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a nombre de STEIN & ROUBAIX

midedckdecoucionolided:  sociedad andnima francess
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" gar un horno en el cual las palanquillas reposan sobre

Para calentar las palanguillas, es usual utili-:

]
1
i
§
i

: gufas o deslizaderas refrigerades con agua. En el extremq

. lizaderas, prever canales abiertos en le solera de la zona

: palangquillas, en los lugares que han reposado sobre las

. mente disponer ginetillos de amcero especial sobre las deg=

de la o de las zonas de caldeo o calentamiento, el horno
incluye generalmente una zona de igualaeién de temperatu{

ra proviste de una solera que prolonga lasg deslizaderas -

———e s e

¥ que recibe las palangquillas,

Pero se comprueba, en la cara inferior de las

deslizaderas, trazas negras debidas a la refrigeracidn de
estas deslizaderas, que ha originado un celentamiento me—i
nor de la2 palanquilla en estos lugares. Estes trazas ne-
gres subsisten incluso después del paso de las palanqui-
1llas por la- zona de igualacién de temperatura.

Para impedir la formecion de estas trazas negras

o suprimirles, se han propuesto diversos medios, especiald

" de iguelacién de manera que las porciones de la care ine
"ferior de las palanquillas que se encuentran en la prolon=
.gacién de les deslizaderas no estén en contacto directo
;con la cara superior de la solera, ¢ incluso prever en es-
-ta solera canales dispuestos como los precedentes, pero
zpor los cuales se hacen pasar gase calientes con objeto de
%calentar las trazas negras. Pero estos diversos medios,
%incluso el tercero, no dan entera satisfacion, subsistien-
?do todavie las trazaes negras cuando la palanquilla sale
%de la zona de igualacién. Ademds, cuando se preven canaled
%se forman en éstos depdsitos de 6xido que se retiran gene-
?ralmente por soplado de aire comprimido; pero este aire

i
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es nefasto, no solo para la temperatura interior de los
canales y pare la care inferior de las palanquillas, sino;
| también para el buen mentenimiento de los refrac?arios dé
la solera que, generalmente, son sensibles a los choques

térmicos,

|
[ El presente invento tiene por finslidad, espeeiai
gmente, suprimir las trezas negras de modo practicamente
' total y de manera segura, y tiene por objeto, a este efec
:to, un perfeccionamiento aportado a los hornos de caldeo
de piezas metélicas, especialmente de palanquillas, que
comprende una o varias zonas de calentamiento provisias
de deslizaderas o guias de soporte refrigeradas, y una %o
na de igualacidn de temperatura proviste de una solera,
- incluyendo esta Ultima canales que estén dispuestos‘en la

!

. prolongacidén de las deslizaderas y estan obturados, en su

ipar'te superior, por las piezas metdlicas que reposan sobre
ila solera,

t

; Segin este perfeccionamiento, el horno incluye,

Een su extremo situado en el lado de deshornado, en el eje |
%de cada uno de los canales, una camars situada debajo del
‘pleno de la solera y en la cual estd dispuesto un quemadon
Eorientado haecia el orifieio de salida del horno,

; Segun otro perfeccionamiento que permite evitar
%soplar aire comprimido para limpiar los canales, se fijan
Vraseadores bajo una palanquilla particular, en la zona de
los canales,

Estos rascadores limpian los csnales y llevan
las escorias a la cémara correspondiente que estd provis-
ta, de preferencia, en su parte inferior, de un conducto

de evacuacion,
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Se ha descrito a continuacidn, a titulo de ejem-
'plo no limitativo, un modo de realizacién de un horno de !

¥

;recalentamiento de palanquillas perfeccionado ségﬁn el :

presente invento con referencia a los dibujos anejos, en

-Jos cuales:

; La figura 1 es una vista en corte vertical del
'horno;

i
Kl
-i

la figura 2 es un corte horizontal del mismo;
i
‘ la figura 3 es una vista en planta, a mayor es-

pala, dsl mismo, y muestra una palenquilla provista de un

?ascador de limpiezaj A

% la figura 4 es un corte segin IV-IV de la figura
.

| la figura 5 es una vista en corte segin V-V de
la figura 3.

’ En las figuras 1 y 2, se ve en 1 un horno de ca-
lentamiento de palanquillas que ineluye, por lo menos,una i
?ona de calentamiento 2, pudiendo ser obtenida la tempera-~
tura deseade en ésta, por ejemplo, con ayuda de quenadores
3. Esta zona incluye deslizaderas 4 que sirven de soporte

a2 las palanquillas tales como 5 y que son refrigeradas por:
circulacidn de agus, |

A la salida de la zona de calentamiento 2, el hord

' H
no incluye una zona de igualacion de temperaturas 6 que in-

T

. : !
gluye una solera 7 situada sensiblemente a la misma altura !

&ue las deslizaderas 4, asi{ como quemadores de calentamienJ
ﬁo tales como 8,
‘ Le zona 6 estéd cerrada, en su parte delantera, por
ﬁna puerta escamoteable 9 cuya retirada permite la intro- i

duceidn en el horno de los brazos 10 de una miquina extrac

-4 - '
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' i
nador, La solera 7 presenta, en su extremo delantero, una
1

porcidn inclinada en la cualestdn formadas gargantas 12 |
que permiten el pamo de los brazos 10, f
Las palenquillas a calentar son introducidas en%

el horno 1 por su extremo opuesto a lazona de igualacién‘

S de temperatura 6 y avanzan por intermitencia, empujando

cada palanguilla introducida las palanquillas que le pre=
ceden, Al final de calentamienio, las palanquillas se an%

cuentran en la posicion de la palanquilla 5a, de donde ed

transporteda por la miquina extractora al tren de rodi-

| cidn de éstas, Estas trazas no desaparecen completamente

1los 11,
Como se ha indicado anteriormente, se forman
trazes negras en las porciones de las palanquillas que

reposan sobre lag deslizaderas 4, debido a2 la refrigera-

en la zona de igualacidn de temperatura 6; pueden, por
el contrario, ser acentuadas por las entradas de aire
frio que se producen inevitablemente por las gargantas
12, incluso si una presidn positiva reina en el interior
 del horno, al nivel de la solzsra T,

Pare suprimir estas trazas negras, se han previs.

§to en la solera 7 canales 13 que estén dispuestos en la
prolongacién de lag deslizaderas 4 y son objturados, en su
perte superior, por las palanquillas que reposan sobre
Vestoa canales. Los brazos 10 y las gargantas 12 estén dis-
puestos, a su vez, en la prolongacidn de estos canales,
Por los demds, cada gargants 12 esté prolongads

hacia sbajo por una cémara 14 en la cual desemboca un que-

-5«
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. gargante,

- 15 de manera que la temperatura en las cémaras 14 sea
- ligeramente superior a la de las palanquillas 5., Los gu-
© ges de combustidn calientan asi la cara inferior de las

: palanquillas que se encuentran en 5a, y luego passan &

: hornos las palanquillas son asl recalentadas progresivae-
' mente, durante su recorrido sobre la solera 7, en los lu-~
; gares que presentan trazes negras, de modo que estas tra~

: za9 desaparecen practicamente de modo completo.

' nales 13, durante el avance de las palanquillas sobre la
. golera 7, ¥ s necesaerio proceder pericdidemente, & intqg‘
‘ valos regulares, 8 una limpieza del fondo de estos canae

7 les,

_quilla particular 5b que posee, en la zona de las desli=- |

. zaderas, 4, hendiduras 16 cuya longitud es superior a

f medor 15. Este quemador estd orientado hacia la entrada E

de la garganta 12 correspondiente, de modo que los gasesf

]
de combustidn se oponen & la entrada de aire por esta :

i
‘
;
i

En funcionamiento, se regulan los quemadores

i iRt o Y WA ———

5 los cansles 13 para ir hacia el extremo de enhornado del%

Se formen, pues, depdsitos de dxidos en los ca-

A este efecto, se inserta en la carge une palen-

la anchura de los canales 13 (figuras 5).
T Cuando la palanquille 5b llega al comienzo de

;la solera 7, se introducen en las hendiduras 16 rascado- |

i
¥

' res 17 que adoptan sensiblemente la seceion de los cane-

"les 13 y que incluyen, cade uno, une parte horizontel 17a

"que viene a insertarse en une muesce 18 de la pelanquilla ;
§5b. Estos rascadores pueden ser colocados desde el exte-
%rior del horno, por une pinza suspendida no representade,

-6 -
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| Para que Se puedan introducir los rascadores 17 sin difi-z
!
cultades ni tanteos en los canales 13, es ventajoso preve%

gseflales en los brazos de la pinza,

i
1
4

Cada uno de los rascadores 17 estd mentenido en i

su sitio por una cufia 19 ocuyo extremo estd introducido baL
jo una pata 20 solidaria de la palanquilla, lo que bloquea
el rascador y lo impide elevarse. o
i Cuando la palanquilla 5b se desplaza sobre la

:aolera, bajo el efecto del empuje ejercido sobre ella por
las palanquillas siguientes, los rascadores 17 limpian

los canales 13, en particular su fondo; las escorias ras-

. -
cadas son llevadas a la camara correspondiente 14 y evacua

i das por un conducto 21, previsto en la parte inferior de
gesta camara (véage figura 1). Es retirada por la miquina
gextractora cuando llega al extremo de la solera 7.

; Es evidente que el invento no debe ser considera-
%do como limitado al modo de realizacidn descrito y represen
gtado, s8ino que cubre, por el contrarib, todas las variane
étee.
E Esta solicitud que corresponde a la presentada en
LFrancia con fecha 25 de Octubre de 1.967, bajo el Ne
13404 (S.& 0.) se acoge 8 los beneflclos del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
N o T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencion, en Espafia, por VEINTE afios, son los si=

guientes:
|
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1.~ Disposicion de horno para calentamiento .
de piezas metalicas, principalmente de palanquillas, é
que comprende una o varias gonas de czlentamiento pro- ;
vistas de deslizaderas de soporte refrigerades y une zof
na de iguelacidn de temperatura provista de una solera,;
teniendo este ultime canales que estén dispuestos en laf
prolongacidn de las deslizaderas y estdn obturados, en %
su parte superior, por las piezas metélicas que descanpi
gan sobre la solera, caracterizeda porque comprende, en%
su extremidad situada del lado de deshornado, en el eje%

= : t
de cada uno de los canales, una camara situsda debajo |

-

del plano de le solera y en la que estd dispuesto un qgg

mador orientado hacis el orificio de salida del horno.

2.- Disposicidn segin la reivindicacidn 1, ca—%
racterizada por unos rascaéores destinedos a ser fijadoé
debajo de une palenguilla particular, en la zons de los
canales, :

3.~ Disposicidn segin la reivindicacidn 2, ca-

racterizada porque cade una de las cémaras estd provisia,

en su parte inferior, de un conducto de evacuacidén paras

lag escorias rascadas, §
4.~ Disposicidn de horno pare calentamiento de!
piezas metdlicas
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de nueve hojas escritas &

méquine por una sola cara,
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