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dste invento se refiere a roscas de tornillo
que tienen una caracteristica de auboblogueo para hacer
que se bloqueen por si mismos los cierres roscados de
; recipientes de tal msnera gue sea necesario un par de
5 % torsidn tan grande n-:ra desatornillar el cierre que un !
% nifio lo encuentre mis dificil de abrir ¢ue un casguillo
roscado ordinario. £1 invento es, por lo tanto, particu-— :

larmente Gtil en relacidn con reciplientes para susbtancias:

! farmacéuticas, u obtras peligrosas, que se encuenbran co- ‘
10 : rrientemente en el hogar pero que deben ser mantenidas
alejadas de los nifios.

: Bl objeto del presente invento es proporcio- :
nar una rosca de tornille de autobloqueo que puede sex
construida de tal manera que persista el par de torsidén

15

que resistve el desatormillado incluso si la rosca ha si-

. do desatornillada en un pequefio grado. Ademds, la rosca

puede ser fabricada por una técnica de moldeo sin que se

requieran btolerancias muy estrechas'y puede ser aplicada

2 parbes moldeadas de espesores pequeilos de pared que

20 . pueden ser fabricadas baratamente.
Segln este invento, un reci.iente, o un cas-

. quillo de cierre para el mismo, incluye una parte rosca-

da que tiene un perfil de rosca, o hilo, con un escaldn

en el costado de la rosca, el cual va detrds cuando es

25

atornillada la rosca, siendo ¢l perfil de la rosca tal

que, cuando la pieza es atornillada sobre una rosca coo-

perante de perfil corriente, la cresta de la rosca corrien-

te tiene una holgura en la raiz de la rosca en la parte

roscada, y estando el escaldn configurado de tal modo que

30 cuando las dos roscas son apretadas y hay un empuje axial
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. entre cllas, la cresta de la rosca corriente es empujada
. sobre el escalén, el cual tieme un ajuste de interferencia

i con la cresta de la rosca corriente, de modo que las dos

' roscas son mantenidas por friecidn apretadamente contra

in el caso particular de una botella con un

. cuello roscado externamente ¥y un casquillo con una falda

. roscada internamente, la rosca que tiene un perfil con

un escaldn en su cosbado estd provista preferentemente

© gobre el casquillo, el cuwl puede ser moldeado a partir

de un material pléstico flexible, y la rosca en el cuello.

. de la botella es entonces de disefio corriente. Asf, en

este caso, el casyuillo tiene una falda con una rosca

- interna gue ftiene un perfil con un escaldén en el costado

de la rosca alejado del extremo abierto de la falda, sien-

do el perfil de la rosca tal que cuando el casquillo es

atornillado sobre una rosca corriente en el cuello de !

- una botella, la cresta de la rosca de la botella tiene

‘ una holgura en la raiz de la rosca del casquillo, ¥y es-

' tando el escaldn formado de tal modo gque segin es apre-

!

+

1
1

tado el casouillo sobre la botella, y hay un empuje axial
enbtre el cuello de la botella y el casguillo, la cresta
de la rosea de l: botella es aprebtada sobre el escalbén
gque tiene un ajuste de interferencia con la cresta de
la rosca de la botella de modo que el casquillo es suje~ ?
tado a friccidén apretadamente conbtra su separacién,

Uonde sin embarso, como alternativa, el cas-—
quillo esth provisto e una rosca corriente, la rosca

en el cuello de la bobtella tiene un perfil de rosca con

un escalbén en el costado alejado del extremo abierto del

s
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cuelloc. &1 perfil de la rosca es tal, y el escaldn esté

formado de tal modo, que tiene lugar la misma accibn

que cuando la rosca escalonada estd en el casquillo.

#n cualquier caso, para permitir cue lu cres—
5 ; a de la rosca corrien.e se deslice sobre el escalda, :
es necegsario cierto grado de elasticidad de la botella, ‘
o del casquillo, ¥y le cuantia de inbterferencia prevista

entre la cresta de la rosca corriente y el escaldén de-

pende del grado de elasticided. Cuando la cresta d2 la
10 . rosca corriente estd sobre el escaldn, es ejercido un
empuje radial entre los dos y por lo banbo la resis~
tencia de friccidn experimentada cuando el casquillo ha
de ser desabornilladoes mayor que la que se encuentra
con un casguillo roscado normal, Fara quitar el cas-
15 ; quillo de la Totella, el casqguillo ha de ser desatorni-
llado en un grado tal cue exista suficiente juego axial
entre el casquillo y la botella para permitir que el
casquillo sea movido sobre la botella para obligar a la .
cresta de la rosca corrientve a salir del escaldn de nue-é
20 " vo hacia la raiz de la roscea escalonada donde hay una huf-
. gura., Después de haber sido hecho esto, el casguillo
puede ser ficilmente desatornillado del mismo modo gue
como un casquillo normal provisto de una holgura sobre
la ftotvalidad de su perfil de rosca, pero hasta que la

25

cresta de la rosca corriente puede ser empujada del es-

calén la resistencia de friccidn que se opone al desa-

tornillado del casquillo continfia mientrss el casquillo
es desatornillado, mientras que c¢on un casquillo roscado:
corriente, una vez gue se ha vencido la resistencia

30 * inicial del casrquillo est4 inmediatamente flojo. i
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Con un recipiente ¢ casguillo que btenga una
rosca de acuerdo con el invento, no solamente encontra-
r4 diffcil un niio hacer girar el casquillo desde su ;
posicidn completamente atornillada, sino que el nifio de-
be continuar girando el casquillo alguna distancia con-
tra el par resistente de friccién antes de que el cas-
quillo pueda ser aflojado y quitado. Por lo tanto aun-
que un nifio pueda ser capaz de producir instanténeamen-
te el par de torsidén necesario para mover el casquillo,
es improbable que el niifio sea capaz de producir este
par de torsidn durante tiempo suficiente para aflojar el
casquillo completamente.

Aparte de esta resistencia al desatornillado;
la cual proporciona una caracteristica de seguridad pa-
ra nifics, sin embargo, una pieza, y en particular una
botella o casquillo, provista de una rosca de acuerdo
con el presente invento tiene la ventaja de que es ca-
pas de incluso, ubtilizacidén més extensa que las aplica-
ciones donde es necesario un grado de resistencia a la
apertura por los nifios. Asi, debido a las inexactitudes
que necesariamente ocurren em la produccidn de roscas
de tornillo en botellas o casauillos moldeados, es ne-
cesario con las roscas corrientes proporcionar una tole~§
rancia que de lugar a una holgura sustancia entre la ros;
ca en la botella y la rosca en el casquillo. Segin son
atornilladas o desatornilladas las roscas corrientes, el
casquillo puede ser desplazado radialmente en el cuello j
de la botella de tal modo que no haya holsura entre las

roscas del casquillo y botella en un lado de la botella

pero una holgura sustancial en el otro lado. Si existe

-5«
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alguna elasticidad, como es usualmente c¢i caso con cas-—

quillos meldeados de material pléstico, especialmente

: material termopléstico, hay una tendencia a que la rosca

. se desvie localmente en el punbe de holgura méxima se-
> ! pin es abornillado el casquillo sobre la botella y pue-
de entonces tener lugar lo cue es conocido como "peladu-
ra de la rosca'. ssto significa que la rosca de 1 botella
. ¥ la rosca del cssouillo se deslizan la una sobre la oivra

. en ¢l punto de deflexidn de la rosca del cascuillo de mo-
10 - do que la rosca deja de ser eficaz para anclar el cas-~
quillo en posicidn sobre la botella.

Zara impedir que ocurra esto, es8 necesario

hacer la falda del casgyuillo de rigidez suficiente para
impedir la deflexidn local de la rosca, lo cual hace ue

15

tenga lugar la peladura de la rosca. dZsto hace preciso '

hacer la falda del casquillo més gruesa gue lo nue es
necesario de otras consideraciones de la resistencia
¢ del casquillo. '
E Juando el casquillo, o la botella, estén
20 . provistos de una rosca escalonada de acuerdo con el
presente invento, sin embargo, aungue puede haber una
¢ holgura sustancial entre la cresta de la rosca corriente
y la raiz de la rosc:.. escalonada para permitir las to-
» lerancias normales de fabricacidn, es posible que
exista una interferencia sustancial entre el escaldn i
v la cresta de la rosca corriente, de modo que incluso %
contando con tolerancias hay todavia cierta interferen— :
|
+ cia. Asi, segln empieza a deslizarse la cresta de la ros{
ca corriente sobre el hombro, no hay en modo alguno nol~

50 . gura en ningln punto en derredor del casquillo y el cue~ |

26.10.1968 ! -6- -



1lo de la botella., Hay asf{ un contacto liheal continuo
entre las dos roscas y debido a esta ausencia de holgurai
el casquillo.esté centrado autométicamente sobre el cue—%
lio de la botella. Debido a gue no hay holgura excesiva :
5 i en ningin punto, 4e modo que la rosca sobre la falda
del casquillo de la botella estéd soportada en todo su
camino, no hay posibilidad de que tenga lugar ninguna
deformacidn local de esta rosca. No puede por lo tanto

ocurrir la peladura de la rosca y es posible hacer la

10 + falde del casguillo de la botella de material mucho més

- delgado cue lo que de otro modo seris posible, mientras

. que todavia se asegura que la rosca ancle con seguridad

cal casquillo en posicidn sobre la botella,

| Esta caracteristica es de importancia particu~ -
15 ? lar con casquillos de botellas hechos de polipropileno,

¥ otros materiales termoplisticos muy flexibles y per-

i mite que se hagan casquillos de estos materiales son sec—'

| ciones muchisimo mis delgadas que las que de otro modo

. serian posibles. fuesto que una proporcidn considetable
20 E del coste total de un casquillo reside en el coste del

i material a partir del cual es hecho el mismo, hay uha

; reduccidn global extremadamente valiosa en el coste del
casguillo,

Una ventaja todavia adicional de la rosca de

25 . autoblogueo, es que ayuda grandemente a resistir el !
"aflojamicnto", aue es una tendencia inherente, que exis-
‘e en todos los clerres roscados, a aflojarse con las

vibraciones. La tendencia es un resultado de la fuersza

. axial de bloqueo que existe entre las dos roscas y el ;
I i

30 iéngulo de lu hélice de las roscas, los cuales, combinados,

3 !
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tienden a desatorniller el cierre., £l aflojamiento pue- :
de ocurrir cuando se relaja la compresidn de partes de

un cierre o de un taco dentro del cierre, o el reciplen~ !
te y su cierre son sometidos a vibraciones tales como

las que se expirementan durante el trénsito.

La cara del escaldn sobre la cual es apreta- ;
da la cresta de ls rosca corriente cuando las dos ros~
cas estén plenamente apretadas entre sf, puede ser cénca-
va de modo que la cresta de la rosca corriente encaje
en el escaldn en cierto grado. £s decir en la posicidn
bloqueada, el escaldn se aplica sobre y se extiende
més alld de la cresba de la rosca corriente. un este ca-
go, seglin son desatornilladas las dos roscas, la cresta
de la rosca corriente permanece sobre el escaldn y para
liberarla, no sblo han de ser desabornilladas suficien~-
temente entre si las dos roscas, sino que las dos ros-
cas deben ser comprimidas axialmente para obligar a la
cresta de la rosca corrienbte a salir del esca;én. in
el caso de una bobella y casquillo, el casguillo ha de
ser desatornillado y luego apretado hacia abajo sobre :
la botella hasta que la rosca corriente salte 1ibrementef
al interior de la holgura existente en derredor de la é
raiz de la rosca del escaldn. in el caso de botellas :
para productos farmacéduticos y otros materialss que de~
ben ser mantenidos fuera del alcance de los nifios, la ;

o

forma del escaldn proporciona, de este modo, una seguri-:
dad adicional puesto que la mayoria de los nifios no se-
guirén la serie de acciones que consisten en desatorni~
llar el casquillo y luego comprimirlo hacia abajo, sien-;

do su tendencia natural Girar del casquillo hacia fuera

t
62
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MU 2.

en vez de empujarlo hacia abajo segﬁn“lo desatornillan.,
3i por otra parte, el escalén es plano en

una direccidn axial, de modo que no se extiende en su

aplicacidén con la rosea corriente, mis alld de la cresta -

de la rosca corriente, la rosca corriente tenderd a sal-

tar del escalén tan pronto como las dos roscas hayan si-

do suficientemente desatornilladas,

Un ejemplo de un casguillo roscado y de un :
recipiente construldo de acuerdo con el invento se ilus-
tran en los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una seccibén diametral a tra-
vés de un casquillo de bovella segln el invento, repre-
sentado en curso de ser atornillado sobre un cuello de
botella provisto de una rosca corriente,

La figura 2 es una seccidn diametral similar

- a la figura 1, pero que muestra el casquillo en una eta-

pa posterior de su atornillamiento entre el cuello.

La figura 3 es una secci’on similar a las fi-
guras 1 y 2, pero que muestra el casquillo abtornillado
completamente sobre el cuello de la botella,

La fipura 4 es una vista en perspectiva, a ;

escala menor, del casquillo representado en las figuras

+ 1 a 3.

La fisura 5 es un alzado labteral del cuello

. de una botella de acuerdo con el invento con un casqui- |

1lo, representado en'seccién diametral, en curso de ser
a%ornillado sobre el cuello de la botella; ¥y %

La figura 6 es una vista similar a la figura
5, pero que muestra el casquillo atornillado completamen~

te sobre el cuello de la botella. |
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En el ejemple ilustrado en las figuras 1 a 4.
de los dibujos, una botella de vidrio 1 tiene un cuello !
2 provisto de una rosca 3 de un perfil redondo corrien-
te.

Un casgulllo de cierre 4, que en esbte caso
estd hecho de polipropileno por moldeo de inveccidn,
pero que uede estar por mo;deo de compresidn, btiene
una pared superior 5 y una falda 6. #1 casquillo esté
moldeado por inyeccidn a partir de polipropileno. Dentro.
del extremo interno de la falda 6 hay un taco de ob-
turacidn eldstico 7 y la superficie periférica externa
8 de la falda 6 estd provista de una serie de nervios
que se¢ exbienden axialmente para permibir que sea aga~
rrada firmemente,

La falda 6 est& provista de una rosca de
tornillo interna 9, cuyo perfil tiene una seccidn de
raiz recta 10 y también un costado delantero recto 1l
que es el costado gue estd en el lado de la rosca adys-
cente al extremo abierto de la falda 6.

&1 otro costado de la rosca 9, es decir, el
costado advacente a la pared superior 5 del casquillo, f
tiene una parte recta 12 y un escaldn 13%. 351 escaldn 1%
es cbéncavo como se ve en la seccidn radial en las figu-
ras 1 a 3 de los dibujos y se extiende dosde el borde de:
la parte recta 12 hasté una cresta 14, :

Bl didmetro de la raiz 10 es tal que tiene
una holgura sustancial en derredor de la cresta de la
rosca 3, pero el didmetro de la parte radialmente mis
externa del escaldn 13 es tal que, incluso teniz=ndo en

cuenta las tolerancias de fabricicibn, tiene un ajuste

- 10 - :
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d=» interferencia con la cresta de la rosca 3. Asf, segln
es el casquillo # atormillado inicialmente sobre el cue-
1lo 2, la cresta 14 se desliza sobre el costado superior
é de la rosca 3 y hay une holgura entre la cresta de la
5 % rosca 3 v la raiz 10 y también entre la cresta 14 y la
- rafz de la rosca 3.
Segln continda el atornillado del casquillo 4,
; una cara extrema 15 del cuello 2 entra en contacto con
' la parte inferior del taco 7 de modo que es aplicado un
10 empuje axial, hacia arriba, al casquillc 4 por el cue-
1lo 2. msto hace que la rosca 9 ge deslice hacia la rosca
- 3 hasta llegur a la posicidn reprezentada en la figura 2
de los dibujos. Aqui, una escuina 1€ del escaldn 13
ha entrado en conbacto con la rosca 5 justo debajo de su
15 | crasta,

Sesgln continfu el asornillado del casquillo &,
el taco 7 es comprimido adicionalmunte y la fuerza axial
entre el cuello 2 7 el cas¢ulillo 4 aumenta hasta que la

“cresta de la rosca 7 es exmpujada sobre el escaldn 13 en
20 derredor de la totalidad de las dos roscas comd s¢ re Te=-
- senbta en la figura 7 Je les dibujos.

Cuandy se ha llegado a esta etapa, el cas-
cuillo 4 es mantenido atornillado sobre el cuello 2 no
sblo por la fuerz: de friccidn pgenerada por el empuje

25 ~axial entre las roscas 3 y 9, la cual depende del ator-
- nillado o par de torsién aplicado al casguillo 4, sino
tazbifn por la fuerza de [riccidn generada por el cmpuje
» radial entre el esceldn 17 y la cresta de lz roseca 3, 1

_ sste empuje radial estd determinado or la cuantia de

. interferencia entre el escaldén 1% y la cresta de la rosca'3

28,10.1908 - -1 -
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v es independiente del par de torsién aplicado al casqui-i
f

i
éllo 4 para atornillarlo, a condicidén de que éste sea su~
%ficiente para empujar a la cresta de la rosca 35 sobte

- el escaldn 13%.

: Segln es desatornillado de nuevo el casqui-~

' 1lo 4, el par de torsidn de friccién que resiste al desa-’
X

ftornillamiento, provisto oor el empuje axial entre el
“cuello 2 ¥y el casquillo 4, disminuye inmediatemente y
Edesciende a cero tan pronto como el taco 7 dejs de ser

‘ comprimido. Sin embargo, la cresta de la rosca 3 pe.ma-
fnece sobre el escaldén 13 de modo que persiste la fric-
;cién promovida por la fuerza radial entre las roscas

7 ésto continla hasta que el casquillo 4 ha sido desator»l
‘nillado lo suficiente para permibtir gque el casquillo & seé
Ecomprimido hacia abajo y haga que lz cresta de la rosca 5_

i

'se mueva fuera del escaldn 13.
’ Para ayudar al apretamiento y desatornilladc :
idel casquillo 4, éste estd provisto de un par de nervios
Eparalelos 17 que sobresalen hacia arriba desde su pared
Esuperior 5 para permitir que una moneda, revresentada en i
ilineas de trazos y puntos en 18 en la figura 4, sea in=- |
itroducida entre los nervios y actla como un destornilla-
- dor.

; Zn el ejemplo representado en las figuras

%5 y 6 de los dibujos, una botella 21 tiene un cuello 22

zprovist: de una rosca de tornillo 23. Un casguillo 24

?tiene una pared superior 25 con una falda 26 y un btaco
; interno 27. La botella, que incluye la rosca sobre el cue-
-1llo, esté hecha por una técnica corriente, por ejemplo

H

'por moldeo de extrusidn y soplado, o moldeo de inyececidn

- 12 - '
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y soplado cuando estd hecha de material termopléstico :

o moldeo de soplado de parisdén cuando esti hecha de vi-
drio.

én este ejemplo, la falda 26 tiene una rosca
interna 29 de perfil corriente con costados rectos 30
v una cresta recta 31. La rosca 23 tiene un cosbtado rec-
to %2 en el lado de la rosca adyacente al axtremo abier-
to del cuello 22 y un costado e¢n su lado alejado del ex-.
tremo abierto de la rosca que tiene una parte recta 33
junto a su cresta 34 y un escaldn 35 que conduce a una
parte recta %6 junto a su raiz 37.

Ia cregta de la rosca 29 tiene una holgura
en derredor de la raiz 37, pero hace un ajuste de inter-
ferencia con el escalébn 35,

segln es atornillado primero el casquillo 24,
las roscas adoptan las posiciones representadas en la
figura 5 de los dibujos en las cuales lacreeta 54 se
desliza sobre el costado mis inferior 30 de la rosca 29.;

Sin embargo, segln es apretado el casquillo |
24, y hay un empuje axial entre el taco 27 y una super- l
ficie extrema 38 sobre el cuello 22, la rosca 29 es obli-
gada a deslizarse sobre la rosca 23, a través de ana po-
sicibn que cprresponﬂe a la posicidn repre.entada en la
figura 2 del dibujo, a una posicibn completamente blo-
gueada representada en la fisura © de los dibujos, en laf
cual la cresta 31 es empujada sobre el escalén 35, |

Bajo estas condicioncs, hay un empuje radial,
entre las roscas 2% y 29, que wroduce un par de torsién |
de bloqueo exactamente del mismo modo que en el ejemplo !

ilustrado en las figuras 1 a 4. ssbe par de torsién de

- 1% - i
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hlogueo persiste al desatornillar el casquillo 24 hasta
que sea posible empujar el casquillo hacia abajo con re-—
lacidén al cuello 22 de modo que la cresta 31 sea empuja~
da fuera del escaldn 35,

Zn el ejemplo representado en las figuras

5 5y 6 el casquillo 24, puede por supuesto, si se desea

-esbar provisto de nervios similares a los nervios 17 en

el ejemplo ilustrado en las {iguras 1 a 4 o de otros me~-
dios para facilitar el atornillado y desatornillado del
casquillo.

Bsta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Gran Brebtafia, el dia 1 de Noviembre de 1967,
bajo el ntmero 49.673/67, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente #statubo sobre Propiedad Indus-

trial.

- RITVINDICACTONES =

ILos puntos de invencidn propia y nueva
que se presenbtan para qgue sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en ispafia por veinte afios son
los siguientes:

l.~ Un dispositivo de cierre roscado para
recipientes, caracterizado porque la rosca de la parte ros-
cada tiene un perfil de rosca con un escaldn en el costado
de la rosca que va detrds cuando es atornillada la rosea,

siendo tal el perfil de la rosca que cuando la parte ros—

- Ll - :
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cada es atornillada sobre una rosca cooperante de perfil
corriente, la cresta de la rosca corriente tiene una hol-
gura en la-raiz de la rosca en la parte roscada, y estan-
do el escaldén formado de tal modo que segln son apretadas
las dos roscas y hay un empuje axial entre ellgs, la cres-
ta de la rosca corriente es empujada sobre el escaldn que
tiene un ajuste de interferencia con la cresta de la ros-
ca corriente de modo gue las dos roscas son mantenidas
juntas por friceidn contra su separacién.

2.~ Un dispositivo segln la reivindica-
cidén 1, que tiene una falda, caracterizado porque la ros-—
ca escalonada estd provista en el interior de la falda y
el escaldén estd en el cosbtado de la rosca alejado del ex-
tremo abierto de la falda.

3.~ Un dispositivo segin la reivindica~
eibén 1, que tiene un cuello, caracterizado porque la ros—
ca escalonada estf provista en el exterior del cuello, ¥
el escalén estd en el costado de la rosca alejado del ex-
tremo abierto del cuello.

4,-Un dispositivo segin las reivindica=-
ciones 1 a 3, caracterizado porque el escaldn es cdncavo
de modo que la cresta de la rosca corriente encaja en el
escalédn y el escaldn se aplica sobre, y se extiende mis
alld, de la cresta de la rosca.

5.~ Un dispositivo segln la reivindicacién
2 o reivindicacién 4, caracterizado por la existenecia de
medios para recibir un instrumento para hacer zirar el
casquillo.

6.~ Un dispositivo de cierre roscado para

recipientes,
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SAP/
10,3.1970

Tal y como se ha descrito en la memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompaiia
Y para los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de dieciseis

hojas escritas a miquina por una sola cara,

14 MAR 1976

Madrid,
P.A.
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