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1 Este invento se re fie re  a la  fabricación de vidrio

‘ con unas c a ra c te r ís tic a s  sup erficiales deseadas.
»
; Más especialmente, e l  invento se re fie re  a la  pro-

j ducción de vidrio  que tiene un acabado su p erficia l m etáli- 

5 •, co concentrado, por ejemplo en la  producción de espejos y

■ vidrio  reflectan te  del c a lo r .

Un p rin cipal objeto del presente invento es f a c i l i  

ta r  un aparato mejorado para efectu ar e l  tratam iento supe_r

■ f i c i a l  concentrado del vidrio controlando la  emigración de 

10 un metal a l in te rio r  de la  superficie del v id rio .

■ E l invento e stá  basado en e l descubrimiento de que 

la  emigración de un elemento desde un m aterial en contacto
«i

|| con la  superficie calien te  del v id rio , a l in te rio r  de la  -  

íj superficie del v id rio , puede ser controlada regulando las  

15 ¡’ condiciones oxidantes en la  superficie intermedia entre e l

’ ■! m aterial y la  superficie del v id rio .

E l invento también comprende e l  aparato para u t i l i  

!i zar en la  fabricación de vidrio plano con unas c a ra c te r ís -  • 

;; t ic a s  su p erficiales deseadas, comprendiendo un soporte pa- 

20 :j ra e l  vidrio  plano, un miembro posicionador para mantener
¿i

!! un cuerpo en fusión de un metal o de una aleación haciendo 

ij contacto con una superficie del v id rio , medios para efec—

■; tuar un movimiento re la tiv o  entre e l  vidrio y dicho miem—

!¡ bro posicionador, y medios para a is la r  un m aterial oxidan-
’ il

25 i; te en contacto con dicho cuerpo en fusión.

j Un aparato preferido de acuerdo con e l  invento com
ii

;l prende una estru ctu ra  de depósito que contiene un baño de

- metal en fusión, una estru ctu ra  de cubierta que define un

' espacio lib re  por encima del baño, medios para mantener —

una cámara de atmósfera p ro tecto ra , .én e l  espacio lib re , -  
.i
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1 medios para entregar vidrio a una razón controlada al baño 

y para hacer avanzar e l vidrio a lo largo del baño como — 

una capa de vidrio en fusión en forma de c in ta , y en e l que 

e l miembro posicionador es un miembro en forma de barra —

5 montado transversalmente por encima del paso del recorrido  

del vidrio y formado con una abertura .que se extiende des­

cendentemente por la  barra, estando e l miembro posicionador 

asociado con unos medios para mantener las condiciones de -  

oxidación dentro de esa abertura y por encima de la  superfi 

iO cié superior del cuerpo en fusión que se adhiere al miembro 

en forma de barra.

En una realización  del invento e l  aparato incluye 

una cubierta por encima de la  abertura a través del miembro 

: posicionador, una entrada y salida de gas a través de la  cu 

15 - b ie rta  para circulación de una atmósfera oxidante a través

de la  cámara a s í definida dentro del miembro posicionador y 

; unos medios para regular e l  flu jo  de la  atmósfera oxidante 

a través de la  cámara.

En otra realización  del invento e l miembro p o sicio - 

20 nador es de m aterial re fra cta rio  eléctricam ente a is la n te , -  

: estando f i jo  un electrodo en e l  lado e x te rio r  del miembro -  

■ '■ posicionador para hacer una conexión e lé c tr ic a  con un cuer- 

■ po en fusión que se adhiere a l miembro posicionador, un se -  

gundo electrodo va montado en la  abertura del elemento posi

25 donador para hacer contacto con una capa en fusión de un -
'!
, óxido en la  abertura, y un c ircu ito  suministrador de corrier.
I
•! te e lé c tr ic a  regulable conectado a los electrodos en una di.
i;

:j rección para ocasionar la  emigración e le c t r o l í t ic a  de oxige 

no desde la  capa de óxido a l cuerpo en fusión que hace con­

tacto  con e l  v id rio .30



1 A fin  de que e l invento pueda comprenderse más c ía  

ramente, se describirán ahora, como ejemplos, algunas rea­

lizaciones del mismo, con referen cia  a los adjuntos dibujos, 

en los que:

5 La Figura 1 es un alzado en sección de un aparato

para re a liz a r  e l  método de acuerdo con e l  invento, inclu—

• yendo una estru ctu ra  de depósito que contiene un baño de -  

j metal en fusión, una estru ctu ra  de cubierta sobre la  estru c  

tura de depósito, m aparato para v e rte r  vidrio en fusión  

jq ; sobre e l  baño y un miembro posicionador montado por encima 

del baño a cuyo miembro se adhiere un cuerpo de m aterial -  

en fusión y en e l  in te rio r  de cuyo miembro posicionador se

I: mantiene una atmósfera oxidante controlada.<>
!! La Figura 2 es una v is ta  en planta del aparato de

15 la  Figura 1 , pero con la  estru ctu ra  de cubierta re tira d a .

La Figura $ es una sección sobre la  lín ea  I I I - I I I  

; de la  Figura 2 .

La Figura 4- es una v is ta  en sección sim ilar a una 

ij parte de la  Figura 1 mostrando una realizació n  a ltern ativ a  

20 ;; del invento.

;; • En los dibujos, las referen cias iguales indican las

? mismas p artes o partes sim ilares.

!’ Con referen cia  a las  Figuras 1 y 2 de los dibujos,

;i en 1 se indica un an tecriso l de un horno de fusión continua 

25 ;j y en 2 se indica una tram pilla reguladora. E l an tecriso l — 

termina en un vertedero ( 5 ) que comprende un borde (4-) y p_a
jt
;j redes la te ra le s  (5 ) ,  una de las  cuales se muestra en la  F i­

gura 1 . E l borde (4 ) y las  paredes la te ra le s  (5 ) constitu  

yen juntos un vertedero de sección tran sversal generalmen­

te rectangu lar. E l vertedero ( 3 ) e stá  dispuesto por encima30



1 del piso (6 ) de una estructura de uepósito alargada que in 

cluye paredes la te ra le s  (7) unidas entre s í  para formar -  

una estructura in tegral con e l piso (6 ) ,  una pared de extre  

no (8 ) en e l  extremo de entrada del depósito y una pared de 

5 extremo (9 ) en e l extremo de salid a del depósito. La estruc  

tura de depósito contiene un baño (10) de metal en fusión, ■ 

; cuyo nivel su p erficia l se indica en 11. E l baño es,, por —

,i ejemplo, un baño de estaño en fusión o de una aleación de

■ estaño en fusión en la  que predomine e l  estaño y con un pe_ 

10 so específico  superior a l del v id rio .

La estructura de cubierta es soportada sobre la  e s  

; tru ctu ra  de depósito y la  estructura de cubierta incluye -  

un techo (1 2 ) , paredes la te ra le s  (15) y paredes in tegrales  

de extremo (14 y 15) respectivamente en los extremos de en 

15 trada y de salid a de la  estru ctu ra  de depósito. La pared -  

del extremo de entrada desciende hasta cerca  de la  superfi 

; cié (11) del metal en fusión para defin ir con dicha super­

f ic ie  una entrada (16) que es restrin gid a de a ltu ra  y a tra  

' ves de la  cual e l  vidrio en fusión es avanzado según se de_s 

20 ■ c rib irá  después.

La pared del extremo de salid a (15) de la  estru ctu -  

i ra  de cubierta define con la  pared del extremo de salid a — 

(9 ) de la  estructura de depósito una abertura de salid a —

; ( 17 ) a través de la  cual la  cin ta  d efin itiv a  de vidrio  pro-

25 ! ducida sobre e l baño es descargada sobre unos rod illos tran£
;[

portadores accionados (18) montados a l e x te rio r  del extremo
i¡
■ de salid a de la  estru ctu ra  de depósito y dispuestos algo —
•i
!' por encima del nivel de la  parte .superior de la  pared de ex 

tremo (9 ) de. la  estructura de depósito,de forma que la  cin­

ta  es elevada separada de la  pared 9 para descargar a t r a —30
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1 ■■ vés áe la  abertura de salid a (1 7 ) .

Los ro d illo s  18 transportan la  cin ta  d efin itiv a  de 

vidrb á un horno continuo de recocido en forma conocida y
.i

'■ aplican también un esfuerzo de tracció n  a la  c in ta  de v i—

5 drio para ayudar a avanzar la  c in ta  según la  misma se des- 

' l iz a  a lo largo de la  superficie del baño (1 0 ).'

Una prolongación (19) de la  estru ctu ra  de cubierta  

se extiende basta la  tram pilla (2 ) y forma una cámara con 

las  paredes la te ra le s  (20) en la  que va dispuesto e l  verte. 

10 ¡* dero (3 ) .

E l vidrio en fusión de s o s a -c a l-s ílic e  (21) es ver 

tido sobre e l  baño (10) de metal en fusión desde e l  v e rte -  

dero ( 3 ) .  La tram pilla (2 ) regula la  razón de flu jo  del v i  

drio en fusión (21) sobre e l  borde (4 ) del vertedero. Este 

1 5 T  borde está  verticalmonte espaciado de la  superficie (11) -  

; del baño de forma que e x is ta  una caída lib re  de vidrio en.

:i fusión a través de una d istan cia  de unas pocas pulgadas, -  

;; cuya d istan cia  e s tá  exagerada en la' ü'igura 1 para mayor —

•j; clarid ad , basta e l nivel de la  superficie (11) del baño. -  

20 í! Dicha caída lib re  es ta l  que asegure la  formación de un ta  

; lón (22) de vidrio en fusión por detrás del vidrio  (21) -  

:¡ que se v ie rte  sobre e l  vertedero. E l talón se extiende ha 

i; c ia  a trás  hasta la  pared del extremo de entrada (8 ) de la  

; estru ctu ra  de depósito.

25 La temperatura del v id rio , según e l  mismo es sranza

i! do a lo largo del baño, e s tá  regulada desde e l  extremo de
;¡

!j entrada hasta e l  extremo de descarga mediante unos regulado, 

I; res de temperatura (23) sumergidos en e l  baño (10) y unos 

reguladores de temperatura (24) montados en e l  espacio l i -  

30 ;¡ bre (25) definido por la  estru ctu ra  de cubierta sobre e l  -



1 baño. Un gas p ro tecto r, por ejemplo un gas reductor que — 

contiene un porcentaje de hidrógeno, por ejemplo un 5 % de 

hidrógeno, es suministrado al espacio libre a través de — 

unos conductos (26) que están conectados mediante unos r a -  

5 nales (27) a un colecto r (28) que e s tá  conectado a un sumi 

n istro  del gas p ro tecto r. E sta  cámara de gas p rotector es 

mantenida en e l espacio libre sustancialmente cerrado y — 

j> existe  un flu jo  hacia fuera de gas p rotector a través de -  

la  abertura de entrada (16) y de la  abertura de salid a (17) 

10 desde e l espacio lib re , con lo que se impide la  entrada de 

la  atmósfera ambiente a l in te rio r  d e l-espacio libre sobre 

e l baño.

i La temperatura del vidrio en fusión (21) entregado

'? a l baño es regulada para asegurar que se establece sobre -  

15 e l  baño una capa de vidrio  en fusión (2 9 ) . E sta  capa (29) 

es avanzada .a través de la  abertura de entrada (16) y du—

rante dicho avance existe  un flu jo  la te ra l  libre del v i----

• ario  en fusión bajo la  influencia de la  tensión su p erficial  

: y de la  gravedad al lím ite del f lu jo .l ib re , hasta que de -  

20 la  capa (29) se desarro lla  sobre la  superficie del baño un 

cuerpo flotante ( 50) de vidrio en fusión que es entonces -  

j ¡  avanzado en formacb cin ta a lo largo del baño bajo la  ac— 

ción del esfuerzo de tracció n  aplicado por los rod illo s —

■; transportadores accionados (18) a la  cin ta  d efin itiv a  pro- 

25 : ducida.

La anchura de la  estru ctu ra  de depósito en e l ni—

: vel su p erficial del baño es mayor que la  anchura del cuer­

po flotante 50 de forma que no existe  lim itación al in ic ia l  

flu jo  la te r a l  libre del vidrio en fusión. A fin  de transmi 

t i r  unas c a ra c te r ís tic a s  deseadas concentradas en una super30
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l  f ic ie  del v id rio , por ejemplo la  superficie superior de la
íj

cin ta  de ■vidrio, un cuerpo de un metal en fusión o de una -  

aleación en fusión de dos o más m etales, indicado en 31, -  

e s tá  situado en contacto con la  cara superior de la  cin ta  

5 • de vidrio que avanza. Un miembro posicionador en forma de

■ barra, indicado generalmente en 32 , es montado justamente -  

por encima del paso del recorrido de la  c in ta  de v id rio . -
*

ij Este miembro en forma de b arra , es un miembro in teg ral for
i
■ mado con una abertura cen tra l alargada (33) que se muestra 

JO ? más claramente en la  Figura 2 , y la  abertura está definida

I; entre la s  paredes fro n tal y p o sterio r (34- y 35) y las pare, 

des de extremo (36) in tegrales con las paredes 34- y 35. £1i!
- miembro en forma de barra (52) e s tá  soportado por unos pun 

i; ta le s  (37) f ijo s  a las  paredes de extremo '(56) y que- se ex  

15 i  tienden a través de las  paredes la te ra le s  (7 ) de l a  éstruc
i

' t ura de depósito a fin  de soportar e l  miembro en su posi—

!; ción deseada.

i; E l miembro (32) actúa como un miembro posicionador

para e l  cuerpo del metal o aleación en fusión (31) que se
s ,I;

20 !¡ adhiere a l miembro ( 32) y queda suspendido desde d ic h o -----

i: miembro en una forma t a l  que quede confinado entre la  parte  

f in ferio r del miembro (32) y la  superficie superior de la  -
¡i

;} c in ta  de v id rio . E l peso del cuerpo del metal o aleación -  

en fusión (31) que actúa sobre la  superficie superior de -  

25 ■ la  c in ta  de vidrio  que avanza es aliviado por la  adhesión

l  del cuerpo en fusión a l miembro posicionador, la  que tam—
i!
!j bien impide que el cuerpo en fusión se mueva hacia delante 

I! con e l-v id rio .

A causa de que e l  peso del metal o aleación en fu 

30 sión suspendido es rebajado por la  adhesión del cuerpo al



1 ; miembro 32, e l  invento puede, realizarse  incluso cuando la

temperatura del vidrio es ta l  que e l  vidrio se encuentre en 

un estado p lá s tico , por ejemplo con temperaturas de hasta  

- 9002C.

5 Un techo (38) va f ijo  sobre la  abertura 33 en e l -

: miembro posicionador ( 32) y según se muestra en los dibujos 

se extiende exactamente sobre los bordes superiores de las  

1 paredes frontal y p osterior (34- y 35) y de las  paredes la -

te ra les  ( 36) del miembro posicionador. E l techo se c ie rra  
10 ■' herméticamente sobre la  parte aaperior de la  abertura para

; defin ir en e l  in te rio r  de la  abertura una cámara en la  que 

puede mantenerse una atmosfera oxidante completamente sepa 

rada de la  atmósfera protectora mantenida en una cámara so 

;l Ure e l  bño. de metal en fusión en e l espacio lib re  25 .

¡5  Ua atmósfera oxidante, por ejemplo una atmósfera -
ij
; que contiene un 1% de oxígeno y un 99^ de nitrógeno, o una 

atmosfera que contiene agua en forma de vapor a s í como tam 

' bien hidrógeno y nitrógeno, es entregada a l in te rio r  de la

■j camara en e l  in te rio r  del miembro posicionador a t r a v é s __

20 ! un hubo de entrada de gas ( 39) que se extiende descendeja

; temente a través de la  estru ctu ra  de cubierta ( 12 ) sobre -  

;i la  estructura de depósito y a través del techo (38) sobre 

!¡ e l  miembro posicionador. Un tubo de salid a del gas (40) 

es fa cilita d o  en e l  otro extremo del miembro posicionador 

25 y la  separación de dichas entrada (39) y salid a (40) asegu 

ra  una buena circu lación  de la  atmósfera oxidante a través  

; de la  cámara definida en e l in te rio r  del miembro posiciona 

!' dor. Según se muestra en la  i’igura 3 , una válvula de con­

tr o l  (41) va f i j a  en e l tubo de entrada del gas y por medio 

30 de e s ta  válvula la  circu lación  de la  atmósfera oxidante a



10

1

5

10

15

20

25

30

2
través de la  cámara es controlada y a s í  se obtiene un con-

•i

t r o l  de la  cantidad de oxígeno que se disuelve en e l  cuer­

po de'metal o aleación en.fusión C$1)- E sta  regulación se 

, efectúa en dependencia con la  longitud del cuerpo del mate, 

r i a l  en fusión considerada en la  dirección del avance de 

la  c in ta , a s í  como también con la  anchura de la  c in ta  que 

. se e s tá  tratando y con la  velocidad de la  c in ta  por debajo 

;j del cuerpo en fusión según la  misma es avanzada a lo  largo  

del baño de metal en fusión.

La razón del suministro de la  atmósfera oxidante -  

'■ es también regulada de acuerdo con e l  metal en fusión o la  

aleación en fusión que constituye e l  cuerpo 31. En e l  caso 

i! de un metal simple, e l control es en relación  con la  can ti 

!; dad "de oxígeno que se requiere por dicho metal para ocasio 

nar su emigración a la  superficie superior de la  cin ta  de 

v id rio , corrientemente, e l  metal en solución-de una alea—
b
i; ción emigra a la  superficie de la  c in ta  de vidrio y e l  con. 

t r o l  de la  atmósfera oxidante es de acuerdo con la  natura-
I
j| leza  del metal en solución de la -a le a ció n .

¡j Para la  producción de una superficie altamente r e -

:: fie  otante en e l  v id rio , por ejemplo para u t i l iz a r la  como -  

i’¡ un espejo o como una p elícu la  reflectan te  del ca lo r , se ha 

comprobado conveniente u t i l iz a r  bismuto en fusión. Una capa 

‘i continua de bismuto en una forma reducible es obligada a -  

I; penetrar en l a  superficie superior de la  cin ta  de vidrio -  

! mediante e l  control continuo de la  atmósfera oxidante sobre
ij

e l  bismuto y la  superficie superior del vidrio que sale de 

por debajo del cuerpo de aleación en fusión (31) es r ico  en 

óxido de bismuto. La atmósfera reductora en e l espacio l i ­

bre ( 25) sobre e l  baño ocasiona la  reducción de é s ta  super
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1 í i c ie  r ic a  en óxido de bismuto con la  resultante producción 

de una capa r ic a  en bismuto en la  cin ta  d efin itiv a  de vidrio  

(42) que es descargada desde e l baño de metal en fusión.

También pueden u tiliz a rse  aleaciones de cobre/bis- 

5 muto para efectuar una emigración controlada de cobre desde 

la  aleación bajo la  influencia de la  concentración de oxíge 

no en la  aleación, seguida por la  reducción de este cobre -  

, durante e l  avance continuado de la  cin ta  de vidrio tratad a  

a lo largo del baño de metal en fusión e l cual reduce la  su 

10 p erficie  superior resultante de la  c in ta  a un espejo de co­

bre .

En la  misma forma pueden emplearse aleaciones de me 

ta le s  a lca lin o s , por ejemplo aleaciones de litio /e s ta ñ o  o -  

;¡ de sodio/estaño. l a  entrada controlada de-óxido de l i t i o  o 

15 1 de óxido de sodio en la  superficie superior del vidrio  da -

como consecuencia la  producción de una superficie r ic a  en -  

i óxido de l i t i o  o en óxido de sodio, lo que es valioso para 

la  producción de vidrio químicamente endurecido.

"I Es necesario re llen ar e l  metal o e l constituyente d
i'

20 :j metal de la  aleación que penetra en la  superficie superior 

!i de la  c in ta  de v id rio . En e l caso de aleaciones de cobre/bi£_ 

; muto, por ejemplo, e l miembro posicionador puede ser una ba
¡i
1 r ra  de cobre y como e l  cobre emigra desde la  aleación a la  

superficie del baño, es disuelto cobre desde la  barra .a la  

25 : aleación a fin  de mantener la  concentración de fase de la

aleación a la  temperatura de operación.

Alternativamente, e l  metal en solución puede ser aña 

dido individualmente a la  aleación.

La conductividad e lé c tr ic a  de la  p elícu la  m etálica  

a sí producida en la  superficie superior de la  cin ta  de v i—

_ 1 1 _

30



ário  puede también ser aprovechada. Estas p elícu las de me­

ta l  se ha comprobado tienen una a lta  conductividad pues las  

mismas son más continuas que las  producidas por otros méto 

dos.

También pueden producirse p elícu las de óxidos die. 

lé c tr ic o s , por ejemplo aquellos que refle jan  la  luz median, 

te efecto s de graduación re fra c tiv a . En p a rticu la r , emplean, 

do una aleación de tita n io  e l  dióxido,de tita n io  puede ser  

obligado a penetrar en la  superficie superior del v id rio .

En este caso, la  atmósfera p ro tecto ra  mantenida en e l  espa, 

libre (25) sobre e l  baño de metal en fusión es una atmósfe, 

ra reductora.

Unas películas protectoras del v id rio , por ejemplo 

pelícu las de óxido de estaño, que son resisten tes  a la .a b ra  

sión, también pueden producirse en la  superficie superior 

del vidrio mediante e l  método que se acaba de d escrib ir em 

pieando una atmósfera de oxidación controlada. En este  ca­

so, la  atmósfera sobre e l  baño es una atmósfera in e rte , — 

por ejemplo se emplea una atmósfera de nitrógeno.

Otra realización  del invento se muestra en la  Eigu 

ra  4  y en esta  realización  se emplea un método e le ctro lito , 

co para controlar la  concentración de oxígeno en e l cuerpo 

(31) de metal o aleación en fusión. E l miembro pcaicionador 

(340 e s tá  construido de la  misma forma que e l miembro posj. 

cionador de las  figuras 1 a 3 , pero e s tá  formado de un ma­

te r i a l  re fra c ta rio  eléctricam ente a is la n te . E l cuerpo del 

metal o aleación en fusión (31) se adhiere a l electrodo y 

es colocado por e l miembro posicionador en contacto con -  

la  superficie superior de la  cin ta  de vid rio , y en e l  in­

te r io r  de la  abertura (35) en e l miembro posicionador exis

_12
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2
■ te confinada sobre e l  cuerpo en fusión (31) una capa en fu 

sión (43) de un óxido de un metal constituyente del cuerpo. 

Por ejemplo, cuando es bismuto e l que ha de ser obligado a 

penetrar en la  superficie superior de la  cin ta  por razón -  

de la  presencia de una cantidad controlada de oxígeno en -

e l bismuto, entonces la  capa 43 e s tá  constituida por óxido
¡

de bismuto. E l óxido de bismuto f lo ta  sobre e l  baño de la  

: aleación de bismuto.

Alternativamente, la  capa 43 puede e s ta r  con sti— 

tuída por óxido de boro. Un electrodo (4 4 ) , por ejemplo de 

carbono, va f i jo  a la  cara e x te rio r  del miembro posiciona- 

dor y se extiende descendentemente para hacer una conexión 

e lé c tr ic a  con e l cuerpo en fusión (31) que se adhiere a l  -  

miembro posicionador. Un segundo electrodo de carbono (45) 

está  montado en la  abertura del miembro posicionador para 

hacer contacto con la  capa e'n fusión (43) de óxido que- es­

tá  confinada en la  abertura.

Un c ircu ito  de suministro regulable de corriente — 

e lé c tr ic a  (46) de cualquier clase conocida, e s tá  conectado 

a los electrodos (44 y 45) en una dirección ta l  que ocasio­

ne que e l cuerpo en fusión (31) actúe como un ánodo y e l — 

electrodo 45 actúe como un cátodo, de forma que e x is ta  una 

emigración e le c t r o l í t ic a  de oxígeno desde la  capa (43) a l  -  

cuerpo en fusión (3 1 ) . La regulación del flu jo  de la  corrier  

te regula la  cantidad de oxígeno que fluye a l in te rio r  del 

baño y con e llo  regula la  emigración del metal, por ejemplo

bismuto, desde e l  baño a la  superficie de la  cin ta  de v i----

drio que hace contacto con e l baño.

E l invento f a c i l i t a  asi un método efectivo  para pro 

ducir una c a ra c te r ís tic a  su p erficia l concentrada en e l  v i—
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. d rio , por qemplo en e l vidrio por flotació n  en forma de cin  

ta  o de chapa, en p e rfile s  laminados de vidrio y en a r tíc u -

• los de vidrio prensados, y e l invento comprende también e l

• vidrio producido por e l  método del invento, en cuyo vidrio  

la  concentración su p erficia l es elevada, proporcionando pro

■; piedades de buena reflexión  de la ’ luz y de ebsorción térm ica 

Por ejemplo, en una capa su p erficia l del vidrio q.ue se a -----

■ aproximadamente de 0 ,2  micrones de gruesa la  concentración

; de metal es del orden del 5Ü%. Generaímente e l  invento pue- 

de aplicarse en cualquier proceso de fabricación o de t r a ta  

miento de vidrio en que la  temperatura a  la  que opere e l  — 

proceso sea suficiente para mantener e l estado de fusión en 

e l  cuerpo del metal o aleación en fusión que hace contacto  

¡. con e l  v id rio , y en e l  caso de la  realización  de la  JFigura 

;■ 4 también para mantener la  capa de óxido en fusión en su e_s 

tado de fusión adecuado para la  e le c t r ó l i s i s ,  

j; En Bsumen, la  Patente de Invención que se s o l ic i ta

■ deberá recaer sobre las  siguientes:

j; -  KEIVINDICACIONES -

1 .  -  Aparato para u t i l iz a r  en la  producción de v i—
i|i.
■i drio plano con c a ra c te r ís tic a s  su p erficiales deseadas, ca­

li racterizado porque comprende un soporte para e l  vidrio pía  

!' no, un miembro posicionador para mantener un cuerpo en fu - 

. sión de un-metal o una aleación en contacto con una cara  -  

r del v id rio , unos medios para efectuar un movimiento r e l a t i  

‘ vo entre e l vidrio y dicho elemento posicionador y medios 

para a is la r  un m aterial oxidante en contacto con dicho cuer 

;• po en fusión.

2 .  -  Aparato de-acuerdo con la  reivindicación 1 , que 

i comprende una estru ctu ra  de depósito que contiene un baño■' ' t
30
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1 ■ de metal en fusión, una estru ctu ra  de cubierta que define
'i

un espacio libre por encima del baño, medios para mantener 

•! una cámara de atmósfera protectora en e l espacio libre y -  

: medios para entregar vidrio a una razón controlada a l baño 

3 y para hacer avanzar e l  vidrio a lo largo del baño como una 

capa de vidrio en fusión en forma de c in ta , caracterizado  

porque e l  elemento posicionador es un miembro en forma de 

|¡ barra montado transversalmente por encima del paso del re ­

corrido del vidrio y formado con una abertura que se extien  

10 de descendentemente por la  barra, y e l  elemento posiciona- 

; dor está  asociado con unos medios para mantener unas condi 

ciones oxidantes dentro de dicha abertura y por encima de 

í; la  superficie superior del cuerpo en fusión que se adhiere 

I' a l miembro en forma de barra .

.15 j; ......5 . -  Aparato de acuerdo. con la  reivindicación 2 , ca

¡j racterizad o por una cubierta por encima de la  abertura a -  

través del miembro posicionador, una entrada y salid a de -  

:i gas a través de la  cubierta para la  circu lación  de una a t -  

!¡ co siera  oxidante por la  cámara definida dentro del miembro 

20 í posicionador y medios para regular e l  flu jo  de la  atmósfe- 

r ra  oxidante a través de la cámara.
i,
! Aparato de acuerdo con la  reivindicación 2 . -

:■ caracterizado porque e l miembro posicionador es de un mate

■■ r i a l  re fra c ta rio  eléctricam ente a is la n te , un electrodo va

25 a la  parte e x te rio r  del miembro posicionador para ha—

■I cer una conexión e lé c tr ic a  con un cuerpo en fusión que se 
■?
, adhiere al miembro posicionador, un segundo electrodo e s tá  

montado en la  abertura del miembro posicionador para hacer 

contacto con una capa en fusión de un óxido en la  abertura, 

y m circu ito  de suministro regulable de corriente e l é c t r i -30
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j; ca conectado a los electrodos en una dirección para ocasio
j| ’
¡¡ nar la  emigración e le c t r o l í t ic a  del oxígeno desde la  capa
ii

'5 de óxido a l in te rio r& 1  cuerpo en fusión que hace contacto  

;j con e l  v id rio .
[» * ►

5 -“ Se reivindica por últim o, como objeto sobre e l

ij que ha-de recaer la  Patente de Invención que se s o l i c i ta  :
i:

j¡ "APARATO PARA UTILIZAR JáN LA PRODUCCION DK VIDRIO PLANO" .

i.
¡‘

i;
¡i

i

j¡

Todo conforme queda d escrito  y reivindicado en l a

presente memoria, que consta de d ie cisé is  páginas mecanogra

fiad as, y dibujos que se acompañan.

Madrid, 25 de octubre de 1.968  
BERNARDO UNGRIÁ
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