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La presente invencidn se refiere a un dispositivo‘
moledor de funcionamiento ininterrumpido y a un procedimien-
to para dosificar correctamente los componentes de la arena
de fundicidn.

En el presente invento, los componentes de la are-
na de fundicidn son vertidos constantemente por gravedad a
un canal moleteador por distintos lugares convenientemente
distanciados en el extremo receptor de los componentes y
descargados continuamente por el otro extremo. Cada compo-
nente es objeto de una medicidn y la férmula es susceptible
de alterarse al modificar los instrumentos de medida. Se
puede cambiar el tiempo de moleteado si se varia la inclina-
¢ibn del canal moleteador. Ademds, el canal moleteador gira
902 sobre su eje en cualquier sentido, moviéndose alrededor
de un eje situado debajo de la tolva suministradora de are-
na de modo que puedan colocarse debajo de la boca de descar-
ga del canal una serie de recepticulos convenientemente se-
parados formando un semicirculo, de manera que cada vez que
Se llene un receptdculo, la citada boca de descarga pueda
ser llevada sobre el receptaculo siguiente sin interrumpir
el funcionamiento del dispositivo.

OBJETOS DEL ILNVENTO

Un objeto de éste invento es el de proporciomar un
dispositivo moledor de funciomamiento ininterrumpido y ali-
mentado por gravedad para los conponentes de la arena de fun-
dicidn y el procedimiento correspondiente.

Otro objoto de este invento es el de proporcionar
un dispositivo moledor de funcionamiento inimterrumpido para
los componentes de la arena de fundicidn y su procedimiento

correspondiente lo que supone un perfeccionamiento introdus-
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cido en la patente USA Ne 3,355,154k de fecha 28 de Noviem~
bre de 1.967.

Otro objeto de éste invento es el de proporcionar
unos medios suministradores por gravedad para los componen-
tes de la arena de fundicidn que sean medidos con tal pre-
cisidn que la férmula resulte manejable y regulable a volun-
tad y el de proporcionar un canal moleteador cuya inclina-
¢cién se pueda graduar para variar a voluntad el tiempo de
moleteado,

Otro objeto de éste invento es el de proporcionar
un canal moleteador cuyoc cextremo de descarga pueda girar al-
rededor de un eje en su alimentador de arena de modo que el
proceso de moleteado pueda realizarse constantemente y des-
cargue la arena de fundicién moleteada en los diversos re-
cepticulos, tales como cajas, moldes, carretillas o simila-
res, sin interrumpir la fase de moleteado.

Otro objeto de éste invento es el de proporcionar
un canal moleteador y un dispositivo los cuales sean facil-
mente accesibles para una pronta y fécil limpieza de los
mismos cuando se precise o0 se desee,

Otro objeto del invento es el de proporcionar un
dispositivo moledor emn forma de canal moleteador prolongado
el cual recibird constantemente los componentes por distin-
tos lugares en uno de sus extremos y descargari dichos com-
ponentes moleteados por el otro.

Otro objeto del invento es el de proporcionar una
bancada que posea una plataforma elevada, soportando dicha
bancada a la moleta y la mencionada plataforma elevada a los
depbsitos distribuidores de los componentes liguidos situa-

dos encima de la moleta con objeto de verter por gravedad
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dichos componentes en la citada moleta.

Otro objeto del invento es el de hacer que la
plataforma sea facilmente transportable mediante una pala
ahorquillada de carretdén elevador, de modo que pueda reti-
rarse gracias a dicho carretdn y guardarse cuando no se
utilice, y proporcionar unos asideros de entrada de la pa-
ia ahorquillada del carretdén, sobre la bancada, dispuestos
en el paso de rodadura de una rueda movible que soporta el
extreno de descarga del canal moleteador prolongado, pivo-
teado en la bancada, en el extremo receptor, limitando los
mencionados asideros el recorrido del canal moleteador pro=~
longado.

Otro objeto del invente es el de proporcionar una
tolva o embudo para el canal moleteador que esté colocada de
tal manera con relacidén el conducto de salida de la arena
alimentado por gravedad que interfiera automdticamente el

paso de la arcna desde el conducto de salida al embudo o

tolva si la arena no se vertiera continuamente al canal mo-

leteador por cualquier motivo, e incluso deberd pararse la
rotacibn de las cuchillas moleteadoras para impedir que la
arena exceda del embudo o tolva.

Otre ohjeto del invento es el de proporcionar un
dispositivo moleteador a guisa de canal ¥y wxs depdsitos su-
ministradores de componentes liguidos montados sobre una
plataforma y un bastidor que sean ficilmente transportables
a voluntad, por unos medios convencionales a zuisa de pala
ahorquillada de carretdn elevador.

En resumen, la presente invencidn comprende una
plataforma y un bastidor transportables mediante una pala

ahorquillada de carretdn elevador en unidn de un canal mole-
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teador prolongado pivoteado en su extremo receptor de arena.
El bastidor dispone sobre la plataforma de un soporte para
alimentacidén por gravedad, depbdsitos de componentes liquidos,
vidlvulas y mandos para dichas vdlvulas que funcionen manual
o neumfticamente, siendo ambas vilvulas de cierre y unas v4l-
vulas de medida dispuestas en las tuberias que parten desde
los depdsitos al canal moleteador. La plataforma y el basti-
dor mencionados estdn convenientemente separados para ser
utilizados en combinacidn con un conducto de salida de arena
alimentado por gravedad gue comporta una vilvula medidora,
vyendo dicho conducto desde cualquiera de los medios adecua-
dos suministradores de arena para descargarla debajo del ni-
vel superior de la tolva del canal de modo que la arena no
pueda rebasar la tolva.

DESCRIPCION JE 1OS DIBUJOS:

Los mecanismos que se acaban de mencionar y otros
en perspectiva se comprenderdn mejor a la vista de la descrip-
cibén siguiente y cuando se lean en unidn de los dibujos que
se acompaiian en los que:

La figura 1 es una vista lateral y elevada del
conjunto.

La figura 2 es una vista frontal del extremo de
descarga de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva del canal
moleteador movible montado sobre una base susceptible de ser
elevada por una pala ahorguillada de carretdn elevador y un
bastidor junto con sus mandos correspondientes.

La figura 4 es una vista seccionada del canal mo-
leteador a lo largo de la linea %4-4 de la figura 2.

La figura 5 es una vista seccionada a gran escala
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a través del canal moleteador y a lo largo de la linea 5-5
de la figura 4.
La figura 6 es una vista en perspectiva de una
placa soporte desmontable alojada en cada extremo del canal.
La figura 7 es una vista parcial de los medios de
mando manual para las vdlvulas de cierre dispuestos en las
tuberias distribuidoras de componentes ligquidos.

DESCRIPCTON DB LA IRVENCION HACIENDO REFERENCIA A LOS BIBUJOS

Con 10 se indica el dispositivo de funcionamiento
ininterrumpido para dosificar correctamente los componentes
de la arena de fundicidn y para llevar a cabo el procedimien-
to postulado por la presente invencidn. Este dispositivo 10
comprende una bancada 12 que comporta unos asideros l& que
cooperan con una pala ahorquillada de carretdn elevador.

Unas barras verticales sustentadoras 16 dispuestas detrds de
los asideros, mantienen telescbépicamente sobre ellas unos tu-
bos de soporte 18 mediante uno o varios tornillos de sujeccidn
20. Encima de los tubos 18 se dispone una plataforma de reji-
lla 22 que soporta los depdsitos 24 y 26 suministradores de
dcido y cementador liquido respectivamente, siendo dichos de-
pbsitos, de preferencia, de un material resistente a la co-
rrosidn (anticorrosivo), tal y como un acero inoxidable ade-
cuado o de un material plistico. Los depdsitos 24 y 20 estén
provistos de un pequefio respiradero 28 (tuberia de aireacidmn)
para que los liguidos puedan bajar ficilmente por gravedad

por sus correspondientes tuberias 30 y 32 de salida fabrica-
das de un material plAstico adecuado resistente a la corrosidm.

La rejilla 22 comporta cuatro barras de hierro 34
de perfil angular, convenientemente separadas y satenidas so-

bre un bastidor rectangular 36 soportado sobre las cabezas
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de los tubos sustentadores 18 y de las varillas tensoras 38
(o de refuerzo). Una placa 40, adosada verticalmente al fren-
te del bastidor 30, proporciona un muro de soporte para un
cilindro neumitico 42 que comporta sendas tuberias de aire
comprimido 44 y 46 que parten de la cabeza y la base de dicho
cilindro, respectivamente, para accionar el émbolo neumitico
de la biela 48 unida a la varilla de mando 50 pivoteada en
los extremos de las palancas 52 para regular las vilvulas de
cierre 54, acopladas en cada una de las tuberias 30 y 32 res-
pectivamente. Los extremos inferiores de las tuberias 44 y
46 de aire comprimido estdn unidos por una vilvula solenoide
56 y un mandémetro 58 a un depbsito 60 de aire comprimido,
cuya presidén es mantenida por una tuberia de'presi6n 62 que
parte de cualquier fuente adecuada de presidn (no ilustrada)
como una bomba de aire o similar,

Un canal moleteador 64 prolongado estd pivoteado
en una cruceta 66 en forma de Y precisamente en su extremo
receptor, estando dispuesta dicha cruceta 66 debajo del em-
budo o tolva 68 que descarga la arena en el extremo receptor
del canal moleteador 64. La cruceta 66 posee un pivote 67 o
vistago en forma de Y que entra por la boca del tubo 70 so-
portado telescdpicamente sobre una barra 72 sustentadora, fi-
Jada en la bancada 12. Pueden suministrarse unos cojinetes
adecuados (no ilustrados) entre la boca del tubo 70 y la
cruceta 66 para que la cruceta 66 y por consiguiente, el
canal 64 puedan girar o desplazarse libremente alrededor
del tubo 70 y del centro basal de la tolva.

El extremo de descarga del canal 64 esti provis-
to de una boca de salida 74. Bl canal 64 estd pivoteado

en una barra 76 en forma de U cuya caleta 78 estd insertada
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en cualquiera de los dientes de una escuadra dentada 80 a
guisa de soporte que estd unida a un brazo 82 que se¢ proyec-
ta desde el tubo 70 y que soporta un tubo 84 a travis del
cual un véstago 85 de la rueda 86 se asegura mediante un
casquillo 88, Como se¢ comprenderd, la elevacidn del canal

6% estd controlada por los tubos 84 y 70 respectivamente.

EL 4dngulo de inclinacidn del canal 64 estd controlado por
cooperacidn de la barra soporte 76 en forma de U con la es-
cuadra dentada 80 a guisa de soporte. El canal 64 puede gi-
rar o desplazarse unos 1802 aproximadamente mientras comti-
nua funciomando sin interrupcitn. Los asideros 14 de entra-
da de la pala ahorguillada de carretdn elevador sirven igual-
mente como topes para limitar el desplazamiento del canal
64. Proyectdndose detrds del tubo 70 se halla una platafor-
ma soporte 90 para un motor eléctrico 92 en cuyo &rbol 94

se adapta una junta de paso universal 96 para que el Arbol
moleteador 98 gire a través de un cojinete 100 en el extre~
mo posterior del canal 64, En el extremo delantero o de des-
carga del camal 6%, se encuentra otro cojinete 102 similar,
sobre una placa vertical 104 desmontable soportada en unas
guias 106 en forma de U verticales, también desmontables, es-
tando retenida dicha placa por un perno transversal 108 a
través de los ojales 110 en el borde superior del canal 6%,
entrando en contacto el permo 1068 con la cabeza de un asa
112 en la placa soporte 104k, El eje moleteador 98 es desmon-
table y estd acoplado a una junta de paso universal 96 por
cualquier medio adecuado y puede tener un cuello 99 de dil-
metro ligeramente inferior al de dicho eje proyectindose a
través de los cojinetes 100 y 102. EL cojinete posterior

100 estd montado en una placa y en unas guias en forwa de U

.
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similares a la placa 104 destinada al cojinete frontal, por
lo cual, al elevarse los cojinetes a guisa de placas 104 y
después de retirar el eje moleteador 98 de la junta de paso
universal 96, el eje moleteador 98 puede quitarse fécilmente
para su reparacidn y sustituéién (recambio). Empernadas en
el arbol moleteador 98 se hallan dispuestas una serie de cu=
chillas moleteadoras ll4 a guisa de paletas gue pueden ser,
aunque no es necesario, cuchillas propulsoras, en cuanto que
el recorrido de los comnponentes mexclados a través del canal
64 desde ¢l borde de la tolva a la boca de salida estid con-
trolado principalmente por su &ngulo de ineclinacidn gradua-
ble, L1 canal moletador 64 esti provisto de un par de aside-
ros 116 para facilitar la graduacidén de la inclinacidn de
dicho canal. E1 canal 64 tiene forma de U, es decir, de un
canal abierto por encima, tal y como se indica en la figura
5, y comporta una tela metdlica 118 desmontable, dispuesta
sobre el mencionado canal de modo gue el moleteado resulte
perfectamente visible. Adyacente a la tolva o embudo 68 se
encuentra una chapa rebordeada 120, desmontable, cuyos bor-
des comportan sendas guias 121 verticales, disponiendo dicha
chapa de orificios adecuados por los que penetran las tube-
rias distribuidoras de dcido y cementador mspectivamente, es=-
tando tales tuberlas separadas convenientemente para efectuar
la descarga de sus liquidos en el canal 64, encontréndose

la tuberia 30 del dcido mds cerca de la tolva 68 que la otra
tuberia, de modo que el fcido en estado liquido se vierta a
la arena del canal y el cementador liquido se vierta en la
arena moleteada y en el f4cido, Montados a un lado del camnal
6, se hallan unos pulsadores 122 y 124 que ponen en marcha

y paran el motor 92 y accionan la vilvula solenoide 56, sien-



1821

10

15

20

30

- 10 -

do suministrada la corriente eléctrica para dichos pulsado-
res mediante un cable 126 conectado a una toma de corrien~
te eléctrica adecuada. Ademds de las valvulas 54 de apertu-
ra y cierre las tuberfas 30 y 32 estdn provistas también de
una véalvula de medida 128, por lo que el puso del liguido a
través de diclhias tuberias puede ser regulado exactamente con
arreglo a la cantidad deseada, segin la £érmula especial que
se utilice.

El dJdispositivo estd colocado de tal manera gue la
tolva pueda recibir por gravedad la arena desde un conducto
de salida 130 de la arena, que trae dicha arena de cualquier
fuente adecuada, como una tolva auxiliar a través de una pa~
red edificada a éstos efectos. Una vidlvula de paso de la are-~
na 132 regulable estd dispuesta en el conducto de salida 130
de la arena para medir exactamente el paso de la arena a la
tolva 638, Para impedir que la arena desborde la tolva 68, el
extremo de descarga 134 del conducto 130 de salida de la are=-
ha entra en la tolva 68 viniéndo a situarse debajo del borde
de la boca de la tolva, blogueando por lo tanto, la descarga
de la arena desde el extremo 134 del comducto hasta que la
arena caiga a la tolva debajo del extremo de descarga 134.

S5i se desea, pueden suprimirse el cilindro neumitico 42 y
las piezas neumdticas que operan asociadas; y las vdlvulas
54 para la tuberia 30 de 4cido y la tuberia 32 de cementador,
pueden ser reguladas manualmente, Para ello, puede disponerw-
se de una empufladura en el extremo inferior de la biela 48,
0, si se desea, de un brazo de palanca, estando pivoteado el
extremo inferior de la biela 48 a una palanca 136 que estd
pivoteada por un extremo 138 a la placa 40 en el bastidor 36
suministréndose una empufiadura .l40 en el otro extremo de la

palanca 136,
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FUNCIONAMIENTO Y R&SUMBEN DEL PRESINTE INVENTO:

En la puesta en marcha, la arena de fundicién se
obtiene moleteando una determinada cantidad de arena con
otra determinada cantidad de &cido, por lo general, &cido
fosférico, y moleteando entonces el fdcido y la arena con
una determinada cantidad de cementador, por lo general, un
cementador a base de resina de furfurol. in la presente in-
vencidn todos los componentes son vertidos continuamente
por gravedad y exactamente en un canal 64 moleteador pro-
longado en determinadas cantidades, y a continuacidn se
moletean durante un cierto periodo de ticmpo para descargar-
sc a continuacidén ininterrumpidamente. E1 Jcido se introdu-
ce en el depdsito 24 desde el cual pasa, por gravedad y a
través dé 1la tuberfia 30, a la vAlvula abierta 54 y atrave-
sando su vdlvula de medida 120 penetra por la chapa rebor-
deada 120 desde la que se vierte por gravedad a la arena
que ha entrado en el canal 64 por unos medios a guisa de
conducto de salida 130 de la arena gue pasa la vilvula 132
abierta de medida y el extremo de descarga 134 situado de-
bajo de la boea de 'a tolva 63. La arena debe cesar de ali-
mentar la tolva en cuanto se para el motor 92 y entonces,
la arena que llene la tolva 63 bloqueard el extremo de des-
carga 13%4 del conducto de salida y por consiguiente no cae-
ré a la bancada 12 o al piso en el que se encuentra dicha
bancada. De igual modo, el cementador alimentado pa grave-
dad desde su depdsito correspondiente 206 pasa por su vilvu-
la abierta 54 y por su vidlvula 128 de medida a la arena mo-
leteada y al dcido contenidos em el canal 64, por la tube-
ria 32 del cementador, entrando a2l canal G4 entre el extre-

mo de descarga de la tuberla 30 de dcido y la boca de sali-
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dicidn se corregiridn a veluntad las vidlvulas de medida de
la arena, del Acido y del cementador. Para modificar el
tiempo de moleteado, la caleta 78 del soporte 76 en Forma
de U se insertard en otro diente de la escuadra 36 para
variar el dngulo de inclimacibén del canal moletcador 64 y
aumentar, por consiguiente, la velocidad de descarga si se
acentua la inclinacidn, y disminuir dicha velocidad si se
reduce la inclinacidn. Los pulsadores 122 124 se emplean
para iniciar o detener la operacidn de moleteado a voluntad.
La operacifn de moleteado puede observarse a tra=-
vés de la tela metdlica 118. La chapa rebordeada 120 y la
tela metdlica 118 son desmontables rédpidamente facilitando
la retirada de los pernos 108 de sujeaidn del soporte v de
las placas soporte 104, junto con el Arbol moleteador 938 y
las cuchillas 114 para su reparacidn o sustitucidén. La are-
na preparada de fundicidn es vertida desde la boca 74 a cuale-
gquier depdsito adecuado situado debajo de dicha boca. Una
serie de recepticulos dispuestoé en semicirculo como carre-
tillas, moldes, cajas etc, pucden colocarse sobre el piso
alrededor del borde semicircular de la bancada 12, para que
tan pronto como se llene un receptlculo, el canal gire al-
rededor del eje del arbol 72 y del tubo 70 viniéndose a si-
tuar sobre el receptdiculo siguiente sin que la operacidn
de moleteado se interrumpa, y asi sucesivamente, sustitu-
yendo los receptdculos hasta que toda la arena de fundiciédn
se haya elaborado como se desee. Si el espacio ocupado por
el dispositivo moledor se necesita para otros fines, cuando
el dispositivo no esté funcionando, puede ser elevado rdpi-

damente por una pala ahorquillada de carretdén elevador a

»
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través del asidero 14 y ser llevado adonde se quiera, vol-
viéndolo a colocar en el mismo sitio cuando se pretenda
utilizarlo de nuevo.

RESUMEN DE 0S5 DIDUJOS DE LA INVENCION:

En los dibujos, los nimeros de refereﬁcia corres-
ponden a sus piezas respectivas y a efectos de aclaracidn,
a continuacién se relacionardn dichos nlmeros de referencia
correspondientes al dispositivo moledor de funcionamiento
ininterrumpido y al método para dosificar correctamente los
componentes de la arena de fundicidn:

12 -~ bancada

1k -~ asideros de entrada de pala ahorquillada de carretdn
elevador.

16 - barras sustentadoras sobre 12

18 - tubo telescdpico sobre 16

20 - tornillo de sujeccidn de 18 con 16

22 - plataforma enrejillada que soporta los depbsitos

24 - depbdsito conteniendo dcido.,

26 = depbsito de cementador

28 - respiraderos (tuberfas de aireacidn) en los depdsitos
2k v 26

30 - tuberia de paso del Acido

32 ~ tuberia de paso del cementador

34 - barras de hierro de perfil angular de 22

36 = bastidor rectangular de 22

30 - varilla temsora (o de refuerzo) desde 18 a 32

40 - placa vertical de la parte delantera (frente) de 22

42 - cilindro neumdtico
b4 . tuberia de aire comprimido

46 - tuberia de aire comprimido
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10 66
67
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70

15 72
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76
78
80
20 82
Sk
85
86
&8
25 90
92
94
96
98

30 100
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biela

biela de control de la vdlvula en 48

palancas pivoteadas en 48 y en las vilvulas 5k
vdlvulas de apertura y cierre para las tuberias 30 y 32
vidlvula solenocide de aire comprimido

mandnmetro

depdsito (tanque) de presidn

tuberia suministradora de presidén a 60

canal moleteador prolongado

cruceta en forma de Y en el extremo alimentador de G&
pivote en forma de Y de la cruceta 66

tolva o embudo para el camal 64

tubo sobre 72 para el pivote 067 en forma de Y de la
cruceta 66

barra sustentadora para 70

boca de salida del canal 64

soporte graduable en forma de U para el canal 64
calceta de 76

escuadra dentada

brazo de rotacibén de la rueda en 70

tubo sobre 82 para el vdstago de la rueda

véstago de la rueda 386

rueda

casquillo acoplado sobre la rueda

plataforma del motor

motor eléctrico

4rbol del motor

junta de paso universal

4irbol moleteador

cojinete posterior para 98
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cojinete delantero para 98

placa del cojinete (soporte)

guias veérticales en forma de U para 104

perno de sujeccidn

ojales para el perno de sujeccidn en el canal 64
asidero en 104

cuchillas moleteadoras en el Arbol 98

asas del canal

tela metdlica

chapa rebordeada, con sendos orificios practicados para
recibir las tuberias 30 y 52 de Acido y de cementador
respectivamente.

pulsador del interruptor para la vdlvula solenoide 56

la22

124 - pulsador del interruptor para el motor 92

126 - cable de suministro de corriente eléctrica

128 - vAdlvulas de medida en las tuberias 30 y 32

150 conducto de salida de la arena

132 vidlvula para regular el paso de la arena desde el con-
ducto 130

134 extremo de descarga del conducto de salida 130 de la
arena

136 palanca de mando manual

perno en el extremo de 156 opuesto a 140
asidero en el otro extremo de la palanca 136

VDescrita suficientemente en lo que precede la na-

turaleza de la Patente, asi como el modo de llevarla venta-
Jjosamente a la prdctica y, demostrado que constituye un po-
sitivo adelanto técnico en los dispositivos moledores de

funcionamiento ininterrumpido y procedimiento para dosifi-

car correctamente los componentes de la arena de fundicidn,
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se solicita registro de Patente de Invencidn, por 20 afios
en Espafia y Provincias de Ultramar, haciendo constar que
las disposiciones anteriorwente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalie, en cuanto no alteren su
principio fundamental, siendo lo que constituye la esen-
cia del referido inveuto, lo gue a continuacidn sc espe-

cifica en las siguientes:

REIVINDICACLONL.S

12 - Un dispositivo moledor de funcionamicnto ininte-
rrumpido para los componentes de la arena de fundicidn ca-
racterizado por comportar en combinacidén, un canal moleteca-
dor prolongado gue mezcla dichos componentes, un conducto
de suministro de arena que la descarga por uno de los exire-
mos de dicho canal, una vdlvula de medida de paso de la
arena en el conducto, unos depdsitos suministradores de
componentes liquidos de arena de fundicidn, soportados ad-

yacentemente a dicho canal moleteador, unas tuberias de

distribucidén de los liquidos que parten desde sus depdsitos

respectivos, vertiéndo sus liquidos por separado en el ca-
nal lejos del mencionado conducto de arema, una vilvula de
medida del naso del liquido en las tuberias y una boca de
salida en la basc del extremo opuesto de dicho canal prolon-
gado.

24 - Un dispositiveo scgln reivindicacidn anterior, ca-
racterizado por estar los extremos de descarga de dichas tu~
berias distribuidoras de liquido distanciados conveniente-
mente en dicho canal.

38 - Un dispositivo segln anterior reivindicacidm, ca-
racterizado por la disposicidn de medios para simultanear

el cierre del paso del liquido en las tuberias de distribu-

3
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¢idn correspondientes.

ha - Un dispositivo segln reivindicacidn primera, ca-
racterizado bor comprender dicho canal moleteador un canal
prolongado, unas cuchillas moleteadoras prolongadas en di=-
cho canal y unos medios para mover dichas cuchillas sobre
un eje.

54 - Un dispositivo segln reivindicacibn anterior, ca-
racterizado por la disposicidn de un soporte pivoteado en U,
una escuadra dentada y medios de graduacidén gque soportan el
extremo de la boca de salida de dicho canal en dngulo descen-
dente desde su extremo receptor.

62 - Un dispositivo segln reivindicacién 42, caracteri-
zado por la disposicidn de medios que comportan una rueda y
soportan el canal para desplazar horizontalmente su boca de
salida alrededor del centro basal del extremo receptor de
arena de dicho canal, N

73 - Un dispositivo seghn reivindicacién 59, caracte-~
rizado por la disposicidn de medios que comportan una rueda
que soportan el canal para desplazar horizontalmente su boca
de salida alrededor del centro basal del extremo receptor de
arena de dicho canal.,

8% « Un dispositivo segin reivindicacidn 5%, caracte-
rizado por la disposicidn de una tolva en dicho canal, ra-
dicada precisamente sobre su extremo receptor de arena, pro-
yectindose el extremo de dicho couducto de arena, dentro de
dicha tolva del canal y debajo de su borde superior.

94 - Un dispositive segin anterior reivindicacién, ca-
racterizado por la disposicidn de una tela metlilica sobre
dicho canal, atravesando las tuberias distribuidoras de 1li-

quido, la chapa y viniendo & caer sobre la tela metdlica.
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102 - Un dispositivo segin reivindicacidn 12, caracte-
rizado por comportar dicho canal moleteador, un canal pro-
longado, un Arbol moleteador prolongado, una serie de cu-
chillas moleteadoras distanciadas convenientemente en di~
cho arbol moleteador y cojinetes fdcilmente desmontables
y memplazables que mueven rotativamente dicho &rbol moleteaw
dor en el canal.

118 - Un dispositivo moledor de funcionamiento ininte-
rrumpido para componcntes de arena de fundicidn, caracteri-
zado por comportar en combinacidmn, un canal moleteador pro=
longado que mezcla los componentes, un conducto de suwminis-
tro de arena que la descarga por un extremo de dicho canal,
una vélvula de medida del paso de la arena en dicho conduc-
to, unos depdsitos suministradores de componentes liguidos
para la arena de fundicidn soportados adyacentemente a dicho
canal moleteador, unas tuberias distribuidoras de liquido
desde cada depbsito respectivo, laé cuales vierten sus liqui-
dos en dicho canal prolongado, sendas vilvulas de medida
para el paso del ligquido en cada uma de las tuberias corres-
pondientes, una boca de salida en la base del extremo opues-
to de dicho canal, comportaundo é&ste canal moleteador un ca-
nal prolongado, un drbol moleteador prolongado, una serie
de cuchillas moleteadoras distanciadas convenientemente, cn
dicho &rbol molcteador, cojinetes ficilmente desmontables
para mover rotativamente dicho &rbol moleteador en el canal
prolongado, comprendiendo dichos cojinetes mbéviles, una pla-
ca soporte, unos cojinetes gque se proyectan a través de di-
cha placa, unas giias en U sobré el extremo del canal, un
asidero eu dicha placa soporte, ojales para el perno en los

lados opuestos a dichas guias en la parte superior de los

.
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lados del canal y un perno de retencidn desmontable, inser-
to en dichos ojales y haciendo tope con la parte superior
del asidero de dicha placa para poder colocar dicho cojine~
te en posicidn de cierre.

124 - Un dispositivo moledor de funcionamiento ininte~
rrumpido para los componentes de la arena de fundicidn ca-
racterizado por comportar en combinacidn, un canal moletea-
dor que mezcla los componentes, un conducto suministrador
de arena que la descarga por un extremo del canal, una vil-
vula de medida en dicho conducto, unos depdsitos suministra-
dores de componentes liquidos de arena de fundicidn sopor-
tados adyacentemente a dicho canal moleteadqr, unas tuberias
distribuidoras de liquido desde sus depdsitos correspondien-
tes, las cuales vierten sus liquidos en el canal prolongado,
sendas vdlvulas de medida para el paso del liquido en cada
una de las tuberias correspondientes, una boca de salida en
la base del extremo opuesto del canal, comportando dicho ca-
nal moleteador un canal prolongado y medios a guisa de arbol
y cuchillas moleteadoras dentro del canal, medios para mover
dichos elementos moleteadores sobre un eje prolongado, me-
dios gque soportan dicho canal para desplazar horizontalmen-
te su extremo a guisa de boca de descarga alrededor del cen-
tro basal, del extremo receptor de arema de dicho camnal,
comportando dichos medios a guisa de soporte una bancada,
unos medios pivoteados montados sobre la base debajo del
centro basal del extremo receptor de arena de dicho canal,

y una rueda que soporta el extremo de descarga de dicho ca=-
nal sobre la bancada.

132 - Un dispositivo seglin anterior reivindicacibn, ca-

racterizado por la disposicidn de unos asideros 14, fijados
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a la bancada, que cooperan con una pala ahorgquillada de ca-
rretén elcvador, estando dispuestos dichos asideros a cada
lado de los medios pivoteados y scparados de &stos Gltimos
convenientemcnte en el paso de la rueda para limitar el re-
corrido del canal a media circunferencia, aproximadamente.
142 - Un dispositivo moledor de funcionamiento ininte-
rrumpido para componentes de arema de fundicibn, caracteri-
zado por comportar en combinacidén, un canal moleteador que
mezcla dichos componentes, un conducto suministrador de are-
na que la descarga por un extremo de dicho canal, una valvu-
la de medida on el conducto, unos depdsitos suministradores
de componentes ligquidos de arena de fundicidn soportados ad-
yacentemente a dicho canal moleteador, unas tuberias distri-
buidoras de liquido que parten de sus depbdsitos respectivos
descargando los liguidos en dicho canal prolongado, vilvulas
de medida del paso del liguido, en cada una de las tuberias
una boca de salida en la base del extremo opuesto de dicho

canal prolongado, una bancada, estando soportado dicho canal

moleteador sobre la mencionada bancada y una plataforma ele=

vada sobre dicha base {(bancada) gue se proyecta por enciuma
de dicho canal moleteador, estando soportados dichos depd-
sitos suministradores de liquido sobre la mencionada plata-
Lforma,

158 « Un dispositive segln anterior reivindicacidn, ca-
racterizado por la disposicidn de unas vdlvulas de apertura
y cierre para cada tuberia y medios comumes para accionar
dihas vidlvulas de apertura y cierre simuliineamente.

162 ~ Un dispositivo segln anterior reivindicacidn, ca-
racterizado por comportar dichos medios comunes, una biecla

de control conectada para funcionar con dichas vdlvulas de
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apertura y cierre.

178 -~ Un dispositivo seglin anterior reivindicacidn, ca-
racterizado ‘por la disposicidn de una palanca de mando ma~
nual conectada para accionar dicha biela de control.

138 - Un dispositivo seghOn reivindicacidn 163, carac-
terizado por la disposicidén de unos medios para mover dicha
biela de countrol, comportando un cilindro neumitico, una
biela de émbolo neumdtico conectada a dicha biela de con-
trol que se proyecta desde dicho cilindro neumdtico, y me-
dios de vilvula solenoide controlados para que al accionar
el cilindro neumdtico muevan dichas vidlvulas de apertura y
cierre.

198 - Procedimiento para moletear arena.de fundicidn y
componentes liquidos ininterrumpidamente, caracterizado por
comportar unos instrumentos de medida del suministro de
arega por un extremo de un canal prolongado moleteador,
instrumentos de medida para el paso del Acido o la arena
del canal moleteador adyacentes al extremo receptor de la
arena e instrumentos de medida para el paso del cementador
a la arena moleteada y el ficido estando dispuesta la tube-
ria de suministro de dcido entre la tuberia de distribucidn
del cementador y el extremo opuesto de descarga del canal
moleteador.

204 - Procedimiento segln reivindicacién anterior, ca-
racterizado por la variacién de la foérmula de la arena de
fundicidn al corregir los instrumentos de medida de los com=-
ponentes,

214 - Procedimiento segin reivindicacién 194, caracte-
rizado por la inclinacidn del canal moleteador em un dngulo

seleccionado para determinar la duracibén de la operacidn de
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moleteado.

228 - Procedimiento scgln reivindicacidn 203, caracte-
rizado por la inclinacidn alternativa del canal moleteador
en un Angulo seleccionado para determinar la duracidn de
la operacidn de moleteado.

258 - Pracedimiento segin reivindicacibn 19, caracte-
rizado por la detencidn automidtica en el suministro de are=-
na al canal cuando se coloca el extremo de descarga del com-
ducto de arena alimentado por gravedad en y debajo del ex-
tremo superior de la tolva del canal que recibe la arena.

242 ~ Procedimiento caracterizado pox la combinacidn del
dispositivo moledor de la reivindicacidn 18, alimentando di=-
cho conducto suministrador de arena por gravedad el canal,
estando soportados los depdsitos suministradores de liquido,
adyacentemente sobre dicho canal moletea:or y siendo alimen=
tadas dichas tuberias por gravedad desde cada depdsito de

liguido correspondiente, vertiéndose en dicho canal prolon-

gado.

254 - Procedimiento segln reivindicaciones 19 y 23 ca-~
racterizado por ser la alimentacidn por gravedad de todos
los instrumentos de medida.

La presente solicitud de registro de Patente de
Invencidn, debe recaer sobre:

264 ~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO MOLEDCR, DOSIFICADOR

Di¥ LOS CCHPOWSNTESES DE LA ARENA DE FPUNDICION®,

Todo ello seglin queda sustancialmente descrito en
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