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COS"...............................................................

Prioridad: Patente es tadoTiráderu3enA.6?7...2.92....deL.23.Td.0-67



.‘21

EL invento se r e f ie re  a conexiones y conectores -  

e lé c tr ic o s  y tie n e  como objeto general e l de proveer un -  

d isp o sitiv o  se n c illo , robusto y  e ficaz  para  e s tab lece r co­

nexiones e léc trb as seguras con cables e lé c tr ic o s  de un t i ­

po desacostumbrado.

El cable e lé c tr ic o  a islado  destinado a se r u tiliz ja  

do con e l invento incluye un núcleo de m ateria l conductor 

muy blando t a l  como e l  sodio, dispuesto dentro de un fo rro  

tu b u la r aislado  constitu ido  por un m ateria l fu e r te  y  f 1exi 

b le  r e s is te n te ,  t a l  co.mo por ejemplo, e l  p o lie tile n o  que -  

se encuentra a  l a  venta.

Los cables con conductor de sodio p resen tan  un in ­

te ré s  p a r t ic u la r  en l a  in d u s tr ia  de producción de energía  

e lé c tr ic a ,  puesto que e l  metal ofrece carac te rís ticas  e lé c ­

t r ic a s  que pueden se r  comparadas favorablemente con la s  de 

los conductores de cobre y de aluminio que se suelen  usar 

más comunmente, con un preció  sustancialm ente más reducido. 

Es sabido, s in  embargo, que o tras  c a ra c te r ís t ic a s  f í s ic a s  

del sodio, y de lo s metales conductores s im ila re s , d i f ie — 

ren  sustancialm ente de los conductores normales de cab le .

Se ha comprobado que la s  técn icas de conexión y de 

construcción  conocidas h a sta  l a  fecha para  lo s  conductores 

de cables e lé c tr ic o s  no son eficaces con un conductor que 

no puede se r soldado por arco o por fu sió n  o’ que no puede 

se r  su je to  físicam ente de una manera cómoda. Las conexio— 

nes a lo s  cables del tip o  prov isto  de un conductor de so— 

dio son todavía más complicadas debido a l a  necesidad de -  

p ro teger e l conductor del a i r e , del agua y de o tros elemen 

to s rea c tiv o s .

Por consiguiente, un objeto d e l p resen te  invento -
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1 ; es e l de proveer una conexión e lé c tr ic a  que obture horméti
'i

camente y eficazmente la  extremidad a b ie r ta  opuesta de un 

cable a la  cual se ap lica , evitando su exposición a lo s ele 

1 mentos reac tiv o s .

5 Otro objeto más del presente invento es e l de pro-

; veer un conector e lé c tr ic o  que u t i l i z a  unos d isp o sitiv o s  -  

;■ m ultip licadores de. fuerza  para asegurar un acoplamiento po 

■ s i t iv o  de un elemento de contacto con e l  conductor cen tra l 

del cable e lé c tr ic o .

10 I Otros objetos del presente invento están  o rien ta —

!i dos generalmente hacia  técn icas re la tiv a s  a conectores y -  

i. conexiones seguras, ba ra tas y fácilmente ap licab les , para -  

e s tab lecer un contacto e lé c tr ic o  y mecánico seguro con los

¡| cables e lé c tr ic o s  que incluyen conductores rea lizados a ba
¡i15 i; se de m ateria les reactivos y/o f lu id o s .

¡j Las c a ra c te r ís t ic a s  del p resente invento incluyen

ji l a  u t i l iz a c ió n  de un elemento de cuerpo e x te rio r  que puede
i»
j- su je ta rse  a l fo rro  a is la n te  de un cable y que incluye una 

¡j porción in te r io r  en forma de cilindro ., en combinación con 

20 ¡| un elemento de contacto en forma de émbolo que constituye

ij una cámara expansible dentro de la  porción en forma de c i -
<i

,j lind ro  del elemento de cuerpo p rin c ip a l, de manera qe pue- 

áa ap lica rse  una p resión  h id ráu lica  dentro de l a  cámara pa 

!l ra  ob ligar a l  elemento de contacto a ap lica rse  sobre e l -  

25 i! conductor del cable.

Estos objetos y o tros más, a s í  como o tras  carac te -

!' d ís t ic a s  y ventajas del invento se reseñan distin tam ente -
y

y particularm ente en la s  reiv ind icaciones adjuntas y se -  

:: d e sc rib irán  y exp licarán  más completamente en l a  Memoria -  

so ■ que sigue conjuntamente con lo s dibujos adjuntos, en lo s  -
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c ú a le s  :

La fig u ra  1 es una v is ta  en corte  parcialm ente -  

a b ie r ta  en sentido lo n g itu d in a l de un conector construido 

de conformidad con e l presen te  invento, representado en l i  

nea a x ia l con l a  extremidad de un cable e léc trico}

La Figura 2 es una v is ta  en elevación parcialm ente 

cortada, en sentido lo n g itu d in a l, del conector de l a  f ig u ­

r a  1 representado en posic ión  de ensamblaje; y

l a  f ig u ra  3 es una v is ta  completamente cortada del 

conector ensamblado de l a  f ig u ra  1, representado acoplado 

con l a  extremidad de un cable e lé c tr ic o .

Haciendo a lo ra  re fe ren c ia  más particu larm ente a -  

lo s  d ibu jos, se puede ver que e l  conector del presen te  in ­

vento, t a l  y  como se rep resen ta  en l a  f ig u ra  1, incluye un 

elemento de cuerpo e x te r io r , indicado generalmente por e l  

número de re fe ren c ia  10 y que consta de una porción de ém­

bolo in te r io r  12, y de un elemento de contacto c e n tra l con 

ductor 14, e l cual e s tá  preparado para  que un conjunto de 

émbolo-anillo 16 quede su je to  sobre é l  por medio de un an-l 

í lo  de re so r te  de p resión  18. La posic ión  r e la t iv a  de lo s 

elementos ensamblados del conector se muestra más claramen 

te  en l a  f ig u ra  2. El conjunto dé ém bolo-anillo 15 incluye 

un elemento de a n illo  c irc u la r  20, rea lizado  con cualquier 

m ateria l e s tru c tu ra l conveniente, y una arandela de c ie rre  

hermético e x te r io r  22 montada sobre l a  p e r i f e r ia  e x te rio r  
del a n illo  20.

Como se ve en l a  f ig u ra  2, e l  elemento de cuerpo —

10 incluye una abertu ra  term inal 24 que se abre en e l c i__

lin d ro  in te r io r  12. Una arandela de c ie rre  hermético 26 es 

t a  d ispuesta  dentro de una p a rte  de diámetro reducido 28



1 del elemento de cuerpo 10 para formar un acoplamiento her­

mético d eslizan te  con la  porción p rin c ip a l de cuerpo JO -  

del elemento de contacto 14. El elemento de contacto e s tá  

í; a su vez prov isto  de una porción de lan tera  de contacto 32 

5 . que puede ten e r una forma puntiaguda como en 34-, para facjL

l i t a r  su penetración en e l núcleo c en tra l conductor de un 

; cable del tip o  d e sc rito . Un respaldo 36 e s tá  rea lizado  so - 

bre e l elemento de contacto en tre  la  porción de cuerpo JO 

y la  porción de contacto 32; y un surco 38 de re tención  de 

¡O ;■ a n il la  e s tá  rea lizado  en la  porción 32, a una c ie r ta  d is — 

Lancia en e l  sentido del e je  a p a r t i r  del respaldo 36. El 

i. conjunto de émbolo-anillo 16 e s tá  mantenido a l contacto 14 

haciendo d e s liz a r  el conjunto sobre la  porción de contacto 

l ^2 hasta  que la  a n i l la  20 s e  apoye sobre e l respaldo 36; -

15 se hace, entonces d e s liz a r  e l  a n illo  de sujeción  18 sobre -
¡|
j| l a  porción 32 h asta  que penetre en e l surco 38, sujetando 

!| a s i  e l  conjunto 16 entre  e l a n illo  y e l  respaldo 36.
•’i

i1 El elemento de contacto 14 incluye una porción t r a
(| “  
ji se ra  sob resa lien te  40, l a  cuál e s tá  d ispuesta  por fuera  de
ij

20 Ji l a  porción de cuerpo 10. P ara.su  u t i l iz a c ió n  l a  porción -

|| t r a s e ra  40 puede ten e r cualquier forma conveniente para -

j que se puedan e s tab lecer conexiones e lé c tr ic a s  en tre  e l -

I elemento de contacto 14 y los conductores e lé c tr ic o s  exte—

Ir r io r e s .  El conjunto de émbolo-anillo 16 e s tá  rea lizado  se—

25 j paradamente del contacto 14 para p e rm itir  a l conector se r
ii
|! ensamblado .haciendo d e s liz a r  hacia  delante l a  porción extre 

; ma 32 del elemento de contacto, a través de l a  arandela de 

c ie rre  hermético 26, cuando la  dimensión tran sv ersa l de la  

porción tra s e ra  40 es mayor que el diámetro de l a  arandela 

de ju n ta  herm ética 26. Se considera evidente, s in  embargo,
i
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que se pueden u t i l i z a r  o tros m edios.para proveer e l  elemen 

to  de contacto 14- con una porción t r a s e ra  40 y con un con­

junto  de p is tó n -a n illo  16, s in  a le ja rse  de lo s  conceptos y 

del alcance del presente invento .

Cuando lo s  elementos del conector han sido ensam— 

blados conjuntamente como se describe más a rr ib a , l a  aran­

dela  de ju n ta  herm ética 26 y e l conjunto de émbolo-anillo 

16 forman entre  e llo s  una cámara expansib le .42 lim itad a  -  

por la  pared e x te rio r  del c ilin d ro  12 y l a  porción de cuer 

po p r in c ip a l 30 del contacto 14. Un d ispositivo  de entrada 

44, que incluye un paso de entrada cen tra l 46, e s tá  monta­

do. en l a  pared del elemento de cuerpo 10 para proveer acce 

so a l a  cámara expansible 42 desde e l e x te rio r  del conec— 

to r .  El d isp o sitiv o  h id ráu lico  44 es preferentem ente d e l -  

tip o  de válvu la  de una d irección , carac terizado  por una -  

válvu la  de bo la  48, l a  cual e s té  adaptada para  p e rm itir  e l 

paso del m ateria l de l fLuído h id ráu lico  solamente en una di_ 

rección  (en l a  cámara 42) a trav és del paso de entrada 46. 

Por medio de l paso de entrada 46, es por consiguiente po— 

s ib le  in tro d u c ir  un m ateria l flu id o  que puede c irc u la r  en 

l a  cámara expansible 42. La in troducción  del f lu id o  bajo -  

p resión  desplazará e l  elemento de contacto 14 respecto  a l 

elemento de cuerpo 10 desde l a  posic ión  representada en l a  

f ig u ra  2 h a sta  l a  posic ión  r e la t iv a  represen tada en l a  f i ­

gura 3« Los flu id o s  que pueden u tiliza r en e s ta  ap licac ió n  

incluyen grasa, "gomas liq u id as"  y  m ateria les endurecibles 

ta le s  como epoxi y  elementos parecidos, además de lo s  f lu í  

dos de p resión  h id ráu lic a  más convencionales. La u t i l i z a — 

ción  y la s  ven ta jas de e s ta  c a ra c te r ís t ic a  aparecerán más 

abajo.



La extremidad del elemento de cuerpo 10, la  cual -  

e s tá  a le jada  de la  arandela de jun ta  herm ética 26, e s tá  pro 

v is ta  de una rosca  in te r io r  de to rn il lo  h e lico id a l 50. Es­

ta  porción roscada e s tá  d ispuesta  de forma a r e c ib ir  e l -  

diámetro e x te rio r  de un cable e lé c tr ic o , t a l  como 52, en — 

posic ión  de roscam iento. Como se vé más claramente en la  f i  

gura 1, e l cable 52 incluye un fo rro  e x te rio r  54 de mate— 

r i a l  a is la n te , e l cual rodea un núcleo cen tra l 56 de metal 

conductor muy blando, la s  roscas de los to rn il lo s  50 son -  

; autoroscantes y están  destinados a acoplarse con la  super­

f i c ie  e x te rio r  del fo rro  del cable 54- y a c o rta r  en é l una 

i¡ rosca h e lico id a l de acoplamiento. Para f a c i l i t a r  e l acopla 

■¡ miento de rosca del elemento del cuerpo con e l cable, la. -
!i
l su p e rfic ie  e x te rio r  del elemento de cuerpo e s tá  p ro v is ta  -
I;
!' de una se rie  de su p e rfic ie s  planas ta le s  como 58, p a rec i—
¡i
íj das a la s  p a rte s  planas b ien  conocidas d ispuestas sobre -  

j i  la s  tuercas normales y  sobre los to rn i l lo s .  Se puede u t i l i .  

zar una lla v e  de mecánico normal para f a c i l i t a r  la  a p lica -

|¡ ción del elemento de cuerpo 10 sobre l a  extremidad de un -
ij
j; conductor 52, como una fuerzá  su fic ie n te  para  s u je ta r  f i r -

:! memente los dos elementos conjuntamente. El in te r io r  del -¡ i
|| elememto de cuerpo 10 puede e s ta r  provisto ' de una zona 60
.1
• de apoyo de la  extremidad del cable en una extremidad del¡I
I c ilin d ro  12, como medio para asegurar que una longitud  su-i
¡¡ f ic ie n te  del fo rro  de cable 54- en tra  en e l conector cuandoli
jj e l elemento de cuerpo 10 e s tá  enroscado en el fo rro  de ca- 

b le .

i; El conector, según e l invento, que ha sido d e sc r i-

: to  h asta  aquí, se su je ta  a un cable e lé c tr ic o  para formar 

¡ una conexión term inal, de la  s igu ien te  manera: con e l e le -



mentó de contacto. 14 en la  posic ión  " re tra íd a"  respecto  a l 

elemento del cuerpo 10, como se ve en la  fig u ra  2, l a  por­

ción  roscada 50 del elemento de cuerpo se acopla a l fo rro  

a is la n te  54 del cable 52, a mano o por medio de una llav e  -  

ap licada a la s  p a rte s  planas 58 p re v is ta s  a e s te  e fe c to . . 

Después de que e l  elemento de cuerpo haya sido sujetado -  

firmemente a l fo rro  de cahle, se acopla una fuente de mate 

r i a l  h id ráu lico  a l  d isp o sitiv o  de entrada 44 y se bombea -  

e l  m ateria l h id ráu lico  49 en l a  cama expansible 44, h a s ta  

que e l elemento de contacto 14 se haya desplazado desde la  

posic ión  representada en l a  f ig u ra  2 h asta  l a  posic ión  r e ­

presentada en l a  f ig u ra  3. El elemento de contacto y e l  -  

elemento de cuerpo e s tán  dimensionados e l uno respecto  a l  

o tro  de forma que en su posic ión  más adelante l a  porción -  

de contacto d e lan te ra  32 del elemento de contacto 14 pene­

t r e  en e l  núcleo de conductor c e n tra l 58 muy blando del ca 

b le  52. Se ha comprobado que e ra  necesario  hacer pene tra r 

l a  porción de contacto para  romper l a  p e líc u la  de a l t a  r e ­

s is te n c ia  que se forma a l a  extremidad cortada de un cable 

debido a l a  reacción  del sodio con e l vapor de agua proce­

dente del a i r e .  La p resión  aplicada a l  m ateria l h id ráu lico  

49 para l le n a r  l a  cámara expansible 42 asegura l a  penetra­

ción del núcleo por e l  elemento conductor.

M ientras e l  elemento de contacto penetra  en e l nú­

cleo , una porción de m ateria l de núcleo se desplaza inexcu 

sablemente más a l l á  de la 'ex trem idad-del fo rro  de cable 54, 

como se muestra en l a  f ig u ra  3- 21 a ire  desplazado por e l  

m ateria l del núcleo y por e l elemento de contacto que se -  

desplazan, sa le  a través de lo s  o rif id o s  de v e n tila c ió n  54. 

Unos p a s i l lo s  de derivación  62, p rov isto s dentro d e l cuer-



po 10, en tre  e l c ilin d ro  12 y la  camara anulár 71» son unas 

c a ra c te r ís tic a s  del presente invento que permite la  u t i l i ­

zación de m ateria l h id ráu lico  49 a f in  de e v ita r  escapes -  

del m ateria l de núcleo desplazado. La u t i l iz a c ió n  de mate­

r i a l  h id ráu lico  e v ita  también de e s ta  manera un con tacto•- 

u l te r io r  del m ateria l de núcleo con e l a ir e ,  e l agua y e l 

vapor de agua que pueden,estar presentes fuera  del cuerpo 

10.
Como se muestra en l a  f ig u ra  3» los p a s illo s  de de, 

r iv ac ió n  s irven , cuando e l elemento de contacto 14 e s tá  en 

su posic ión  situada  más adelan te, para de ja r escapar e l ma 

t e r i a l  h id ráu lico  49 desde l a  cámara 42, más a l l á  del con­

junto de p is tó n -a n illo  16 y en contacto con e l m ateria l de 

núcleo expuesto. Conforme e l m ateria l h id ráu lico  flu ido  es, 

t á  bombeándose en l a  cámara 42, los p a s il lo s  de derivación 

62 y l a  cámara anular 71 empiezan a l le n a rse , por lo  cual 

lle g a  a rodear completamente e l  m ateria l de núcleo y una -  

porción del fo rro  ¿e l cable Una p lu ra lid ad  de o r if ic io s  

de sa lid a  64 están  p rovistos a trav és de l a  pared del e le ­

mento de cuerpo 10 a f i n  de p e rm itir  e l  escape lim itado -  

del m ateria l 49, después de que e l m ateria l haya llenado -  

completamente la  cámara anular 71»

Los varios o r i f ic io s  de sa lid a  64 perm iten la  s a l í  

da del a ire  que procede del in te r io r  del conjunto de conec, 

to r ,  cualquiera que sea la  a c titu d  o posic ión  del conec- -  

to r .  Además proveen una ind icación  v isua l e x te rio r conve— 

niente de que e l conector ha sido cerrado herméticamente -  

por e l  m ateria l 49, evitando escapes de m ateria l de núcleo 

56 y entrada de a ire , agua o vapor de agua en e l  cuerpo 10.

Otra c a ra c te r ís t ic a  más del presente invento es la
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: de proveer unos medios ad ic ionales para  mantener e l  elemen 

■. to  de contacto 14 en l a  posic ión  "avanzada" represen tada -  

en l a  f ig u ra  3« Este d isp o sitiv o  de su jeción  incluye un -  

a n illo  de su jeción  e lá s tic o  66, e l cual e s tá  su je to  a l  ele, 

mentó de cuerpo 10 por medio de una arandela de re tención  

.! 68 d ispuesta  dentro de un surco anular 69, en l a  abertu ra  

d e l elemento de cuerpo 24. El a n illo  de re ten c ió n  66, e l  -  

cual e s tá  achaflanado hacia  adentro en l a  d irecc ió n  del mo
i
|í vimiento del contacto 14, se acopla con e l surco de f i j a —
j i

c ión  70 en e l elemento de contacto , para e v ita r  e l movi- -
i?
‘ miento hacia  a trá s  del contacto después de que ha llegado 

;■ a l a  posic ión  situ ad a  más adelante que se rep re sen ta . La -
j |
j j  u t i l iz a c ió n  de e s te  d isp o sitiv o  de re té n  puede s u s t i tu i r  o 

¡; completar l a  re ten c ió n  obtenida por l a  u t i l iz a c ió n  de un -
ti
¡i flu id o  h id ráu lico  endurecióle o " e s ta b iliz a b le " .i]|í
jj Después de e s ta  descripción  del invento se desea -
ii
•¡ hacer constar que e l invento no queda lim itado a la s  fo r— 

!• mas p a r tic u la re s  o a lo s  usos indicados aquí a t í t u lo  de -
¡i
jj  i lu s tr a c ió n  y que puede s e r  llevado a la  p rá c tic a  de o tra
I I

i| manera s in  s a l i r s e  del e s p ír i tu  y del alcance del invento;

:■ por consiguiente se re iv in d ic a , de una manera general, e l 

: derecho de u t i l i z a r  todos lo s  procedimientos equivalentes 

que caen dentro del alcance de la s  re iv ind icaciones adjun- 

!¡ ta s  y  por medio de lo s cuales se consiguen lo s  objetos del
j •

jj  presen te  invento y  se cumplen lo s nuevos re su ltad o s; a s í -  

;j  mismo es evidente que los modos de re a liz a c ió n  p a r t ic u lá — 

i: re s  representados y d e sc rito s  aquí ta n  solo son algunos de 

lo s numerosos modos de re a liz a c ió n  que pueden u t i l i z a r s e  -  

¡i para  conseguir lo s objetos y estos re su ltad o s .

En resumen, l a  Patente de Invención que se s o l i c i -
;I
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»¡
i! t a ,  recaerá  sobre la s  sigu ien tes:

¡! -  REIVnroiCACIOKSS -
|!

1» Mejoras en los conectores e lé c tr ic o s  previstos —

:j para se r acoplados eléctricam ente a la  extremidad de un ca 

b le  e lé c tr ic o  que l l e r a  un núcleo cen tra l homogéneo de me- 

! t a l  muy blando encerrado en un fo rro  a is la n te  su s ta n c ia l— 

i mente tu b u la r, cuyas mejoras están  carac terizadas porque -  

; e l  conector incluye:

-  un elemento de cuerpo e x te rio r que lle v a  una por 

c ión  c il in d r ic a  sustancialm ente cen tra l;

-  un elemento de contacto conductor cen tra l que -  

l le v a  una porción en forma de p is tó n  d ispuesta  te lescóp ica  

mente dentro de dicha porción c il in d r ic a  c e n tra l, defin ien  

do una cámara expansible dentro de dicho elemento de cuer­

po;

| -  unos medios dispuestos sobre dicho elemento de -

¡; cuerpo para  su je ta r  dicho elemento de cuerpo a l  fo rro  a is la n
'i
ji te  de un cable e lé c tr ic o  en posic ión  r e la t iv a  coaxial;
i!
j j  -  unos medios dispuestos sobre dicho elemento de -

ij  cuerpo para in tro d u c ir  un m ateria l h id ráu lico  flu ido  en di 

|j cha cámara de expansión, bajo p resión , para desplazar d i—

| cha porción de p is tó n  respecto  a dicha porción de c ilin d ro ;

:: -  una porción de contacto d ispuesta  sobre dicho -

, elemento de contacto, que se extiende, a p a r t i r  de dicha -j
|| porción de p is tó n , para acoplarse con e l conductor de un — 

jj cable e lé c tr ic o  su je to  a dicho elemento, de cuerpo cuando -  

!: dicha porción de p is tó n  se desplaza respecto a dicho e le —
i!
Ij mentó de cuerpo;
ti
I -  un d ispositivo  de conexión e x te rio r dispuesto s_o
ij *>re dicho elemento de contacto por fuera  de dicha cámara -

I
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expansible, para  e s tab lecer conexiones e lé c tr ic a s  con é l .

2. Mejoras en los conectores e lé c tr ic o s  según l a  -  

re iv in d icac ió n  1, caracterizadas porque dichos medios que 

s irv en  para  su je ta r  dicho elemento de cuerpo e x te r io r  a l  -  

fo rro  a is la n te  de un cable e lé c tr ic o  están  constitu idos >- 

por una porción c i l in d r ic a  roscada por den tro , capaz de -  

acoplarse con l a  su p e rfic ie  e x te r io r  del fo rro  a is la n te  en 

posic ión  de enroscamiento.

3» Mejoras en lo s  conectores e lé c tr ic o s  según l a  -  

re iv in d icac ió n  1, carac terizadas porque la  porción de émbo 

lo  de dicho elemento de contacto e s t á ' co n stitu id a  por un -  

a n illo  de p is tó n , acoplado de manera desarmable a dicho -  

elemento de contacto , cuyo elemento forma una proyección -  

anular que se extiende radialm énte sobre e l  elemento de -  

con tacto .

4 . Mejoras en lo s conectores e lé c tr ic o s  según l a  -  

R eivindicación 1, carac te rizadas porque incluyen además -

una porción de derivación  dentro de dicha porción de c i l i n  

d ro , situada  de manera que perm ita a l  m ateria l f lu id o  pro­

cedente de dicha cámara expansible escaparse más a l l á  de -  

l a  porción de émbolo de dicho elemento de contacto , cuando 

l a  cámara expansible ha sido expansionada h asta  una p o si—  

ción  predeterminada del p is tó n .

5. Mejoras en lo s  conectores e lé c tr ic o s  según l a  -  

re iv in d icac ió n  4-, carac terizadas porque incluyen, además, 

un o r i f ic io  de sa lid a  que se extiende a trav és de l a  pared 

de dicho elemento de cuerpo a p a r t i r ' de dicha porción de -  

derivación  h asta  e l e x te r io r  de dicho elemento de cuerpo -  

perm itiendo e l escape del m ateria l flu id o  para  d e ja r paso 

a dicho m ateria l a trav és de dicha porción de derivación .

í.
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6. Mejoras en lo s  conectores e lé c tr ic o s  según la  -  

re iv in d icac ió n  1, c arac te rizad as porque incluyen además un 

d isp o sitiv o  de re té n  que coopera con dicho elemento de con 

ta c to  y dicho elemento de cuerpo, cuyo d isp o sitiv o  e s tá  — 

adaptado para  acoplarse y queda su je to  cuando dicho elemen 

to  de contacto ha sido desplazado h asta  una posic ión  d e te r 

minada respecto  a dicho elemento de cuerpo.

7. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto sobre e l -  

que ha de recae r la  Patente de Invención que.se s o l i c i t a  : 

"MEJORAS Eff LOS COHECTORES ELECTRICOS".

Todo conforme queda d e sc r i to ,y  re iv ind icado  en l a  

presen te  Memoria d e sc rip tiv a  que consta de trec e  páginas -  

mecanografiadas y  dibujos adjun tos.

Madrid, 21 de Octubre de 1.968 
BERHARDO UEGRIA

p .p .

i.
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