10

15

~,

WD

. f\ 'k h? ;g
P

f

»©

L1

oGede Frachot 3

MIORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR EN ESPANA CERTIFICADO DE ADICION

POR_"MBIORAS INTRODUCIDAS BN BEL OBJETO DB LA PATENTE PRINCIPAL No

354762 POR "UN PrOCEDLUTENTO IMRA ADHERIR PAPEL A MEPALM A NOMBRE

DB STANDARD EIECTRICA, S.A, CON DOMTCILIO EN nADRID, CALLE DE

El presente invento se refiere a un condensador electroliti-
co ¥ & un proceso para hacer el principio del devanado de un condensador
aleotrolitico.

En general, el enrollamiento de un condensador elecirolitico
o8t formado por electrodos devanados en aluminio oxidado y no oxidado e
interposiciones de papel alrededor de un mandril metdlico que es de alu-
minioe

En este 0aso, los eleotrodos y sus separaciones tienen forma.
de ointas, mientras que-el mandril estd terminado por uno de sus exiremos
por un diseo aislante heeho de un complejo de baquelita y goma y un hilo
axial.

Vn ebjeto del presents invente es la provisi6n de un prose-
8o que permita inieiar el enrollamiento que. tiene que haocerse en una fer-
ma simplifiocada.

En la patente de invencidn espafiola No 354.762 presentada el
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6 de Junio de 1968 se desoribe un proceso para fijar una l4mina de alu-
minio oxidado & una o mes oap;s de papel fino.

De acuerdo con el presente invento, este proceso es aplica-
ble 8l papel del tipo que se interpone para los condensadores slectro-
1iticos. Permite que se unan simulténeamente los extremos de la cinta
de aluminio oxidado y dos tiras de papel simulténeamente al mandril por
medio de una herramienta vibratoria ultraséﬁioa gue al mismo tiempo ejer-
oe oierta presidn sobre dichas ocintas. De esta forma puede evitarse la
ope&aoién de enganche manual de las dos olntas. Ademés, una ventaja pro-
poroidnada por el presente invento es la gananoia en ointa de aluminio
oxidada que proviens de la supresién de la primera vuelia del 4nodo.

El proceso y las .aracteristicas del presente invento gqueda-
rén mms claros éomo conseousncia de la leotura de la siguiente deserip-
cidén #e un ejemplo de realizamcién, desoripoién hecha en relacidén con los
dibuj;s que Se acowmpanan en los ques

La figura 1 muestra; de acuerdo con la téonica anterior, el
engan®he manual de la interposicidn entre el mandril y el énodo,

La figura 2, nuestra, de acusrdo con la téonioca anterior, ld
intreduccidén de un odtodo entre las interposiciones de papel

La figura 3 muestra, de acusrdo oon la téonica anterior, el
principio del devanado de las diferentes ointas en el mandril,

La figura 4 muestra, de acuerdo con e; invento la fijacién
del &nodo y la interposicidn de pepel al mandril

Ia figura gfmuestra, de acuerdo con el invenio el enganche
entre las interposiociones de pepel,

La figura 6 muestra, de acuerdo con el invento el prineipio
de los devanados de las diferentes ointas en el mahdril,

De acuerdo con la técnica anterior descrita en relacién con
la figura 1, ¢l principio del enrollamiento se hace fijando un extremo

de una cinta 1 de aluminio oxidado electroliticamente en un mandril de
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aluminio 3. Este ocinta que forma el &nodo se une al mandril por una de
lag técnicas conoeidas, blon por soldadura en frio o por combinzoidén de
vibraciones ultrasénicas y presién. Bunionces se da una vuelta al #nodo
¥y las dos cintas de papel finc se enganchan manualmente entre el mandril
3 y el énodo 1 sobre ol que se apilah.

En la operacién siguiente descrita en relacidén con el dibujo
de la figura 2, ss desliza manualmente otra cinta 3 de aluminio no oxida
do que forma el cétodo, por un extremo, entre las dos cintas de papels

"El divujo de la figura 3 muestra el siguiente devanado, pro-
piamente dichoe

Lla tigura 4 representa la primera operacién en la que sl énoe
do 1 de aluminio, de un espesor comprendido entre 15 y 100 micras, recu~
bierto de una capa de oxido de un espesor de 0 & 1,5 miocras, y las dos
cintas de pepel 2, se fijan simulténeamente y conjuntamente en el mandril
de aluminio 3 por medio de una herramienta met4dlica (no representada) con
vibraciones ultrasénicas de una freouencia de 20 Ko/s. apretado contra
la capa superior de papel siguiendo una generatriz del mandril 3.

Se sefialard en la figura 5 la situacidn 4 de lds trazas de
aluminio que han pasado & través del papel después de la operacién prece—
dente. Esta figura muest-e la operacifn que sigue a la descrita en la fi~
gura 4 en la que una cinta de aluminio no oxidado, gue forma el ocdtodo
se desliza entre las cintas de papel 2. Esta cinta 5 lleva una pequefia
lenglieta de aluminio 6 que forme la conexidén de salida del cdtodoe

La figura 6 muestra el principio del devanado del enrolla-
miento del condensador electrolitico en el que las separaciones de papel,
¥y los &nodoe y cdtodos se devanan juntos alrededor del mandril.

Aungue los principios del presehte inventoAhan sido descritos
en lo que precede en relacibn con un ejemplo particular de realizacién
se sobrentiende que dicha descripeién ha sido dada unicamente g titulo

de ejemplo y no fiene que considerarse como una limitacidén del alcance
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del inventos

Los puntos de invencidn prepiz y nueva que Se presentan para
que sean objeto de este certificade de adisidén de veinte afios son los si-
gulentes:

1 - Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal
He 354.762 per un procedimiento para adherir papel a metal en un prooceso
de fabrioacidén de oondensadores elecirolitioos que oonsiste en fijar si-
multéneaments un extremo del 4nodo y dos cintas de pepel a un mahdril,
introduciendo un extremo del céitodo entre las dos cintas y en enrollar el
conjunte alrededor del mandril.

2 = Mlojoras como las del punto 1 en las que la fijacidn del
énodo y las ointas de pepel al mandril se hace aplicando vibraoiones ul-
trasénioas y wa presién adecuada,

3 - Mojoras oomo las de los puntos 1 y 2 en las que el 4nodo
es un aluminio oxidados

4 - Mejoras como las de los puntos anteriores en un proceso
para la fabricacién de 6ondensadores elewtrdliticos en el que el 4nodo y
las dos cintas de papel se wnen mediante vibraciones ultrasénioas.

5 - Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal
R 3544762 por "Un procedimiento para adherir pepel a metall

Tal y como se describe en la memoria que anteocede representado
en los dibujes quo se acompafian y a los fines especificados.

Esta memoria consta de cuatro hojas esoritas por una sola cara,

wera, 17 QGI. 1968
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EUGENIO BARROSO
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