MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a 1la golicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de PHILLIPS PETROLEUM COMPANY, Sociedad de naciona—
lidad norteamericana, residente en BARTIESVILIE, Oklahoma,
UOS.AO ’

por

"PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION IE UN4 GRASA LUBRIFICANTE
MEJORADAY.
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Hagta ahora, las gramas se han hecho egpesando un
aceite adecuado mediante el uso de jabones y/o disolviendo
polimeros en el aceite a temperaturas de, al menos 1182 C.
(Patentes estadounidenses 3.169.114 y 3.112.270 de Mitacek
y Grahem).

Se ha hecho ahora la ﬁuy sorprendente comprobacion
de que la grase de las Patentes estadounidenses 3.169.114 y

3.112.270 y otras grasas pueden ser mejoradas en cuanto & umna
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propiedad deseabls cuandn menos, sin egpesar ulteriormente

la grese de manera esenciml, dispersando en frio en la %s&,
es deoir no disolviendo en la grasa a temperaturas deé%@ando
menos 1182 C. al menos un polimero en polvo eiegido en-el
grapo constitufdo por los polimeros de etilenc y los poli-
meros de propileno, estando subdividido el polimero en POl
vo de modo que el didmetro medio de sus particulas — defini
do como el diZmetro con el cual todas las particulas de po-
1f{mero de didmetros inferiores constituyen el 50% en peso
del polimero en polvo - es inferior a 300, y preferiblemente
inferior a 150, ¥ mis mejor todavia inferior a 100 micras.

De acuerdo con ella, la grasa mejorada de 1la pre=-
gente invencidn es una gragsa que contiene en dispersién un
polimero en polvo como el anteriormente definido, en una
vantidad capaz de mejorar cuando menos una propiedad de la
grase misma sin espesarla esencialmente.

Es importante el no espesar excesivamente una gra=-
sa porque la misma no tiene que ser tan vigcose que impida
su distribucidn y/o efecto.

Generalmente, toda grasa clésica y obtenible comer-
cialmente puede ser utilizada paras la presente invencidn. Ie
grage empleads puéde haber sido espesgada de cualquier manéra
conocida, como por ejemplo mediante el uso de jabones y/o
disolviendo polimeros en el aceite a temperaturas de cuando
menos 1182 C,

Ias grasas adecuadas comprenden esencialmentie cual
quier tipo de grasa fllida segin la definigion del "National
Inbricating Grease Ingtitufe® (NLGI) {(Instituto Nacional de
la Grasa Imbrificante). Por éjemplo, puede emplearse para la

presente invencidn grasa del tipo NIGIL comprendido entre 000
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¥ 6. Asimismo, pueden emplearse grasas de una penetracién .

ASTM D Zlf;SzT, a 60 choques, en el campo comprendido eég?
tre 85 y 475. t\?

Las bages de acelte lubrificante que pueden ser
empleadas para hacer grasas segun la presente invencidn pue=
den ser de naturaleza mineral, vegetal o animal, teniendo
lags bases lubrificantes preferibles cuando menos una impor-
tante cantidad de origen minerad. Tales aceites comprenden
los aceites refinados de una vigcosidad comprendida entre
aproximadamente 35 y aproximadamente 240 SUS (Segundos Uni-
versales Saybolt) a 992 C. Pueden usarse acelte mineral blan
co asl como otros aceites especiales. Con frecuencia, se
usan gceites paraf{nicos que producen grasas de baja granu-
logidad.

Los espesantes para log aceites pueden ser emplea—
dos en cantidades de hasta el 20% en peso del aceite. Pueden

usarse varios jabones normalmente empleados para espesar las

grasas, que comprenden las sales metdlicas de acidos de ele-

vado peso molecular, por ejemplo goldos de 10 a 30 y prefe-
riblemente de 16 a 24 &tomos de carbono por molécula, sinté-
ticos o de origen animal o vegelaly Otros doidos carbox{li-
cos utiles para hacer jabones de sales metdlicas comprenden
log derivados de sebo, aceite de pescado hldrogenado, acelte
de ricino, grasa de lana y colofonia. Generalmente, se usan
el metel @lcalino o el metal alcalinotérreo o sales de alu-
minio o de plomo de dcidos como el dcido ldurico, palmftico,
oleico, estearico v similares. Uno de losg Jabones preferidos
es el jabn de litio del acido 12-hidroxiestedrico. Aun cuan
do pueden usarse para las grgsas de la presente invencidn ja

bones de naturalega general, debe quedar entendido que la in
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vencidn tiene que usarse con grases sin jabdn obtenidas I

3
egencialmente partiendo de polimeros ¥ de acelte solame%f?,

con o sin pequefias cantidades de aditivos como por ejemplo
agentes inhibidores de Oxido, antioxidantes, y similares.
Asl, los polimeros como el polietileno y el prolipropileno,
pueden ser empleados como espesantes, juntos, solos o en
combinacidn con otros espesantes como, por ejemplo, jabén.

Al preparar las grasas aplicables a la presente
invencidn los egpesantes pueden ser dispersados en el acelte
empleando calor ¥ agitacién, seguidos generalmente de una mo
lienda que mejora las propiedades de la grasa, COmo Por €jem
plo su estabilicad durante el empleo. Cuando, como espesane—
teg, so emplean pol{meros, el acelite es calentado a una tem-
peraturs suficientemente elevada para disolver el polimero
en el aceite. Por ejemplo, cuando se usa propileno como cuan
do menos una parte del agente espesante, el aceite es calen-~
tado oon agitacion a una temperatura de aproximadamente 2042 C
v agitado de 30 a 40 minutos para disolver el polimero. Bueéo
se enfrian lag grases de la temperatura de dispersion a la
temperatura de molienda, o ge puede enfriarlas a una tempe~
ratura inferior a la de molienda y volverlas a calentar an-
tes de la molienda o duragte la misma, slendo todo esto
clésico en le especialidad.

Ie molienda puede ser ejecutads en molino para co-
loides acclonados a gran velocidad y con un intersticio rela
tivamente estrecho, por ejemplo del orden de 3000 a S000
Tepolle ¥ 0,026 a 0,0%6 mm. Todo molino clésico de grasa pue-
de sger empleado. Una digeusidn completa de le molienda de
grasa se encuentra en las Patentes estadoutiidenses 3.169.114

¥ 3.112.,270, citadas en la presente con fines de referencia.
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Otrce materiales ncrmalmente usados en las gresas
)
pueden tambien ser empleados en las grasas aplicables a@a,

pregente invencidn. Por ejemplo, pueden emplearse aditi::s
como inhibidores de dxido, antioxidantes, rellenos, pigmen—
tos, perfumes y similares. Algunos ejemplos de tales materig
les comprenden la propilendiamina, denil-alfa-naftilamina,
fenotiacina, mica, amianto, plomo en polvo, cinc en polvo,
talco, alumina, didxido de titanio, disulfuro de molibdeno,
bentonas, negro de humo, nitrobenceno y similares. General-
mente, la cantidad de estos modificadores es inferior al 10%
aproximadamente del peso total de la grasa.

Los polimeros subdivididos empleados segin la pre-
sente invencidn son preferivlemente homopolimeros de etileno,
homopoli{meros de propileno y copolimeros no gomosos de etile-
no y propileno. Tambien pueden emplearse mezclag de homopoli—
meros y/o de copolimeros. Los polimeros de etileno usados
segin la presente invencidn son polimeros de elevada densidad,
es decir que tienen una densidad a 252 C. de cuando menos 0,%
gramos por centimetro cdbico. El polfmero de propileno puede
tener una densidad a 252 C. de 0,890 a 6,920 gramos por
centimetro cibico. Ia cantidad de polimero subdividido incor—
porada a la grasa estara comprendide generalmente entre apro-
ximdamente 0,1 y aproximadamente 10, y preferiblemente entre
aproximadamente 0,5 ¥ aproximadamente 5 % en peso, referido
al peso total de las grasas.

Aun cuando puede usarse cualquier procedimiento que
proporcione resultados equivalentes, un procedimiento prefe-
rido para le determinacion de la’densidad de los polimeros
empleadog en la presenie invencidn estd exXpuesto en la Paten-

te egtadounidense 3.112.270, columna 2, lineas 39-64.
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Iios polimeros de etileno empleados segin la presenig invenp

130 cidn pueden ser copolimeros constituidos por etilﬁésféon
cuando menos otra olefina de peso molecular superior, por
ejemplo de hasta 8 dtomos de carbono por molécula. Ejemplos
de comondémeros adecuados comprenden el propileno, l~-buteno,
2—buteno,.1—penteno, l-octeno, 4-metil-l-penteno, 4-metil-

135 l-hexeno, 6-metil-l-hepteno, 4-etil-l-hexeno, y similares.

] Tos copolimerOS preferidos comprenden el etileno con propiw
leno o l-buteno. En general, el etileno constituye cuando
menos el 95% en peso del copolimero. Al formar un tal poli-
mero, el mondmero alimentedo a la zona de polimerizacidn

140 gerd corrientemente equivalente al 80% é&n peso cuando menos
de etileno. Al disminuir el porcentaje del etileno em el cg
polimero, disminuye también la densidad del polimero, de mo
do que le limitacidn de densidad puede ser usada como una
indicacidn de la composicién del copolimero. En otras pala=-

145 bres, si la densided del copolfmero que contiene etileno es
de 0,940 o mis, es conveniente para la aplicacidn de la in-
vencion. Log polimeros de propileno comprenden los copolime—
ros definidos anteriormente para polimeros de etileno, in-
clufdo el propileno que constituye cuando menos el 95% en pe

150 so del copolimero. E1 {ndice de fusion del polimero de pro—
pileno puede variar ampliamente, por ejemplo, desde aproximg
damente 0,1 hagla aproximadamente 25, y preferiblemente de
1l a 6, como se determinz en ASTM D 1238-62T, procedimiento E.

Por "didmetro medio de particula, se entlende el

155 didmetro de una particule si es esencielmente esférica, en
cuyo caso la longitud, la anchura y el esgpegor de la particu—
la son todas esencialmente igueles. Sin embargo, cuando la
particula es irregular en su configuracion exterior, de modo
que su longitud es superior a2 su anchura y su anchura es su-—

160 perior a su espesor, se considera didmetro medio de las par-
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t{oulas su anchure, ya que eg la dimensian'intermedia ,?;a’ien—-_
)

do esta dimensién intermedis la que constituye generaluemte
el medio de control durante el tamizado y que es casi g?.‘exln-
pre visible en el microscopio. EL didmetro medio de particu-
las con el cual todas las particulas del polimero subdividi-
do gque tienen un menor didmetro medio suman hasta el 50% en
peso del peso total del polimero eubdividido, puede ser ob~
tenido de toda manera cldsica ¥y bien conocida, como por ejem
plo por sedimentacidn, andlisis electrdnico o téenicas vi-
suales, como por ejemplo la técnica ASTM indicada con E20-51T
y titulada "Andlisis por procedimientos microscépicos de la
distribucidn del tamsfio de part{culas de substancias en pare
t{culas de un tamefio que no pasa por el tamiz". A base de
estas técnicas analiticas; pueds trazarse un éra'fico emplean
do el porcentaje en peso como la ordenada y el didmetro de
lag particulas como abscisa, de modo que el didmetro espe-
cifico de part{cula con el cual el 50% en peso de la muestra
estd constituida por particulas de didmetros inferiores pue-
de ser determinado fdcilmente,

Ia incorporacion de los polimeros subdivididos 2
la grasa tiene que smer ejecyitada a temperaturas inferiores
a la que permite la fusidn y/o la disolucidn del polimero en
la grasa. En otras palabras, le temperatura de dispersion
deberd ser la que permite la dispersion y la retencion de
los polimeros en la grasa en estado solido subdividido. Ge-
neralmente, la operacion de dispersion no deberfs ser ejecu-
tada a uma temperatura esencialmente superior a 1072 C. ¥y
preferiblemente no superior a 932 C, Pueden ob‘benerée tuenas

ispersiones trabajando esencialﬁente a temperatura ambiente.
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Se incorpord a dos grasas, en una cantidadééé‘l %
en peso referido al peso total de la grasa, polietilgzg en
polvo (Microthene 608) de un didmetro medio de particulas
inferior a 74 micras. Se obtuvo el polietileno en polvo par
tiendo de polietileno de una densidad de 0,96 gramos por
centimetro cibico a 258 C. (ASTM D 1505-631) y un {ndice de
fusion de 19,5 gramos/10 minutos (ASTM D 1238-62T, procedi-
miento B). Ia primere grasa, grasa A, fué preparada partien
do de acelte de bage Mid-Continent neutro refinado de disol
vente, de aproximadamente %5 SUS a 992 C., que habfa sido es
pesado con aproximsdamente un 12% en peso referido al peso
total de le grasa de jabones doidos grasos mixtos de litie
de ccidos grasos de mimero par de atomos de carbono, cuyo
campo de dtomos de carbono por molécula osecilaba entre 14 ¥
22. La segunda grasa, 0 grasa B, fué preparads partiendo de
un aceilte de base Mid-Continent refinado de disolvente de
aproximedamente 500 SUS a 382 G. y de un Indice de viscosi-
dad de aproximsdamente 89. Ia grase B habia sido espesada
disolviendo en el geceite 1 % en peso referido al peso total
de la grasa de polietileno de alta densidad (en forma de
bolas, de una densidad de aproximadamente 0,96 y de un indice
de fusidn de aproximadamente 5), y con un 9% en peso, refe-
rido al peso total de la grasa de un Jabon obtenido saponi-
ficando une mezecla de 3 paries de metil-l2-hidroxiesiearato
v 1 perte de aceite de ricino con hidréxido de litio.

Ia grosa A fué obtenida afindiendo al aceitelos in-
gredientes formadores de jabdn y calentando la mezcla a 2049
C. aproximadamente, con agitacion seguida de enfriamiento y

de molienda a 82¢ (. aproximadamente. Ia grasa B fué formada
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afadiendo al aceite el polietileno de slta densidad y los
ingredientes formadores de jacOn y calentando b.mezcla§§
2042 G, aproximadamente, con agitacidn seguida de enfrfL
miento vy molienda a 822 C. aproximademente. |

El polietileno en polvo fué incorporado a partes
geparadas de ambas grasas 4 y B, mezclando en una mezclado-
ra Hobart a aproximdamente 242 C. y durante aproximadamen~-
te 60 minutos.

la grasa A y la grasa B, ambas con y sin polieti~
leno en polvo incorporado, fueron ensayadas entonces, obte-

’ . "
niendogse log resultados giguientes

T A B L A T

A+ 1% en peso B + 1% en peso
de polietileno de polietileno
Grasa A en polvo B en polvo
Penetracion ASTM (1) '
60 golpes 273 281, 272 265
Besistencia Timken (2) :
mine 3 T2 7 (5) 80 (6)
Ensayos de cojinete de
rueda, fugas gramog
Ensayo ASTM (3) - - 0,7 0,4
Ensayo Phillips
modificado (4? - - 15,6 15,1

(1) ASTM D 217-52T

(2) NIGI Spokesman, Tomo XX n® 9, p. 36 (1956), carga 4,53 Kgs.
(3) ASTM D 1263-53T, 1042 C. y carga 90 gramos.

(4) ASTM D 1263~53T, 1272 G, y carga 130 gramos.

(5) Media de dos ensayos.

(6) Media de dos ensayos.

Loz resultados de la Tabla I indicen que las grasas
que llevan incorporado un poliectileno en polvo como el de la

3 ’ 3 .
Presente invencion, conservaban esencialmente la misme dureza



como demuestran los resulitados de penetracién ASTMéééumenr

tando esencialmenie al propio tiempo las resistencigzﬁé las

255 Erasas.

EJ B M P L O II

Se espesaron varias miestras de acelite neutro Iid~
Continent refinado de disolvente, que tenfa una viscosidad
de 500 SUS a 382 C. y un {ndice de viscosidad de aproximada-—

260 mente 80, usanda cantidades variables de polietileno en bo-
las clasico de alta densidad, de una densidad de aproximada—
mente 0,96 gramos por centimetro cubico a 202 C. (ASTM D
1505-63T) y un indice de fusidn de aproximadémen%e 5 gramos/10
minmitos (ASTM D 1238-62T, procedimiento B} y usando en cada

265 muestre la misms cantidad de un jabdén obtenido saponificando
una megzcla de 3 partes &e metil-l2-hidroxiegtearato y 1 parte
de aceite de ricino con uns cantidad estequiométrica de hidrg
xido de litio.

BEn la tanda 1 el aceite fué espesado hasta la con-

270 sletencla de grasa mediante la adicion de un 9 por ciento
del jabon referido al peso total de la grasa, mezclandose
el aceite y el jabén con calentamiento hasba que la tempera-
tura habia alcanzado 2042 C. después de un perfodo de aproxi-
madamente 1 hora 45 minutose.

275 En la tanda 2, el aceite fué espesado con un 9 por
ciento de jabon de la misma manera que la tanda 1. A la grasa
de la tensa 2 se afiadid un 1 por ciento en peso, referido al
peso total de la grasa, de polietileno en polvo de un diame-
tro medio de particulas de menos de 74 micras, obtenido par—

280 tiendo del mismo polietileno del Ejemplo L. El polietileno

en polco fué incorporado a la grasa resultante por agitacién,
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e temperatura ambiente, durante aproximadamente 60 minutos.

En la tandae 3, el aceite fué espesado con un §%;nr
ciento en peso de jabén, referido al peso total de 1a grasa;
Y un 1 por ciento en peso del agente espesante clagico de
polietileno de alta densidad en bolas mediante la adicion
gimiltdnea del polietileno en bolag y de los ingredientes
que forman jabon, y calentando, enfriando y moliendo como
en la tanda le. Asf{, en 1a tanda 3, el polietileno en bolas
afiadido fué disuelto en el aceite de base caliente, contra-
riamente al polietileno en polvo de la tanda 2, digpersado
en el aceite de bage frio ¥y que congervaba su forma de par-
ticulas primitivae.

En la tanda 4, el aceite fué espesado por la incor
poracidn a elevada temperatura de un 9 por ciento de jabon y
un 2 por ciento de polietileno en bolas de gran dengidad
clésico, usando el mismo procedimiento de la tanda 3.

En la tanda 5, el aceite_fué espesado por la incor
poracién a elevada temperatura de un 9 por ciento en peso de
jabdn y un 1 por ciento de polietileno en bolas clasico de
alta densidad, usando el procedimiento de la tanda 3, y des-
pués un 1 por ciento en peso de polietileno en polvo fué in-
corporado a la grasa resultante a temperatura ambiente usane
do el mismo procedimiento de la fanda 2.

Asi, en las tandas 4 y 5 estaba presente la misma
cantidad de polietileno en la grasa resultante. Sin embargo,
pare la tanda 4, todo el polietileno fué disuelto en aceite
durante la preparacion de la grasa, y para la tanda 5 la
mitad del polietilecno estaba presente en la grasa resultante
esencialmente en el estado de particulas primitivo. Una Tabla

de log espesantes y del polietileno en polvo presente en las



grasas de las tandas 1 a 5 esya oonsti’cu:ﬁaé. por la Taga II.

< .
o™
T A B I, A II
Tanda % en peso % en peso de % en peso de
315 ne de jabén. polietileno polietileno
disuelto en polvo
L 9 - -
2 9 - 1
3 9 1 -
320 4 9 2 -
5 9 1 -1
Ias grasas de las tandas 1 & 5 fueron ensayadas
con los resultados siguientes ¢ .
T A B L A IIT
325 Viscosidad
aparente a
6178C,poise,
R velocidad de
Tanda Penetracion ASTM (1) Resistencis Timken corte, 200
330 ne 60 golpes (2) min, seg.~L (3)
1 288 1,5 238
2 285 444 232
3 269 336 320
4 255 294 355
335 5 259 402 295
Elg ASTM D 217-52T
2) NLGI Spokesmen, Tomo XX, ne 9, pég. 36 (1956),
carga. 3,4 kgse.
(3) ASTM D 1092-62.
340 Une comparacion de las tandas 2 y 3 con la tanda

1l de la Tabla III muestra que, en el caso de la grasa que
contenia polietileno en polvo segﬁn la presente invencién,
tanda 2, la dureze de la grasa era esencialmente la misma
(cayendo todas en el campo NIGI de la grasa del tipo 2), mien

345 tras que la resistencla de lubrificacidn de la grase de la
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las tandas 1 y 3. Anélogamente, una comparacion de lasg E%“T

das 1, 4 ¥ 5 mestra que la grasa segin la presente invér-
clon, tanda 5, tenfa esencialmente la misma dureza que las
otras grases, pero también una resistencia de lubrificacidn
egencialmente mejorada en comparacion con lag grasas de las
tandas 1 y 4. Asi, es evidente que los resultados me jorados
de la presente invencion son obtenidos grecias a la presen-
cia en la grasa de egle polimero en particulas, dispersado
en fr{o,.ademés,'la myor vigcosgidad apérenxe de las grasas
de las tandas 3 y 4 muestra que aquellas grasas no flufan
tan bién como las de la presente invencidn, es decir las de
las tandas 2 y 5. Asimismo, urs comparacion de las tandas 2
¥ 3y de las tandas 4 y 5 mestra que lasg tandag 2 y 5 de la
invencion tenfan ventajosas viscosidades aparentes. Por tanto,
la inversidn ofrece un nuevo medio para incorporar mayores
cantidades de polfmero deseable a una grasa y aprovechar su
benéfica influencia sobre la lubricidad sin cambiar esencial
mente el grado de dureza o viscosidad de la grasa.

Todo aquello que sea accesorio en la realizaciodn
del procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificacio-
nes y las cuestiones de forma, dispositivos ¥y maquinas utili-
zadas en la ejecucion de la invencidn, deberan tomarse como
de orden secundario, pudieéndose emplear aquellos que mejor
convengan en tanto no alteren fundamentalmente las particu-
laridades caracteristicas.

Ia entidad solicitante, se reserva el derecho de
objencidn de los oportunos Certificados de Adicidn complemen
tarios, por lag mejoras o perfeccionamientos que en lo suce-

sivo pudiers aconsejar la practica.
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Desgorita suficlentemente la naturaleza y alcance
de la presente invencidn, asi como la forms en que la mis-
ma puede ser llevada a la practica, se reivindican a titu-
lo privativo las siguientes particularidades caracteristi-
cas, sobre las cuales ha de recaer la concesidn del privi-
legio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

1). Procedimiento para la preparacién de una gra-—
ga lubrificante por megzcla de un aceite con un espesante y
un polimero, normlmente, sélido, de etileno o propileno,
caracterizado por el hecho de que la resisten—
cia y/o la tendencia a las fugas de las grasas es mejorada
sin al propio tlempo espesar esencialmente dicha grasa dig-
persando una pequefla cantidad de dicho polimero en dicha
grasa sin fundir o disolver dicho polimero en dicha grasa;
encontrandose dicho polimero en forma de polve de un tamaiio
medio de particulas inferior a 300 micras.

2). Procedimiento wegun la reivindicacion 1), ca-
racterizado por el hecho de que la dispersién eg ejecutada
a una temperatura no superior a 1072 C,

3). Procedimiento segin la reivindicacién 1) o 2),
caracterizado por el hecho de que el tamafio medio de'parti-
culas eg inferior a 150 micras.

4). Procedimiento segin la reivindicacion 3), ca-
racterizado por el hecho de que dicho tamafio medio de parti
culas es inferior a 100 micras.

5(. Procedimiento degin cualquiera de las reivin-



dicaciones 1) a 4), caracterizado por el hacho de que dtcho
S
polimero es un homopol{mero o copolimero de etileno y gliene

a 252 C,, una densidad de cuando menos 0,94 gramos por cen—

405, t{metro cibico.

6)« Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1{ a'4), caracterizado por el hecho de que dicho
polfmero es un polimero de propileno de una densidad, a 2582 C,
comprendida entre 0,890 y 0,920 gramos por centimetro cubico.

410 7)« Procedimiento segiun cualguiera de las reivin-
dicaciones 1) a 6), caracterizado por el hecho de gque la can
tidad de dicho polimero dispersade en dicha grase estd com-
prendide entre 0,1 y un 10 por ciento en peso referido al

pesgo total de la grase.

415 8). Procedimiento segin la reivindicacidén T7), ca-
racterizado por el hecho de que la cantidad mencionada esta
comprendide entre un 0,5 y un 5 por ciento en peso.

9). Procedimiento segun cualquiera de las anterio-
reg reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que di-

420 cho espesante es un jabdn de litio.
10). Procedimiento segin cualquiera de las ante-—
riores reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que
dicha grasa contiene también, cuando menos, un polimero de

etileno o propileno disueltoe.
425 11). "PROCEDIMIENTO PARA 1A PREPARACION DE UNA

GRASA LUERIFICANTE MEJORADAM.

Todo segﬁn queda expuesto en la pregente Memoria,



350061

que consta de dieclseis hojas foliadaw ¥y mecanogmfiac}_e;s
: 3

por una sola cara. o]

MADRID, 11 de Octubre de 1.968.
P. A, (
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