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MEMORIA DESCRIPIIVA

Conforme se indica el enunciado, la presente invencidén
hace referencia a unos perfeccionamientos inbtroducidos en los
procedimientos para la fabricacién de ruedas numeradas, y més A
concretamente en ruedas que llevan, reproducidas en su lono,
cifras, letras u otros signos, las cuales se emplean para
indicar determinsdas referencias en aparatos contadores, y
nonténdose generalmente agrupadas varias de.ellas sobre ejes
movidos por érganos de los dispositivos en que se hallan epli-
codag, = = = = = = - - o - - et e = -

Se superaron ye las primitivas ruedas de este tipo, que
tenian las cifras 0 letras simplemente pintadas, expuestas a
quedar féeilmente borradas. Tembién se superd el proceso por

el que se obtenfan bajorrelieves que se rellengban con pintu—

ra, 6liminando el eXCeS0, = = = = = = = m = = - = - - . - - -
De estas técnicas, harto deficientes, se pasbé a procedi-
mientos que fueron objeto de las patentes de introduccién
297,327 y 349.105, concedidas al propio solicitante. En la
primers de ellas se obltenfan tiritas planas formadas por ner-
vaduras que soportaben los signos, las cuales se montaban en
un ntcleo cilindrico y se inyectaba materia pléstica de aspec-
$o distinto el de las tiritas, obteniendo la rueda, en la que
quedaba visible sbélo la cara frontal Ge los signos, situados
en el lomo de la rueda., En dicha segunda patente, bésicamente

se substitufs la tirite plana por una corona, simplificando
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el proceso enterior, adoptdndose un modo operativo en conso-
nencia con esta innovacidén, = = « = = = = w = =« = =« = < ~
La pféctica ha demogtrado que estas dos soluciones, a
pesar de ser técnicamente vigentes, tenfan que ser superadas
para congseguir que estas ruedas lleguen a comprender, en una
sola pleza y por procedimientos industrializables, el dentado
de arrastre necesario pezra su uso en aparatos contadores.
L6gicamente, no se trata de exclusivamente configurar una
rueda con tales dientes, sino de proveerla de unas partes
registentes g8l desgaste, = = = = = = = w “ - “w - - .- - --
Con el #Animo aportar una interesante solucidén en este
terreno, con ventajas que se harén més evidentes a los exper-
t0g en el remo, se han ideado los perfecbionamientos objeto
de la actual invencién, que se caracterizan por el hecho de
obtener, mediante moldeo de materieles plésticos por in-
yoeceibn, una parte integrada por una corons monopieza com—

pueste por una base en funcibén de -soporte de una serie de

signos, que quedan dispuestos en el lomo de la corona, con su

cara exberna inscrita en una sugerficie cilindrica, y obte~
niéndose independientemente una pieza, por moldeo en materig-
les esgpecialmente resistentes al desgaste, la cual determina
una cresta circuler dentada, y disponiéndose dichas dos partes
en el interior de un molde, cuyo hueco correcsponde a la es-
tructura general de la rueda a obtener, el cual comprende la
superficie cilindrica en que se halla inscrito el lomo de la
corona, y en la que es inyectada una materia pléstice que
ofrece contraste visual respecio a la empleads en la obten-

cién de la corona, actuande esta materia como nexo para la

" relacifn de lag dos partes anteriores al penetrar por los
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huecos previstos en la corona, bloqueéndola y uniéndola con
la pieza que constituye la rueda dentada, que es objeto de
retencién por anelaje practicado a traﬁés del mismo en tala=-
dros que abtraviesan SU ESPESOr, = = m ™ m = = = - - - - - -
La pieza que constituye la rueda dentade se prolonga
en une poreidn que determina el cubo de la rueda numerada.-
Le materia pléstica gue, inyectads en la Wltima opera-
cién, relacione la pieza & modo de rueda dentada y la corona
monopieza de los signos, constituye el propio tiempo el cubo
de la rueda NUMEYadf, = = = = m = = = = o o = - - - -
EL cubo estd constitufdo por una tercera pieza inde-
pendiente que se solidariza a las restantes en la Gltime
operscién de inyeccibén del procedimiento, = = = = = = = = =
Tas ruedas numeradas realizades de acuerdo con el pro-
cediniento que se acaba de sspecificar, reunen todas las
condiciones pare su empleo immediato, colocéndose en el apa=
rato contador sin necesidad de ulterior manipuleeién, - - -
Pare Ffaciliter la comprensién de todo 1o que antecede,
se hace referencia seguidamente a las léminas de dibujo que
se acompaflan e esta memoria, las cueles, dedo su fin expli-
cativo, deberén considerarse como desprovistes de todo ca~
récter limitativo respecto al alcance de la proteccidn legal
que se recaba, En los dibujos? I I
Figurs 1 es una vista que nuestra, en forma simplifi-
cada, el molde y el conbramolde necesarios para la obtencidn
de la corona que tiene 108 SignoS, = = « = = = = = - - - - -
Pigura 2 ilustra, en vista frontal parcialmente seccilo-
nada, la corona obtenide con los moldes indicadog, = = = = =
Figure 3 es une vista parcial de la parte de cubo y

rueda dentade, que se muestra en planta, = = @ = w w w - = =
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Figurs 4 corresponde a una seccidén por un plano radial,
por ejemplo segin IV-IV de la figura 3. = = = - - -~
Figure 5 nuestra le disposicidén de moldeo gplicada sobre
las dos partes anteriormente cltadas, indicéndose aqui el
conjunto por una seceién en plano diametrale =~ ~ = =~ -—--
Figura 6 es una vista de la rueda numerada ya lista, oble
nida con la disposicidén de moldeo mostirada en la figura 5.
También la viste en esta figura 6 es en seccién de un plano
diametral, = = = @ = = @ - = - - o " .. --- - -
Pigura 7 corresponde a una vista en planta de la rueda
terminada, segin se ilustra en la figura 6, — - - = -- - -
Figuras 8 y 9, representan secciones de dos realizacio-
nes de la invencién similares a la de la figura 6, = = = =
Segiin una reeslizaecién preferente de la invencidn son
partes integrentes de la rueda resultado del presente proce—
dimiento: le corona 1, el cubo-dentado 2, y el relleno 3.

Seguidemente se comentori la fabricacién y egtructura de los

" dos primeros, para luezo hacer lo propio con el tercero, en

la dltima fase para la consecucidén de la rueda indicada, - -
La corona 1 se obtiene mediante moldeo de materias plés~
ticas, inyectadas en el hueco 4 que se establece entre los
semimoldes 5 y 6, ¥ previéndose el bebedero 7 para la apli-
cacién de la boquilla inyectora, no indiceda en el dibujos~ -
Por este procedimiento se logra unea corona que, en el ca-
so concreto mostrado en el ejemplo, consta de dos nervaduras
8 y 9 dorsales, en el interior de la corona, unidas por los
puntos 10 intermedios, y practicéndose la serie de topes 11

laterales, cuya finalidad se comentari. us sobre esta estruc
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tura, y en el lomo de la misma, que se hallan los signos
que habrin de guedar visibles en la rueda, ¥y que en la
figura 2 son mimeros 12 de una sola cifra. Estos nimeros
12 quedan con su cara exbterior inscrita en una superficie
cilindrica, situada coaxilmente respecto de las otras par-
tes de la corona 1, como se-advierte por la figura l. = =
Ei cubo-dentado 2 presenta dos partes claramente di-
ferenciadas, el cubo 13 prolongado en la rueda denteda 14,
Bsta pieza se obtiens por procediniento convencional, lam~
bién por moldeo de material pléstico (preferentemente nylon)
metal ligero, etc., teniendo como caracteristica su resis-
tencia., al desgaste POr X0CE, = = = = == mw = «w = = ==
La parte de tubo 13 Lormz un tubo, que se expansiona
perpendicularmerte en el tabique 15, gque lateralmente tiene
la crestz 16 en relieve, constiftuyendo un dentado, que gque=-
da sobresaliendo del propio tabique 15, = = = = = m = = = =
Lo figura 5 indica cbmo se sitlan la corons 1 y el
cubo-~dentado 2 en el huelgo 17 interno de un‘molde conoti-
tuldo por los dos zemimoldes 18 y 19, el primero provisto
del bebedero 20, Conviene advertir, en esta misma fijura 5,
que las cifras 12 de la corona 1 permanecen tobtalmente apli-
cadas contra cl semimolde 18, correspondiendo los esypacios
que se observan a los que exisbten entre nervaduras 8 y 9,
cifras 12 y puntos 10, Como pqede verse en esta figura 5,

La pleza cubo-dentado 2 encaja pesrfectamente en el seni-

Lag dos piezas (corona 1 y cubo-dentado 2) permanecen

totalmente separadas en ¢l molde, si bien encajadas en una
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posicibn estable, cada una en el semimolde. In esta situa-
cibn, se procede a inyectar el material pléstico de relleno
3, gue pasa a ocupar el huelgo 17, tal como se nuestra en la
figure 6, sirviendo de vehfculo para la relacién y unidn de
aguellas 4oz partes. — = = = = @ = = = @ = “ww - oo o -
4l objeto de que este relleno 3 quede perfectamente an~
clado en el tabigque 15, ¢ste presenta teladros 21, gue tienen
un tramo 22 eilindrico y un trauo 23 troncocdédnico abierto, a
través del cual se consigue su total retencibn, = = = - = -
La rueda asi obtenida (figuras 6 y 7) integra unidades
perfectamente homogéneas, sin el menor eisgo de separacién de
las diversas partes. En el huelgo 17 y con el rellenc 3, se
congtituye: una pared 24 totalmente aplicada contra el tabi-
que 15; y el aro 25 que se sitda debajo de la corona 1 y pene-
trando en todos los intersticios de la misma, = = = = = = = =
Las figuras 8 y 9, miestran dos soluciones de realizae-
cibn, seghn las cuales el cubo forma parte del material plés-
tico aglomerante (dltima inyeccidn) o bien es una tercera
pleza, = = = « = = = = = = = = ~ e I T T R
Es fécil constatar que en las ruedas numeradas descri-
tas a titulo de ejemplo y a través de los perfeccionsmientos
en el procedimiento para su fabricacibén, concurren realmente
las ventajas de Indole general que enteriormente hen quedado
indicadas. Sin embargo, cusnto se ha expuesto no debe suponer
impedimento ni limitacibén alguna para gue tales perfecciona=
mientos puedan ser realizados con modificacibén de alguna de
las fases o parbes descritas y representadas, pues, por e jem~

plo, el taladro 21 de anclaje puede determinar une nueva pa-



5e

10.

15.

20.

25.

red 24a en la otra cara del tabigue 15, anfloga a la pared
24, aungue ello es innecesario si estos taladros 21 se ha-
1lan convenientemente distribufdos y tienen la seceidn acam-
panada que se representa en el ejemplos = = = = = w ™ = « =

Descritas suficientemente las Cargeteristicas, ventajas

y funcifn de los perfeccionamientos seglin la presente inven-
cién, ha de hacerse constar, en resumen, que en los mismos
podrén introducirse cuantas varientes de detelle la experien=
cia y la préctica puedan aconssjar, en cuanto & la forma
exacta de proceder, gl nfimero de piezas o de partes integran-
tes, en los materiales empleados en la construceidén de las
misnsg,en la forma de gcoplamiento y de relacidn wutua, ¥y

en cusntas circunstencias accesorias no desvirtden su esen- _
cialidad, que es la que se concreba en lg reivindicacién que -

sigue T e e - e s ww s - we Am = mm e e e am ‘o

Se declaran de novedad y propiedad pera Espaiia, sus

territorios y plazas de soberanle, las siguientes: = = = = =

REIVINDICACIONZES

1.~ Perfeccionamientos introduncidos en los procedi-
mientos para la fabricacién de ruedas numersdas, caracteri-
zados por el hecho de obtener, mediante moldeo de materiales
plésgticos por inyeccidén, una parte integrada por une corona
monopieza compuesta por una base en funcidén de soporte de
una serie de signos, que quedan dispuestos en el lomo de la

corona, con su cara externa inserita en une superficie ciline
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drica, y obteniéndose independientemente una parte por mol-
deo en maberiales especialmente resigtentes al desgaste,

la cual determina un cubo prolongedo perpendicularmente a
su eje, en una cresta circular denteda, y disponiéndose di-
chas dos partes en el interior de un molde, cuyo hueco
corresponde a la estructura gencral de la rueda a obtener,
el cual comprende la superficie cilindrica en que se halla
inserito el lomo de la corona, ¥y en la que es inyectada una
materie plistica gue ofrece contraste visuagl respecto a la
empleada en la obtencidén de la corone, actuando egta materia
como nexo de relacidén de las dos partes anteriores, al pene-
trer por los huecos previstos en la corona, bloguwindola y

uniéndola con la parte de buje y rueda dentada, que es obje-

to de retencién por anclaje practicado a través del mismo

en taladros que etraviesan su €SpPeSOY, = = = = = = = = = =
2.~ Perfeccionsmientos introducidos en los procedinien—

tos para la fabricacibén de ruedas numeradas, segtn la ente-

rior reivindicacién, caracterizados porque la pileza que

constituye la rueds dentada se prolonga en wna porcibn que

deternina el cuto de la ruela numerada, = = = = - - - -
3.~ Perfeccionarientos introducidos en log procedimien=-

tos para la fabricacién de ruedas numersdas, sc fin la reivin
dicacién 1, caracterizados porque la materia pléstica gue,
inyectada en la ltima operacibn, relaciona la pieza a modo
de rueda dentada y la coronz monopieza de los signos, cons-
tituye al propio tiempo el cubo de la rueda nunerada, = — =
4,- Perfeccionamientos introducidos en los procedimien-
t08 para la fabricacién de ruedas numeradas, segin la reivin

dicacién 1, caracterizados porgue el cuvo estid congtituido
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por una tercera pieza independiente que se solidariza a
las restantes en la Gltima operacidn de inyeceidn del jro-
cedinientO, = = = = = = = = = = - - - -
S5e=~ YPERFECCIOHAIEEGS INTRODUCIDOS EN LOS YRCCEDI-
MIBHTCS PARA LA FABRICACTION D& RUZDAS NUMLRADAS", = = = = '
Todo ello conforme se describe y reivindiéa en la .
presente memoriz que consta de diez hojas, foliedas y mec'a-

nografiadas por una sola de sus caras, y de siete figuras

que la ilusgtran,

v - PRTp——— 2 T S S

BARCELONA, 30 SEV. 1963
P. A. M. CURELL SUNOL
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