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MEMORIA DESCRIPTIVA

A 1o largo de la vresente Hewmoria Descriptiva
y con la ayuda del plano adjunto, se describirdn las ca
racterf{sticas esenciales de un grupo para soldadura eléd
trica por arco, ¢ue relne, en su estructura y fundsuen-
t0, peculiuzridades altamente ventajosas unara el dese-
rrollo de su funeidn, ea coutraposicidn a las gue son
normales en este tipo de sparatos, por lo cugl se jus-—
titica la concesiln, a favor de su titular, del privi-
legio de exclusividad que para su explotacidy en Lspafia
otorga la vigente Ley de Fropiedad Industrigl.

Los grupos pura soldadura eléctrica por arco,
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ebdn conotituidos por pesados aparubos de enojoso brang

=

porte y de exceslivo ‘tumaiio, gue suelen cwer Lustaloadosn,
de forma definitivay en un lugar determinado. J1lo obli
Za & ¢ue, generalmente, sean las vlezas a ltrabtar las
cue se trasladen junto gl aparszio, o bien, en los casos
que el traslado de las piezas no es posible, se hace
necessrio la disposicidn de largas mengas de conexida,
que siempre dificultan el normal desurrollo de un Hullep

®n otras ocasiones, las dificultades se mul-
tiplican porque no queda otrs alternativa que trasladar
el grupo, como ocurre, por ejempld, en el caso de cons-
truccidn de un edificio de armadura metdlica. dn tales
wonentos debe recurrirse al empleo de plataformas con
ruedas, sobre las gue se instalan los geupos, para fa-
cilitar un tanto su uso, pero sin soslayar las dificul-
tades de transporte.

Sin embargo, el grupo objeto de la precscate
patente se disiingue por sus cdmodas dimensiones - mucho
menores que las usuales—, su reducido peso ¥ su Ffacul-
tad de poder ser fransportadc e instalado en cuzlauier
lugar. 9i a ello afiadimos otra serie de nobables venba-
jas, como sont

Construccidén a base de materiales incombusti~
bles, tales como colotex, micanita y fibra de cristal,
intensidad :le corriente mucho mayor por m/m? , Fécil
aireacib. y refrigeracidn, conmutador para cambio de
intesidades, etc. etC.,.

Completaremos un cuadro de cualidades, gue su

pera coun mucho lo hasta ahora conocido v alaba suficie

Y]

]




45

50

55

60

65

-3 -

vemente la realizacidu técnica del srupo.

Pora wacilitar la comprensidn de las carac—
feristicas del grupo, se ha considerado iateresante
la aportacifn del plano adjunto, en el gue se recoge
un ejemplo prictico de su realizacién, bien antendido
que, como tal ejemplo, debe mer estimado en su mis s
plio seniido y no con cardcter limitativo, ciempre
cuando no se vea sllerada su esencinlidad.

sn la figura 12, vemos representada una porsd
pectiva de la apariencis exterior del zrupo. La figura
28, corresponde a una vista froutal, en la que aparece
el commutador para caubio de intensidades y, por dltimd,
la figura 3% muestra el esquema eléctrico de moniaje
del yrupo, con sus diferentes conexiones y la disposi-
cidn de sus bebinas, touas lateraless, connutador, ete,

Haciendo referencia a las precitadas figuras
venos que, exteriormente, el aparato estd coasiituido
por una ceja -1- de chapa perforadd, con el fin de po-
sibilitar la aireacifn y refrigeracidn del interior.
#n la parte superior de esta caja -1-, se dispone una
tapa -2-, provista del asa -3-, puesto que, como va he-
nos mencionado anteriormente, el transvorte del zrupo
es ‘tun sencillo que incluso se puede realizar por una
sola persons. Bn el latersl sefialado con —i- aparece
la toma de corriente -5~ constituids por un enchufe -6
¥ dispuesta de forma gue, mediante el sceionamiento del
iaversor -7-, puede trabajar con corriente alterna de
125 voltios o de 220 voltios, colocande 128 bobinas exn

paralelo 0 en serie respesctivamente,
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4n el lateral opuesto -B-, tenemos montados
sobre el escudo =-9-, el coamutador -10- y los enclaves
-11- mis oiro, selialando con -12-, que es el propio
del conmmutador -i0- y los otros tres que weruiten la
consecucibn de distintas ianbtensidades de corrients, de
acuerdo cou las conexiones establecidas en las bobinas
interiores.

i uno de los luterales aparecen cinco foumas
-13- 3y una secta -14~- relacionazds con el enciave --12-
del conmutador ¥y por la cual se verifics la toma de
tlerra.

Lias distintas conexiones de 1los enclaves =11+
¥ las tomas -13~, con las bobinas gemelas =15~ 3 =16=~
la central -17- y la envolvente =15~ determinen La
consecucidn de quince iatensidades distintas pera 1as
tomas -13-, ya que a cada posicidén del conmutador -10-

varian las iantensidades de todas las tomas. De ssha

amperios y hasta 200 amperios, segin se trabaje con
ung tensidn de 125 o 220 voltios, 0 220 a 440 voltios.

Asi pues, con la disposicidn descrita se ha-
ce posible el trabajo de un grupo para soldadurs eide-
trica por arco, que resulta manejable, de fdcil trans-
porte, con un peso aproximado de unos 20 kgs., total~
dente incombustible, coa intensidades de corrieute mu-
cho meyores por m/m® de seccifn ¥y con posibilidad de
realizar el mismo trabajo gue un grupo de volumen seis
veces mayor.

Una vesz relatadas las caracterfsticas de las
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—
por arco, s6lo nos resta manifestar que serdn variabled
lasg cireﬁnstancias de nateriales, tanto incombustibles
cono conductores, secciones, tauafios, formas y propor—
ciones de lag diversas paries, siempre y cuando no gue
de afectada su csenciclidad, puesta de relieve en la

siguiente
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Dos puntos que se reivindican en la presasute
DTatente de Invencidn, son los jque se exponen seguida-
aente:

12,~ Grupo para soldadura eléctrica por =rco,
consistente en la Gisposicidén de una caja de forma
dinenciones apropiadas, elaborada a partir de chapa me-
t4lica perforada para iacilitar su aireacidn y wrefri-
geracidn, y con dimensiones mucho menores de 10 usual,
dotada de uns tapa con asidero y provista, en uno de
sus laterales menores, de La correspondiente toma de
corrisnte conectada a un inversor y i prineciplo y fi-
ngl de cada una de lus bobinas »rimarias que comporta,
arroliadas en un adcleo de chapa magnética acorazada,
de calidad para 14.000 - 16,000 lineas /cm? y mientras
yue el otro prineipio y final de las mismas Robinas se
conecta direcbamente a dicho iuversor, dotado de dos
vogsiciones pars cerrar el circuito de las mencionadas
bobinas en serie -ltensidn mayor, esto es 220 voltios-
0 bien para cerrarlo ei parglelo —tensidn menor 125 vol
tios—-, mieniras cue en el lateral opuesto del aparato,
se situa un conmutador susceptitle de ocuper tres posi-

ciones diferentes.




130

135

140

145

150

155

-6 -

22,- Grupo para soldadura eléctrica por arco,
caracteriszado porgue ea el mismo micleo de las bobinas
primarias ¥y en una rama central se sitds una hobins se-
cundaria de doble seccidén para el encendido del arco,
que al estar situada entre las dog anberiores evita la
caida de tensidn en el momento de encendido, cuyz booi-
na secundaria se conecta, por un extremo, o la borna de
masa 0 polo negativo a conectar en la piesa que se suel-
da, ¥, por su olro extremo gl punto comin o de gifo del
connutador para variar la intensidad de las hornas de
sona de}ginza de soldar, de maners que al conexionar el
conuutador con el punto positivo conecta la bobina en-
volvente de las primavas y secundaries en serie con es-
ta Wltina, pero en sentido contrario sumentsndo su in-
tensidad; gl conexionar el conmubador coun el punto nega~
tivo conecta ia bobina envolvenfe con la secundaris en
el mismo sentido, aumentando la tensibn, 3 al conectarl
cou el punto positivo /negativo la inbensidsd es intber-—
media entre la méxima.y 1la ninima, consiguiendose, en
las disdintas bornas, intensidades entre 15 y 150 mne-
rior, hesta 200, con mayor intensidad por mm2 de seceidn
que un grupo de volumen sels veces mayor ¥ Con sran ge—
guridad por su realizacién a base de materislies iucombug
tibles. ¥

32~ "GRUPC PAlA SOLDADURA LECTHICA TOR .3:00%,
de conformidad en un todo en 1o esencial y fines inius-
trigles a lo descrito en la precedente Liemoria Descrip-
tiva ¥ gréficamente representado en las figuras del pla-

no adjunto pars su mejor comprensidn.

.
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lista lemoria consta de SIENE hojas escritas
o mecanografisdas por una s0la carg'y a doble espacio
en 157 1ineas.
Valencia, a 3 de Jicieubre de 1969

Zor autorizacidn fiel intesado.
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