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P r i o r i d a d :

M E M O R tA  D E S C R tP T tV A

A lo  largo de l a  presente Memoria Descriptiva) 

 ̂ con l a  ayuda del plano adjunto, se describirán la s  ca 

r a c te r is t ic a s  esenciales de un grupo para soldadura elé( 

t r ic a  por arco, que reúne, en su estructura y fundamen­

to , peculiaridades altamente ventajosas para el desa­

rro llo  de su función, en contraposición a la s  cue son 

normales en este  tipo  de aparatos, por lo  cual se ju s­

t i f i c a  l a  concesión, a favor de su t i tu la r ,  del p r iv i­

leg io  de exclusividad que para su explotación en España 

otor¿ía l a  vigente Ley de Propiedad In d u stria l.

Los grupos para soldadura e lé c tr ic a  por arco,
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octdi) conotituidos por pesados aparatos de enojoso trann 

porte .y de excesivo tamaño, que suelen sor in stalad os, 

de forma d efin itiva^  en un lugar determinado. J ilo  obli 

ga a que, generalmente, sean la s  piezas a tra ta r  la s  

que se trasladen  junto a l  aparato, o bien, en lo s  casos 

que e l traslado  de la s  piezas no es posib le , se  hace 

necesario l a  d isposición  de la rgas mangas de conexión, 

que siempre d ificu ltan  e l normal desarrollo  de un t a l le r .

En otras ocasiones, l a s  d ificu ltad es se mul­

t ip lic a n  porque no queda otra a ltern ativ a  que tra slad ar  

e l grupo, como ocurre, por ejemplá, en el caso de cons­

trucción de un e d ific io  de armadura m etálica. En ta le s  

momentos debe recu rrirse  a l empleo de plataformas con 

ruedas, sobre la s  que se in sta lan  lo s  grupos, para f a ­

cilitar- un tanto su uso, pero s in  soslayar la s  d if ic u l­

tades de transporte.

Sin  embargo, e l grupo objeto de l a  presente 

patente se distingue por sus cómodas dimensiones -  mucho 

menores que la s  usuales-, su reducido peso y su facu l­

tad de poder ser transportado e instalado en cualquier 

lu gar. S i a e llo  añadimos otra se r ie  de notables venta­

ja s ,  como son:

Construcción a base de m ateriales incombusti­

b le s , ta le s  como colotex, micanita y f ib r a  de c r i s t a l ,  

intensidad de corriente mucho mayor por m/m̂  , f á c i l  

aireación  y refrigeración , conmutador para cambio de 

in tesidades, e tc . e t c . , .

Completaremos un cuadro de cualidades, que su 

pera con mucho lo  hasta ahora conocido \ alaba su fic ien
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tómente l a  realización  técnica 3el grupo.

Para i a c i l i t a r  l a  comprensión le la s  carac­

te r í s t ic a s  del grupo, se ha coinsiderado interesante 

l a  aportación del plano adjunto, en e l  que se recoge 

un ejemplo práctico de su realización , bien antendido 

que, como ta l  ejemplo, debe ser estimado en su más am­

p lio  sentido y no con carácter lim ita tiv o , siempre y 

cuando no se vea a lterada su esencialidad .

dn l a  figu ra  1-, vemos representada una pers­

pectiva de l a  apariencia exterior del grupo, l a  figu ra  

23, corresponde a una v is ta  fro n ta l, en l a  que aparece 

e l conmutador para cambio de intensidades y , por ultim e, 

l a  figu ra  33 muestra e l esquema e léctrico  de montaje 

del grupo, con sus diferentes conexiones y l a  d isposi­

ción de sus bobinas, tomas la te ra le s , conmutador, e tc .

Haciendo referencia a la s  precitadas figu ras 

vemos que, exteriormente, e l aparato e stá  constituido 

por una c a ja  -1- de chapa perforada, con e l f in  de po­

s ib i l i t a r  l a  aireación y refrigeración  del in te r io r .

Üjn l a  parte superior de e sta  c a ja  —1—, se dispone una 

tapa -2 -, provista del asa  -3-, puesto que, como ya he­

mos mencionado anteriormente, e l transporte del grupo 

es tan sen cillo  que incluso se puede re a liz a r  por una 

so la  persona, hn e l la te r a l  señalado con —4— aparece 

l a  toma de corriente -5- constitu ida por un enchufe -6- 

y dispuesta de forma que, mediante e l accionamiento del 

inversor -7-, puede trab a jar  con corriente alterna de 

125 v o ltio s o de 220 v o lt io s , colocando la s  bobinas en 

paralelo o en serie  respectivamente.
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En e l la te r a l  opuesto -8-, tenemos montados 

sobre e l escudo -9 -, e l conmutador -10- y lo s  enclaves 

-11- más otro, sehaladdo con -12-, que es e l  propio 

del conmutador -10- y lo s  otros tre s  que permiten l a  

consecución de d ist in ta s  intensidades de corriente, de 

acuerdo con la s  conexiones estab lecidas en la s  bobinas 

in te r io re s.

En uno de lo s  la te ra le s  aparecen cinco tomas 

-13- y una secta -14- relacionada con el enclave - 12- 

del conmutador y por l a  cual se v e r if ic a  l a  toma de 

t ie r r a .

Las d ist in ta s  conexiones de lo s  enclaves -11-- 

y la s  tomas -13-, con l a s  bobinas gemelas -15- y -1 to­

l a  central -17- y l a  envolvente -18- determinan l a  

consecución de quince intensidades d is t in ta s  para la s  

tomas -13-, ya que a cada posición del conmutador -10-, 

varían  la s  intensidades de todas l a s  tomas. De e sta  

forma es posible obtener intensidades desde 15 a 150 

amperios y basta  200 amperios, según se trabaje  con 

una tensión de 125 o 220 v o ltio s , o 220 a 440 v o lt io s .

A si pues, con l a  disposición  d escrita  se ha­

ce posible e l trabajo  de un grupo para soldadura e léc­

tr ic a  por arco, que re su lta  manejable, de f á c i l  tran s­

porte, con un peso aproximado de unos 20 k g s ., to ta l­

mente incombustiole, con intensidades de corriente mu­

cho mayores por m/m̂  de sección y con posib ilidad  de 

re a liz a r  e l mismo trabajo  que un grupo de volumen se is  
veces mayor.

Una vez re latadas la s  c a ra c te r ís t ic a s  de la s  

— mejoras aportadas para lo s  grupos de soldadura eléctr&o
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por arco, sólo nos re s ta  manifestar que serán variables 

la s  circunstancias de m ateriales, tanto incombustibles 

como conductores, secciones, tamaños, formas y propor­

ciones de la s  diversas partes, siempre y cuando no que 

de afectada su csencialidad , puesta de re lieve  en l a  

siguiente

N O T A

Dos puntos que se reivindican en l a  presente 

Patente de Invención, son lo s  que se exponen seguida­

mente :

12.- Grupo para soldadura e ló c tr ica  por arco, 

consistente en l a  d isposición  de una ca ja  de forma y 

dimensiones apropiadas, elaborada a p artir  de chapa me­

tá l ic a  perforada para f a c i l i t a r  su aireación  y r e f r i ­

geración, y con dimensiones mucho menores de lo  usual, 

dotada de una tapa con asidero y provista, en uno de 

sus la te ra le s  menores, de l a  correspondiente toma de 

corriente conectada a un inversor y a l principio y f i ­

nal de cada una de la s  bobinas primarias que comporta, 

arro lladas en un ndcleo de chapa magnética acorazada, 

de calidad para 14.0G0-16.0UU lin eas /crn  ̂ , mientras 

que el otro principio y f in a l  de la s  mismas bobinas se 

conecta directamente a  dicho inversor, dotado de dos 

posiciones para cerrar e l c ircu ito  de l a s  mencionadas 

bobinas en se r ie  -tensión mayor, esto es 220 v o lt io s-  

o bien para cerrarlo en paralelo -tensión menor 125 vol 

t ío s - ,  mientras que en e l  la te r a l  opuesto del aparato, 

se s itú a  un conmutador susceptible de ocupar tre s  posi­

ciones d iferentes.
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2 a .-  Grupo para soldadura e lé c tr ic a  por arco, 

caracterizado porque en e l  mismo núcleo de la s  bobinas 

primarias y en una rama central se s itú a  una bobina se­

cundaria de doble sección para e l encendido del arco, 

que a l e star  situada entre la s  dos anteriores ev ita  l a  

caída de tensión en e l momento de encendido, cuya bobi­

na secundaria se conecta, por un extremo, a l a  borna de 

masa o polo negativo a  conectar en l a  pieza que se su e l­

da, y , por su otro extremo a l punto común o de giro del

conmutador cara variar  l a  intensidad de la s  bomas de 
la_

toma de/pinza de so ldar, de manera que a l  conexionar e l 

conmutador con e l punto positivo  conecta l a  bobina en­

volvente de la s  primaras y secundarias en se r ie  con es­

t a  última, pero en sentido contrario aumentando su in­

tensidad; a l conexionar e l  conmutador con e l punto nega­

tivo conecta l a  bobina envolvente con l a  secundaria en 

e l mismo sentido, aumentando l a  tensión, y a l  colectarlo  

con e l punto p o sitiv o /n egativ o  l a  intensidad es in ter­

media entre l a  máxima y l a  mínima, consiguiéndose, en 

la s  d is t in ta s  bom as, intensidades entre 15 y 150 umpé- 

r io r , hasta 200, con mayor intensidad por mm de sección 

que un grupo de volumen se is  veces mayor y con gran se­

guridad por su realizac ión  a base de m ateriales incombus 
t ib ie s .  Y

33 .- "GRUPO P,-'¿A SOLDADURA ELRCSKIOA POR nAOO", 

de coníormidad en un todo en lo  esen cial y fin es indus­

t r ia le s  a lo  descrito  en l a  precedente memoria Descrip­

t iv a  y gráficamente representado en la s  figu ras del p la­

no adjunto para su mejor comprensión.
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