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La presente invencién se refiere generalmente a ’un

e Ty

| aparato de transferencn.a de recipientes y mas particular—

,mente a un aparato psra recipientes en una forma estable a
iveloc:.dades elevadas,

: En el pesado, a los problemas encontrados en el
‘movima.en-l:o de recipientes g alte velocidad sobre conducto—
;res de transferencia habia sido dificil de vencer. Por e;]e_zg
5plo, el mover recipientes frangibles a alta velocidad en -v‘
'zuna relacién en contacto, el golpeo provoca roturas y fraé
:men'baciOnes lo cual gtasca los transportedores. El eneend;l.j
do y el apagedo de los transportadores cause una fragment_gf
;cién excesiva cuendo log reclplentes se encuentren en cOn-é
bacto. Existe un alto porcentaje de raspado y desgaste de
;recipientes‘ que sufren usuglmente un nmovimiento de veloci-i
dad elevada y en general ha sido casi imposible mover rec_.’_t._é
‘pientes del tipo frangible a velocidades superiores a apr_qﬁ
Ximadamente 45 metros por minuto con el equipo de ‘i;ramspo.gi
‘tacién actualmente disponible. Se conoce tambidn que los -
;recipientes de metal cusndo se mueven a las velocidades mis
jelevadas desegdas se oprimen y gbollan si se dejan amonto-f
nar entre si. los recipientes raspados y desgastados, 0 -
os recipientes abolledos son indeseables y provocan proble
mas adicionales en la eliminacién de estos recipientes de
aguellos que se desea que pasen sin dafio. En algunos sistg;
mas de transportacidn los recipientes indeseados no puedenf.
:desecharse econdmicamente hasta que han corrido g través -X
de un ciclo completo y han sleanzado la estacién de inspeg_;
©ibn final. Esta dltima situacién da como resultedo un des.
';perdicio de los contenidos y eleva el costo de 1g Operaciéé

de la plenta, dicho costo incrementado paséndose usualmen~:
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te al consumidor,.
> ;n \"1

Consecuentemente, el objeto de esta invencidn es

' proveer un aparato transportador dnico, pars mover todos -
flos tipos de reciplentes a velocidades significativamente
més elevadas de lo que hasta el presente habia sido posi- .
i:ble. '

Ia solucidn de los problemas enteriores se pro-
;vee mediante una disposicidn que comprende elementos para

‘mover recipientes que incluyen elementos de gula de reci-

:piente, elementos impulsores de recipientes que se mueven
‘'a lo largo de dichos elementos de guia de una velocidagd ~
predeterminada, y elementos de soporte abiertos que oooPe-J
ran con dichos elementos de impulsidn para acoplar los fog
;dos de recipiente, dichos elementos de impulsidn, elemento;s
‘de soporte y elementos de guia aislsndo los recipientes e_r_x_
tre 81, y dichos elementos de soporte ghiertos evitando la,i
flotacién del recipiente. ‘

Con los recipientes de la presente invencién, - ;
tanto de los tipos frangibles como metalicos, puede ’crans-z
portarse exltosamente a velocidades significativamente maa’
elevadas gin dafio indeseado, reduciendo por lo tanto el n_@:
mero de rechazos y desperdicio de los contenidos, y mejo-
rando la eficiencia de la operacién. El gparato transport_gi
dor de la presente invencidén, mentiene los recipientes seu-i;
;Parados en todo momento y soporta los reciplentes en morv:l.-ii
;mien'bo fijos de una meners tal que no se permitirsg el des_e_,é
rrollo de una reaccién de flotacién que entra en Juego cuan
do los recipientes se mueven a velocidades elevadas. El apg
'rato de la presente invencién puede también mane jerse mo~ .

viendo rapido los recipientes en zongs de cambios direocig;
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nales sobre esquinas méviles de manera que las tendencias .

a flotacidn pueden eliminarse substancialmente y pueden -

tamb:.en moverse los recipientes entre niveles diferentes

xen un graediente adecuado., El gparato de la presente inven-
;oi6n logra los resultados anteriores en una forna ef:.c:.en—;
%te y con partes y componentes no complicados. f

i

Los aspectos y ventajas anteriores y adiciona.lesf

%ae esta invencidén, se encuentran en los varios componentes,
gy pertes de un gparato de transportacidén preferido que se :
;va a exponer en la siguiente especificacién, dirigiéndose ;
éQla, referencia a las varias vistgs de los dibujos anexos en;
%donde:
Ia figura 1 es unz vista en planta general de un
:caré.cter del aparato de transportacibn preferido para move;:'
;los recipientes g velocidades elevadas a partir de wna fuen
'l;e de suministro a la maquinaria de procesado; :
, Ia figura 2 es una viste seccional parcial aumeg§
’g‘bada y fregmentaria, en elevacibn, del aparato de 'hranspo_x_'i
ftacién que ilustra los componentes tipicos de esta inven-
3ci6n, toméndose la vista en la linea 2-2 de la figura 1; |

La figura 3 es una vista en planta alargeds ¥ -

fragmentar:.a de un ensamble de componentes tipico para per
,_m:.‘cir el cambio de direceidn a alta velocidad en el flujo

de recipientes, la vista siendo tomeda en la lines 3-3 de

éla figura 2;
Lg figura 4 es una vista en elevacidn seccmonal
.fragmentarla y alergais del aparato visto en la linea 4-—4-

.en lg figura 1; ‘

\ t
; Ia figura 5 es uns vista en perspectiva eSquemé.-!

|tice del ensamble impulsor empleado en el aparato de trens!
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;que muegtre ung disposicidn modificaeda para permitir el -

portacidn mostrado en la figura 1l; ¥
Ia figura 6 es una vista en plenta fragmentaria

cambio de direccidn de flujo de los recipientes.
Volviendo ghors a los dibujos, y particularmonte

a las figures 1 y 3, el presente aparato de transportaci6n

_se muestra conéctado opergblemente a una fuente de suminis

‘tro 10 de recipiente C, con la maquina de procesado 11, - !

1
1

tal como un llenador giratorio el cual tiene una capacmﬂaq

adecunda con el propbésito de ilustrar los principios de la

presente invencién. En el sistema transportzdor preferido,

los recipientes suministrados a partir de la fuente 10 se |

i
, i
reciben en un ensamble 12 de esquina movil el cual se ope-
ra por ung flecha 13 vertical y consiste de un par de rue-
das con dientes triengulares 14, verticalmente separades J
que tienen recepticulos o depresiones 15 periféricos de un
tamefio adecuado para recibir los recipientes C. Por debad&

de lg elevacifn de las ruedas de dientes triangulares 14,;

‘se dispone wuna mesa 16 giratoria, la oual se impulsa por -

|
‘1g fliecha 13, a manera de mover a la mismg velocidad que -

las ruedas de dientes triangulares 14, de manera que no -I
|

‘existe substancialmente resistencia que se ofrezca al £lu-

jo uniforme de los recipientes. Ia esquina mévil 12 se pro
vee con un riel 17 circunferencial externo para aprisionaﬁ

los recipientes dursnte el viaje angular alrededor de tanto

i

‘como requierg el arco de la esquina para alimentar los re~

cipientes gl ensamble transportador de alta velocidad mos{

'trado generalmente en 12. La funeidn particular de la es-f

[quina 12 mévil es disponer la masa entrante de recipiante'

C en un orden lo suficientemente separado para gue los ro-
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|

1

{

%ciplentes puedan ser insertados en receptaculos receptores

le

I la esquing mbvil puede apreciarse que tiene la funcidn ad$

|

;clonal de acelerar los recipientes a una velocidad signifi

;eativamente mas grende de la que Se experiments por los re

lcipientes en la fuente de suministro 10, |
joul transportador de alba velocidad incluye ung -

{flecha 20 de impulsidn y un eje 21 loco separado en la di—

'reccibn del eje longitudinal del transportador. Ia flecha |

;20 Lleva una catarina 22 edecusda y la flecha 21 soporta :
guna cataring 23 similgr, ambas cabarinas coopersndo con un;
écaﬂena 24 de rodillo (ver figura 3). La cafena de rodillo -
%se provee con uns serie de paletas o impulsores 25 de re-f

fcipientes, y cala palets se une por medios adecuados a wn |
{

|
5eslab6n de la cadena 24 de rodillos. En la presente ﬂiSpO-

siciéh cuzlquier otro eslabbn de la cadena 24 de rodillo -
soporta una paleta. Se provee de esta menera una serie ain
:fln de paletas 25 impulsorags de recipiente las cugles se 1
;musven en sineronizscién con los receptaculos 15 de la rues

’da de dientes triangulares para recibir los recipientes en'

,relacién cronizads, de manera que los espacios entre las —}
i i
’paletas son ocupados por un recipiente individual. Se en- :

tiende por supuesto, que las paletas 25 pueden ser en for-

'ma de copa 0 tener algune otra forma adecusda.

El ensamble 18 transportador incluye una estruc~'

turg adecusda que no se muestra necesariamente con detalle,

pero se entiende que lg cual tiene miembros longizudinales

1

1para el propbsito de soportar poste 26 veriicales a inter-
valos separados y con el propdsito de soportar elementos -

;de riel 27 de guia que se extiende longitudinalmente. Los{



10

15

20

30

4.X.68

.r:l.eles 27 ¥ las paletas 25 provee el transportador 18 de

.descargan del mismo lado del transportaedor a un segundo -i
‘ensamble 30 de esquina méwil,

(postes 26 se llevan en el extremo exterior de las ménsulai
] X
128 dirigidas horizontelmente (figura 3) y las ménsulas 28
;56 utilizan pare llevar elementos de soportes de recipien-f

ities en la formg de un ensamble de rejilla compuestio de ung

pluralidaﬁ de barras 29 longitudinglmente dirigidas y se-i
paradas. le disposicidén de los elementos de soporte 29, 1os

alta velocided con una serie sin fin de recgbtaculos para -
imPulsa,r los recipientes a 1o largo de lg longitud de lg ~
cadena 24 de rodillos sin fin. Unicamente un lado de lg -~
cadena del rodillo entre el eje loco 21 y la flecha 20 de j
“impulsién se equips coh elementos de soporte 29 y los ried

‘les 27 latersles, ya que los recipientes se reciben y se %

[

Ahora se dirigira la atencién a las figuras 2 y

|

3 en particular en donde se describiran los detalles de -
la esquina 30 mévil. Se monta sobre cojinetes adecuadaman{

‘te una flecha 31 verticglmente dirigida en una estructura ,[

'32 g manera de soportar una mesa 33 o placa giratoria por f

H
i

medio del eje 34. Ia flecha se extiende sobre la mesa 33 ~

- ]
ung distancia suficiente, amenera de llevar un par de dis-

cos 35 o ruedas de dientes triangulsres adecuadamente co-
nectados a lag fleoha mediante el eje 36. La periferia de
a;mbos diseos 35 se formg oon depresiones 37 de un tamafio ;
adecuaﬂ.o para le recepeidn de los recipientes C. Los reci—-
pientes molidos por el disco 35 se confinan medlante un -

riel 38 de guila curgado. i
Con referencig todavig a las figuras 2y 3 ¥ con

alguna referencie nuevamente s la figura 1, se observa quq
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la esquina mdévil 30 forma una Zona de transferencis entre |

i
el transportador 18 de alta velocided y un segundo ensam= ;
| ,
ble 40 de transportador de albta velocidad. E1l altimo 'bran_g_"

i portador 63 muy similar al transportador 18, porque inclu—i
éye elementos de soporte de recipiente que consiste de un -
{ensamble de rejilla de barras 41 que se extienden longitu-
édinalmente ¥y Separadgs lateralmente, elementos de riel 42 :
i.szopor"aaélozs por postes 43 verticales a intervglos separados,
;y una cadens 34 de rodillos sin fin sobre cuglquier otro =
‘eslabbn del cual estd montado un impulsor 45 de rec:.p:.ente.
_I-a. cadena 44 de rodillo sin fin se opera mediante una cata
;rina 46 impulsorg montada sobre la f£lecha impulsora 47 ¥ .
gpor una cataring 48 loca operablemente montads sobre una —-
'flecha 49, Existe ung estructura edecuads pars soportar le.
flecha, ung parte de lg cual estructura 32 se muestra en =
*las figuras 2 y 3. K
' Pueden verse en lg figura 4 detalles ad:.c:l.onales-
tdel ensamble y disposicitn de las par’ces mostradas adyacen'
gtes a la esquing mévil 30, y partes similares en esta vis—

tg se indican mediante los nimeros de referencia que apa- '
. s

_ frecen en la descripcidn anterior. También en esta vista - !

Es.e indica ung pata 5o de soporte adecuasds para llevar la -
.estructura 32 a una distancia deseada sobre el piso del al
.macén o luger en donde se instgla el tramsportador. Se mues
i'l:ra también en esta vista que la flecha 20 de la cadena 24-:
;del rodillo se apoya sobre cojinetes adecusdamente en la -
estru.ctura 32 y se extiende por debajo de la estructura una
!dis'bancla suficiente para llever una catarina 51 mpulsora.
1y w engrane 52 conico parg el propbsn.to que gparecers en ! :

'este momento. La catarina 51 se acople medisnte una cedena
|
i

i



'53 de rodillo adecuada.

Con referencia a la figura 1 nuevemente, el en—f
!
samble de transportador de alts velocidad 40 se extiende

hacia la maquingrig 11 de procesagdo en donde loa reoipian-a

i
5

5 ‘tes C se descargen a un ensamble 55 de esquina movil e ma-
.nera de que pueda obtenerse cronizacién en la descarga aprg
'piada para sincronizar la entrada de 1los recipientes a la
maqumaria 11. La maquinaria 11 esta adaptada para descar-;
‘gar los recipientes en una esquing 56 mévil que insertaré.!

10 :nuevamente los recipientes a un transportador 57 adicionalj
de alta velocldad que tiene caracteristicas y componentes
similares a los que han sido atribuidos a los fraxzaportes ‘
18 y 40. ‘

Volviendo ghora a la figura 5, se muestran en =

15 'perspectiva esquemdtica elementos M de motor o de magquina %
‘motriz que impulsan la flecha 31 sobre la cual se montan -‘
.los discos 35 de rueda de dientes triangulares de esquina '
‘mévil. Ia flecha 31 lleva una ruede catarina 58 que impul-
"sg una cadena sin fin 59 que se extiende a ung cataring Gd
20 zloca sobre la flecha 13 de la esquing 12 mévil de manera - i

t

que las ruedas de dientes triangulares 14 en estsg esquina !
se impulsan en sincronizacibén con las ruedas 35 de dientesf
triangulares. Segin se mostrd en lag figura 2, la cadena 595
de rodillo se localiza sobre la posicidn de un engrene 61 ;
25 cefnico levantado el cual (figura 5) engrana con otro engrg.j
ne 62 cbnico que impulsa una flecha 63 sobre la cual se -
monta un engrane 64 cénico adeptado para engranar con ol
engraene 52 cénico el cual en la figurs 4 ests conectedo al
extremo inferior de la flecha 20 para la cadena 24 del ro—é

30 'dillo sin fin en el trensportador 18. En un punto adecuadof
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sobre el engrane 52 cbnico se localiza una cgbtarina 51 que
impulsa una cadena 53 de catarina para operar una Oa‘hal‘ln&’:

l -
i54 sobre la flecha 47 en el extremo de descarga del trans-!
portador 40, Se muestra también esquemébicamente en la fi~
! :
igura 5 una cataring 65 leventeds de potencie adicional pa-

ra impulsar la cadens 66 que se extiende a la felcha 67 pg.

:;ra: la esquina mévil 55. Esta flecha se provee con ruedas -

id.e dientes trisngulares 68 periféricamente enmuescadas lasg

icugles se adeptan para operar en mlacidn sincronizada con

‘los impulsores 45 de recipiente sobre la cadena 44 de ro-
:dillo. Ademas, se conecta una cataring 69 sobre la flecha

|
67 por una cadena de rodillo 70 con una catarina 71 para

una flecha 72 de impulsidén que lleva las ruedass de d:.entes
'briangalares 73 periféricamente enmuescalas que constitu~

‘yen. une parte de la esquina 56 mévil localizada en la des-

]

.carga de la megquinarie 11 de prooesado (figura 1). E

! En la figura 6 se muestra una disposicifn de trans

1

portador modificalo para mover los récipientes a través de
Elqs elementos de esquing mévil y efectuar un cambio en la
direccibn de flmjo, diferente de aguella mostrada por el

:apara:bo de las figuras 1 y 3. Ya que los componentes de - ;
élos trensportgdores serin esencialmente igusles a aa.tmevlloae;§
mostrados pars el transportador 18 de la figura 1, se apl_i_.:f
loarén nimeros de referencia similares a partes simileres -

icon un sufijo de distincidén. Un transportador 18A alimenta%
| ' '

‘recipientes ¢ hacia las catarinas 22z de impisidn, impul- §
’;sadas por una flecha 20a en donde los elementos de impul-
isién 255 sobre la cadena 24a mueven los recipientes sobre '
!

los rieles 29g de fondo de soporte. Los recipientes se con:

f:.nan por los rieles 27a laterales hasta que se alcanza 19.*



10

15

20

25

30

4.X.68

mese 165 0 placs de esquina mévil paramemplazar los rie- ’;

les 29g del fondo. En esta zona se coloca un miembro 75 de

desv:.acion adecugdo el cual coopera con las ruedas l4a de f
!;dientes triangulares verticalmente separadas para conducir?
;los recipientes a lo largo de una primera trayectoria ou:c-'—'i
Eva. Lo trayectoria curva de las ruedas l4a de dientes - - ‘
:'briangulares se continda hasta un segundo miembro 76 de -
desviacién que conduce los recipientes a la mesa 16b de - E
esquina mévil pare las ruedas l4b de dientes ’criangulares.i
‘Nuevamente los recipientes C fluyen a lo largo de la segup_g
gda trayectoria curve del miembro 76 de desviacién hasta qué
los impulsores 25b sobre la cadeba 24b del transportador -
18B, recogen los recipientes y después los mueven sobre lozia
:rieles 29b de soporte de fondo, y dentro de los rieles la.s_:e_
Eremles 27v. la codens 24b del trensportgdor se impulsa por :
une cataring 22b sobre la flecha impulsora 20b, En esta -
disposicidn, la entrads de potencia (no mostrada) se conecE
‘ta & una flechg 20b a través de la cadena 24b y por medio '
de cadenas adecusdas (tampoco mostradas) la potencia se - 1
f1:ra;nsnli’ma a las flechas 13b y 13a de esquina mévil y a la ‘
flechg 20g del transportsdor 18A. Las esquinas méviles giug
ren en ung velocidad sinerdna con los transportadores 184
y 18B, Ia descripecidn modificede en la figura 6 ilustre ung
disposicifn para mover los recipientes g una velocidad ele ’
vada alrededor de wna esquina vuelta hacia la derecha, mieé
tras que lg vista a la figura 1 ilustra la disposicifn paré
gmplerarse en ung esquing vuelta hacia la izquierda. En dqé
de el espacio 1o permite se reconoce por supuesto que una
vuelta a la derecha puede lograrse mediante la dispoeiciéns

de los transportadores 40 y 18 con la esquina 30 mbvil perti)
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impulsgndo estos componentes en la direccidén inversg g -

aquella descrita en la figura l.

Puede ghora gprecigrse que el gparato tranSportgf

‘dor mejorado enteriormente descrito meneja los recipientes’
! A

en wna formg separads pero intimamente empaceda o confinarf
gda en todo momento, de manera que no pueda tener contacto;
%con los recipientes, y de manera que los recipientes se - !
:forcen parg seguir ung trayectoria predeterminada. Segin -
kpuede verse en la figura 2, el confinamiento de los reci- .

pientes se logrs medignte un ensamble de elementos de riel:
lque cooperan con los elementos de soporie de fondo y con -
élos impulsores sobre lg cadena sin fin del transportador. E
:Los elementos 42 del riel son tipicos de los elementos de Z
zriel lé, 27 y 38, y pueden consistir de miembros semicir- i
Eculares 0 curvaios formsdos de un materigl no metalico y i
?substancialmente sin friceién. E1l propdsito de la friccién;
Emini‘ma impuesto por los rieles es evitar el desgaste de 1o§
'reciplentes de vidrio o algin otro material que se someta ;

*a desgaste. Ademas 1los elementos de soporte de fondo ahier

gtos mientres evitan la flotacidn dejan que las piezas de
;los recipientes rotos caigan y no blogueen la trayectorie ;
?e los recipientes siguientes, Las velocidades a las cua- §
les el sistema trensporta los recipientes, podris dar como:
%esultado un gren apilemiento, si un recipiente no se qui—f
tara inmedigtamente despuds de lg Tuptura.

i

: Es importente en el gparato transportador de alta

velocldad descrito en lg presente, que los elementos de ma
quina motriz deban conectarse g todas las partes oPerables
cooperanﬁes de manera que Se mantendrd una relacién de im-f

:pulslon predeterminada para evitar que cualquiera de los -;

|

|

; : :
i

i
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g OCL. :
Ecomponentes salga de sincronizacién con los otros componen
tes. Esto es particularmente importente debido a las 11ge-§
ras desviaciones de lg operacién sincronizada que dara co%
mo resultafo el rompimiento de recipientes frangibles o el
aplastamiento de los recipientes no frangibles como aque- ;
.llos hechos de metal., Sin embargo, interconectendo todos -
los componentes de operacidén a lo largo de las lineas des-
.critas en la figuras 5, se cancelara cualquier veriacién en:
:1as RPM de la maguing motriz M debido g la disposicidn in—t
terconectada de 1os componentes impulsores. ;
El gpareto transportador de trensferencia de re{
cipientes de alta velocidad, mejoredo de la presente, tie-
ne machas aplicaciomes dtiles tales como para carga direc-:
‘ta de maguinaris y equipo de procesedo de recipientes parsa
‘suministrar recipientes a la capecidad de régimen de cier-i
ta maquinatia de procesado de velocidad elevada pars equi-~:
librar el movimiento de los recipientes en una planta de %
procesado entre el equipo de baja velocidad y el equipo deg
;capacidad eleveda y para manejar recipientes frangibles ai
velocidades significativemente més altas de 1o que es po- %
sible con el equipo transportador actuslmente disponible.
Aungue se hen deserito en le especificacidn anexg
clertas formaes preferides de la presente invencibn, se en-%
tiende que se les pueden ocurrir a aguelles expertos en elL
'arte cambios, alteraciones y modificaciones después de leer
esta descripeibn, y es el propdsito incluir todos estos - f
cambios, alteraciones y modificaciones deiitro del alcance
Ede la invencidn. '
' Esta solicitud que corresponde a la presentada

en los Estados Unidos de América, el dia 30 de octubre de
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1.967, con el nimero 679.054, se acoge a 1os bendficios -
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In=- ‘

i

i - N 0T A -

| Los puntos de invencién propia y nueva que se - |
Epresentan Para que Sean objeto de esta solicitud de Paten:
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE sfios, son los siguien
o8 :
f l.- Un apareto transportedor de recipientes a al
jta velocidad, caracterizsdo por unos medios que mueven el-
!reclplente, que incluyen medios de gula de recipiente, me-
d;os de impulsién de recipiente que se mueven a lo largo ;
ae dichos medios de guia g una'velocldad predeterminada, |

y medios de soporte gblertos gue cooPeran con dichos medios

de impulsién para aplicar los fondos de recipiente, aislan

ao dichos medios de impulsidm, medios de soporte y medlos'
de gula, los recipientes entre si y evitando dichos medioq
de soporte sbilertos la flotacidn del recipiente. ?
: 2.~ Un gparato segin la reivindicacidn 1, carac-
?terizaﬁo porque dichos medios de soporte abiertos 1ncluyeq
medios de earril, y dichos medios de impulsion de recipien
te incluyen un transportador sin f£in dispuesto de modo ac%
‘tivo junto al lado opuesto de dichos medios de soporte - E

abiertos y una pluraslided de impulsores de recipiente mon{

} , !
itedos sobre dicho transportafor sin fin en relacidn distan



3.~ Un aparato segin la reivindicacidén 2, carac-

i
]
)
H
i
i
i
H
i
[
‘ |
!

!
| terizado porque los impulsores tienen extremos libres ex- .
| ;

iteriores, Ng ostén montedos sobre dichos medios de transpor

étador gin fin para movimiento por encima de dichos medios
5 éde soporte ghiertos,

j 4.~ Un aparato segin las reivindicaciones 1, 2

K 3, céiaoterizaﬂo porgue dichos medios de soporte abier-

gtos consisten en un conjunto de elementos de berra distan%

gciados aplicgdos por los fondos de recipiente psra evitar
10 ‘dicha reaccién de flotacién de recipiente durente el movi-

miento & alta veloeidad.

i
5.~ Un aparato segin cualquiers de les reivindi-
|

caciones 1 g 4, caracterizado sdemids por ung fuente de su-~

ministro de recipientes y unos medios de transferencig de .
15 frecipientes ent¥e dicha fuente de suministro y dichos medi?s

de movimiento de recipiente. %
| 6.~ Un aparato segin la reivindicacién 5, carac-
terizado porque dichos medios de transferencia de reciplen

te comprenden un miembro giratorio con recepticulos en su |
20 ‘periferia destinado a presentar los recipientes g dichos -~

medios de movimiento de recipiente en relacidn separada, -~

medios de retencién que mantienen dichos recipientes den- :
tro de dicho miembro giratorio con recepticulo y unos me-?
dios de soporte girgtorio que coopersn con dicho miemdbro

25 glratorio para aplicar dicho miembro giratorio con recep-

“theulo y medios de retencién cooperantes que producen el
movimiento de los recipientes en ung trayectorias angular.a

1

Te= Un aparato segin la reivindicecidn 6, carac-

terizado porque existe un par de dichos medios de transfe-i

30 rencia entre dicha fuente de suministro y dichos medios de

4.X.68 - 15 - ;



10
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P

ta velocidad.

Estg Memoria consta de diecisels hojas escritas !

:a maguina, por une sola cara.

16

movimiento de recipiente, teniendo dicho par de medios de
trensferencia dichas superficies de mesa contigues y que

giren en direcclones opuestas para producir un cgmbio en

lg direccién de movimiento de los recipientes.

‘los fines que se han especificado.

Medria, © OCT- 16
P. A.

8.~ Un gparato transportador de recipientes g a;

i

Tal y como se he descrito en le Memoria que an-b_e_é

cede, representado en log dibujos que se acompafian y con —

i
!
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