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; La presente invención se re fie re  generalmente a 'un¡
¡ aparato de transferencia de recipientes y más particular­
mente a un aparato para recipientes en una forma estable a
¡velocidades elevadas.¡i En e l pasado, a los problemas encontrados en e l ;; í¡movimiento de recipientes a a lta  velocidad sobre conducto-^: ! res de transferencia había sido d i f íc i l  de vencer. Por ejem
-pío, a l mover recipientes frangibles a a l ta  velocidad en I !¡una relación en contacto, e l golpeo provoca roturas y fragj ̂ tmentaciones lo cual atasca los transportadores. El encendí 
do y e l apagado de los transportadores causa una fragmenta 
ción excesiva cuando los recipientes se encuentran en con-¡ 
tacto . Existe un alto  porcentaje de raspado y desgaste de ; 
recipientes que sufren usualmente un movimiento de veloci-¡ 
dad elevada y en general ha sido casi imposible mover re c í  
-pientes del tipo frangible a velocidades superiores a apro 
ximadamente 45 metros por minuto con e l equipo de transpor­
tación actualmente disponible. Se conoce también que los -' 
recipientes de metal cuando se mueven a las velocidades más 
elevadas deseadas se oprimen y abollan s i  se dejan amonto-! 
nar entre s í .  Los recipientes raspados y desgastados, o -  i 
los recipientes abollados son indeseables y provocan proble 
mas adicionales en la  eliminación de estos recipientes de 
aquellos que se desea que pasen sin  daño. En algunos s is te  
mas de transportación los recipientes indeseados no pueden; 
desecharse económicamente hasta que han corrido a través -  
de un cíelo completo y han alcanzado la  estación de inspec. 
ción f in a l. Esta última situación da como resultado un des, 
¡perdicio de los contenidos y eleva e l costo de la  operación 
de la  planta, dicho costo incrementado pasándose usualmen-
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!te  al consumidor.

Consecuentemente, el objeto de esta invención es 
¡ proveer un aparato transportador único, para mover todos -  
' los tipos de recipientes a velocidades significativamente i 
más elevadas de lo que hasta el presente había sido posi- 

' b le .
La solución de los problemas anteriores se pro­

vee mediante una disposición que comprende elementos para ! 
¡mover recipientes que incluyen elementos de guía de rec i- i 
píente, elementos impulsores de recipientes que se mueven 
a lo largo de dichos elementos de guia de una velocidad -  i 
predeterminada, y elementos de soporte abiertos que coope­
ran con dichos elementos de impulsión para acoplar los fon 
dos de recipiente, dichos elementos de impulsión, elementos 
de soporte y elementos de guia aislando los recipientes en
tre  s i ,  y dichos elementos de soporte abiertos evitando la !flotación del recipiente.

Con los recipientes de la  presente invención, -  t 
tanto de los tipos frangibles como metálicos, puede trans-i 
portarse exitosamente a velocidades significativamente másj 
elevadas sin daHo indeseado, reduciendo por lo tanto el núi 
mero de rechazos y desperdicio de los contenidos, y mejo- ! 
rando la  eficiencia de la  operación. El aparato transporta! 
dor de la  presente invención, mantiene los recipientes se-¡ 
parados en todo momento y soporta los recipientes en movi-j 
miento f ijo s  de una manera ta l  que no se permitirá e l desa¡ 
rro llo  de una reacción de flotación que entra en juego cuan 
do los recipientes se mueven a velocidades elevadas. El apa 
rato de la  presente invención puede también manejarse mo- ¡ 
viendo rápido los recipientes en zonas de cambios direcelo
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nales sobre esquinas móviles de manera que las tendencias 
a flotación pueden eliminarse substancialmente y pueden -  - 
también moverse los recipientes entre niveles diferentes 
¡en un gradiente adecuado. El aparato de la  presente inven- 
¡ciÓn logra los resultados anteriores en una forma efic ien -
¡te y con partes y componentes no complicados. .! Los aspectos y ventajas anteriores y adicionales!¡de esta  invención, se encuentran en los varios componentes,¡¡y partes de un aparato de transportación preferido que se 
'va a exponer en la  siguiente especificación, dirigiéndose 
¡la referencia a las varias v istas de los dibujos anexos en; 
donde:

La figura 1 es una v is ta  en planta general de un
carácter del aparato de transportación preferido para mover
¡los recipientes a velocidades elevadas a p a rtir  de una fuen ! ^¡te de suministro a la  maquinaria de procesado;
; La figura 2 es una v is ta  seccional parcial aumen!
tada y fragmentaria, en elevación, del aparato de transponí !
!tación que ilu s tra  los componentes típ icos de esta inven- ,I - !!ción, tomándose la  v is ta  en la  línea 2-2 de la  figura 1 ;i !La figura 3 es una v is ta  en planta alargada y -  !
fragmentaria de un ensamble de componentes típ ico  para per! 
m itir e l cambio de dirección a a lta  velocidad en e l f lu jo  í

} i

¡de recipientes, la  v is ta  siendo tomada en la  linea 3-3 de i
¡la figura 2; i
t iLa figura 4 es una v is ta  en elevación seccional 
.fragmentaria y alargada del aparato v isto  en la  línea 4-4 '
¡en la  figura 1 ; '' ¡¡ La figura 5 es una v is ta  en perspectiva esquemá­
t i c a  del ensamble impulsor empleado en e l aparato de transí
!
i
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¡portación mostrado en la  figura 1 ; ytí La figura 6 es una v is ta  en planta fragmentaria
que muestra una disposición modificada para permitir e l -  ¡ 
cambio de direcoión de flu jo  de los recipientes. ¡

Volviendo ahora a los dibujos, y particularmente' 
a las figuras 1 y 3 , e l presente aparato de transportación 
se muestra conectado operablemente a una fuente de suminis 
tro  10 de recipiente C, con la  máquina de procesado 11, -  ¡ 
ta l  como un llenador g iratorio  e l cual tiene una capacidadj 
adecuada con e l propósito de ilu s tra r  los principios de la
presente invención. En e l sistema transportador preferido,;!los recipientes suministrados a p a rtir  de la  fuente 10 se ! 
reciben en un ensamble 12 de esquina móvil e l cual se ope-; 
ra  por una flecha 13 v e rtica l y consiste de un par de rue­
das con dientes triangulares 14-, verticalmente separadas -j 
que tienen receptáculos o depresiones 15 periféricos de unj 
tamaRo adecuado para recib ir los recipientes 0. Por debajo; 
de la  elevación de las ruedas de dientes triangulares 14-, ; 
se dispone una mesa 16 g ira to ria , la  cual se impulsa por 
la  flecha 13, a manera de mover a la  misma velocidad que -I
las ruedas de dientes triangulares 14-, de manera que no -  ¡

¡existe substancialmente resistencia que se ofrezca a l f lu ­
jo uniforme de los recipientes. La esquina móvil 12 se pro' 
vee con un r ie l  17 circunferencial externo para aprisionar] 
los recipientes durante el viaje angular alrededor de tanto 
como requiera e l arco de la  esquina para alimentar los re­
cipientes al ensamble transportador de a lta  velocidad mos­
trado generalmente en 12. La función particular de la  es- ¡ 
quina 12 móvil es disponer la  masa entrante de recipiente 
C en un orden lo suficientemente separado para que los re -
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cipientes puedan ser insertados en receptáculos receptores!
en e l transportador 18, y durante la  función anterior de

!la esquina móvil puede apreciarse que tiene la  función adi
¡cional de acelerar los recipientes a una velocidad s lg n if i

5 ¡cativamente más grande de la  que se experimenta por los re!
icipientes en la  fuente de suministro 10. ¡
¡ El transportador de a lta  velocidad incluye una
¡flecha 20 de impulsión y un eje 21 loco separado en la  di-¡: ,Irecoión del eje  longitudinal del transportador. La flecha ¡

10 *20 lleva una Catarina 22 adecuada y la  flecha 21 soporta ¡
¡una Catarina 23 sim ilar, ambas catarinas cooperando con una
¡cadena 24 de rodillo  (ver figura 3). La cadena da rodillo
¡se provee con una serie de paletas o impulsores 25 de re - j
icipientes, y cada paleta se une por medios adecuados a un :! !

15 ¡eslabón de la  cadena 24 de rod illos. En la  presente dispo-
sicióh cualquier otro eslabón de la  cadena 24 de rodillo

i soporta una paleta. Se provee de esta  manera una serie sin!
¡fin de paletas 25 impulsoras de recipiente las cuales se ¡
¡mueven en sincronización con los receptáculos 15 de la  rue¡

20 'da de dientes triangulares para rec ib ir los recipientes en;
relación cronizada, de manera que los espacios entre lasi !¡paletas son ocupados por un recipiente individual. Se en- ¡! ! tiende por supuesto, que las paletas 25 pueden ser en for-¿
ma de copa o tener alguna otra forma adecuada. !

25 ! El ensamble 18 transportador incluye una estruc-¡¡ ! 'tu ra adecuada que no se muestra necesariamente con d e ta lle , ! ¡ ¡pero se entiende que la  cual tiene miembros longitudinales,
¡para e l propósito de soportar poste 26 verticales a Ínter-'
jválos separados y con e l propósito de soportar elementos

30 ¡de r ie l  27 de guía que se extiende longitudinalmente. Los ¡
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t'postes 26 se llevan en e l extremo exterior de las ménsulas; 
¡28 dirigidas horlzontalmente (figura 3) y las ménsulas 28 ¡ 
¡se u tilizan  para llevar elementos de soportes de recipien­
t e s  en la  forma de un ensamble de r e j i l l a  compuesto de una, 
¡pluralidad de barras 29 longitudinalmente dirigidas y se- i 

paradas. La disposición de los elementos de soporte 29, los
rie les  27 y las paletas 25 provee a l transportador 18 de i

' * ¡ ¡alta velocidad con una serie sin f in  de receptáculos para' t! impulsar los recipientes a lo largo de la  longitud de la  -!! tcadena 24 de rodillos sin fin . Unicamente un lado de la  - '
cadena del rodillo  entre e l eje loco 21 y la  flecha 20 de ¡!impulsión se equipa coh elementos de soporte 29 y los rie-¡ 
les 27 la te ra les, ya que los recipientes se reciben y se 
descargan del mismo lado del transportador a un segundo -  ; 
ensamble 30 de esquina móvil. ¡Ahora se d irig irá  la  atención a las figuras 2 y ;
3 en particular en donde se describirán los detalles de - '
la  esquina 30 móvil. Se monta sobre cojinetes adecuad amen-'
te  una flecha 31 verticalmente d irig ida en una estructura j ; ) 
32 a manera de soportar una mesa 33 o placa g ira to ria  por }
medio del eje 34. La flecha se extiende sobre la  mesa 33 iuna distancia suficiente, amanera de llevar un par de dis-¡ 
eos 35 o ruedas de dientes triangulares adecuadamente c o - ;
nectados a la  flebha mediante e l eje 36. La periferia  de ;

iambos discos 35 se forma oon depresiones 37 de un tamaño ¡ 
¡adecuado para la  recepción de los recipientes C. Los reci­
pientes molidos por e l disco 35 se confinan mediante un -  
r i e l  38 de guia curgado. '

Con referencia todavía a las  figuras 2 y 3 y con 
alguna referencia nuevamente a la  figura 1 , se observa que

}!i
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la  esquina móvil 30 forma una zona de transferencia entre ¡ 
e l transportador 18 de a lta  velocidad y un segundo ensam- i 
ble 40 de transportador de a lta  velocidad. El último trans 
portador es muy sim ilar a l transportador 18, porque incluí 
ye elementos de soporte de recipiente que consiste de un -  

¡ensamble de r e j i l la  de barras 41 que se extienden longitu- 
jdinalmente y separadas lateralmente, elementos de r ie l  42 ¡ 
¡soportados por postes 43 verticales a intervalos separados;, 
¡y una cadena 34 de rodillos sin f in  sobre cualquier otro -  
eslabón del cual está  montado un impulsor 45 de recipiente. 

¡La cadena 44 de rod illo  sin f in  se opera mediante una cata 
riña  46 impulsora montada sobre la  flecha impulsora 47 y ; 

i por una Catarina 48 loca operablemente montada sobre una 
; flecha 49* Existe una estructura adecuada para soportar la  
i flecha, una parte de la  cual estructura 32 se muestra en -  
¡las figuras 2 y 3* !
í Pueden verse en la  figura 4 detalles adicionales;
i . :

¡del ensamble y disposición de las partes mostradas adyacen 
¡tes a la  esquina móvil 30, y partes similares en esta  vis-¡ 
¡ta se indican mediante los números de referencia que apa- ¡ 
recen en la  descripción anterior. También en esta v is ta  -  ' 

¡se indica una pata 5o de soporte adecuada para llevar la  -  
estructura 32 a una distancia deseada sobre e l piso del al, 

imacén o lugar en donde se insta la  e l transportador. Se mués 
t r a  también en esta v is ta  que la  flecha 20 de la  cadena 24 

¡del rodillo  se apoya sobre cojinetes adecuadamente en la  -  
i estructura 32 y se extiende por debajo de la  estructura una 
{distancia suficiente para llevar una Catarina 51 impulsorai ^
¡y un engrane 52 cónico para e l  propósito que aparecerá en ;
' este momento. La Catarina 51 se acopla mediante una cadena
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¡53 de rodillo  adecuada.

Con referencia a la  figura 1 nuevamente, e l en­
samble de transportador de a lta  velocidad 40 se extiende ;

!hacia la  maquinaria U  de procesado en donde loa reclpien- 
! tes C se descargan a un ensamble 55 de esquina móvil a ma-j 
:nera de que pueda obtenerse oronización en la  descarga apro 
piada para sincronizar la  entrada de los recipientes a la  

¡maquinaria 11. La maquinaria 11 está adaptada para descar-j 
' gar los recipientes en una esquina 56 móvil que insertará jtnuevamente los recipientes a un transportador 57 adicional 
de a lta  velocidad que tiene características y componentes j
similares a los que han sido atribuidos a los transportes ;!
18 y 40.

Volviendo ahora a la  figura 5, se muestran en -  ;¡ . i
perspectiva esquemática elementos M de motor o de máquina ! 
motriz que impulsan la  flecha 31 sobre la  cual se montan -  
los discos 35 de rueda de dientes triangulares de esquina ! 
móvil. La flecha 31 lleva una rueda Catarina 53 que impul-j 
sa una cadena sin fin  59 que se extiende a una Catarina 60

iloca sobre la  flecha 13 de la  esquina 12 móvil de manera -!
que las ruedas de dientes triangulares 14 en esta esquina ¡!se impulsan en sincronización con las ruedas 35 de dientes
triangulares. Según se mostró en la  figura 2, la  cadena 59,!de rodillo  se localiza sobre la  posición de un engrane 61 ¡ 
cónico levantado e l cual (figura 5) engrana con otro engraj 
ne 62 cónico que impulsa una flecha 63 sobre la  cual se -  
monta un engrane 64 oónioo adaptado para engranar con e l ! 
engrane 52 cónico e l cual en la  figura 4 está conectado al; 
extremo inferior de la  flecha 20 para la  cadena 24 del ro-¡ 
d illo  sin f in  en e l transportador 18. En un punto adecuado!

n
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sobre e l engrane 52 cónico ae localiza una camarina 51 que; 
impulsa una cadena 53 de camarina para operar una Catarina; 
54 sobre la  flecha 47 en e l extremo de descarga del trsns-} 
portador 40. Se muestra también esquemáticamente en la  f i- , 
gura 5 una Catarina 65 levantada de potencia adicional pa-¡ 
ra impulsar la  cadena 66 que se extiende a la  felcha 67 pa. 
ra la  esquina móvil 55. Esta flecha se provee con ruedas 
ie dientes triangulares 68 periféricamente enmaescadas las. 
cuales se adaptan para operar en mLación sincronizada con . 
los impulsores 45 de recipiente sobre la  cadena 44 de ro- ¡
d il lo . Además, se conecta una Catarina 69 sobre la  flech a  ;i67 por una cadena de ro d illo  70 con una Catarina 71 para )una flecha 72 de impulsión que lleva las ruedas de dientes, 
triangulares 73 periféricamente enmuescadas que constitu- ¡ 
yen una parte de la  esquina 56 móvil localizada en la  des­
carga de la  maquinaria 11 de procesado (figura 1) . !

En la  figura 6 -se muestra una disposición de trans 
portador modificado para mover los recipientes a través de, 
los elementos de esquina móvil y efectuar un cambio en la  ¡ 
dirección de flu jo , diferente de aquella mostrada por e l  i 
aparato de las figuras 1 y 3. Ya que los componentes de -  :
los transportadores serán esencialmente iguales a aquellos* 
mostrados para e l transportador 18 de la  figura 1 , se apli' 
carán números de referencia similares a partes similares 
con un sufijo  de distinción. Un transportador 18A alimenta! 
recipientes C hacia las catarinas 22a de Impisión, impul- ! 
sadas por una flecha 20a en donde los elementos de impul- ; 
sión 25a sobre la  cadena 24a mueven los recipientes sobre ' 
los r ie le s  29a de fondo de soporte. Los recipientes se con; 
finan por los rie les  27a la te ra les hasta que se alcanza la!
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mesa 16a o placa de esquina móvil para remplazar los r ie -  i 

les 29a del fondo. En esta zona se coloca un miembro 75 de;! t'desviación adecuado e l cual coopera con las ruedas 14a de ¡ 
'dientes triangulares verticalmente separadas para conducir; 
¡los recipientes a lo largo de una primera trayectoria our-j 
va. La trayectoria curva de las ruedas 14a de dientes -  -  ¡ 
triangulares se continúa hasta un segundo miembro 76 de -  ¡ 
desviación que conduce los recipientes a la  mesa 16b de -  ji ;¡esquina móvil para las ruedas 14b de dientes triangulares.! 
Nuevamente los recipientes C fluyen a lo largo de la  según; 
da trayectoria curva del miembro 76 de desviación hasta qué 
los impulsores 25b sobre la  cadeba 24b del transportador 
18B, recogen los recipientes y después los mueven sobre los 
rie les  29b de soporte de fondo, y dentro de los rie les  la te, trales 27b. La cadena 24b del transportador se impulsa por ! 
una Catarina 22b sobre la  flecha impulsora 20b. En esta -  ' 
disposición, la  entrada de potencia (no mostrada) se conec¡ 
ta  a una flecha 20b a través de la  cadena 24b y por medio ' 
de cadenas adecuadas (tampoco mostradas) la  potencia se -  
transmite a las flechas 13b y 13a de esquina móvil y a la  j 
flecha 20a del transportador 18A. Las esquinas móviles gi-j 
ran en una velocidad síncrona con los transportadores 18A ; t 
y 18B. La descripción modificada en la  figura 6 ilu s tra  una 
disposición para mover los recipientes a una velocidad ele¡ 
vada alrededor de una esquina vuelta hacia la  derecha* míen 
tra s  que la  v is ta  a la  figura 1 i lu s tra  la  disposición para 
emplerarse en una esquina vuelta hacia la  izquierda. En don 
de e l espacio lo permite se reconoce por supuesto que una 
vuelta a la  derecha puede lograrse mediante la  disposición! 
de los transportadores 40 y 18 con la  esquina 30 móvil pero

11 . -
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impulsando estos componentes en la  dirección inversa a -
aquella descrita en la  figura 1 .

i Puede ahora apreciarse que e l aparato transporta!
¡dor mejorado anteriormente descrito maneja los recipientes!s¡en una forma separada pero intimamente empacada o confina-
j

¡da en todo momento, de manera que no pueda tener contacto .j
'con los recipientes, y de manera que los recipientes se -  i 
jforcen para seguir una trayectoria predeterminada. Según 
¡puede verse en la  figura 2, e l confinamiento de los rec i-  ¡ 
'pientes se logra mediante un ensamble de elementos de r ie l ' 
¡que cooperan con los elementos de soporte de fondo y con - i  

jlos impulsores sobre la  cadena sin f in  del transportador. ; 
¡Los elementos 42 del r i e l  son típ icos de los elementos de . 
¡riel 17, 27 y 38, y pueden consistir de miembros semicir- ! 
¡culares o curvados formados de un material no metálico y 
¡substancialmente sin  fricción . El propósito de la  fricción: 
mínima impuesto por los rie le s  es ev itar e l desgaste de los 
¡recipientes de vidrio o algún otro material que se someta ; 
;a desgaste. Además los elementos de soporte de fondo abier 
¡tos mientras evitan la  flotación dejan que las piezas de ¡ 
lo s recipientes rotos caigan y no bloqueen la  trayectoria 
de los recipientes siguientes. Las velocidades a las cua- ! 
le s  e l sistema transporta los recipientes, podría dar corno; 
¡resultado un gran apilamiento, s i  un recipiente no se qui­
ta rá  inmediatamente después de la  ruptura. ¡
! Es importante en e l aparato transportador de a lta
¡velocidad descrito en la  presente, que los elementos de má_ 
¡quina motriz deban conectarse a todas las partes operables;
cooperantes de manera que se mantendrá una relación de im-i¡pulsión predeterminada para ev itar que cualquiera de los -¡
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^componentes salga de sincronización con los otros componen 
ites. Esto es particularmente importante debido a las lige­
ras desviaciones de la  operación sincronizada que dará co-' 
mo resultado e l rompimiento de recipientes frangibles o e l 
'aplastamiento de los recipientes no frangibles como aque- : 
¡líos hechos de metal. Sin embargo, interconectando todos
! ilos componentes de operación a lo largo de las lineas des-: 
¡critas en la  figura 5, se cancelará cualquier variación en! 
las REM de la  maquina motriz M debido a la  disposición in-j 
terconectada de los componentes impulsores. ¡

El aparato transportador de transferencia de re-¡ 
cipientes de a lta  velocidad, mejorado de la  presente, tie-j 
ne muchas aplicaciones ú tile s  ta les como para carga direc-i 
ta  de maquinarla y equipo de procesado de recipientes para: 
suministrar recipientes a la  capacidad de régimen de cier-¡ 
ta  maquinaria de procesado de velocidad elevada para e q u i­
lib ra r e l movimiento de los recipientes en una planta de ¡ 
procesado entre e l equipo de baja velocidad y e l equipo de¡ 
capacidad elevada y para manejar recipientes frangibles a ¡ 
velocidades significativamente más altas de lo que es po- ¡ 
sible con e l equipo transportador actualmente disponible. : 

Aunque se han descrito en la  especificación anexa 
ciertas formas preferidas de la  presente invención, se en-: 
tiende que se les pueden ocurrir a aquellos expertos en e l 
arte cambios, alteraciones y modificaciones después de leer 
¡esta descripción, y es e l propósito incluir todos estos -  
cambios, alteraciones y modificaciones dentro del alcance 
de la  invención.
, Esta solicitud que corresponde a la  presentada
en los Estados Unidos de América, e l día 30 de octubre de !

4 .X .68 13
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¡ Los puntos de invención propia y nueva que se -  ;
presentan para que sean objeto de esta  solicitud de Paten- 

- te  de Invención en Espada, por VEINTE años, son los siguien 
tes:

; 1 .-  Un aparato transportador de recipientes a a l
jta  velocidad, caracterizado por unos medios que mueven e l , 
¡recipiente, que incluyen medios de guia de recipiente, me- 
dios de impulsión de recipiente que se mueven a lo  largo  ̂

;de dichos medios de guia a una velocidad predeterminada) ! 
.y medios de soporte abiertos que cooperan con dichos mediois
¡de impulsión para aplicar los fondos de recipiente, aíslan¡ !¡do dichos medios de impulsión) medios de soporte y medios !
de guia) los recipientes entre s i  y evitando dichos medios 

jde soporte abiertos la  flotación del recipiente. !
2 .- Un aparato según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque dichos medios de soporte abiertos incluyen
¡medios de c a rr il , y dichos medios de impulsión de recipien! ! ¡te incluyen un transportador sin f in  dispuesto de modo ac- í !¡tivo junto a l lado opuesto de dichos medios de soporte -  'I i¡abiertos y una pluralidad de impulsores de recipiente mon-
itados sobre dicho transportador sin f in  en relación distan
= ciada.¡ ;
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I 3 .-  Un aparato según la  reivindicación 2, carac-j
¡terizado porque los impulsores tienen extremos libres e x - ;!
¡teriores, y están montados sobre dichos medios de transpor¡ ti tador sin fin  para movimiento por encima de dichos medios ¡

5 ¡de soporte abiertos.
4 . -  Un aparato según las reivindicaciones 1, 2

ó 3. caracterizado porque dichos medios de soporte abier- j
tos consisten en un conjunto de elementos de barra distan-!¡ ¡¡ciados aplicados por los fondos de recipiente para evitar i

10 dicha reacción de flotación de recipiente durante el movi-j
miento a a lta  velocidad. jt5 . -  Un aparato según cualquiera de las reivindi-!tcaciones 1 a 4, caracterizado además por una fhente de su-¡ 
ministro de recipientes y unos medios de transferencia de ¡ 

15 recipientes entre dicha fuente de suministro y dichos medios
de movimiento de recipiente. !

6.  -  Un aparato según la  reivindicación 5, carac-¡ 
terizado porque dichos medios de transferencia de recipien! 
te  comprenden un miembro giratorio con receptáculos en su j

20 perife ria  destinado a presentar los recipientes a dichos -¡
medios de movimiento de recipiente en relación separada, -¡ 
medios de retención que mantienen dichos recipientes den- ¡ 
tro  de dicho miembro giratorio  con receptáculo y unos me- ¡ 
dios de soporte g iratorio  que cooperan con dicho miembro 

25 g iratorio  para aplicar dicho miembro giratorio  con recep- j
táculo y medios de retención cooperantes que producen e l ! 
movimiento de los recipientes en una trayectoria angular. !7 . -  Un aparato según la  reivindicación 6, carao-; 
terizado porque existe un par de dichos medios de transfe-'

30 rencia entre dicha fuente de suministro y dichos pedios de¡
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movimiento de recipiente, teniendo dicho par de medios de j 
transferencia dichas superficies de mesa contiguas y que '
¡giran en direcciones opuestas para producir un cambio en !
¡la dirección de movimiento de los recipientes.
j ;

! 8. -  Un aparato transportador de recipientes a al'
!ta velocidad.
i :I Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante!
¡cede, representado en los dibujos que se acompasan y con - j  ! i¡los fines que se han especificado. i

Esta Memoria consta de d ieciseis hojas escritas !
i , !¡a maquina, por una sola cara.

!!!t!
ii

Madrid, 8^1.1968
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