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Campo del Invento: este invento se refiere a un t 
transductor magnético nuevo y mejorado y, de un modo más ¡ 
especial, a un portanúcleos mejorado para uso en construc­

ciones de transductores magnéticos. !
¡ ,  i; En la industria de los transductores magnéticos^
!se utilizan dispositivos designados como portanúcleos para! j
j mantener los núcleos magnéticos de los transductores en unía 
¡posición deseada durante el montaje, cuyos portanúcleos esp­
itan normalmente integrados en el transductor acabado. Los' 
jportanúcleos se construyen de una diversidad de formas. En 
¡general, son estructuras huecas de forma en cierto modo reo 
¡tangular adaptadas para acoplamiento con otros portanúcleos 
¡para formar un recinto. El lado de un portanúcleos que es­
tá contiguo a un portanúcleos acoplado está abierto para ; 
formar una oavidad para recibir un núcleo y un arrollamien­
to, dentro del recinto. *
i Cada uno de los portanúcleos contiene al menos ¡
una pieza de núcleo de forma general de U. Las piezas de ¡ 
núcleo están situadas de modo fijo en el portanúcleos aso-¡ 
ciado, de modo que las puntas, que son las superficies ex-¡ 
tremas planas en los extremos de las piezas de núcleo que j 
cooperan con una segunda pieza de núcleo para formar entre*- 
jhierros de flujo magnético delantero y trasero, se extien­
den hacia afuera dentro del lado abierto del portanúcleos.! 
Las puntas de núcleo son esmeriladas, utilizando en general 
ciertos asientos o partes del lado abierto del portanúcleoá 
como referencia, para situar las puntas lo mas aproximada-' 
mente que sea posible en un plano. En algunos casos el fa­
bricante trata de situar las puntas de los núcleos y los 
asientos en un plano común, y en algunos casos las puntas !
i !; -!

i
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t
de núcleo están en un plano espaciado de un plano que pasa 
por los asientos; no obstante, esto no es crítico para el 
presente invento y no se insistirá más sobre el particulaij.

El portanúcleos montado y las piezas de núcleo }
asociadas constituyen una sección de cuerpo que se descri-j!
be usualmente como una semisección. Antes del montaje de i¡las secciones de cuerpo, se sitúan los arrollamientos eléc­
tricos alrededor de partes de los núcleos. Cuando se uneú 
las secciones de cuerpo para formar un transductor, el re-! 
i cinto formado por los portanúcleos está generalmente abier- 
¡to por la parte trasera y recibe un listón de terminales ¡ 
jen el mismo que tiene la conexión eléctrica para los arro­
llamientos sobre el mismo. Se forma un entrehierro de flu­
jo entre las puntas de núcleo delanteras de las piezas de ! 
núcleo acopladas en un transductor, las dimensiones del cual 
son críticas para las características magnéticas del mismo!. 
Las posiciones relativas de las puntas de núcleo traseras 
son también en general importantes; no obstante, el entre-!

j !
¡hierro de flujo magnético entre las puntas de núcleo delanj- 
teras es el entrehierro usualmente utilizado para contacto! 
con la cinta y, por consiguiente, para simplificar esta exr 
posición, las puntas de núcleo delanteras se designarán sim 
plómente como puntas de núcleo, bién entendido que quedan ¡ 
incluidas las puntas de núcleo traseras cuando sea apropia-r 
do. í

Descripción de la técnica anterior: En la técnica 
, ianterior, los portanúcleos se han formado en general colan­

do, moldeando o mecanizando un material no magnético a la 
forma deseada. El portanúcleos tiene en el mismo una cavi­
dad con una depresión similar a una ranura formada en la ¡

. !

!
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superficie interior de la pared inferior y una ranura aco-j
piada formada en la pared delantera. La depresión en la p¡a
¡red inferior y la ranura acoplada en la pared delantera for 
i *¡man en general una garganta continua adaptada para recibir!
¡en la misma una pieza de núcleo. La cavidad en el portanú-
:cíeos es suficientemente grandes para que pueda ser sitúa-
ido en un arrollamiento eléctrico sobre la pieza de núcleo ;
¡que hay en el mismo. En esta técnica anterior, cada vez j
'que se incorpora en el transductor una variación, tal como'
¡pistas adicionales, etc., hay que diseñar un portanúcleos '
¡totalmente nuevo. Así, han de utilizarse matrices, moldes-
'O similares separados para producir cada variación de trans-
¡ductor.

Resumen del Invento ¡
En el presente transductor se utiliza un portanú- 

¡cleos que incluye un miembro de alojamiento y una pieza in­
gerta ajustada en el mismo. El miembro de alojamiento, el; 
¡cual puede ser un miembro de alojamiento normal que se uti­
liza en una gran serie o diversidad de portanúcleos puede ¡ 
ser producido de una diversidad de modos, tal como por extru­
sión, estampación, etc.; y puesto que en la superficie in-¡ 
terior de las paredes tiene formados muy pocos detalles, o, 
¡ninguno, puede ser producido de una manera, que es nías sen­
cilla y menos costosa que por moldeo o colada. En la reali­
zación que ses describirá en la Memoria descriptiva que sigue 
¡el alojamiento es estampado y formado a partir de una pieza 
plana de material a la forma deseada; no obstante, debe en­
cenderse que podrían utilizarse una diversidad de otros mé­
todos para producir el alojamiento, sin que por ello dejara 
de estar comprendido dentro del alcance de este invento. En

26. 10.68
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general, el alojamiento se construye de un material no mag­
nético que tiene las características apropiadas de trabajo 
¡de modo que el miembro de alojamiento puede ser conformadoj 
fácilmente a partir del mismo, pero que tiene dureza y re-j 
sistencia suficientes para que puedan ser efectuadas las ! 
operaciones posteriores, tales como rectificado y esmerila-t!do. !

Una pieza inserta, que se construye de un mate-! 
trial no magnético, tal como de plástico o similar, que tie- 
¡ne una cantidad deseada de elasticidad, está disenada para:j i
¡ajustar dentro del alojamiento y proporcionar todos los de¡-
I talles interiores para el portanúcleos. La pieza inserta ¡
¡de la primera realización que se va a describir se produce!
ja partir de la pieza plana de material que se estampa y sej
conforma a la forma deseada, Dentro del portanúcleos se j

¡
forman mediante la pieza inserta canales para recibir pie-i!
zas de núcleo; y una parte de la pieza inserta yuxtapuesta!
a cada canal, proporciona carga de resorte sobre la pieza ji
de núcleo insertada en ella. La carga de resorte sobre la!i
pieza de núcleo tiende a situar y mantener correctamente lá!
pieza de núcleo dentro del canal. Para reproducir variació 
nes en los portanúcleos se producen una diversidad de pie-! 
zas insertas que contienen las variaciones deseadas en de-i 
talle, tal como números diferentes de canales para recibir; 
piezas de núcleo. ¡

Con respecto a cualquier, transductor particular ¡ 
se forman en la pared delantera del miembro de alojaminetoi 
aberturas o ranuras en correspondencia con el número de caí- 
nales que se deseen. Una pieza inserta, elegida de una di­
versidad de piezas insertas disponibles, que tiene el número

i

j
t
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deseado de canales para recibir piezas polares, se sitúa cíe 
modo fijo dentro del miembro de alojamiento. El miembro ¡ 
de alojamiento y las diversas piezas insertas tienen, cada! 
uno de ellos, medios asociados con los mismos que cooperan 
'para situar correctamente la pieza inserta dentro del miem- 
;bro de alojamiento. La parte de la pieza inserta que activa! i
I como resorte sitúa correctamente la pieza polar dentro del;
¡portanúcleos en una dirección transversal, y el montador j
-sitúa la pieza de núcleo a lo largo del canal en la pieza '
¡inserta para situar correctamente la pieza de núcleo en sen ! 7**
'tido axial. !!
i Así, en el presente dispositivo se utiliza un miem
bro de alojamiento normalizado, con cualquiera de una diver 
sidad de piezas insertas, para producir una gran diversidad 
de portanúcleos. Puesto que se utiliza un miembro de aloja­
miento normalizado para recibir la pieza inserta, se dismi­
nuye grandemente el coste del portanúcleos. Además, dado - 
¡que pueden utilizarse métodos tales como el de estampación', 
o similares, para producir los miembros de alojamiento y lás 
piezas insertas, se reduce considerablemente el coste de lá 
producción de los portanúcleos a la vez que se aumenta gran 
demente la velocidad de producción. Además, puesto que hay 
¡incorporados medios de resorte dentro de la pieza inserta ¡ 
¡para situar correctamente y mantener las piezas de núcleo !
* ' ren ellas, se disminuye considerablemente el tiempo de mon-< 
taje de los transductores.

Un objeto de este invento es proporcionar un trans 
ductor nuevo y mejorado.
j Otro objeto de este invento es proporcionar un
piiembro de alojamiento normalizado que está daptado para re-
! :} ;
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cibir en el mismo cualquiera dB una diversidad de piezas 
insertas para producir una gran diversidad de portanúcleos.

Otro objeto de este invento es proporcionar un ¡
portanúcleos que es relativamente económico y sencillo de ¡

iproducir. ¡
) Otro objeto de este invento es proporcionar una '!pieza inserta y un miembro de alojamiento que cooperan pará 
producir un portanúcleos que favorece la colocación correo-l­
ita en posición, y que sujetará las piezas de núcleo sitúa-¡ 
i das en el mismo. j
j Estos y otros objetos de este invento se podrán !
¡de manifiesto a los expertos en la técnica de la consideraú 
¡ción de la Memoria Descriptiva, de las reivindicaciones y- 
de los dibujos que se acompañan. j

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS ;
,  ¡Con referencia a los dibujos, en los que símbolos

! *iguales representan partes iguales en todas las figuras: ;
La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un miem4 

bro de alojamiento; ,
La Fig. 2 es una vista en perspectiva de una pie4 

aa inserta. }
La Fig. 3 es una vista en planta desde arriba d e i 

la pieza inserta ilustrada en la Fig. 2; ¡
La Fig. 4 es una vista en planta desde arriba del 

¡portanúcleos, incluyendo la pieza inserta ilustrada en la ' 
Fig. 2 situada en el alojamiento ilustrado en la Fig. 1, ¡
que ilustra piezas de núcleo insertadas en el mismo; !

La Fig 5 es una vista en alzado lateral del porta- 
núcleos ilustrado en la Fig. 4, con partes del mismo recor­
tadas, y representado en corte; '

- 7 -26.10.68



5

10

15

20

25

30

!

La Fig. 6 es una vista en alzado lateral de una 
realización algo diferente de un portanúcleos;

La Fig. 7 es una vista de detalle de una esquinaj
de la realización del portanúcleos ilustrada en la Fig. 6;!

!La Fig. 8 es una vista en perspectiva de otra rea 
lización de una pieza inserta; y ¡

La Fig. 9 es una vista a escala reducida, en pera 
pectiva, de un par de portanúcleos montados. !

Descripción de las Realizaciones Preferidas ¡ 
i La Fig. 1 ilustra un miembro de alojamiento desijg
¡nado en general por el número 10, que tiene paredes lateral 
¡les 11 y 12 una pared delantera 13 y una pared inferior 14.
¡El miembro de alojamiento 10 está adaptado para acoplamiento 
con otro miembro de alojamiento 10 para formar un recinto ¡ 
de forma en general de caja, como el ilustrado en la Fig. 9.

La pared lateral 11 tiene una parte delantera y una 
parte trasera 18 y 19, y la pared lateral 12 tiene una par-¡- 
te delantera y una parte trasera 20 y 21 respectivamente. ,i
Las partes traseras 19 y 21 están desplazadas lateralmentej 
de las partes delanteras 18 y 20 para formar una disconti-¡ 
nuidad o escalones 22 y 23 en cada una de las paredes latej 
rales 11 y 12. Como se ha ilustrado específicamente, cada i 
escalón se extiende en toda la anchura de su pared lateral 
asociada, y está situado en aproximadamente el centro logi- 
tudinal de la misma. Debe entenderse, sin embargo, que una 
¡discontinuidad en las paredes laterales 11 y 12 podría ser} 
¡realizada en muchas formas distintas a los escalones 22 y '
23 como los específicamente ilustrados; y está previsto qué 
en el término discontinuidad, tal como aquí se usa, se in-i 
oluyan todas las formas de estructuras que cumplan las fun-

26. 10.68
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clones que se explicarán a continuación.
En la presente y preferida realización del inven­

to, el miembro de alojamiento 10 está hecho de una pieza ¡ 
elemental plana de material metálioo no magnético, tal comio 
de latón, y estampada y conformada para un transductor de j 
doble pista. En la pared delantera 13 hay formadas un par 
de aberturas 25 y 26 para recibir piezas de núcleo. Las 
aberturas 25 y 26 son de configuración sustancialmente rec¡- 
tangular y, en la presente realización, se forman cizallan!- 
do el material del borde superior de la superficie delantej- 
jra 13 hacia abajo y empujando al material hacia fuera para! 
¡formar labios 27 y 28, respectivamente, que se extienden ¡ 
hacia fuera. Debe entenderse que el material de las aber-: 
turas 25 y 26 podría ser retirado por completo, pero en la¡ 
presente realización se forman los labios 27 y 28 para losj 
fines que se explicarán en lo que sigue. Sobre la superfi-ri!cie interior de la pared inferior 14 hay formadas un par dé 
¡piezas de extrusio 29 y 30 de forma de disco que se extien-r 
den hacia dentro, en relación de espaciadas entre sí, adya-r 
centes al borde trasero de la pared inferior 14. En la pa­
red inferior 14 hay formada una ranura 31 que se extiende 
axialmente y que está adaptada para recibir en la misma un 
blindaje magnético. Adyacente al extremo trasero de cada ¡
una de las paredes laterales 11 y 12 hay una entalladura dé

iCorma rectangular 32 y 33? respectivamente. Cuando las en-j 
talladuras 32 y 33 se unen con entalladuras similares en el 
alojamiento acoplado opuesto, forman aberturas de configura­
ron rectangular adaptadas para recibir los extremos de un i 
pistón de terminales, no representado, en las mismas. El ! 
.istón de terminales contiene las conexiones eléctricas del

- 9 -
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urollamiento en el transductor acabado. i
Aunque en los dibujos se han ilustrado transduc-j

:ores de doble pista o biaurales o estereofónicos, debe en-i
;enderse que el miembro de alojamiento 10 puede ser adaptaj- 
Lo para uso en diferentes tipos de transductores. Si se j 
lesea un transductor monoaural o de una sola pista, se forj­
an en la pared delantera 13 una sola abertura para recibir! 
ma pieza de núcleo. Además, si se desean más de dos pis-j 
tas se forman en la pared delantera 13 más de dos aberturas 
para recibir piezas de núcleo. En cada realización, la poj-

, i3Ícion de la abertura en la pared delantera 13 debe adaptar 
se a la posición deseada de los bordes delanteros de las 
puntas de núcleo en los portanúcleos. La posición de las ! 
aberturas en la pared delantera 13 del miembro de alojamieñ 
to 10 se describirá con más detalle a continuación. i

Las Figs. 2 y 3 ilustran una forma de pieza inser­
ta designada en general por el número 35, que está adaptad^ 
para ajustar dentro del alojamiento 10. La pieza inserta ¡ 
35 es de forma en general rectangular y puede ser estampada,
o conformada de otro modo, de material de la elasticidad ¡¡
deseada. Aunque debe entenderse que la pieza inserta 35 i
puede ser hecha a partir de cualquier material, preferible- 
í , !diente no magnético, que tenga el grueso y la elasticidad que
¡se desean, tal como plástico, metal, etc., en la presente !
¡realización la pieza inserta 35 se ha hecho relativamente ;
ielgada y, por consiguiente, está construida de una aleación

,  ile berilio y cobre. Ademas, pueden incorporarse una serie;
le variaciones en la pieza inserta 35 para producir diferen­
tes tipos de transductores, tales como monoaurales, biaura- 
Les, etc., El tipo apropiado de pieza inserta 35 va incorpo
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rado en un miembro de alojamiento 10 que tiene el número 
deseado de aberturas en la pared delantera del mismo para 
producir portanúcleos monoaurales, binaurales, etc. Por e¡ 
jemplo, en la presente realización el alojamiento 1^ está j 
formado para una cabeza biaural, y por tanto se ha ilustran­
do la pieza inserta 35 para una cabeza biaural o de dos pis 
tas. i

El borde delantero de la pieza inserta 35 se ha t
designado por 36, el borde trasero se ha designado por 37,¡
jun lado se ha designado por 38 y el otro lado se ha desig-j
jnado por 39. Los lados 38 y 39 de la pieza inserta 35 es-¡
!tán separados en partes delanteras 40 y 42 partes traseras!
¡41 y 43. Las partes traseras 41 y 43 están desplazadas ha-
icia fuera lateralmente en 44 y 45 con respecto a las partes
¡delanteras 40 y 42. La distancia a que están desplazadas !
¡no es crítica, pero debe ser suficiente para permitir que ¡' ;
jlos bordes delanteros de las partes traseras 41 y 43 de la!
¡pieza inserta 35 hagan tope contra los bordes traseros de ías 
partes delanteras 18 y 20 del miembro de alojamiento 10 cu^n 
do la pieza inserta está situada correctamente en ellas. ! 
Los desplazamientos en 44 y 45 en la pieza inserta 35 están 
situados hacia atrás desde el borde delantero 36 a una dis­
tancia tal que cuando se sitúa la pieza inserta 35 desde de-
lante a detras dentro del miembro de alojamiento 10, los ;* !
bordes delanteros de las partes traseras 41 y 43 de la pie­
za inserta 35 harán tope con los bordes traseros de las par­
tes delanteras 18 y 20 del miembro de alojamiento 10, indi4 
cados como escalones 22 y 23, respectivamente, sin que el ' 
borde delantero 36 se aplique a la pared delantera 13. j

La pieza inserta 35 es retenida en la posición cd-

26.10.68 11 -
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recta dentro del. miembro de alojamiento 10 durante el monjba- 
e del portandeleos por los siguientes medios. La distancia 
ntre las superficies exteriores de las partes traseras 41 
* 43 de la pieza inserta 35 es ligeramente mayor que la dis- 
ancia entre las superficies interiores de las partes 19 y 
1 del miembro de alojamiento 10. Cuando la pbza inserta i 
;5.está situada dentro del miembro de alojamiento 10y las¡ 
tartos traseras 41 y 43 de la pieza inserta 35 son empujaí 
Las hacia dentro por las partes traseras 19 y 21 del miem- 
tro de alojamiento 10. Puesto que toda la pieza inserta j 
)5 está construida de un material elástico, las partes trá- 
¡eras 41 y 43 de la misma producen fuerzas sustancialmenté 
.guales hacia fuera sobre las partes traseras 19 y 21 del: 
íiembro de alojamiento 10. Así, las partes traseras 41 yj 
}-3 de la pieza inserta 35 actúan como resortes para situar 
La pieza inserta 35 correctamente dentro del miembro de aío-

,  j¡amiento 10 de lado a lado o en una dirección lateral o i 
transversal. j

La pieza inserta 35 tiene un par de aberturas ¡ 
circulares 46 y 47 que están situadas adyacentes al borde! 
trasero 37 de la misma, y que tienen un diámetro algo mayor 
pie el de las partes extruídas 29 y 30 del miembro de aloja­
miento 10. Cuando se sitúa la pieza inserta 35 en el mi ent­
ero de alojamiento 10 de modo que los bordes delanteros do 
Las partes traseras 41 y 43 de la pieza inserta 35 estén.ha­
biendo tope con los bordes traseros de las partes delante-! 
ras 18 y 20 del miembro de alojamiento 10, las aberturas 
3-6 y 47 son generalmente coaxiales con las partes extruídas 
29 y 30 del miembro de alojamiento 10. Los desplazamientos 
en 44 y 45 en la pieza inserta 35 y las discontinuidades 22

12
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y 23 en el miembro de alojamiento 10 se utilizan para situt 
correctamente en posición la pieza inserta 35 de delante a 
atrás dentro del miembro de alojamiento 10, y las partes ! 
traseras 41 y 43 similares a resortes de los lados 38 y 39j 
sitúan correctamente la pieza inserta 35 transversalmente j 
dentro del miembro de alojamiento 10. Cuando la pieza in­
serta 35 está situada correctamente dentro del miembro de 
alojamiento 10, las partes extruídas 29 y 30 se extienden 
ligeramente por encima de la pieza inserta 35 a través de 
las aberturas 46 y 47° La pieza inserta 35 está aplicada j 
de modo fijo dentro del miembro de alojamiento 10 por remar 
chado de la parte de las partes extruídas 29 y 30 que se i 
extiende a través de las aberturas 46 y 47 en las pieza in­
serta 35. ¡

La pieza inserta 35 tiene un par de ranuras 50 y= 
51 formadas en la misma que se extienden desde el borde d4 
lantero 36 hacia atrás y oblicuamente en ángulo hacia los '
lados 38 y 39 respectivamente. Pestañas verticales delanti¡
ra y trasera 52 y 53 están espaciadas entre sí a lo largo { 
del borde interior de la ranura 50 y están formadas volviej 
do hacia arriba una parte del material desde la ranura 50.j 
De una forma similar, hay formadas pestañas verticales de-¡ 
lantera y trasera 54 y 55, y espaciadas entre sí a lo largí 
del borde interior de la ranura 51. En el borde exterior i 
de cada una de las ranuras 50 y 51 hay formada, de una ma-¡
ñera similar a como lo están las pestañas 52-55, una sola i!pestaña vertical; y esas dos pestañas se han designado por 
56 y 57 respectivamente. Cada una de las pestañas 56 y 57 
tiene enteriza con ella una parte adicional de material, 
designadas por 58 y 59, respectivamente, cuyas partes se e3

-  13 -
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tienden hacia delante y ligeramente hacia dentro para supeir 
ponerse parcialmente a las ranuras 50 y 51. Más concreta-í* 
mente, la parte 58 es enteriza con la pestaña 56 y se supert —
¡pone a una parte de la ranura 50; y la parte 59 es enteriza
¡con la pestaña 57 y se superpone a una parte de la ranura ,
:51. Las partes adicionales de material 58,59 proporcionan;
¡una fuerza hacia dentro perpendicular en general a la lon-^
jgitud axial de las ranuras 50 y 51 cuando dichas partes es-
¡tán flexionadas hacia fuera; y se herá referencia a ellas ¡
como a medios de resorte 58 y 59 en el resto de esta Memo-:
¡ria Descriptiva. Las ranuras 50 y 51 en la pieza inserta ¡
¡35 cooperan con el miembro de alojamiento 10 para formar
¡canales para recibir piezas de núcleo. Debe entenderse que
los canales para recibir piezas de núcleo pueden ser formad-
dos de una diversidad de modos y formas; y el término canal
¡se usa de un modo general en esta Memoria Descriptiva, para 
; i
¡significar el área definida por la pieza inserta, o por laí
¡pieza inserta y el alojamiento, que está adaptado para reci- < ¡
bir en ella una pieza de núcleo. ¡

En la Fig. 3 se ha ilustrado en líneas de trazos j 
¡La posición de una pieza de núcleo 60 en la ranura 51 para ¡ 
¡mostrar la relación aproximada de las diversas pestañas 54,' 
¡55 y 57. La distancia entre las dos pestañas 54 y 55 en uñ 
¡Lado de la ranura 51 y la pestaña única 57 en el lado opues­
to de la ranura 51 es ligeramente mayor que la anchura de . 
¡La pieza de núcleo 60. La distancia entre las dos pestañas 
54 y 55 en un lado y la parte de aplicación a núcleo más de­
lantera de los medios de resorte 59 en el lado opuesto es , 
algo menor que la anchura de la pieza de núcleo 60, de modo 
que han de flexionarse hacia fuera los medios de resorte 59

26. 10.68 -  14 -
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para situar la pieza de núcleo 60 en la ranura 51; y los ¡!
medios de resorte 59 empujan la pieza de núcleo 60 a la po¡-
si.ión tr.nsv.rs.l „.n-scta ^  1. ranura 51. !!

Una ranura 65 situada centradamente, que tiene ! 
un par de pestañas verticales 66 en un lado de la misma y ; 
una sola pestaña vertical 67 en el lado opuesto, se extien­
de en sentido axial entre las ranuras 50 y 51. las dos pes 
tañas 66 y la pestaña opuesta 67 se han formado volviendo j"* 
hacia arriba una parte del material de la ranura 65. La : 
ranura 65 está alineada con la ranura 31 en el miembro de ! 
alojamiento 10 cuando la pieza inserta 35 está situada co-¡ 
rrectamente en ella, y está adaptada para recibir una pieza 
de material de blindaje magnético en la misma parte evitar: 
que se produzcan viafonía o interacción magnética entre las 
dos pistas. !

Cuando la pieza inserta 35 está correctamente sir 
tuada dentro del miembro de alojamiento 10 y aplicada de { 
modo fijo en el mismo, todo el conjunto constituye un por-! 
tanúcleos designado en general por 70 en las Figs. 4 y 5. , 
El portanúcleos 70 se ha ilustrado en las Figs. 4 y 5 con ¡
La pieza de núcleo 60 en la ranura 51, y una segunda pieza i!
de núcleo 71 encajada en la ranura 50. Cuando las piezas ! 
de núcleo están fijas en posición en el portanúcleos, ello'; 
constituye una sección de cuerpo de transductor descrita ' 
como una semisección. Cuando la pieza de núcleo 60 está ! 
correctamente situada en la ranura 51, los medios de resor­
te 59 empujan la pieza de núcleo 60 a tope oon la pestaña : 
más trasera 55 y con un borde 75 de la abertura 26. De un* 
modo similar, los medios de resorte 58 empujan a la pieza ; 
de núcleo 71 a tope con la pestaña más trasera 53 y con u n '

-  15 -
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!
"borde 74 de la abertura 25. Ninguna de las piezas de núcl'eot
¡71 ó 60 apoya contra las pestañas más delanteras 52 y 54 d¡e 
i la pieza inserta 35) ya que los bordes interiores 74 y 75 ¡ 
jde las aberturas 25 y 26 se utilizan como bordes de referen 
¡cia para la correcta situación en posición de las piezas de 
¡núcleo. '
i !

Para asegurar que las pestañas más traseras 53 y;
55 y los bordes 74 y 75 operarán siempre para situar las ! 
piezas de núcleo 71 y 60, la pestaña delantera 52 está li-' 
¡geramente retirada o desplazada lateralmente del plano de-¡ 
finido por el lado de la pestaña 53 que se aplica a la pier 
¡za de núcleo 71 y al borde 74 y, análogamente, la pestaña ¡ 
¡delantera 54 está desplazada lateralmente del plano definido! * j
¡por la pestaña 55 y el borde delantero 75. Ese desplazamién 
to debe ser al menos igual a la tolerancia o variación máxi- 
¡ma transversal permisible en la posición de las piezas de ! 
¡núcleo 60 y 7L, teniendo además presentes, las tolerancias;
!de las ranuras delanteras 25 y 26, de modo que en el caso más 
desfavorable la superficie adyacente de las piezas de núcleo 
71 ó 60 haría justamente contacto con su pestaña delantera!, 
¡asociada 52 ó 54, respectivamente. Pese a este desplazamien 
jto, las pestañas delanteras 52 y 54 actúan contribuyendo a 
CLa situación en posición de dichas piezas de núcleo 71 ó 6Ó.
! En los extremos más traseros de las ranuras 50 y -
?1 se han ilustrado pestañas verticales 76 y 77. Esas pes­
tañas 76 y 77 se utilizan en el posterior montaje del trans- 
luctor y no constituyen parte del presente invento. En gene­
ral, las piezas de núcleo 71 y 60 no harán contacto con-las 
pestañas 76 y 77, aunque en algunos casos especiales puedan 
hacerlo. ¡

26. 10.68 -  16 -
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Las piezas de núcleo 71 y 60 son situadas correqta 
mente en las ranuras 50 y 51 en una dirección transversal 
por la acción de los medios de resorte 58 y 59 déla pieza j 
inserta 35. Las piezas de núcleo 71 y 60 son luego situa-j 
¡das, de delante a atrás, hasta que los bordes delanteros i 
¡de las puntas de las mismas se extienden a través de las i 
aberturas 25 y 26 en la pared delantera 13 del miembro de ¡ 
alojamiento 10 en la distancia apropiada. Esa situación en 
posición apropiada puede conseguirse ya sea manualmente o ¡ 
jya sea automáticamente mediante el uso de dispositivos apro 
!piados y similares; y como los medios para conseguirlo son} 
¡bien conocidos en la técnica del magnetismo, no hay necesi­
dad de insistir en su exposición. ¡
j Un plano que se extiende a través de los escalo-j
¡nes 22 y 23 es un plano de referencia para el ajuste de de-
jlante a atrás de las piezas de núcleo. Este plano se ha 
¡ilustrado mediante líneas de trazos en la Fig. 4, y se ha 
¡indicado por el número 81. Las piezas de núcleo 71 y 60 son 
situadas hacia abajo para hacer tope contra una parte de re­
ferencia del miembro de alojamiento 10 para proporcionar l^s 
posiciones subida y bajada de las puntas delanteras de las! 
piezas de núcleo 71 y 60. Esa referencia puede ser o bien' 
las superficies superiores de los labios 27 y 28, o bien la
superficie interior de la pared 14. En las construcciones!
{ !jen que no se utilizan labios 25 y 26, el borde horizontal }
i t
jinterior del alojamiento 10 que define la profundidad de las 
aberturas 25 y 26 podría ser usado como referencia. También 
podría mencionarse que la superficie interior de la pared 
ielantera 13 se ha usado en el pasado como referencia para¡ 
el ajuste de delante a atrás, y si se quiere hacer así, puede

17

t!i



seguirse utilizando en el presente invento moviendo las pijei
zas de núcleo hacia delante hasta que hagan tope contra ta¡L 
superficie. Podría mencionarse, en relación con las reali*- 
zaciones preferidas del invento ilustradas, que constituyen 
una clara ventaja utilizar escalones 22 y 23 en el plano de 
¡referencia para el ajuste de delante a atrás como anterior-t !
¡mente se ha descrito, y actuando además tales escalones 22¡
¡y 23 como superficies de referencia para.las pinzas de re-i 
¡ :¡sorte como las descritas en la solicitud de patente ameri-j

10 ¡cana Na 580.981.
! Así, la forma del portanúcleos 70, tal como se ha
¡ilustrado, lleva consigo, en una relación de cooperación ;! . í¡deseable y mejorada, el desarrollo de las pinzas de resor-¡
¡te como las descritas en dicha solicitud de patente Número!

15 ¡de serie 580.981, y el desarrollo de la forma preferida del
¡presente invento. :
: La necesaria colocación en posición exacta de las
¡piezas de núcleo es conocida en la técnica del magnetismo '
! ! y se han usado diversas superficies y "bordes de referencias

20 Sin entrar en ello con demasiado detalle, cabe mencionar al
jllegar aquí tres aspectos significativos del invento a esté 
[respecto. En primer lugar, el invento proporciona el ajus- 
¡te lateral o de lado a lado de la pieza de núcleo; en segun­
do lugar, medios de resorte 58 y 59 sujetan la pieza de nú- 

25 oleo en posición para completar su ajuste, de delante a a-'
trás, etc.; y además, mantienen la posición apropiada de las 
piezas de núcleo hasta que las piezas de núcleo son unidas - 
o fijadas adecuadamente al portanúcleos. Además, el inven­
to proporciona un plano de referencia disponible en los es- 

30 ¡calones 22 y 23 para el ajuste de delante a atrás de las :
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piezas de núcleo. }
Después de situadas las piezas de núcleo 60 y 73¡ 

en el portanúcleos 70, son aplicadas de modo fijo en el miis 
mo por medios adecuados, tal como aplicando a las mismas F 
resina epoxídica u otro material adhesivo adeduado. Las ¡ 
puntas delanteras 72 y 73 y las puntas traseras de las piej- 
zas de núcleo 71 y60 son luego esmeriladas para formar unai 
superficie plana uniforma y lisa, que al ser unida a las }i
puntas de las piezas de núcleo de un portanúcleos acoplado; 
¡con un espaciador de intervalo adecuado, entre las puntas ¡
delanteras de las semisecoiones acopladas, de hoja delgada!t *
¡o de otra clase, formarán un entrehierro para el flujo exac 
to y uniforme. En general, las superficies superiores 15,! 
16 y 17 de las paredes laterales 11 y 12 y de la pared de-j 
lantera 13, respectivamente, se utilizan como superficies j 
de referencia durante el esmerilado para asegurar que las ¡ 
puntas delanteras 72 y 73 y las puntas traseras de las pie-r 
zas de núcleo quedan en un plano deseado, el cual será para 
lelo al plano que contiene las puntas de las piezas de nú-! 
oleo en el portanúcleos acoplado. El esmerilado produce u-r-j
na presión en la pared delantera 13 que podría tender a mo-r
ver o doblar la pared delantera 13 con relación al resto !
del portanúcleos. Para evitar tal movimiento de la pared '
{ ! ¡delantera 13, se refuerza cada una de las esquinas entre lasi
paredes laterales 11 y 12, y la pared delantera 13, en 78 y
79* En esta realización el refuerzo en 78 y 79 es una par-j-*
te continua enteriza con las paredes laterales 11 y 12, y ! 
con la pared delantera 13, cuya parte es conformada en las¡ 
esquinas durante el estampado y el doblado del miembro de i 
alojamiento 10. i
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Con,las piezas de núcleo 71 y 60 aplicadas de í 
modo fijo en el portanúcleos 70, y las puntas 72 y 73 co­
rrectamente esmeriladas, se une a ellas un portanúcleos a-; 
copiado para formar un recinto o estructura hueca 80, símil- 
lar en general a una caja, ilustrada en la fig. 9. La ilus- 
¡tración de la estructura 80 similar a una caja en la Fig.9* 
no ilustra un método de unión de los dos portanúcleos 70 ! 
entre sí, dado que existen varios medios para este fin. ¡tDe preferencia, sin embargo, los dos portanúcleos se unen I
¡mediante las pinzas de resorte descritas en la solicitud - 
í i}de patente anteriormente mencionada titulada "Improved Mag-
í netic Transducer" ÜTransductor magnético mejorado?), número;
I de serie 580.981, presentada coh fecha 21 de Septiembre de 
¡1.966, y en' cuya descripción no es preoiso insistir aquí. ¡ 
Aunque la estructura 80 podría ser utilizada como un trans­
ductor en la forma ilustrada en la Fig. 9, una vez montada! 
se sitúa en general dentro de una caja, no representada, 
que tiene una forma similar pero de dimensiones algo mayo­
res. La caja está construida de un material que protege d 
blinda el transductor con respecto al flujo magnético dis-i 
perso, así como con respecto a otros efectos perjudiciales;. 
La caja tiene un par de aberturas en la parte delantera de 
la misma para recibir a su través el borde delantero de las 
puntas 72 y 73 de las piezas de núcleo 71 y 60. En el mon­
taje de la estructura 80 dentro de la caja, es importante : 
que las piezas de núcleo 60 y 71 no toquen con los lados ' 
de la caja.

Como se ilustrado en la Fig. 4, partes de los la­
bios 27 y 28, indicadas por los números 82 y 83, se extien­
den lateralmente hacia fuera más allá de los bordes adya-
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oentes de las piezas de núcleo 71 y 60. Los bordes 82 y {
83 pueden usarse como bordes de referencia que hacen topej 
con los lados adyacentes de las aberturas de la caja, no 
representadas, para mantener un espaciamiento controlado '

, tentre las piezas de núcleo y una caja montada posterior- ¡ 
mente en torno al alojamiento. ¡

En las Figs. 6 y 7 se ha ilustrado una realiza-!
ción diferente de las esquinas reforzadas del miembro de j

!alojamiento 10, en las que los componentes similares a los 
de la primera realización se han designado con número si-! 
milares con la adición del símbolo de los números primos.!
En esta realización, la pared delantera 13'y las paredes ' 
laterales 11'y 12'son estampadas de un trozo de material j 
plano y forman parte enteriza de la pared inferior 14 J ¡
La pared delantera 13' tiene un par de aletas 90 y 91 que¡sei
extienden hacia fuera desde uno y otro extremo de la misma.

)
Para formar el miembro de alojamiento 10'se doblan hacia j 
arriba las paredes laterales 11' y 12' con un ángulo de j 
aproximadamente 903 con la pared inferior 14', y se doblej 
hacia arriba la pared delantera 13'con un ángulo menor de¡ 
903. Las aletas 90 y 91 se doblan hacia atrás con un án-¡ 
guio de aproximadamente 903 con la pared delantera 13'y en 
yuxtaposición con partes de las paredes laterales 11'y 12' 
respectivamente. Las aletas 90 y 91 están unidas de modo: 
fijo a las paredes laterales 11'y 12'por algunos medios ¡ 
tales como soldadura fuerte, soldadura eléctrica o autóge-j- 
na, remachado, etc., y refuerzan la pared delantera 13'dej 
modo que la misma no se ?ueva durante las posteriores opera­
ciones de montaje, tales como las de esmerilado y pulimenta­
do de la punta de núcleo y/o de la superficie superior 17'

í
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de las mismas. }
En la Fig. 8 se ilustra una realización deferen-'

i :¡te de la pieza inserta para uso en el alojamiento 10. Esa ¡
! !¡pieza inserta de la Fig. 8 se ha designado en general por ¡
{ , , í¡el numero 35 ; y sus componentes similares a los de la pie- 
za inserta 35 se han designado por números similares con la 
adición del símbolo de los números primos. La pieza inserj- 
ta 35'no es magnética y está formada de un plástico moldea^ 
Ido. Bordes laterales traseros 41'y 43' se extienden late-!
: i *

10 ¡raímente hacia fuera más allá de los bordes laterales delan
[teros 4o' y 42' para proporcionar partes de resalto o de
¡tope 44' y 45'. Los resaltos 44' y 45' hacen tope en los ;
* ¡¡bordes traseros de las partes delanteras 18 y 20 del miem-:¡ ¡
jbro de alojamiento 10, cuyos bordes traseros son los esca-j
¡Iones 22 y 23* para situar la pieza inserta en el alojamien
¡to 10 en una relación de delante a atrás. Los bordes 41'y,
¡43' en yuxtaposición con las partes traseras 19 y 20, sitúán
¡la ,i.s. inserta 35' en la relación apropiad, lado a lado ;
con el miembro de alojamiento 10. La pieza inserta 35' es-j-
tá fija al miembro de alojamiento 10 por un adhesivo adecua-
¡do. Las ranuras 50' y 51' forman canales para recibir las!
! ¡piezas de núcleo. Brazos elásticos 28' y 59' forman medios
de resorte, cada uno a lo largo de un lado de uno diferente

da los canales 50' y 51'. Las paredes opuestas que forman ;
25 ¡el canal se han designado 92 y 93 respectivamente; y cada [

¡pared está dividida en una parte delantera y una parte tra4
sera de la pared 92 se ha designado por el número 53' y l a !
parte delantera por el número 52'. La parte trasera dé la
pared 93 se ha designado por el número 55' y la parte delan-

30 tera por el número 54'. Una pieza de núcleo o, si está es-j

26. 10.68 -  22 -

i



5

10

15

20

25

30

26. 10.68

tratificada, piezas de núcleo, recibidas en el canal 50', 
harán flexionar al brazo elástico 58' lateralmente hacia 
fuera; y el brazo 58' se aplicará a la citada pieza de nú­
cleo y la cargará hacia y aplicación con la parte trasera ! 
¡53'. Análogamente, una pieza de núcleo recibida en el ca-j 
¡nal 51' hará flexionar al brazo elástico 59' lateralmente ; 
hacia fuera; y el brazo 59' se aplicará y cargará a la ci-! 
tada pieza de núcleo hacia y a aplicación con la parte de } 
pared trasera 55. En un conjunto de portanúcleos, ilustran­
do en la Fig. 4 con respecto a la pieza inserta 35, las par 
¡tes de pared delantera 52' y 54' no se aplicarán de prefe-¡ 
¡renoi. . las piezas de núcleo recibidas en sus .anales r.e¡- 
¡pectivos 50' y 51' sino que estarán inmediatamente adyacen- 
¡tes e las miañas y las piezas de núcleo estarán cargadas nj 
}na contra el borde 74 y la parte de pared trasera 53' y laj 
jotra contra el borde 75 y la parte de pared trasera 55'. !

A la vista de la explicación más completa de la ¡
pieza inserta 35 y de la semejanza entre las piezas inser-i!
tas 35 y 35', se considera superfluo insistir en la descrip­
ción de la pieza inserta 35'. Podría mencionarse, sin em-j 
cargo, que la pieza inserta 35' está formada con una ranura 
j34 para recibir blindaje. j
i Así, se ha descrito un transductor magnético mejo­
rado constituido por portanúcleos acoplados, que cada uno ¡ 
incluye un miembro de alojamiento y una pieza inserta. E l ; 
¡liembro de alojamiento puede hacerse de una forma normalizaj- 
da, y pueden producirse una diversidad de transductores de ¡ 
una pista y de pistas múltiples utilizando piezas insertas '
(jue varían ligeramente respecto a la descrita. Debido a esi!
*¡a adaptabilidad y debido a la simplicidad de los miembros }



10

15

{de alojamiento y de las piezas insertas, el costo de fabr­
icación por unidad se reduce al mínimo. Además, la pieza ! 
¡inserta sujeta y sitúa en posición las piezas de núcleo i
i , , ,!{dentro del portanucleos, reduciendo asi el tiempo y el nu-j 
¡mero de operaciones para el montaje. {
i Aunque hemos ilustrado y descrito realizaciones i
específicas de este invento deseamos que, por ello mismo, ¡ 
quede entendido que este invento debe considerarse defini-i 
do y abarcado exclusivamente por las reivindicaciones de !
¡la Nota adjunta. ¡} !
¡ La presente solicitud que corresponde a la presen
itada en Estados Unidos de América, con fecha, 10 de Octubre 
jde 1.967) bajo el número 674.190) se acoge a los beneficios 
¡del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-L
¡trial. i

N

20

25

30

I Los puntos de invención, propia y nueva, que se }
{presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patenté] ;¡de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes: j
} 1.- Un dispositivo transductor magnético que com-i
prende: (a) un miembro de alojamiento; (b) medios de pieza j 
inserta no magnética situados de modo fijo en dicho miembrd; 
j[c) teniendo dicho miembro de alojamiento un par de partes ! 
de tope espaciadas lateralmente; (d) teniendo dichos medios, 
e pieza inserta un par de partes de tope espaciadas late- j
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10,

raímente que se aplican a dichas partes de tope primeramen­
te mencionadas para situar dicho miembro de pieza inserta 
en dicho alojamiento; (e) cooperando dichos medios de pie­
za inserta y dicho miembro de alojamiento para formar un 
portanúcleos que tiene al menos un canal en el mismo, en ¡ 
que una parte de dichos medios de pieza inserta forman me-j 
dios de resorte adyacentes a dicho canal; (f) medios de nú¡- 
cleo magnético situados en dicho canal y mantenidos en una! 
posición deseada por dichos medios de resorte; (g) una parte 
de un borde de dicho canal definido por dicha pieza inserta 
que coopera con una parte del miembro de alojamiento para i 
formar un primer plano de referencia para situar dichos me­
dios de núcleo magnético en dicho alojamiento; (h) estando 
situados dichos medios de resorte frente a dicho primer pía
no de referencia para empujar dichos medios de núcleo con-i

itra dichas partes que definen dicho primer plano de referen 
cia; e (i) estando dichas partes de tope primeramente men-l 
cionadas en un plano transversal a dicho primer plano de ! 
referencia y adaptado para ser usado como un segundo plano- 
de referencia para la colocación en posición de dichos me-! 
dios de núcleo en dicho alojamiento.

2.- Un dispositivo transductor magnético según 
la reivindicación 1, que comprende un par de miembros de 
alojamiento iguales, que cada uno tiene una pared delantera 
dos paredes laterales, una pared inferior y una pared supe­
rior, estando situadas en yuxtaposición las partes superio-L 
res abiertas de cada miembro de alojamiento para proporcio­
nar un recinto similar a una caja; y comprendiendo dichos ' 
medios de pieza inserta un miembro de pieza inserta situado 
de modo fijo en cada miembro de alojamiento; teniendo dichas
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. jdos paredes laterales de cada miembro de alojamiento una ¡ 
discontinuidad que define dichas partes de tope primeramen­
te mencionadas; y teniendo la pared delantera de cada miem­
bro de alojamiento al menos una ranura formada en la misma! 
i para recibir a su través una parte de los medios de núcleo, 
magnético. í

3.- Un dispositivo transduotor magnético según  ̂
la reivindicación 2, en que cada uno de los miembros de ! 
alojamiento está formado de una pieza elemental de metal j 
i estampada, y las esquinas entre las paredes delantera y lá- 
.terales están conformadas para reforzar dicha pared delan-j
ttera. -
! , .i 4.- Un dispositivo transductor magnético que com­
prende: (a) un miembro de alojamiento que tiene una pared j 
delantera) dos paredes laterales, una pared inferior y una' 
..pared superior; (b) medios de pieza inserta no magnética 
¡de material no similar al de dicho miembro de alojamiento i 
¡y situados de modo fijo en dicho miembro de alojamiento ad­
yacentes a dicha pared inferior;(o) estando formadas dichas 
paredes laterales para definir un par de partes de tope coj- 
planarias espaciadas lateralmente adyacentes a dicha pared- 
inferior; (d) teniendo dichos medios de pieza inserta un ; 
par de partes de tope espaciadas lateralmente que se aplican 
¡a dichas partes de tope primeramente mencionadas para situar 
dicho miembro de pieza inserta en dicho alojamiento; (e) -
cooperando dichos medios de pieza inserta y dicho miembro ; 
de alojamiento para formar un portanúcleos que tiene al me­
nos un canal en el mismo, en que una parte de dichos medios 
de pieza inserta forman medios de resorte adyacentes a dicho 
canal; (f) medios de núcleo magnético situados en dicho ca-
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I nal y mantenidos en una posición deseada por dichos medios
{
i de resorte; (g) teniendo dicha pared delantera al menos - 
i una ranura formada en la misma para recibir a su través 
una parte de los medios de núcleo magnético; (h) cooperan 

$ do una parte de dichos medios de pieza inserta que definen 
dicho canal, y una parte de dicho miembro de alojamiento 
que define a dicha ranura para formar un primer plano de 
referencia para situar dichos medios de núcleo magnético 
en dicho portanúcleos; (i) estando situados dichos medios 

10 de resorte frente a dicho primer plano de referencia para 
empujar a dichos medios de núcleos contra dichas partes 
que definen dicho primer plano de referencia; y (j) defi- 
!niendo el plano de dichas partes de tope primeramente men 
donadas un segundo plano de referencia para situar dichos 

15 medios de núcleo magnéticos.
5.- Un dispositivo transductor magnético.

; Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompañan, y para 
los fines que se han especificado.

20 La presente Memoria consta de veintisiete hojas
escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, n . rur
31 E NE 1970
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