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PATENTE DE INVENCION
‘ por 20 afios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION POR MOLDEO DE CARRE-
TES CON REGATA EXTERIOR TERMINADA", a favor de CONSTRUCCION DE
APARATOS MECANICOS, S.A., de nacionalidad espafiola, domioilia-
da en BARCEIONA, Paseo de Gracia, 78.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencidn se refiere a un proce
dimiento destinado a la fabricacién por moldeo de carretes, rue
daé, poleas y similares, dotada de regata exterior terminada y
del tipo destinado especialmente para constituir Srganos de trang
misién en méquinas y llentas para ruedas.

El procedimiento objeto de la presente Patente tiene
como finalidad precisamente conseguir la viezg con su regata o
garganta exterior terminada, estando por lo tanto en condiciones
después del moldeo, para recibir el elemento que debe comportar
exteriormente, ya bien sea unas correa de transmisibn, o una bag
da de rodadura para ruedas de bands eléstica.

Esencialmente el procedimiento objeto de la Patente
congl ste en proceder a la introduccién de um noyo eldstico perd.-
férico que determina la posicidn y dimensiones de la garganta o

ranurs exterdor, extrayéndoss posteriormente, despuds del moldeo,
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dicho noyo eléstico. Con este procedimiento se.consigue grandes
ventajas tanto en lz economfa de coste de los moldes en comparsg
¢ién con los convencionales a bage de noyos partidos y desplazg
bles, como 'bambién; ¥ sobre t0do, por el aumento del némero de

unidades por molde que significe gran sumento de produceidn, so
bre log moldes autométicos convencionales.

Lea colocacidn del noyo se hace de modo c¢émodo mediante
la disposicidn de un énime interna de tipo metdlico, que queds
embebida en el propio noyo anular; poseyendo dos terminales que
selen de modo sensiblemente radiel el exterior. Después de dicha
operacién de moldeo y medisnte los propios enganches exteriores,
es operacidén muy répida y fécil la extraccidén del noye, el cusl
queda dispuesto pera otras operaciones posteriores.

Para su mejor comprensién; ge adjuntan g titulo de ejem
plo unos dibujos explicativos del procedimiento objeto de la pre-
sente Potente de invencién.

Lo figure 1 es una seccién gue muestra la disposicién
de moldes y una piezg moldeada.

La figure 2 es wna seceién que muestra en planta la dig
posicidn del noyo elédstico.

La figure 3 es una seccién del propio noyo eléstico,
representando las figuras 4; 5y 6 sendas realizaciones de los
elz'amentos febricados por este procedimiento.

- Tal como se represents en las figuras; el procedimien-
to objeto de la presente Patente comprende de modo esencial la
disposicién de dos moldes -;- ¥y =2- cuya coincldencia determina
ol intersticio necesario para la pieza que se debe moldear -3,
la cual adopta una estructura general de disco con un buje cen-
tral -4- y una zona periférica -5- en la que debe conseguirse una
garganta O ranura, para 1o cusl se procede s disponer en el inte-

rior del molde, un noyo de forme especial, figura 3, constitufdo



por wn elemento anular gbierto -6-, de naturaleza eldstica, el

cual ge clerra coincidiendo sus extremos -7- y -8-, determinan-

do una estructura sensiblemente t6rica 0 de la forma adecuada s

la ranurs que ss quiere congeguir, que limita la garganta 0 ra-
5« nura que se desea lograr en la pieza moldeada.

Para permltir un manejo mds cémodo del noyo, el mismo
lleva incorporada uns verilla o elemento metdlico interno —9-,
que se extiende a todo su desarrollo, y que posee unos terming~
les -10- y -11~ los cuales permiten el desmontaje del noyo una

10. vez terminada la operacién.

La obtencidén de la pieza comprende la disposicidén de
0tro noyo central -12- a efectos de determinar el orifiecio cen-
tral de la polea tal como -13-, figura 5, u otros -24- para ls
obtencidn de asgujeros radiales =25- y procediendo a continugcidn

15. a la inyeccidn del material a través de una embocadura ~14= que
recibe el material procedente del canal de inyeccién —15- de la
tapa =16~ de moldeo, .

La operacidén de fabricacidn de cada elemento individual

68 de gran rapidez y dada la recuperacién de 1os noyos de uma
2. notable economia,

Mediante este procedimiento se pusden fabricar elemen
Y08 tales como gse representan en las figuras 4, 5 y 6, que pueden
emplearse bien sea, mediante la disgposicién de varios de ellos
tales como =17-, =18- y -19- unidos por medio de pernos =20= g -

25« efectos de conseguir una polea mdltiple, o bien constituir une
polea simple, tal como se representa en la figura 5, mediante
la pleza -21- 0 aslmismo pueden constituir llantas para ruedas
eldsticas, tal como la pleza -22- de la figura 6 que recibe ex-
terlormente una banda de rodadura -23- alojada en la ranura o

30. garganta que se ha logrado en el proceso de moldeo del material.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
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egencls del procedimiento descrito, serid variable a los efectos
de la actual Patente.

¥oT A,

Se reivindica como objeto Je esta Patente de invencidn:

l.~ Un procedimiento para la febricacién por moldeo de
carretes con regata exterior termineds, caracter:!.zgdo Por com-
prender el moldeo de carretes y plezas discoidales, dotadas de
renura exterior terminada, mediente les disposicién de un noyo
eldstico de tipo ablerto entre los moldes de la pieza, el cual
ocupa posicidén periférica, limitando la zona destinada & la ra-
nurg 0 garganta, quedsndo en disposicidén de coincidencia de ex-
tremos durante la operacién de moldeo, y extrayéndose después de
dicha operacj.én a efectos de permitir nuevas utilizaciones.

2+~ Un procedimiento para la fabricacidn por moldeo de
carretes con regata exterior terminsda, seglin la reivindicacidn
1, caracterizado porque el noyo eldstico de tipo sbierto, lleva
incorporado interiormente un énima resistente dotado de terming
les que so‘bresaien & través de los extremos del propioc noyo y que
permiten ¢l desmontaje del noyo cuendo le pieza estd terminade.

Sean cusles fueren las circunstancias que concurran en
ls esencialidad de la Patente de invencién definidas en lgs ante
riores reivindicaciones; cuyo objeto ess

3= "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION POR MOIDEO
DE CARRETES CON REGATA EXTERIOR TERMINADAH®,

Conste la presente memoria de cineo hojas foliadas,



mecanografiadas por wna s0le cara y de los dibujos unidos a la
mi sma.,

Barcelons, 25 SEP 1968
P.A. de CONSTRUCCION DE APARATOS MECANICOS, S.A.,

o
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FIG. 1
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