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PATENTE DE INVENCION 

por 20 añoa

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION POR MOLDEO DE CARRE­

TES CON REGATA EXTERIOR TERMINADA", a  fa v o r  da CONSTRUCCION DE 

APARATOS MECANICOS, S .A ., de nacionalidad española, dom icilia­

da en BARCELONA, Paseo de G racia , 78 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

L a presente Patente de invención se r e f ie r e  a un procg 

di miento destinado a  l a  fa b r ica c ió n  por moldeo de c a rre te s , rus 

das, p o leas y  s im ila re s , dotada de regata  e x te r io r  terminada y 

del t ip o  destinado especialm ente para  c o n s t itu ir  órganos de trang 

5.  m isión en máquinas y  l la n t a s  p ara  ruedas.

E l  procedimiento objeto de l a  presente Patente tien e  

como f in a lid a d  precisamente conseguir l a  p ie za  con su regata  o 

garganta e x te r io r  terminada, estando por lo  tanto en condiciones 

después del moldeo, para  r e c ib ir  e l  elemento que debe comportar 

1 0 .  exteriorm ente, ya b ien sea una correa de transm isión , o ima ba& 

da de rodadura para ruedas de banda e lá s t ic a .

Esencialm ente e l procedimiento objeto de l a  Patente 

con siste  en prooeder a  l a  introducción de un noyo e lá s t ic o  p e r i­

fé r ic o  que determina l a  p o sic ió n  y  dimensiones de l a  garganta o 

1 5 .  ranura e x te r io r , extrayéndose posteriorm ente, después del moldeo,
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dicho noyo e lá s t ic o . Con este  procedimiento se consigue grandes 

v e n ta ja s  tanto en l a  economía de coste de lo s  moldes en compara 

ción con lo s  convencionales a base de noyos p a rtid o s  y  desplaza 

b le s , como también, y  sobre todo, por e l  aumento del ndmero de 

5. unidades por molde que s ig n if ic a  gran aumento de producción, so 

bre lo s  moldes automáticos convencionales.

La colocación del noyo se hace de modo cómodo mediante 

l a  d isp o sic ió n  de un ánima in tern a  de tip o  m etálico , que queda 

embebida en e l  propio noyó an u lar, poseyendo dos term in ales que 

1 0 .  sa len  de modo sensiblemente r a d ia l  a l  e x te r io r . Después de dicha 

operación de moldeo y  mediante lo s  prop ios enganches e x te r io re s , 

es operación muy ráp id a  y  f á c i l  l a  extraoción  d el noyo, e l  cual 

queda dispuesto p ara  o tra s  operaciones p o s te r io re s .

Para  su mejor comprensión, se adjuntan a  t i t u lo  de ejem 

15 . p ío  unos d ibujos e x p lic a t iv o s  del procedimiento objeto de l a  pre­

sente Patente de invención.

La f ig u r a  1 es una sección  que muestra l a  d isp o sic ió n  

de moldes y  una p ie z a  moldeada.

La f ig u r a  2 es una sección que muestra en p lan ta  l a  d ig 

20. p o sic ió n  del noyo e lá s t ic o .

La f ig u r a  3 e s  una sección  del propio noyo e lá s t ic o , 

representando l a s  f ig u r a s  4 , 5 y  6 sendas re a liz a c io n e s  de lo s  

elementos fab ricad o s por e s te  procedim iento.

T a l como se representa en l a s  f ig u r a s , e l  procedimien- 

25. to  objeto de l a  presente Patente comprende de modo e se n c ia l l a  

d isp o sic ió n  de dos moldes —1— y  -2 — cuya coin ciden cia  determina 

e l  in t e r s t ic io  n ecesario  p ara  l a  p ie z a  que se debe moldear - 3 - ,  

l a  cual adopta una estru ctu ra  gen eral de d isco con un buje cen­

t r a l  —4— y una zona p e r i fé r ic a  —5— en l a  que debe conseguirse una 

30. garganta o ranura, p ara  lo  cual se procede a  disponer en e l  in te ­

r io r  del molde, un noyo de forma e sp e c ia l, f ig u r a  3 , constitu ido
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por un elemento anular ab ierto  - 6 - ,  de n atu raleza  e lá s t ic a ,  e l 

cual se c ie r r a  coincidiendo sus extremos - 7 -  y  - 8 - ,  determinan­

do una estru ctu ra  sensiblemente t ó r ic a  o de l a  forma adecuada a 

l a  ranura que se quiere conseguir, que lim ita  l a  garganta o ra -  

5. nura que se desea lo g ra r  en l a  p ie za  moldeada.

P ara  p erm itir  un manejo más cómodo del noyo, e l  mismo 

l le v a  incorporada una v a r i l l a  o elemento m etálico interno - 9 - ,  

que se extiende a  todo su d e sa rro llo , y  que posee unos termina­

l e s  - 1 0 -  y  - 1 1 -  lo s  cu ales permiten e l  desmontaje del noyo una 

1 0 .  vez terminada l a  operación.

La obtención de l a  p ieza  comprende l a  d isp osición  da 

otro noyo cen tra l - 1 2 -  a e fe c to s  de determinar e l  o r i f ic io  cen­

t r a l  de l a  po lea  t a l  como - 1 3 - ,  f ig u r a  5, u otros - 24-  p ara  l a  

obtención de agu jeros ra d ia le s  - 25** y  procediendo a continuación 

15* a l a  inyección  del m ateria l a tra v é s  de una embocadura - 14-  que 

recib e  e l  m ateria l procedente del canal de inyección  - 15-  de l a  

tapa - 1 6 -  de moldeo.

La operación de fa b r ica c ió n  de cada elemento in d iv id u a l 

es  de gran rapidez y  dada l a  recuperación de lo s  noyos de una 

20. notable economía.

Mediante este  procedimiento se pueden fa b r ic a r  elemen 

to s  t a le s  como se representan en l a s  f ig u r a s  4, 5 y  6, que pueden 

emplearse bien sea , mediante l a  d isp osición  de v a rio s  de e l lo s  

t a le s  como - 1 ? - ,  - 1 8 -  y  - 19-  unidos por medio de pernos -2O- a 

25.  a fe c to s  de conseguir una p o lea  m ú ltip le , o bien c o n s titu ir  una 

p o lea  sim ple, t a l  como se representa en l a  f ig u r a  5, mediante 

l a  p ie za  - 2 1 -  o asimismo pueden c o n s t itu ir  l la n t a s  para ruedas 

e lá s t ic a s ,  t a l  como l a  p ieza  -2 2 -  de l a  f ig u r a  6 que recib e  ex- 

teriorm ente una banda de rodadura —23— a lo jad a  en l a  ranura o 

30. garganta que se ha logrado en e l  proceso de moldeo del m ateria l.

Todo cuanto no a fe c te , a lt e r e , cambie o modifique l a



esen cia  del procedimiento d e sc r ito , se rá  v a r ia b le  a lo s  e fe c to s  

de l a  actu a l P aten te .

N OT A.

Se re iv in d ic a  como objeto de e s ta  Patente de invención:

1 .  -  Un procedimiento p ara  l a  fa b r ica c ió n  por moldeo de 

c a rre te s  con re g a ta  e x te r io r  term inada, caracterizado  por com­

prender e l  moldeo de c a rre te s  y  p ie za s  d isc o id a le s , dotadas de 

ranura e x te r io r  term inada, mediante l a  d isp o sic ió n  de un noyo 

e lá s t ic o  de tip o  ab ierto  entre lo s  moldes de l a  p ie z a , e l  cual 

ocupa p o sic ió n  p e r i fé r ic a , ,  lim itando l a  zona destinada a  l a  ra ­

nura o garganta, quedando en d isp o sic ió n  de co in ciden cia  de ex­

tremos durante l a  operación de moldeo, y  extrayéndose después de 

dicha operación a e fe c to s  de p e rm itir  nuevas u t il iz a c io n e s .

2.  -  Un procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  por moldeo de 

c a rre te s  con re g a ta  e x te r io r  term inada, segdn l a  re iv in d ica c ió n  

1 ,  caracterizado  porque e l  noyo e lá s t ic o  de t ip o  a b ie rto , l le v a  

incorporado interiorm ente un ánima re s is te n te  dotado de termina, 

l e s  que sobresalen  a  tra v é s  de lo s  extremos del propio noyo y  que 

permiten e l  desmontaje del noyo cuando l a  p ie za  e s tá  terminada.

Sean cu ales fueren  l a s  c ircu n stan c ias que concurran en 

l a  esen cia lid ad  de l a  Patente de invención d e fin id a  en l a s  ante 

r io r e s  re iv in d ica c io n e s , cuyo objeto e s :

3 .  -  "UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION POR MOLDEO 

DE CARRETES CON REGATA EXTERIOR TERMINADA".

Consta l a  presente memoria de cinco h o jas fo l ia d a s ,
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mecanografiadas por una sola cara y de lo s  dibujos unidos a la  
misma.

Baroelona, 2 5 SEP. 1968
P .A . de CONSTRUCCION DE APARATOS MECANICOS, S .A .,

mr
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