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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención a nombre de: 
LUDWIG MAURER, de nacionalidad alemana, 
domiciliado en 783 ERHB5NDINGEN, Mozart- 
strasse 1 (Alemania); por: " DISPOSITIVO 
PARA BRETENSAR LOS LARGUEROS CONTRA UNA 
HACA DE PRESION, ESPECIALMENTE EN MAQUI 
ÑAS DE MOLDEO POR INYECCION".

El invento se refiere a un dispositivo para pretensar 
los largueros contra una placa de presión, especialmente en má­
quinas de moldeo por inyección, para lo cual los largueros pene_ 
tran por la placa de presión o por una parte de la misma, y se 

5« apoyan por un lado contra la placa ¿e presión, mientras por otro 
lado están tensados contra lapLaca de presión con ayuda de una 
tuerca de sujeción u otro elemento similar.

Al cerrar y al abrir las mitades de los moldes en má­
quinas de moldeo por inyección hay que emplear presiones muy ele- 

10. vadas que se transmiten a través de los largueros. Se ha visto



que en el proceso áe cerrar el molde, durante el movimiento de 
tracción de los largueros,se pueden producir hendiduras finas 
entre los largueros y las placas de presión. Debido a esto su­
fre la resistencia de la máquina y por consiguiente la precisión 
del proceso de cierre del molde. Aparte de esto las hendiduras 
pueden dar lugar a que bajo el gran esfuerzo los largueros se 
desprendan del cuerpo de la máquina, lo que puede acarrear acci­
dentes graves.

El invento tiene el objeto de crear un dispositivo por 
el cual los largueros se pueden pretensar contra las placas de 
presión que las reciben, de tal manera que también bajo una car­
ga muy fuerte se mantiene . todavía una tensión previa con la 
que se crea una seguridad satisfactoria. Además se consigue siem­
pre, bajo el mayor esfuerzo de los largueros y el alargamiento 
consiguiente de estos, un ajuste firme del larguero en la placa 
de presión, con lo cual se obtiene una larga duración de vida de 
los largueros aparte de una seguridad absoluta contra las roturas 
hasta ahora no completamente dominadas, de los largueros.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema 
de tal manera que el dispositivo para pretensar consta de una 
unidad de émbolo y cilindro hidráulica, uno de cuyos elementos 
se puede firmemente unir al extremo del larguero, mientras si 
otro elemento se apoya contra la placa de presión o una parte 
de la misma. De un modo conveniente esta unidad para pretensar 
está estructurada de tal manera que el embolo de la unidad hidrau 
lica se une al larguero y que el cilindro en su extremo dirigido 
hacia la placa de presión tiene forma de manguito y rodea el ex­
tremo del larguero. Para que sea posible un tensado del larguero



una vez que el dispositivo para pretensar se encuentra bajo pre­
sión, conviene que la tuerca de sujeción del larguero tenga 
en su circunferencia taladros para introducir tornillos o pernos 
de ajuste, estando pevisto adicionalmente que el extremo del ci­
lindro hidráulico que en forma de manguito rodea la tuerca de 
sujeción tenga en la zona de los taladros una hendidura transver­
sal, por la que se puede introducir una herramienta para apretar 
los medios de fijación. Al efecto es conveniente que la longitud 
de la hendidura transversal sea por lo menos tan grande como la 
separación de los taladros en la tuerca de sujeción.

Un ejemplo de realización del objeto del invento está 
representado en los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 un corte longitudinal del dispositivo para pretensar de 
acuerdo con el invento,

Figura 2 una sección siguiendo la línea 2 - 2 de la Figura 1,

En la Figura 1 se ve el extremo izquierdo de un larguero 
11 que se asienta en una placa de presión 12, por ejemplo una pla­
ca de recepción de un molde en una máquina de moldeo por inyección 
Sobre una rosca exterior del extremo lia del larguero está enros­
cada una* tuerca de sujeción 13, mientras el larguero se ajusta 
al otro extremo de la placa de presión con un collar 11b. En la 
circunferencia de la tuerca de sujeción 13 están previstos a se­
paraciones uniformes taladros 14 para recibir tornillos o pernos 
de ajuste.

Para conseguir un elevado tensado previo del larguero 
11 contra la placa de presión 12 sirve un dispositivo para pre­
tensar que contiene un cilindro 15, en el que está guiado un em­
bolo 16 con uiy&ástago escalonado 17 en forma axialmente despla-



5.

10.

15.
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sable y girable. En su extremo frontal 15a dirigido hacia, la pla­
ca de presión 11-tiene el cilindro la forma de manguito y rodea 
con esta parte durante el proceso del tensado preyio la tuerca 
de sujeción 13 ( Figura 1). El extremo frontal 17a del vastago 
de embolo 17 situado en esta zona tiene una rosca exterior, con 
el que el extremo del vastago de embolo se enrosca en el extremo 
lia del larguero por medio del hexágono 25 que sobresale de la 
tapa terminal 24.

-4 través de un taladro 18 se introduce líquido, por 
ejemplo aceite, a presión elevada ( por ejemplo 600 atm.) en el 
cilindro 15, desde donde dicho líquido pasa a una cámara de 
carga 19 y empuja el vastago de émbolo con su collar 15b contra 
una pieza de apoyo 22 encerrada entre dos guarniciones 20 y 21, 
moviendo así el vastago de émbolo hacia adelante. Cuando se ha 
formado la presión en el cilindro, se puede apretar sin esfuerzo 
la tuerca de sujeción 13, introduciendo a este objeto tornillos 
o pernos de ajuste en los taladros 14 a través de una hendidura 
longitudinal 23. Al efecto la hendidura longitudinal está dimen- 
sionada de modo que corresponde a la separación de los taladros 
14 en la tuerca de sujeción.

Después de apretada la tuerca de sujeción, se vuelve 
a desacoplar la unidad &  émbolo y cilindro hidráulica. Se ha com­
probado que la tensión previa obtenida con el dispositivo de 
acuerdo con el invento, supera por lo menos en una tercera parte 
los valores conseguidos hasta ahora. También bajo el mayor esfuer­
zo de trabajo se mantiene siempre un remanente considerable de la 
tensión previa.
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El dispositivo de tensión de acuerdo con el invento 
se puede emplear no solamente en máquinas de moldeo por inyec­
ción, sino con igual ventaja también en otras máquinas herramien­
tas, por ejemplo en prensas.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1. - Dispositivo para pretensar los largueros contra 

una placa de presión, especialmente en máquinas de moldeo por in­
yección, caracterizado porque consta de una unidad de émbolo
y cilindro hidráulica, uno de cuyos elementos se acopla firmemen­
te al extremo del larguero, mientras el otro elemento se apoya 
contra la placa de presión o una parte de la misma.

2. - Dispositivo, de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el vastago de émbolo de la unidad hidráu­
lica se acopla al larguero y porque el cilindro en su extremo 
dirigido hacia la placa de presión está estructurado en forma
de manguito y rodea el extremo del larguero.

3. - Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque la tuerca de sujeción del lar­
guero tiene en su circunferencia taladros para introducir tomi­
llos o pernos de ajuste, y porque el extremo del cilindro hidráu­
lico que tiene forma de manguito y rodea la tuerca de sujeción 
tiene en la zona de los taladros una hendidura transversal.

4. - Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque la.longitud de la hendidura 
transversal es por lo .menos tan grande como la separación
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de los taladros en la tuerca de sujeción.
5.- "DISPOSITIVO PARA PRETENSAS LOS LARGUEROS CONTRA 

UNA PLACA DE PRESION, ESPECIALMENTE EN MAQUINAS DE MOLDEO POR 
INYECCION".

Tal como se describe y reivindica en la presente Memo­
ria Descriptiva que consta de seis hojas escritas a máquina por 
una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, L 4  QCT. 1988
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Madrid, 4 de Octubre de 1968
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