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MEMORTIA DESCRIPTIV A'
de una Patente de Invencidn a nombre de:
LUINIG MAURER, de nacionalidad alemana,

domiciliedo en 783 EMMENDINGEN, Hozart-

strasse 1 (Alemsnie); por: " DISPOSITIVO
TPARA FRETENSAR LOS LARGUEROS CCNTRA UNA

PLACA DE PHESION, ESPECIALIENTE EN MAQUI
NAS DE MOLDEQC POR INYECCIOH",

El invento se refiere & un dispositivo para pretensar
los largueros comtra una placa de presidn, especialmenie en mé-
quinas de moldeo por inyeccidn, para lo cual los lergueros pene_
trean por la placa de presién o por une parte de la misma, y se
apoyan por un lado conbtra la placa de presién, mientras por otro
lado estdn tensados contra laplaca de presidn con eyuda de una
tuerca de sujecidn u otro elementé gimiler.

Al cerrar y sl abrir les mitades de los moldes en mé-
guinas de moldeo por inyeceion hay que emplear presiones muy ele-

vadas que se transmiten a través de los largueros. Se ha visto
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que en el proceso de cerrar ¢l molde, durante el movimiento de
traceion de los largueros,se pueden producir hendiduras finas
entre los largueros y las placas de presion. Debido a esto su-
fre la resistencia de 1o miquine y por consiguiente la vrecisidn
del proceso de cierre del nolde. Aparte ée esto las hendiduras
pueden dar luger a2 que bajo el gran esfuerzo los largueros se
desprendan del cuervo de la méquinga, lo que puede acarrear acci-
dentes graves.

Bl invento Ttiene el objeto de crear un disposgitivo por
el cual los largueros se pueden pretensar contra las placas de
presién que las reciben, de t&l manera que también bajo una car-
ge nuy fuerte se mantiene . todavia una tension previa con la
que se crea una seguridad satisfactoria. Ademds se consigue siem—
pre, bajo el mayor esfuerzo de los largueros y el alargamiento
consiguiente de estos, un ajuste firme del larguero en la nlaca
de presidn, con lo cusl se obtiene une larga duracidn de vide de
los 1argueros aparte de un2 seguridad absoluta contra las roturas
hasta ahora no completamente dominadas, de los largueros.

De acuerdo con el invento se resuelve eshe problema
de tal meners que el dispositivo para pretensar consta de una
unidad de émbolo y cilindro hidrdulica, uno de cuyos elementos
se puede firmemente unir al extremo del larguero, mientras s
otro elemento se apoya contra la placa de presién 0 una porte
de la misma. De un modo conveniente esta unided pere pretensar
estd estructurade de tal manera que el émbolo de la unmided hidrdu
lica se une al larguerc y que el cilindro en su extremo dirigido
hacie la placa de presidn tiene forme de manguito y rodee el ex-

tremo del larguero. Pare que sea posible un tensado del larguero
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une vez que el dispositivo para pretensar se encuentra bajo pre—
sién, conviene que la ‘buerca de sujecién del larguero tenga
en su circunferencia taladros rara introducir tornillos o pernmos
de ajuste, estando pevisto adicionalmente gue el extremo del ci=-
lindro hidrdulico que en forma de manguito vodea la fuerca de
sujecion tenga en la zona de los teladros una hendidura transver-
sal, por la que se puede introducir una herramienta para apretar
los medios de fijacion. Al efecto es conveniente que la longzitud
de le hendidura transversal sea por lo menos tan grande como la
separacidn de los teladros en la tuerca de sujecion.

Un ejemplo de realizacidn del objeto del invento estd

representado en los dibujos que muestran lo siguiente:

" Figura 1 un corte longitudinal del dispositivo para pretenser de

agecuerdo con el invento,

Figura 2 une seccidn siguiendo la 1linea 2 - 2 de la Fisura 1,

En la Figura 1 se ve el extremo izguierdo de un larguero
1l que se asiente en una placa de bresién 12, por ejemplo una pla-
ca de recepcién de un molde en una méquina de moldeo por inyeccién;
Sotre une rosca exterior del extremo lla del larguero estd enros-
cada una'tuercé de sujecion 13, mientras el larguero se ajusta
al otro extremo de la placa de pregidn con un collar 1lb. En la
circunferencia de la tuerca de sujecidn 13 estdn previstos a se-
paraciones uniformes taladros 14 parae recibir tornillos o pernos
de ajuste.

Pars conseguir un elevado tensado previo del larguero
11 contra la placa de presién 12 girye un dispositivo para pre-
tensar que contiene un cilindro 15, en el que estd guiado un ém-

bolo 16 con upféstase escalonado 17 en forme exislmente despla=-
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seble y mirelle. En su extremo fromtal 15a dirigido hacia la pla-
ca de presidn 11-tiene el cilindro la Torma de manguito ¥ rodea
con esta parte durante el proceso del tensado preylo la tuerca

de sujecidn 13 ( Figura 1). El extremo frontal l%a del véstago

de émbolo 17 situsdo en esta zona tiene una rosca exterior, con
el que el extremo del véstago de émbolo se enrosca en el extremo
1la del larguero por medio del hexdgono 25 que sobresale de la
tapa terminal 24.

4 través de vn taladro 18 se introduce liguido, por
gjemplo acelte, a presién elevade ( por ejemplo 600 atm.) en el
cilindro 15, desde donde dicho liguido pasa 2 una cémara de
carge 19 y empuja el véstago de émbolo con su collar 15b contra
une pieze de apoyo 22 encerrade enfre dos guarniciones 20 y 21,
moviendo asi el vistego de émboloc hacie adelente. Cuando se hs
formado lo presidn en el cilindro, se puede apretar sin esiuerszo
le tuerce de sujecidn 13, introduciendo a este objeto tornillos
o pernos de ajuste en los taladros 14 a través de una hendidura
longitddinel 23. Al efecto la hendidura longitudinel esté dimen-
sionada de modo que corresponde g la separacién de los ‘taledros
14 en la tuerca de sujecion.

Después de avretada la tuerca de sujecién, se vuelve
a desacoplar lo unidadé émbolo y cilindro hidraulica. Se ha com-
rrobado que la teneidn previa obtenida con el dispositivo de
acuerdo con el invento, supera por lo menos en une tercera parie
los valores conseguidos hasta zhora. Pambién bajo el meyor esfuer-
70 de trabajo se mantiene siém@re un remanente considerabvle de la

tensidn previa.



El dispositivo de tension de acuerdo con el invento
se puede emplear no solamente en mAquinas de moldeo por inyec-
cidén, sino con izual ventaja tembién en otras mdquinas herramien-

tas, por ejemplo en prensas.

Se reivindica como nusvo y de propia invencion.

l.- Dispositivo para pretensar los largueros contra
une. placa de presidn, especialmente en miquinas Ge moldeo pPor in-
yeccién, caracterizado porque conste de una unidad de émbolo

10, vy cilindro hidrdulice, uno de cuyos elementos se acople firmemen-
te al extremo del larguero, mientras el ofro elemento se apoya
contra la. placa de dresidn o una parte de la misma.

2.~ Dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el véstago de émbolo de la unidad hidrdu-

15. lica se acopla al larguero y vorque el cilindro en su extremo
dirigido hecia la placa de presidn estd estructurado en forma
de manguito y rodea el extremo del larguero.

3o~ Disypositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la tuerca de sujecién del lar-

20. guero tiene en su cirainferencia taladros para introducir torni-
1los o pernos de ajuste, y porque el extremo del cilindro hidrau-
lico que tiene forma de manguito y rodea ls tuerca de sujed.dn
tiene en la zona de los taladros una hendidura transversal.

4.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones

25, anteriores, caracterizcdo porque la.longzitud de la hendidura

. !
transversal es por lo .menos ban grande como Jla separacion



de los taladros en la tuercé de sujecion.

5.~ "DISPOSITIVO PARA PRETENSAR LOS LARGUEROS CONTRA
UHA FLACA DE PRESION, ESPECIALMENTE EN MAQUINAS DE MOLDEO FOR
INYECCION".

Mmal como s¢ describe y reivindica en la presente lemo-
ria Descriptiva que conste de sels nojus escritas a néquinz por

uns sole cara y de sus correspondientes dibujos.

maarid, b 4 OCT. 1968
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