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MEMNORIA DESCRIPIIVA.
de une Patente de Invencidn & nombre de:
DEMAG, AG., de naclonalided alemena, do_
miciliade en 41 DUISEBURG, Wolfgang-Reuter
Platz (Alemenie); por: "SISTEMA DE FIJA-
CION DE DISCOS DE LAMINACION SOERE MUNO-
NES DE EJES APOYADOS EN VOLADIZO EN CA-
JAS DE LAMINACION DE ALANEREY,

- A G G e an W R e e e

Fl inverto se ocupa de la cucstidn de la fijecidn
de discos de laminacidn sotre mufiones de ejes apoyados en
voladizo en cejas de leminacidn de alambre, con uno o verios
menguitos tensores que se colocan sobre el resalto del eje
y que se expaenden contre la perforacion interior del disco
de laminsciodn.

El deserrollo de instelacidnes de laminacion de alsm-
bre en forma escalonede muestra la tendencia de abandoner las
actuales cajas de laminzcidn horizontales y verticales con ci-
lindros de doble apoyo y una serie de cansles y de implanter
cilindros apoyaedos en forma voladiza, Por un 1ado se obtiene la

ventaje del espacio, y& gue se pueden colocar unidades horizon-
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teles y verticales egtrechemente una ftras otra, de modo que
le instelecidn puede tener una estructurs mucho més compactes

Pero por otro lado resulte la dificultad del desgaste de los

discos de laminscidn que fienen que trebajar & grandes veloci-

dedes y que requieren une gran precision de giro coneéntrico.
Por clerto es posible trabajar con discos de metal duro gque
pesan solamente algunos hilos, con los que se pusden conseguir
tembién tiempos de duracidn més largos, pero tembién estos dis-
cos necesiten ger rectificédos y por eso deben ser fécilmente
recembiebles. Aunque los discos de laminacidn apoyados en vole-
dizo son mds Pfdoiles de recambiar, sin embergo wuna instelzcidn
para deshesgte y acabado de alambre tiene un gren nimero de pa-
rejas de discos; a todos los éuales hay que desmonter y susti-
tuir por discos nuevos o rectificados.

Pzro no solamente la posibilidad del reéambio es un
requisito del funcionamiento economico de semejentes instala-
ciones de laminacidn de alambre, sino en perticuler la 4ifi-
cultad de le rotacidn concéntrice exacte asi como de la trans-
misién correcte de lss fuerzas de impulsion.

Debido a wne publicacidn ("Stehl uné Eisen" N2 16,
del 10 de Agosto de 1.967) se conoce el modo de apoyar los i
lindros en forma voladize y provistos de solamente un canal.
Tos meteriales de los cilindros, por clerto costoéos pero de
excelente calidad, consten de carburo de wolfraﬁio, y con ellos
se pueden fabricar varios miles de toneladas de alambre, entes
de que see necesario recambiarlos.

Tos cuerpos de los discos de leminscidn gue constan
de metal duro, son muy quebradizos, y por lo tanto se pueden
emplear solemente hagte une tensidn determinada de presidn o

de traceidn. Especislmente la transmisidn de le fuerza de im-
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pulsidn desde el mufion de eje &l cuerpo del cilindro requiere por
ejemplo engranes en cuyo contacto con el cuerpo del disco se pue=-
den producir tensiones tan grandes que el material no les puede
goporter. También existe la posibilidad de emplear otros materia-
les pers el cuerpo del cilindro, utilizéndose por ejemplo aceros
de herremienteas de menor dureza pero de mayor tenacidad en compa-—
recidn con los discos de laminecidn de metal durc. Sin embargo,
pare ambos +tipos de discos de laminscidn existe la necesglded de
poder aleanzer la deseada posicidn céntrica también en repetidos
montajes y desmontajes. Ia realizacion Gd disco de laminacidn a
base de metel duro proporcions la ventaja de un mayor tiempo de
duracidn, pero laz desventaja de tener que controlar ls tensidn
dentro del cuerpo del cilindro con la meyor escrupulosidad, al
objeto de evitar con tode seguridad una rotura durante el trabajo,.
Te otra reslizacidn a base de ecero de herramientes de 1ldgicamente
como consecuencia de la menor dureze una dursacidn algo mas corta.
Debido & esto babré gue recembiar éstos‘cilindros con mayor fre-
cuencia, con lo cual se auments la dificulted de tenexr que conse-
guir el centraje exacto después de cade cambio de los discos de
laminacion.

Con el presente invento se persigue el objetivo de crear
un centraje para los dos tipos de discos de laminecién que tratén-
dose de cuerpos de metal durc permite la trensmisidn de fuerzas
de impulsidn de une megnitud exactemente regulable, controlindose
también le tensidn que precisamente todevie es admisible. Pero
el invento &ebe dar también la posibilidad de transmitir por
medio de discos de laminscidn de acero de herramientas los esfuer-

zos del centraje y del trabajo en la'magnitud admisible.
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EL invento se base en la idea fundementel de renuncier
por completo £ medios de tensidn mecénicos, como menguitos
tensores que por medio de hendiduras o medidas semejantes que
aunentan la elassticidad se pueden extender en forma asimétrica.
Por eso se aconseja en cambio de acuerdo con el invenio que cada
menguito ftensor tenge una o verizs cémeras de presidn, en las
que prr medio de masas de rresién pléstices y tal vez resistentes
al calor se pueden producir tensiones dentro del alcance del
comportamiento eldstico del manguitc de tensidn. De este modo
se consigue une dilatacidn completemente simétrica del man-~
guito de tensidn, quiere decir un centraje sumemente rreciso
del disco de laminacidn. Pero ademis se puede controler con la
nayor exactitud le megnitud de los esfuerzos de tensidn, pudién-
dose repetir estos esfuerzos en cada cambio del disco de lami-
nacidn en la misma megnitud. Queda descartada une sobrecerge
del manguito tensor o del disco de laminacidn. Por consiguiente,
tanto cuerpos de metal duro como tembidn otros discos constitui-
dos por acero de herramientas se pueden centrar muches veces se-
guidas y se pueden tensar de tel menera que la frensmisidn de
fuerzaes de impulsidn de magnitud limitads resulta posible. Si a
los discos de 1amigacién de me'tel duro se les somete & un esfuer-
zo especielmente grande, se puede efectuar ldégicemente una trans~
misidn edicionsl de las fuerzas de impulsidn a través de engrena-
jes en los lados frontales del disco de laminzcidn.

De acuerdo con una forma de reelizacidn especialmente
favorable del objeto del invento, el menguito de tensién forma
junto con la circunferencia del muiién del eje una cdmara de pre-
sidn de forma anular, la cual = través de canales radiales estd
unida a une cémers central que se encuentra bajo ls presion de
wn émbolo gue se puede deslizer en sentido axiel. Una disposi-

cidn estrellada de los canzles radiales contribuye & la distri-
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bucidn homogénee de la presidnm. EL interior del mufidn del eje
ge pregta de un modo espeéialmenme favorable &l slojamlento de
todos los elementos. También después del montaje se pueden ree-
lizer con facilidad menipulaciones en el émbolo axial.

Al perfeccionamiento del invento contridbuye adends
le medida de que el émbolo axial se encuentre bajo la tensidn
previa de elementos eldsticos reajustables. Oscilaciones de
mresidn, provocadas por diferenciss de temperatura u otras in-
fluencias que actian sotre la mase de presidn plistice, quedan
por eso sin efecto perjudicial alguno.

De acuerdo con otra particuleridad del invento se puew
den conseguir slcances de ajuste exactos si el émbolo estd Pro-
visto de un tornillo de regulacidn fina apoyado en el mufion de
eje.

En el trabajo no hay que contar con un caleuntamiento

de los discos de laminacion por encime de 60 u 809C., Sin em-

bargo, pers impedir un derrame de la ﬁas& de presién pléstica,
de acuerdo con otro detalle del invento es conveniente que los
extremos del menguito de tensidn tengan sectores que rodean le
circunferencie del mufidn del eje en forme hermetizeate y que el
grueso de pared de una pleza central extensible see uniformemente
pequefio. Con esto se obflene una elasticldad suficiente pars ob-
tener, bajo la presion del émbolo axisal, el efecto estanqueizen—
te necesario. El manguito tensor posee le elagticided suficiente
pere hacer posible un envolvimiento firme del muiion del eje.

Fn el dibujo estd crepregentado un ejemplo de reali-
zacidn del invento en forma esquemética, que se explica mis

abajo de un modo mds detalledo.
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Te Unica figura del dibtujo muestra un corte axial
del mufidn de eje con el disco de laminecidn fijado sobre el
mismo, pudiendo traterse tanto de un disco de laminacidn ho-
rizontal como también vertical.

El eje 1 es impulsado por un eje articulado que no
estd representado en el dibujo. Sobre el resaltp 2 del eje eatd
aplica@o en formz saturada el manguito tensor 3. Este posee
en el ejemplo rresente une sola cémara de presidn 4 de forma
anular, la cual es alimentade con masa de presidn pléstica 5
a través de cenales radiales 6 desde la cdmara de presion cen-
tral 7. .

ELl disco de leminacidn 8 experimenta un centraje exac-
%0 por el manguito de tensidn 3 y la presidn acumnlada en el
mismo, asi como un arrasgtre, hasta donde este se desea en con-
sonancia con el materisl del disco de leminacidn. El clerre de
friceién necesario mre el arrastre del disco de laminacidn
8 se rige por la resistencia de deformacidn que para la elabo-
recidn del elembre se forme en el canal 9. Ia cémare de presién
central ; transcurre haste el extremo 10 del muiion de eje 2 en
forma de taladro continuo, esbtando previsita en el ultimo tramo
le rosce 11 pare un tornillo de presién 12 que por medio del
resalte 13 sirve para la gufa del émbolo amxial 14. Entre el
fornillo de presidn 12 y el émbolo exisl 14 se encuentran resor-
tes de disco 15 que mediante el ajuste adecuado del tornillo de
presidn 12 ejercen una forme de tensidn previa sotwre el émbolo
axial 14. _

Ie p?esién ejercida por el émbolo axial 14 sobre la
mase pléstice 5 pudiera conducir a un derreme de la masa desde

le cémare de wresidn 4, y por este motivo los extremos 16 y 17
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del manguito de tensidn 3 formen sectores alargados con el did-
metro de la circunferenoiaMIB del mufidn de eje. Entre los extre-
mos 16 y 17 del menguito de tensidn 3 la pleza central extensi-
ble 19 tiene un grueso de pared 20 uniformemente pequefio.

A1 objeto de hacer mis exactos todavie los ajustes de
la presidn en la masa plistica 5, el tornillo de presidn 12
1leva en su interior wn tornillo de ajuste 21 que esté afianzado
contra un deslizamiento axial dentro del tornillo de presidn 12
¥ que con su parte roscede delantera 22 permite un deslizamiento
del émbolo axial 14. El tornil}o de ajuste fino 21 puede esiar
afianzado tambidn con referencia al tornillo de tresidn 12 por
medic de contratuercas no dibujadas.

Tratdndose de la transmisidn de fuerzas de impulsidn
grandes, la tensidn en la masa pléstica 5 puede aumentar tento
que la presidén admisible en discos de laminecién duros y quebra~
dizos 8 pudiera quedar rebasada. Para proteger el cojinete 23
del mufién de eje 2 apoyado en forma voladize contrs las selpice-
duras del agua que se vierte sotre los discos de leminacion 8
estdn dispuestos los anillos de laberinto 29 que junto con una
pared 24 impiden la entrade de msgua en el cojinete 23 y en senti-
do inverso la salida de aceite de dicho cojinste 23.

Para la transmisidon de fuerzos de impulsidn grendes y
para el ceniraje de discos de laminacién quebradizos 8, se reco-
mienda la aplicacidn de engranajes en los lados frontales 25
de los discos de laminacidén 8, los cuales engranajes estén
capacitados para transmitir una fuerza periférica pero que no
perjudican el centraje ejercido por medio del manguito de ten-

sidn 3.
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Tl invento edmite varias formes de realizacidn en la
dlsposiddén de los canales radiales 6 asi como también en el em-
pleo de uno o verios émbolos 14 que empujan la mage de residn
plistice 5 en la cémera de presion 4. También es posible emplear
instrumentos de medicidn, para lo cual otro canal, seliendo del
mufion de eje 2, puede conducir hasta el instrumento de indica~
cion. _

_ Para el ajuste exacto en el lado frontal 25 del disco
de laminacién 8 se prevé en el lado frontal opuesto 26 un disco
27 que por medio de um par de anillos roscados 28 se mentiene

en la posicidn dibujade.

N O A

Se reivindica como nuevo y de propie invencidn.
. 1.- Sistema de fijacidn de discos de laminacidn solre
mufiones de ejes epoyados en voladizo en cajas de leminacidn de
alambre, caracterizado porque cade mangulto tensor fiene uns o
varias cdmeras de presidn, en las que por medio de masas de pre~
gidn pléstices tal vez resistentes al calor se pueden producir
tensiones en el alcance del comportanlento eldstico del manguito
tensor. '
2.~ Sistema de scuerdo con la reivindicacidn 1,
ceracterizado porgue el menguito tensor junto con la circunferen-
cia del mufidn de eje forma una cémara de pr.&idn anwlar que &
través de cenales radiales estd conectada con un canal central
que seencuentrs bejo la presidn de un émbolo axialmente deslize~
blee.
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3.~ Sistema de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgue el émbolo axial se encuentra
bejo la tensidn previa de elementps elésticos reajustables.

4.~ Sigtema, de acuerdo con las reivindicaciones anw
teriores, caracterizado porque el émbolo estd equipado con un
tornillo de ajuste fino apoyado en el muiidn de ejes

5.- Sistema, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque los exiremos del menguito tensor
tiene sectores que rodean 1la circunferencia del mufidn de eje
en forme hermetizante y porque el grueso de pared de ung piezg
centrel extensible es uniformemente pequefio.

6o~ "SISTEMA DE FIJACION DE DISCOS DE LAMINACION
SOIRE MUNONES DE EJES APOYADOS EN VOLADIZO EN CAJAS DE TAMI-
NACION DE ALAMEREM,

Tal com6 ge describe y reivindica en la presente Memo-
ria Descriptiva que conste de nueve hojas escritas a néquina

por une sola cara y de sus corregpondientes dibujose.

maarid, = 4 OCT 1960
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