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Extracto de la descripción.- Un estabilizador!
t

para composiciones de resinas de halogenuro de vinilo com-j 
prende un áster de mercaptoácido de organoestaño, tal como!

t
bis(isooctil tioglicolato) de dibutilestaño, y una peque-¡ 

ña cantidad de un carboxilato de organoestaño, tal como i 

dipelargonato de dibutil estaño o bis(monoisooctil ma- ¡ 

leato) de dibutilestaño. Estos estabilizadores, los6ua j 

les, a diferencia de los esteres de mercaptoácidos de or- j 

ganoestaño no tratados, no se descomponen rápidamente al ¡ 

reposar a la temperatura ambiente, son al menos tan ef ica; 

ces en calidad de estabilizadores para composiciones de ¡ 

resina de .halogenuro de vinilo como los ásteres de mercapí 

toácidos de organoestaño. ¡

Este invento se refiere a estabilizadores paraí
resinas que contienen halógeno y a composiciones resinosa^ 

estabilizadas con ellos. Más particularmente, se refiere ¡ 

a estabilizadores para composiciones de resinas de haloge-j 

nuro de vinilo que comprenden un áster de mercaptoácido de 

organoestaño y un carboxilato de organoestaño. }

Los esteres de mercaptoácidos de organoestaño^ 

que son productos de condensación de ásteres de mercapto-. 

ácidos con halogenuros u óxidos de organoestaño, son cono-̂  

cidos por ser excelentes estabilizadores para composicio-: 

nes de resinas de halogenuro de vinilo. La preparación de j

estos compuestos y su utilización como estabilizadores ;
!

para composiciones de resinas de halogenuro de vinilo es-'

tán descritas con detalle en la patente USA 2.641*533

(Leistner y Knoepke), patente USA 2.641*596 (Leistner yHecker),

y en la patente USA 2.643.650 (Weinberg y Johnson). La uti! ***
lización de estos compuestos en calidad de estabilizadores558317

t
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para resinas de halogenuro de vinilo ha estado limitada en 

una gran extensión por su inestabilidad. Al reposar duran 

te un tiempo tan corto como un día a la temperatura ambien 

te, los ásteres de mercaptoácidos de organoestaño comien- }
t

zan a descomponerse para formar tioglicolatos cristalinos ! 

y otros compuestos que no son útiles como estabilizadores 

para composiciones de resinas de halogenuro de vinilo. Se 

¡ han propuesto diversos materiales en calidad de agentes i 

} de conservación para los ásteres de mercaptoácidos de or 

! ganoestaño, pero ninguno ha probado ser enteramente satis- 

¡ factorio para este fin. Por ejemplo, la adición de sales j 

de metales polivalentes de ácidos carboxilicos débiles, ta 

les como 2-etilhexoato de calcio o naftenato de zinc, a un
i

áster de mercaptoácido de organoestaño, inhibe su descom- j 

posición al reposar, pero tiene un efecto desfavorable so-}

bre su aptitud para estabilizar composiciones de resinas j
}

de halogenuro de vinilo. ¡
i

De acuerdo con el presente invento, se ha { 

encontrado que la incorporación en un áster de mercapto- j 

ácido de organoestaño de una pequeña cantidad de un car- ¡ 

boxilato de organoestaño tal como se describe a continua- i
i

ción, rinde productos que tienen una tendencia sustancial i
i

mente reducida a descomponerse al reposar, y que son al j 

menos tan eficaces como los ásteres de mercapto abidos de ' 

organoestaño no tratados en calidad de estabilizadores p a ;

ra composiciones de resinas de halogenuro de vinilo. j
i

Los ásteres de mercaptoácidos de organo- ! 

estaño que pueden ser estabilizados de acuerdo con este ¡ 

invento incluyen los descritos en la patente USA 2.641.58$,

3588 17
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!

en la patenta USA 2.641*596, y en la patente USA 2.646.650. 

Estos compuestos tienen la fórmula estructural i

Rn Sn X^_n j
i

en que R representa un grupo alcohilo, oxialcohilo, arilo, ¡ 

oxiarilo, aralcohilo o cicloalcohilo, X representa un és- ¡ 

ter de un mercaptoácido que tiene de 2 a 6 átomos de carbol

no, cuyo átomo de azufre está unido al átomo de estaño, y -
i

n es un número dentro del margen de 1 a 3* Ilustrativos ¡ 

de estos compuestos son los siguientes: tris-(ciclohexil = 

tioglicolato) de monobutilestaño, bis(hexiltiopropionato) j 

de dihexilestaño, butil tiovalerato de trifenilestaño, ben- 

ciltiocaproato de triciclohexilestaño, y similares. El in-¡ 

vento es de importancia particular para la estabilización ¡ 

de tioglicolatos de alcohilestaño que tienen la fórmula es-̂  

tructural j

RSn Sn (SCHgCOOR' ¡

!
en que RR representa un grupo alcohilo que tiene de 4 a 6 i 

átomos de carbono, R' representa un grupo alcohilo, arilo,: 

aralcohilo, alcohilarilo, o cicloalcohilo, y n es un núme-j 

ro dentro del margen de 1 a 3* Estos incluyen, por ejem- ¡ 

pío bis-(butil tioglicolato) de dibutilestaño, isooctil j

tioglicolato de tributilestaño, tris(bencil tioglicolato)  ̂

de octilestaño, bis(ciclohexil tioglicolato) de dibutil- ¡

estaño, y similares. ¡

Los carboxilatos de órganoestaño que se ¡

pueden utilizar como estabilizadores para los esteres de ' 

mercaptoácidos de organoestaño tienen la estructura ¡

i

i

- 4 *



en que cada RS representa un grupo alcohilo que tiene de I 

4 a 8 átomos de carbono, cada R" representa un grupo al­

io j cohilo que tiene de 8 a 1? átomos de carbono, un grupo
alquenilo que tiene de 8 a 17 átomos de carbono, o el gru 

i ,̂0 *"
! po - CH = CH - C - OR"', y R"' representa un grupo al

cohilo que tiene de 1 a 18 átomos de carbono, un grupo ci

cloalifático, un grupo alquenilo que tiene de 2 a 18 áto-
15 mos de carbono, o un grupo aralcohilo.

Ilustrativos de estos carboxilatos de

organoestaño son los siguientes: dipelargonato de ditutil-
estaño, dilaurato de dibutilestaño, diestearato de dibutil

: estaño, dioleato de dihexilestaño, ditallato de dioctil-

20 estaño, diundecilenato de dioctilestaño, bis(neodecanoato^

de dibutilestaño, bis(neotridecanoato) de dioctilestaño,

j bis(monometil maleato) de dibutilestaño, bis(monohexil

j maleato)de dihexil estaño, bis(monoisooctil maleato) de

i dihexilestaño, bis(monocetil maleato) de dibutilestaño, bis
!

25 i (monooctadecil maleato) de dibutilestaño, bis(monoalil ma 

! leato) de dibutilestaño, bis(monohexinil maleato) de di- 

: butilestaño, bis-(mono-2-etoxietil maleato) de dibutilesta

ño, bis(monociclohexil maleato) de dioctilestaño, bis-(mo-
!
! nobencil maleato) de dihexilestaño, bis(mono-ter-butilben-
í

30 I cil maleato) de butilhexilestaño,-bis(mono-2-hidroxime- 

28.10.68 til-5-norbornil maleato) de butilhexilestaño, y simila-

¡ ' 358817
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res, y mezclas de los mismos.

' Los carboxilatos de organoestaño pueden ser¡
i

preparados por cualquier procedimiento apropiado y conve- ¡

niente. Por ejemplo, pueden ser preparados haciendo reac- ;

clonar un óxido de di-alcohilestaño con el ácido monocar- ;

! boxilico apropiado o haciendo reaccionar un dicloruro de

dialcohilestaño con una sal de metal alcalino de un ácido '

monocarboxílico. ¡
En la mayor parte de los casos, los estabi-j

} lizadores de este invento contendrán aproximadamente 60% a j

, 9$% en peso del áster de mercaptoácido de organoestaño y ; 
i =
' $% a 40% en peso del carboxilato de organoestaño. Se han ¡

obtenido resultados particularmente ventajosos utilizando :

un estabilizador que contenia 80% a 90% en peso del áster j

de mercaptoácido de organoestaño y 10% a 20% en peso del ¡

carboxilato de organoestaño. ¡*
Los nuevos estabilizadores pueden ser pre- !)

parados añadiendo al áster de mercaptoácido de organoesta-j 

ño una cantidad del carboxilato de organoestaño que es su-j

ficiente para inhibir la descomposición del áster de mer- i
:¡

captoácido y para hacer mínima la precipitación de produc-!i
tos de descomposición cristalinos en el mismo. En 1. mayor!

:
parte de los casos, la cantidad de carboxilato de organo- i

i
estaño añadido es de aproximadamente 5 partes a 70 partes ¡ 

en peso por 100 partes en peso del áster de mercaptoácido,! 

obteniéndose resultados óptimos cuando se añaden de 10 a

25 partes en peso del carboxilato de organoestaño por 100 !
i

partes en peso del áster de mercaptoácido de organoestaño.! 

Cuando se utiliza un carboxilato de organoestaño liquido, !í
este es simplemente mezclado con el áster de mercaptoácido;

-  6 - 358817
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za un carboxilato de organoestaño sólido, tal como dies- 

tearato de dibutilestaño, los compuestos de organoestaño 

son mezclados generalmente entre ellos a la temperatura 

ambiente, y la mezcla es calentada a una temperatura den­

tro del margen de aproximadamente 71 a 32^0 hasta que se 

obtiene una solución transparente, y acto seguido es en-

. den ser estabilizadas con los estabilizadores de organoes- 

: taño de este invento son los productos resinosos obtenidos 

por la polimerización de un halogenuro de vinilo en la pre 
sencia o ausencia de un monómero copolimerizable. El tér­

mino "resina de halogenuro de vinilo" tal como se utiliza 

aquí incluye homopolimeros de halogenuro de vinilo, tales 

como poli(cloruro de vinilo) y poli(bromuro de vinilo), asi 

, como copolimeros de halogenuro de vinilo, incluyendo los 

formados por la polimerización de un halogenuro de vinilo

¡ con un comonómero tal como acetato de vinilo, propionato
¡
; de vinilo, butirato de vinilo, cloruro de vinilideno, es- 

tireno, metacrilato de metilo, fumarato o maleato de dial- 

' cohilo, y similares. El halogenuro de vinilo es normalmen- 

: te y preferiblemente el cloruro, pero se pueden utilizar 

también el bromuro y el fluoruro. Los copolimeros útiles 

en la práctica de este invento son los que contienen al 

! menos 70% de unidades de halogenuro de vinilo y hasta 30% 

de las unidades de comonómero. El- invento es aplicable tam 

bién a mezclas de resinas de halogenuro de vinilo en una

! friada.

Las resinas de halogenuro de vinilo que pue

- y -



proporción principal con una proporción secundaria de otra! 

resina sintética, tal como polietileno clorado, ésteres de! 

poliacrilato y de polimetacrilato, y terpolímero de acri- * 

lonitrilo, butadieno y estireno. Además de la resina de 

halogenuro de vinilo y el estabilizador, las composiciones* 

pueden contener también plastificantes tales como ftalato i 

de dioctilo, sebacato de dibutilo, fosfato de tricresilo, ! 

y fosfato de octilo y difenilo, lubricantes, otros esta­

bilizadores frente a la luz y al calor, tales como aceites 

epoxidados y alcoholes polivalentes, pigmentos, coloran­

tes, agentes extendedores, disolventes, y otros aditivos 

para resinas, en las cantidades empleadas normalmente para, 

la finalidad indicada.

Solo una pequeña cantidad del nuevo estabi­

lizador necesita estar presente en las composiciones de ¡ 

resinas de halogenuro de vinilo de este invento. Se ha en-; 

contrado que una cantidad tan pequeña como 1% del estabi- ' 

lizador, basado en el peso de la composición, realizará 

una mejora apreciable en la estabilidad frente al calor y ; 

frente a la luz de la composición. Se puede. utilizar 

aproximadamente 10% o más del estabilizador, pero estas ; 

cantidades mayores no proporcionan generalmente una mejo . 

ra adicional de las propiedades de la composición resinosa, 

y por esta razón no son utilizadas normalmente. Aunque la: 

cantidad del estabilizador que proporcionará estabilidad 

óptima depende de factores tales como la elección de es­

tabilizador y la elección de resina de halogenuro de vi- - 

nilo, en la mayor parte de los casos se utiliza 2% a 6% 

del estabilizador, basado en el peso de la composición de 

resina de halogenuro de vinilo. ?  ̂  ^  Q  ^



[
Las composiciones de resinas de halogenuro ! 

de vinilo estabilizadas son preparadas generalmente mez- i 

ciando el estabilizador con la resina de halogenuro de vi j

nilo utilizando rodillos mezcladores para plástico a una !
i

temperatura a la que la mezcla es fluida y laminando la ¡ 

composición sobre un laminador de dos rodillos a una tem-¡ 

peratura de 149^0 a 2042c durante un tiempo suficiente pa 

ra formar una lámina homogénea. El plastificante y otros 

aditivos pueden ser incorporados con el estabilizador. Ac 

to seguido, la composición estabilizada puede ser retí- ¡

rada del laminador en la forma de una lámina o páLícula '
i

del espesor deseado que puede ser utilizada tal como está 
o puede ser sometida a un tratamiento de pulido o de es ¡

tampación en relieve. !
!

La estabilidad frente al calor de estas ¡ 

composiciones estabilizadas fue determinada colocando pro¡ 

betas de 2$ x 2$ mm., que habían sido cortadas a partir j 

de las láminas producidas, en un horno de aire circulante¡ 

a 1912C y retirando probetas periódicamente hasta que la 

degradación estaba completa, tal como se indica por el 

cambio de color.
i

El invento es ilustrado adicionalmente por j 

los ejemplos siguientes. En estos ejemplos, todas las partes son 

partes en peso salvo que se especifique otra cosa. j

Ejemplo 1.- Una mezcla de 2564 partes de { 

tioglicolato de isooctilo, que había sido preparado por ¡ 

la esterificación de ácido tioglicólico con isooctanol, ¡

154Ó partes de óxido de dibutilestaño, y 1560 partes de ¡' 

benceno, fué calentada a su temperatura de reflujo (90- ¡

952c) hasta que se hubieron recogido por destilación ! 

azeotrópica 109 partes de agua. La mezcla de reacción !

' 358817
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fué calentada acto seguido a 90SC/37-5# mm de Hg para j

eliminar el benceno. El producto fue enfriado y filtrado, i

El bis-(isooctil tioglicolato) de dibutilestaño obtenido

era un liquido transparente e inodoro. Después de repo- '

sar a la temperatura ambiente durante 3 dias, este produc i

to contenia una cantidad sustancial de un precipitado cris!

talino blanco. ^

Ejemplo 2.- Una muestra recientemente pre- ;

I parada de 180 g de bis(isooctil tioglicolato) de dibutil- ¡ 
) í
: estaño, que hábia sido preparado por el procedimiento del ^

i Ejemplo 1, fué mezclada a la temperatura ambiente con 20 '

¡ g de bis(monoisooctil maleato) de dibutilestaño. La mez- ;
! ¡
cía resultante era una solución transparente que perma- j

necio transparente al reposar a la temperatura ambiente ¡!
durante varios meses. :

; <
Ejemplo 3*- Una muestra recientemente pre- .

parada de 1&0 g de bis(isooctil tioglicolato) de dibutil- ¡

estaño, que había sido preparado por el procedimiento del ¡t
Ejemplo 1, fué mezclada a la temperatura ambiente con 20 ¡

g de bis(neodecanoato) de dibutilestaño. La mezcla resul- i 
tante era una solución transparente que permaneció trans- ¡ 

párente al reposar a la temperatura ambiente durante va- ¡ 

ríos meses. !
t

Ejemplo 4*- Una muestra recientemente pre- i 

parada de 1&0 g de bis(isooctil tioglicolato) de dibutil- i 

estaño, que había sido preparado por el procedimiento del ¡ 

Ejemplo 1, fué mezclada a la temperatura ambiente con 20 i 

g de dipelargonato de dibutilestaño. La mezcla resultante j 

era una solución transparente que permaneció transparente ;

al reposar a la temperatura ambiente durante varios me- ¡
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Ejemplo 5*- Se prepararon composiciones es

tabilizadas de resina de poli(cloruro de vinilo) por el ¡

siguiente procedimiento: !

A una mezcla de 100 partes de poli(cloruro i

de vinilo) (Tenneco 200) y 0,2 partes de ceras lubricantes;

se añadieron 2 partes de uno cualquiera de los estabiliza- j

dores de este invento o de un estabilizador comparativo, j

El componente de cera lubricante estaba constituido por !

i partes iguales de ácidos grasos de cadena larga sintéti- i 
! ' i
' eos parcialmente saponificados con calcio (Hoechst GL-3)

y un áster de cera montana parcialmente saponificado con ¡

calcio (Hoechst OP). Las mezclas fueron amasadas a la tem }

peratura ambiente y acto seguido fueron cargadas en un j

laminador de dos rodillos, calentado con vapor de agua }

cuya superficie era mantenida a 171^0. Las mezclas fueron i

laminadas durante 5 minutos y después fueron retiradas !! t
dé los rodillos en forma de láminas homogéneas flexibles, i

de 1,1 mm de espesor. La estabilidad frente al calor de 

las composiciones fue determinada colocando probetas de 

25 x 25 mm, que habían sido cortadas a partir de las lá­

minas producidas en un horno de circulación forzada a 

191^0 y retirando probetas periódicamente hasta que la 

degradación estaba completa tal como se indica por el 

cambio de color. Los resultados obtenidos pueden ser re­

sumidos de la siguiente manera:

t

.3588^7
23.10.63
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Ejemplo 6.- Composiciones estabilizadas de!

resinas de poli(cloruro de vinilo) fueron preparadas por ;
¡

el siguiente procedimiento: !
!

A una mezcla de 100 partes de poli(cloruro!¡
de vinilo) (Tenneco 10R), 1$ partes de un terpolimero de i

!
acrilonitrilo, butadieno y estireno (Blendex 401), 4 partes 

de poliacrilonitrilo (K-120N), 1,35 partes de monorricino-! 

leato de glicerilo, 0,5 partes de estearato de estearilo ¡ 

y 0,001 partes de colorante azul, se añadieron 2 partes deí 

uno cualquiera de los estabilizadores de este invento, o ; 

de un estabilizador comparativo. Las mezclas fueron amasa-j 

das a la temperatura ambiente, y acto seguido fueron car- ! 

gadas a un laminador de dos rodillos calentado con vapor dé

agua cuya superficie de rodillos era mantenida a 171^0. í
}

Las mezclas fueron laminadas durante 5 minutos y acto se- j 

guido fueron retiradas del laminador en forma de láminas ! 

flexibles homogéneas de 1,1 mm de espesor. La estabilidad i 

frente al calor de las composiciones fué determinada por !

el procedimiento descrito en el Ejemplo 5< Los resultados ¡¡
obtenidos pueden ser resumidos de la siguiente manera: !

!

358817
i
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A partir de los datos de las Tablas I y II 

¡ se observará que las composiciones que contienen los esta;

¡ bilizadores de este invento (Ejemplo núm. $A, 6A, 6B y 6C) 

t eran al menos tan estables a 191^0 como las que contenían; 

j en calidad de estabilizador bis-(isooctil tioglicolato)

; de dibutilestaño no tratado (Ejemplos números 5B y 6D),

I mientras que las que contenían los estabilizadores com- 

! parativos que contenían 90% de bis(isooctil tioglicolato)
! de dibutilestaño y 10% de octoato de zinc o de nonilfena- 

I to de calcio (Ejemplos números 5C y 6E) eran apreciable- 

! mente menos estables que el bia(isooctil tioglicolato)

I de dibutilestaño no tratado.

j Ejemplo 7-- Se preparó una serie de estabi-

¡ lizadores que contenían 90% de bis(isooctil tioglicolato) 

de dibutilestaño y 10% de un carboxilato de dibutilesta­

ño. Cuando el carboxilato de dibutilestaño era un liqui­

do, las mezclas fueron preparadas mezclando entre ellos los 

compuestos de órganoestaño a la temperatura ambiente; 

cuando el carboxilato de dibutilestaño era un sólido a 

la temperatura ambiente, las mezclas fueron calentadas a 

71-&2SC, hasta que se obtuvo una solución transparente, 

fueron enfriadas, y fueron dejadas reposar a la tempera­

tura ambiente durante 5 días. Los resultados obtenidos 

están resumidos en la Tabla III.
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5

10

15

20

Después de un almacenamiento de un mes a la 

temperatura ambiente, cada una de las composiciones 7A- 
7M era transparente excepto unos pocos cristales peque­

ños sobre el fondo del recipiente. Cada una de estas com 

posiciones se encontró que era eficaz como estabiliza­

dor para composiciones de resinas de halogenuro de vini- 

lo y para retener su actividad como estabilizador duran­

te un largo período de tiempo.

Los términos y expresiones que se han emplea­

do se utilizan como términos de descripción y no de li­

mitación. En la utilización de dichos términos y expre­

siones no hay intención de excluir cualesquiera equiva­

lentes de las características mostradas y descritas o de 

porciones de las mismas; se admite, sin embargo, que son 

posibles diferentes modificaciones dentro del alcance del 

invento reivindicado.

Esta solicitud que corresponde a la presenta­

da en los Estados Unidos de América, el día 5 de Octubre 

de 1.967, bajo el NR 673*007, se acoge a los beneficios 

dei artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustrial.

25

30

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­

tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 

siguientes:
1 Un perfeccionamiento en un procedinñento

30.12.69 - 19 -
35S317



de preparación de composiciones estabilizadoras para re­

sinas 3e haloganuro de vinilo, que comprende las opera­

ciones de (a) mezclar aproximadamente 60% a 95% en peso 

de un áster de mercaptoácido de organoestaño que tiene 

5 la fórmula estructural

Rn Sn X^-n

10

15

en que R representa un miembro seleccionado del grupo que 

consiste en grupos alcohilo, oxialcohilo, arilo, oxiari- 

lo y oicloalcohilo, X representa un áster de un meroap- 

toácido que tiene de 2 a 6 átomos de carbono, ouyo áto­

mo de azufre está unido al átomo de estaño, y n es un nú 

mero dentro del margen &  1 a 3; con aproximadamente 5% 

a 40% en peso de un carboxilato de organoestaño que tie­

ne la fórmula estructural,
0

RS OC -R"

20

RS OC -R"%
25

30

en que cada RS representa un grupo alcohilo que tiene de 

4 a 8 átomos de carbono; cada R" representa un miembro 

seleccionado del grupo que consiste en grupos alcohilo 

que tiene de 8 a 17 átomos de carbono, grupos alquenilo 

que tienen de 8 a 17 átomos de carbono, y el grupo -CU = 

.. - y R..< r e p i n t a  un ssl.a.i.nad.

3
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25

30

del grupo que consiste en grupos alcohilo que tienen de 

1 a átomos de carbono grupos cicloalifáticos, grupos 

alquenilo que tiene de 2 a 18 átomos de carbono, y grupos 

aralcohilo; (b) calentar la mezcla del áster de mercaptoá 

cido de organoestaRo y el carboxilato de organoestaRo a 

una temperatura dentro del margen de aproximadamente 71 

a 8230 hasta que se obtenga una. solución transparente; y 

(c) enfriar finalmente dicha mezcla.

2. - El perfeccionamiento de la reivindicación

1, en que el áster de mercapto-ácido de organoestaRo es 

bis (isooctil tioglicolato) de dibutilestaño.

3. - El perfeccionamiento de la reivindicación

2, en que se añaden aproximadamente 5 partes a 70 partes 

en peso de dicho carboxilato de organoestaRo por cada 100 

partes en peso de bis (isooctil tioglicolato) de dibutil- 

estaRo.

4. - El perfeccionamiento de la reivindicación 
2, en que se añaden aproximadamente 10 a 25 partes en pe­

so de bis (monoisooctil maleato) de dibutilestaño por ca­

da 100 partes en peso de bis (isooctil tioglicolato) de 

dibutilestaHo.

5. - El perfeccionamiento de la reivindicación 

2, en que se añaden aproximadamente 10 a 25 partes en pe­

so de dipelargonato de dibutilestaño por cada 100 partes 

en peso de bis (isooctil tioglicolato) de dibutilestaño.

6. - El perfeccionamiento de la reivindicación 

2, en que se añaden aproximadamente 10 partes a 25 par­

tes en peso de bis(neodecanoato) de dibutilestano por ca­

da 100 partes en peso de bis(isooctil tioglicolato) de di­

butilestaño. 35S817
30.12.69 - 21



7«- El perfeccionamiento de la reivindicación 

2, en que se anadón aproximadamente 10 partes a 25 partes 

en peso de bis (mono-n-propil maleato) de dibutilestaño 

por cada 100 partes en peso de bis (isooctil tioglicola- 

to) de dibutilestaño.

sinas de halogenuro de vinilo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ventidos hojas escritas 

a máquina por una sola cara.

8.- Un perfeccionamiento en un procedimiento 

de preparación de composiciones estabilizadores para re-

Madrid

P.A 2 EME. 1370 ,

30.12.69
iJP/.- 22
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