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AKTIENGESELLSCHAFT, cntidad alema-
na, residente en Leverlkusen-Bayerwerk, Alemania,

La presente invencidbn se refierc a un procedi-
miento pare la produccidn continua de nmincs de linices,

de 1ldvices copiativos y de ldpices de color, quc compren

5

de el emuleo de azlubinantes tormopldsticos.

Para la produccidén de minas de escribir, hasta
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ahora éeneralmente se dieron a conocer dos procedimien
tos, a saber:

1. La produceidn de minas de ldpices con ra-
£ito como azente colorante.

2. La produceidn de minas de ldpices de color
o de lépices copiativos, con colorantes especiales como
azentes colorantes.

Bl primer procedimiznto se lleva a cabo como
sigue:

Una mezcla consistente en grofito em »olvo, ar
cilla suspendida y asua, despuds de un mezclado intensi
vo, se extruye bajo clevada presién a través de unn ma-
triz ¥y ol corddn dec mina resultantc se seca o0 cuece So-
bre soportes anrouiados, a temperaturas adecuadas y bajo
condiciones dimdticas iddneas.

Dejando apartc la larza duraeidn de este proce-
30, debido a las operaciones complicudas de secado y tem
plado, ese procediuiento de produccidn presenta las si=-
zuientes desventajas:

a) Tan solo dificilmente puede lograrse un espe
sor siempre uniformne de lag minas.

b) Ho obstante todas las precauciones, en el se
cado,a menudo se verifica una formncidn de grietas.

c) Tambidln desvuds del sceado, las minas se rom—
pen facilmente, de modo que solo se pueden produeir en
longitudes linitadas,

Bl sezundo procedimiento para la produccidn de
minas de ldpices de color ha sido simplificado esencial-
mente on el transcurso del tiempo mediante el sisuiente

procediniento:
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Una mezcla de un colorante, un materizl de re
lleno, wn azente lubricante, un a:lutinante, asi como
de un mondmero de vinilo, tal como acetato de vinilo o
estireno, se homozeniza bajo calentamiento cn una ama-
sadora mecdnica en presencin de un perdxido orgdnico ¥
la masa moldeable resultantc, después de una preplasti
ficacidn a una temperatura elevada, se somete a extru~
sién en wng extrusionadora do tornillo sinfin simple
para formar un corddén de mina.

Adends del wolimero de vinilo asi preparndo que,
en vrincipio, sirve también o aslutinante, hasta ese

momento, como ajlubtinantes :speciales, sc emplearon vrin

3
cipalmente dstores de celulosa de las mis diversas cons-
tituciones, Cono nateriales de relleno se aplicaron, so-
bre todo, susbanciags inorpdnicas, tales coimo arcilla o
talco, '

Kientras que tol procedimiento es muy adecuado
para la produccidn de minas de ldplces de color, el mis-
mo no cs transferible a lo produceidn de minas de lépi-
ces, dado gue puede hacerse un relleno con materinles de
relleno o colorantes inorsdnicos, tales como por ejomplo
~rafito, tan solo hasta un 505 en peso aproximadamente,
calculado pobre la mewmela total. A un mayor contenido en
grafito o maetcrial de relleno, el corddén de mina resultan
te llesa a sor guebradizo y heteroseneo o bien la masa
de escribir ya no pucde scr sometidas a extrusidén. Esta
posibilidad limitada do relleno se explice a partir de
lz naturnleza de los azlutinantes hasta qhora utilizedos

que, si bion on parte son termopldsticos, sin embargo,

pueden abgorber ten solo una cantidad limiteda de substen
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ciz dé relleno o colorante y a una dosificacidn mis al
ta piorden su poder azlutinente debido a su caracter

I 4 3 .

resinoso. Para la produccidn de minas de lapices, sin
embarro, ce desea un mayor contenido en zralito en la
mass, en vista de que la calidad de vna mina de 1dpiz
se juzze on orden o su capacidad de mavear y ésta de-
pende del contenido en componcnie colorante (por cjem
plo del zrafito).

Aungue este estado de cosas se conoce desde
hace mucho ticnpo en la téenica de minas de eseribir,
hasgta aliora ain no sc encontraron azlutinantes que a un
arado de rellono e ads de un 50% permitan una produc-
eidn continua de minas, '

Ahorz bien, se ha encontrado gue &sto se logra
con los siuicntes polimeros o combinaciones de »olimew-
ros. &) 1 2 100 partes en peso de un polimero de injerto
consistonto en:

a) 25 a 85% on peso de un copolimero de etileno .
v acetato de vinilo, con un contenido on acetato de vi-
nilo de 20 a 705 on =uso, preferibloventsc de 30 a 550
on peso, como base, ¥y

b) 75 2 1%. wn peso de eloruro e vinilo injor-
tado, pudiondose rceupluzar cote polimero Ge injerto to-
tal o parcialmente por el conolimero mencionado bajo a),

B) 99 o O partes en peso de un polimero dec in-
jerto consicionty en:

a) 5 a 60% ocn peso de solimero de butadieno con
haste wn 30% en peso de estireno, acriloniirilo, isopre—
no copolimero o los éstor:s algquilicos de deido zexdlico
o metacrilico de peso moleeular bajo,

b) 95 a 40% en peso de estireno y acrilonitrilo
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‘polimerizados en una proporcidn de 95:5 hasta 50:50,

pudiendose reemplas.r estos dos componentcs mondmeros
totel o parcialmente por sus respectivos derivados al-
quilicos o pudiendose reemplazar uno o ambos total o
parcialmente por metaerilato de metilo, polimerizando
se ol estireno o ¢l acrilonitrilo total o parcialmente
en presencia del polimero de butadicno y en ¢l caso de
una polimerizacidn pareizl de injerto, se afinde la par=—
te restante <e estireno y acrilonitrilo, eventunlnmente
tarbién on forma separadamente conolimerizada.

Bete descubrimiento era enterairente sorpronden
te y no podia sor derivado del estado hasiz chora conoci
do de la téenica. Ia aplicacidn de los nencionados poli-
neros o combinaciones de polimerosz permite, por cjeriplo,
producir minas de cseribir que constan hosta un 904 en
peso de grafito y que pucden ser obtenidas mediante una
extrusionadora corricnte en el comercio en forma de wn
cordén coheranic de nina de un xrosos uniforme y de cual
quicr longitud. Por variscida del contenido en azlutinan
te, en azente lubricante, en materizl de relleno, asi
como en colorante, cs posible ademds ajustar cualquier
grado de dureza deseado, sin que vor 21le sea afectado
el modo operativo.

De acuerdo con una forma fe realizacibn particu-
larmente preferida, especialmente para la produceién con~
tinua de minas de ldpices, se anlica como aslutinante la
sisuicnte combinacidn de polimeros:

4) 1 o 100 partzs en peso de un polimero de in-
jerto consistente cn:

a) 25 a 650 en peso de un co:olim:ro de etileno



¥ acetato de vinilo con un contenido en acetato de vini

lo ge 20 a 70% en pemo, preferiblemente de 30 a 55 en

beso, y
b) 75 a 15% en peso de cloruro de vinilo inje

tado,

B) 99 a 0 partes en peso de un polimero de in-
Jerto consistente en:

a) 5 a 60% cn peso de un polimero de butadieno
con no mis de 304 en peso de estireno copolimerizado,
10. b) 95 a 40% en peso de estireno y acrilonitrilo
polimerizados en wna proporcién en peso de 95:5 hasta
SQ:SO, pudicndose reemplazar estos dos componentes moné—
merog ‘total o parcialmente por sus respectivos deriva-
dos alquilicos o pudiendose reenplazar uno o ambos total
15. 0 parcialmente por metacrilato metilico y polimerizando-

se el estireno y el acrilinitrilo botal o parcislmente

cn presencia de polimero de butadieno y en el caso de una

polimerizacidn parcizl de injerto, se afiade la parte res

tante de estirono y acrilnitrilo, eventualmente también

20, cn forms separadamente copolimcrizada.

Conforme o una margen de preferencis ulterior,

log componentes wolimeros de injerto A, o los componentes

polimeros de injerto B, cstdn en una proporeién uno con

otro de €0 : 60 hagta de 20 : 40.

25, Los polimeros, copolineros, o bien polimeros de
injerto necesarios pora los ajlutinantes sestn la inven—
cidn, fueron obtenidos por procedimientos conocidos. asi,
por ejemplo, la Patente alemana No. 1.126.613 doserive la
preparacidén de copolimeros de etileno y acetato de vinilo,

30. nientras que en lo Patente belsa Ko, 510.460 estin conte-
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.nidas indicacioncs detalladas sobre nolimeros de injer-

to de cloruro de vinilo sobre copolimcros de ctileno ¥
acetato de vinilo. Lo mismo vale tambidn para el compo
nente polimero B quc es preparado conlorme al procedi-
nicnto zeneralmente empleado parc polimeros de acriloni
trilo-butadieno-cstireno (polimeros ABS). Indicaciones
detalladas referentes al modo overativo para la prepa=-
racibn de polimeros ABS se encuentran, por ejemplo, cn
la Patente britdnica No. 794.400, o bien en la solici-
tud de Patente alemana No. I 44 156 IV/39c, debiendo ha
cergse resaltar, sin embargso, que la prenaracidn de ta-
les polimeros no estd limiteda al procedimiento de po-
limerizacidén en emulsidn, ya que, por otra parte, bam—
bifs es wosible preparar polimeros ABS mediante el
vrocedimiento cn suspensidn, o bien mediante ol proce-
dimionto de »olinsrizacidn en suspensidn on »orlas.
De acucrdo con una variante vliorior de la

presentc invencidn, ta:bién es nosible reemulazar ol
conponente nolimero de inj:orto B de la coubinacidn de
azlutincntes sestn ol invento, po:- un 1larado copoliue-
ro ABS. Los nroductos de estc tivo son vreserados de
tal menera cus un copolinero similar al caucho, tal
como por e¢jomplo un copolimaro de butadieno y estireno
se mezcla con un copolimero resinoso, tal como por
ejemplo un copolimsro de estircno y acrilonitrilo, en
determinadag v»roporciones en peso.

El polim:ro de butadieno que, eon la nrepara=
cidn del componente polimero de inj:rto B, encuentra
aplicacién como bage de injorto, al prineipio, ostd

limitado a un contonido en comondmero de un 3055 en peso.
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En el cado de la aplicacidén de acrilato de etilo o de
butilo, o bien de étercs alquilvinilicos, este conteni-
do en comondmero puede aumentarse hasta 50 a 705 peso,
sin que con ello secan afectadas esoncialmentc las pro-
vpiedades cldstoneras de la basc de injerto.

La masa de ninas de escribir necesaria psra
la realizacién del procedimicnto de wroduceidn continuva
de minas se prowara de tal manera que el conponente 10—
1imoro A, o bien los componentes polimcros A + B se
introduce en un nezclador bajo adicidn simulidnea de wn
plastificante, adhesivo o lubricante, de un componente
colorante, asi como eventualmenie de un material dec ro-
lleno. En el caso de que, en cuanto al componente po-
1imero A, se trate de un polimero de injerto contenien=-
do cloruro de vinilo, es nscesaria, ademds, la adicidn
de un estabilizador para cloro de polivinilo, nudiendo
aplicarse los cstabilizadores usuales para cloruro de
polivinilo, talas como por ejemplo sulfatos bdsicos
de plomo, jabones de bario y cadmio o también comuues-
tos orzdnicos de cstafio. Kezcladores anropiadas son,
por cjenmplo, mezcladores de rodillos, mezcladores inte~
riores o mezcladores de morcha répida, o bien mezcla~
dores de fldidos.

Iniclalnente, la cantidad de loo aditivos
depende tan solo de la cantidad del componente coloran—
te, asi como de la cantidad del aglutinante. Debido
a las propiedades del aglutinante sezin la invencidn,
puede mantencrse un elevado contenido on componente
colorantie y correcspondientements s reduse entonces la

cantidad de otras sustancias aditivas o de relleno.



5.

10.

'150

20.

25,

30.

Por variacidn del tipo y de la porcidn dc los
componentes polimcros 4 y By, es vogible ademds influen-
ciar las propiedades y el grado de durcza de las ninas
de escribir, sin afector en forma alzuns la posibilidad
de ajustar cl srado de dureza de las ninag de cseribir
mediante otros aditivos. Aplicdndose el azlutinante de
acuerdo con la invencidn, puede cumentarse el contenido
en componenie colorente en funcidn de la clase de mina
(mina de 1d4piz o mina de ldpiz de color) hasta un 90y
en peso, calculado sobre la mezcla total, sin afectar
la posibilidad de un »rocedimicnto continuwo de produc-
cidn de minas.

Como componentc colorante puedcn anlicarse
los colorantes usuales en la tecnologia de minaos de cs-
cribir, tales como nor ejemnlo grafito, coloranitos de
piguentos orsduicos e inorsdnicos, asi como colorantes
netanente orzdnicos, siempre que tenzan una estebilidad
térmica que pornita una elaboracién en la extrusionado-
ra. A titulo de ejemplo scan mencionados: 6xidos de
hierro, sulfuros y selenuros de admio, hollincs, dxzido
de cromo, asi como ftalocianinas.

Como sugtancias adhesivas, o bien agentes
lusricantes, pueden cmplearse tanbidn las sustancias
usuales en la tecnologia de minas de escribir, tales
como por ejemulo srasas y ceras, las sales alcalinas
o alcalinotérreas del dcido estedrico, alcohol esteari-
lico, asi como, sczdn una forms de realizacidn ulterior
preferencia del vresente invento, la bis-estearilami-
da de etilendianmina,

En la aylicacidn del aglutinente sezin la
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invencidn, o bien de la combinacidn de aslutinauntes de
acuerdo con el invento, y particularmente en la aplica-
cidn &l componcnte de poliméro A, pueden agrezarse tam-
bién menores cantidades de un nastificante, por cjemplo
5. 6stercs de deido £tdlico, de 4eido adipico, de deldo
fosférico, as{ como taubién productos de reaccidn de
dcidos alquilsulfdénicos de cadena larga con fenoles mo-
no o polivalenteas,
Para el ajuste de difercntos zrados de duresza,
10. existe la pogibilidad dc agregar los agontes endurecedo-
res usuales en lgs tecnologiz de minas de escribiv, ta-
les como por ejemplo, ca0lin, harina de euarzo y otrog.
Ta extrusidén de la nssa de minas de escribir
de acuerdo con el invento, puede scr c¢fectuada en las
15, extrusionadoras de tornillos sinfin simole o doblc co-
rrientes en el corercio., A £in de lograr una distr bu-
cidén wniforme, sin embargo, ha comprobado ser ventajoso
emplear wna extrusionadora de tornillo sinfin doble.
TLas temperaturas de eloboracidn a aplicar dependen tan
20, solo de la clase del componente colorante, o bicn del
tipo de la composicidén del aglutinante sesin la invencidn.
Usvalitenic se prefiere temveraturas de elaboracidn de
170 a 200°C,
Por aplicacidén dcl procedimiecnto sexdn la in-
25, vencidén y con la aplicacidn del aglutinante de acuerdo
con el invento, puedern producirse en forma continua cor-
dones de minas de ldpices, o bicn de nincs de ldpices
de color longitud y de didmetro constante de elevada
resistencia a la rojura y de excelentes propicdades de

30. marcar. Ias minas »ueden ser producidas en todos los



-] -

grosores usuales para ldpices y lapices de color, o
vara ldpices de pintar al pastel, siendo el didmetro
v la forma de las minas dependientes tan solo del did-
metro de la tobera anlicada a la extrusionadora, o bien
5 de su forma. Para cllo normalmente se cmplea una tobe-
ra perforada de un didmetro de 2,3 mm; sin embargo,tam—
bidn es posible emplear una %obera perforada gque ticne
un giametro de por cjemnlo 10 mm, o bien un molde que
tiene una abertura de salida triansular o cuadréngular.
10. Ademds, es wosible variar la composicidn del aglutinan-
te sezin la invencidn, de tal modo quc las minas pueden
ser ajustadas a cualquicr grado de durezt.
En los siguientes ejemplos, ¢l procedimiento
sertun la invencidn, o bien el azlutinante de acuerdo
15. con el invento, serd explicado mds detalladamente.Sal-
vo indicaeidn contreria, las partes indicadas sicupre
son partes on neso.
Ejemplo 1 a 6

En un molino de percusidn de marcha rdpida
20. se introducsen y se homozenizan:

Ejemnlo
1 2 3 4 5 6

Componente polimero A
(partes)polimero de 180 160 120 80 40 20
injerto, consistente
25, en 405 en peso de cloru
ro de vinilo, 235 en
peso de acetato de vini
lo, 37% en peso de ctile
no

Componente nolimero B
(partes) consiste en 20 40 80 120 160 180

30.
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a) 30% en peso de un polime
ro de injerto de 35% en
Peso de estireno y 15% en
Deso de acrilonitrilo sobre

505 en peso de polibutadie
no

b) 70% en peso de copolimero
de egbireno-acrilonitrilo
T0:30,

. -= 060 (solucidn al 5%
de dimetilformanida a 20 C

dster de deido alquilsulfdni

co de fenol con un radisal

de 15 dtomos de carbono (par

tes) 10 10 10 10 10 10

lavrato de bario-cadmio (par
tes) 10 10 10 10 10 10 .

bisestearilanida de etilens
diamina (partes) 40 40 40 40 40 40

Desnuéds de un mezclado a fondo, se agresan
cada vez 750 partes de grafito y, despuds de una homoze-
neizecidn ulterior, se transfierc la mezcla total a
un molino de bolitas de laboratorio. ILas mezclas son
trituradas durente 30 minutos en este molino de bolitag
v subsizuientenente son sometidas a extrusidn nediante
vna extrusionadora de tornillo sinfin doble provista
de una tobera perforada. Ia tommeratura de elaboracidn
es de 180°C. F1 cordén de mina resultante es retirado
¥y, segin el grado de dureza ajustado, es arrollado o
cortado en lonzitudes de minzs acabadas. Ias minas aca- .
badas, no obstante su elevado contenido en grafito
(74,25 en poso)muestran vn didmetro uniforme de 2,2 mm
y una elevade resistencia a la rotura. Sus propieda-

des de marcar son muy buenas.
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Ejemnlo 7
Se procede en forma andloza al Bjemplo 1,pe-

ro aqui sc omite la adicidn del componente de polie-
mnero R, avmentdndose el contbenido del componente po-
1{moro A a 200 partes en peso. Resulta un corddn de
mina de exceclente flexibilidad y de buena rosistencia
a la rotura,

Ejemplo §

En un mezelador de rodillos, a uana beupcratu-
ra de 14000, 150 partes cn peso de un conolimcro de
etileno-acetato de vinilo con un contenido cn acetato
de vinilo de 45% en peso y de una viscosidad looney
de 20 (valor IT~4°) son comprimidas como para formar
una 1émina. Despuds de la adieidn de 50 ypartes ocn pe-
go del componente volimero B ya descrito en el Ejemplb
1, después de una nueva laminacidn, se agregan:

10 partes en peso de éstor beneiloctilico de deido
adipico, '

40 partes cn peso de estearato de caleio, asi como

750 wvpartes on peso de grafito,

Del mezclador de rodillos de retira la ld-
mina acabada y se la granula. Ia elaboracidén ultarior
vrocede de acuerdo con el Bjemplo 1. El corddn de
mina acabado muestra una clovada resistonciz o la ro—
tura y buenas pronicdades de marcar.

Ejemnlo 9

En un mesclador de rodillos se homoscniza:
200 partes en peso de un copolimaro de etileno-aceta-
to de vinilo con un contenido en acetato de vinilo de
4555 en peso (KI-4'= 20), .
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40 partes en peso de la bisestearilamida de etilendiamina
10 partes en peso de fialato de dibutilo, asi como
750 partes en peso de grafito.
La elaboracidn ulterior procede de acuerdo
5. con el Bjemplo 8, pcro sin la adicidn del componente B,
Después de la granulacidn, por extrusidn me-
diante una extrusionadora con tornillo sinfin doble,
vuelve a producirse un corddn de mina acabado quc nosce
flexibilidad extremadamente elevada.
10, Ejemnlo 10
En un molino de percusidn de marcha rdpida
se introducen: 120 partes en peso del componente poli-
mero, A ya descrito en el Bjemnlo 1, 80 partes en peso
del componente polinmcro Bfiencionado en el Ejenplo 1,
15, 10 pertes en peso del éstor de deido alguilsulidnico
de fenol con wn radical alguilico de 15 dtomos de cor-
bono, 10 partes en pego de laurato de bario=-cadwmio, 40
partes en peso de estearato de caleio.
Despuds de wn mezclado a fondo, sc azrepan:
20, 400 partes en peso de un pirzmento de suliuro=-selenuro
de cadasio (Gadmopurrot 4090 marca rezistrada de la Far-
benfabriken Bayer A.G.), 400 partes en peso de talco.
Despuds de wna trituracidn intensiva en un
molino de bolitas, la nasa de minas de escribir vucl-
25. ve a someterse a extrusidn, mediante una extrusionado-
ra con tornillo sinfin doble, como para foruar un cor-
adn de mina wniforme de 5 mm de didwetro. Se obilene
wna nina roja de escrivir de excelantes wropiedades
de marcar, de buena flexibilidad y resistencia a la ro=-
30. turaa
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‘Ejemplo 11

De acuerdo con el ZFjemplo 2, s¢ poisora una
mosa de mines de esceribir dec la sizuionte compogicidn:
160 partes en puge del componenie polimero A ya descri-
t0 en el Bjemplo 2, 40 partes en neso de w solimero
de injerto de 080 en peso de cstireno-acrilonitrilo en
una proporeidn de 70:30 sobre 207 en wpeso de un copo-
1inoro de butadieno-estireho en una proporeidn de 80:20,
10 partes en peso de laurato de bario~cadmio,

10 nartes en neso de ftalatod> dibutilo,

40 vartes en poso de la bisestearilanida de etilendiami-
na,

750 partes en veso de grafito.

Ia nasa de minas de escribir de acuerdo con
el invento, vuclve a somcterse a exitrusidn, mediante
una extrusionadora con tornillo sinfin doble, conforme
a los Ejemplos 1 a 6. .

Tanbidén con tal composicidn se oviiene un cor-
dén de mina de olevada resistencia a la rotura y de
buenas propicdades de marcar,

Ejemplo 12

Si se reemplaza el componente nolimero B
del Bjemplo 4 por un polimero de injcrto de 505 en
neso de estireno acriloniirilo sobre 50; en peso de
polibutadieno, desvués de la elaboracidn de la nasa mol=-
deable conforne a los ejcmplos 1 a 6, se obtiene de
nina de muy buena elasticidad.

FOTA
Descrita suficientcenente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo cn la prdctica
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debe 'hacerse constar que las disposicioncs anterior-
monte indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cunato no alteren su vrincipio fuada=-
mental. Taxbidn se hace constar que el invento co-

5, rrespondie a vna soliclind de watente presentada en
Alspania con el ndmero ¥ 53 672 IVe/22 g de 4 octu~
bre de 1967, acoziéndose por lo tanto a los beneficios
gque conceden los Convenios Intzrnacionales en visor,
sicndo lo que constituye la esencia del referido in-

10, vento y por lo gue se solicite Patente de Invencidn
por 20 afios en Espafia sobre: " D:IOCEDILIENTO PARA LA
PRODUCCIOY COTTINUA DE IINAS D3 ESCRiBIR", caracteri~
zdndose por lo sizuiente:

1.~ Procedimiento vara la nroduccidn conti-

5. nua de minas de eseribir, por extrusidn de una masa )
sintética termopldstica mezclada con grafito o un agen—
te colorante, caractorizado porque como masa sintéti-
ca termopldstica se extruye una nmezela de 1 a 1C nar-
tes de un polimero de injerto consistonte en 25 a 85%

20, en peso de un copolimero de etilono-acetato de vinilo
con un contonido on acetato da vinilo de 20 a T0%
en peso, preforiblemente de 30 a 554 en peso, ¥ 75 a
15% cn peso de cloruro de vinilo injeriedo, pudidndo-
se reemplazar opcionalmente este polimero de injorto

25, total o parcialmente por el citado copolfmsro de eti~
leno-acetato de vinilo, con 9% a O partes de un poli-
mero de injerto consistonte en 5 a 605 en peso de mn
polimero de butadieno con no mdis de 30 en peso de cs-
tireno, acrilonitrilo, isopreno copolimerizado o de

30. log esteres alquilicos de bajo peco molecular del dcido
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10.

15.

acrilico o metacrilico copolimerizados, y 95 a 40% en

pego de estirono y acrilonitrilo nolimerizados en wuna

proporcidn cn peso de 95:5 hasta 50:50, pudiendose
reemplazar ostogs dos componentes mondmeros totzl o
parcialmente por metacrilato metilico, volimerizandose
el estireno ¥ 2l acrilonitrilo total o parcialmente en
pregencia del molimero de butadieno y en ¢l caso de una
polimerizacidn de injorto parcial, se afinde, bajo mez-
cla, el contenido rastente de extireno y de acrilonitri
lo, oventualmente también con forma separadamente copoli
merizada,

2.~ Proceiimiento pare la nroducecidn continua
de minas de escribir, tal y como quedna sustuncialmente
deserito en la prosmte Memoria.
Esta iemoriz concte de Giceisiete hojas escri-

tas a md-uina vor wna sola cara.

Medrid, . 4 QCT, 4960

T DAYER AETIENGE-

OMEZ ACEBO Y MODt
# 0 Flemado: B Herndndez Ruly



	Bibliographic data
	Description
	Claims



