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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por op afios

a nombre de WASAG-CHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT

entidad / deommxionatided: alemena

con domicilio en Rolandstrasse 9,Essen, Repﬁblioa Pederal
[Alemana

por: "UN DISPOSITIVO PARA CARGAR MATERIAS EXPLOSIVAS O AGEN-

TES DE PROPULSION EN FORMA DE MASA FUNDIDA LIQUIDA EN VAT~
NAS DE PROYECTILES", (Clase Internacional F42b)




El invento se refiere a un dispositivo.ééfabéag
sar naterias explosivas o agentés de propulsibén en forma
de masa fundida liquida en proyectiles u obtros .cuerpos
explosivos, en especial de gran calibre, sin que se produz
5 can rechupes, dispositivo que estd caracterizado por com-
prender una parte inferior mdévil, con una chapa perforadal
para ajusbar una pluralidad de vainas de proyectil, asi
como con una caperuza dercalefaccién descendible por la

que fluye un agente de calefaccidn y que circunda la par-

10 te superior, estando dotada de aberturas cilindricas por
arriba y que, oventualmente, se ensanchan cdénicamente ha-
cia abajo, de tales dimensiones, que circundan a los emby
! dos de carga a una distancia de a lo sumo 5 mm, y porque
; la perte inferior estd destinada a recibir agua de refri-
15 § geracidn, osi como porque las aberturas de la caperuza de
i
‘ calefzceidn estén hechas como conales pasantes y porgue
¢otén vreviatos anillos metdlicos en el extremo superior
de la vaina del nroyectil.
Como otra mejora de dicho invento, se ha descud
20 % bierto que, en la fabricacidn de cuerpos colados, la oli-
nentacidn del celor pasra la masa fundida puede realizarsg
. du forua especialmente cficaz, si la caperuza de calefac
cidn 6 esth provista de variss varillas 17 sumergidas en

la fusidn 15, para uno o varios cuerpos colados. Las vaw

25 rillas 17 pueden estar hechas en forma de varilla maciza
. o de varilla hueca. En la forma de realizacidn del inven
+ to en que se emplea una varilla hueca 17, ésba puede, o
' bien estor llena de un agente para el caldeo, tal como,
' por cjemnlo, un liquido de calefaceibn 16 & aire, o bien

30 | ger rccorrida por dicho agente.
i
!
!
!
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De acuerdo con obra forma de recalizacidn, la vat
rilla maciza o hueca puede ostar provista de uaa calefac-:

cidén eléctrica 21, o bien ser caldeads nediante alba Ire~

cuencia 22.
5 Otra caracteristica conforuc al invento se re-

fiere a una realizacidn en forma nervada de la cabeza 23,

H

dispuesta en la caperuza de calefaccidn, de la varills tag
ciza o hueca 17, a efcctos de una mejor conduceidn dael ca%
lor. E
10 El empleo de la varilla de culefaccidn 17 confo%

hiad

me al invento impide, en cuerpos colados, el aue dentio

v

i
|
I
del cuerpo colado se produzcan zonss que se solidiliquen |
prematuranente, antes de esbar terminado ¢l proceso de la'

carga.
15 El dispositivo seré explicado a base de¢ los di-|

bujos adjuntos, sin que por ello quede limitado a éstos.

In los dibujos ha sido representado un ejemplo

de forma de recalizacidn del invento, mosbrando

la fig. 1:

20 Las vainas de proyectil 5 l1llenas de lz masa fun

— 1

dida de materia explosiva 15 se encuentran cn una caja de
agua 2, que esti montada sobre la vagoneta de colada 1,

y son mantenidas en su posicidén mediante una chapa do su-
jecidn 3.

25 Para obtener una colada exenta de rechupes y de
estructura cristalina fina en los proyectiles, es preciso)
entre otras cosas, gobernar la solidificacibén de la masa

fundida de la materiz explosiva dentro del proyectil en
forma que se produzca desde sbajo hacia arriba. Por lo tdg

50 to, los proyectiles llenos se introducen debsjo de la ca-

N
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peruza de calefaccidén 6, y ésta es hecha descender Con sus -

cémaras de calefaccidn 7 por encima de los proyectiles. A
continuacidén se llena la caja de agua 2 con agua fria o
temnlada previamente.

5 A través de la caperuza de calefacceidn 6 fluye
acelbe termal caliente 16, que penetra por 13 y escapa a
través de 14. Con ello cede calor, a través de la clmara
de celefaccidn 7 y del embudo de colada 10, a la masa fun4

dida 15, con lo que la mantiene liquida en esta zona. Pa-

10 ra en lo solidificacidn progresiva evitar que el conbtenidd
del embudo de¢ colada se aumente en la zona inferior, que

- N - - . 4 (%
Torma el espacio de la cargs de ignicion, antes de que Uo-

da la nosa fundida de materia explosiva 15 se solidifique
completamente en el interior del proyectil, lo que es la

s & o [4 ’
causa de la formaclon de rechupes, se preve por cada ca-

nara de calefaccidn 7 una varilla metdlica de calefaccidn

con buenas nropiedades especificas de transmisidn del ca-

U adicionalmente a través de la tuerca de soldadura previa
18 y de la varilla de calefaceidn 17, a la masa fundida de¢
nateria explosiva 15 existente en la zona superior del -

proyecyvil.

La fig. 2
25 muestra otra posibilidad para la fijacidn y realizacidn
de la varilla de calefaccidn 17. Bn este caso estd hecha
como cuerpo hueco y se atornilla en una pleza distancia-
dora soldada en dicho cuerpo y provista de masa de empa-—

quetadura. Al fluir el aceite termal caliente 16 a través

POOR
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de la caperuza de calefaccidn 6, la cavidad dc la varillag
de calefaccidn 17 se llena de aceite calientc, lo que ori}
gina una buena transmisidn del calor desde el aceite a 1a;
nasa fundida de mabteria explosiva 15 cen la sona inferior :
5 | del embudo de colada 10, impidiendo por consiguiente tam-
bién la formacidn de rcchupes en el proyectil.

1
|
;
1
i
;

1
]
11

Ta figz,

muestra obtra forma de rcalizacidn de la varilla de cale-

' l

faceibn 17. En este caso esth hecha en forma dc tubo doble,
i

i
|
|
s
|
1
|

16 | por el que circula el zceite Germal caliente del circuitog
de la caperuza de calefaccidn o de un civeuilo separado !
j
de uccive caliente. Con ello co btransmitido, asinismo en |

forma gobernada, calor en la sona inferior del cubudo de

colado a la masa fundida de materia eimlosiva, sin sobre-

15 | calentarla al mismo biempo y sin que cllo llejue a scr no

| tivo de uns esbructura cristalina hastz en esta zona.

La fig. 4

muestra obra posibilidad para la realizacibén de la vori-
lla de calefaccidn 17; en el ejemplo dibujado, estd ésta
20 | caldeada por via eléctrica. Mediante la Lorma especial de
realizacidén de la varilla de calefaccidn se respetan las

prescripciones correspondientes de la industria quimica.

La fie.

presenta otra posibilidad para la forma de realizacidn dg
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la varilla de calefaccién 17. En el ejemplo dibujado, es
calentoda ésta a una temperabura determinada mediante una

bobina de alta frecuencia 22.

La fig. 6

5 lofrece otra posibilidad para la forma de realizacién y la
fijacidn de la varilla de calefaceidn 17. Ia pieza disbtan-
ciadora 25 de la caperuza de calefaccidn 6 se hace nervadd
a efectos de oblener una superficie especialmente grande

fpara el paso del calor desde el acelte termal caliente 16

U ;a la varilla de calefaccidn 17 y, por consiguiente, a la
1
‘nateria explosiva 6.

1
H

La presente solicitud que corresponde a la pre-

sentada en Replblica Jederal Alemana, el 29 de Agosto de

}—J

L5608, bajo el mimero P 1728135.5, se acoge a los benefi-
15 . cios del orticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

i Industrial.

¥ 0 T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

pregentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten

20 . bte de Iinvencidn en Lspaiia, por VEINTE afios, son los si-

gulentes:

20=0-00
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l.~ Un dispositivo paore cargar materias explosij
vas o agentes de propulsidn en Lormo de mssa fundida 1dguil
da en vainas de proyectiles sin que se formen rechunes,
habiéndose previsto una parte inferior ndévil con una cha-

pa perforada pasra montar una pluralided de veinas de »roye

1 {2

til, asi como con una caperuza descendible de calefaccidn,

que circunda la parte superior y que tienc aberturas cilin-

dricas por arriba y que, cventualmente se ensanchan cénica

mente hacia abajo, dotadas de tales dimensionez, que cir-

cundan al embudo de carga a una disbtancla de a lo sumo 5
]
mn, mientras que la parte inferior est& destinada a recibﬂr
agua de refrigeracién, estando las aberturas de la caperud
za de calefaccidn hechas en forma de canales pasantes, y
estando previstos anilloes metflicos en el cxtreno superio%
de las vainas de los proyectiles, caractverizado porgue 14 |
caperuza de calefaccidn estd provista de wia o varias varj
llas sunergidas en la masa fundida, para uno o varios cuen
pos de colada y destinadas a la alimentocidn de calor pars
la masa fundida.
2.~ Un dispositivo de acuerdo con la recivindicas
cibén 1, caracterizado porque cada unz de las varillas co-
t4 _hecha en forma de varilla maciza o de varilla hueca.
3.= Un disposibtivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque la varilla hucca cstd
llena de un agente, o bien es recorrida nor un agente tal
como, por ejemplo, un liguido de calefaccidn o aire, pura
su caldeo.
4, Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque la varilla maciza o

hueca esta provista de una calefaccidn eléctrica.
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15
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caciones 1 y 2, caracterizado porque la cabeza de la vard
1la maciza o hueco estd hecha en forma nervada, para una
nejor conduccidn del calor.

6.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-
caciones 1 y 2, caracterizado porque la varilla maciza o
hueca se calienta por medio de alta frecuencia.

7.~ Un dispositivo para carger materias explosi
vas o agentes de propulsidén en forma de masa fundida 1i-
quida en vainas de proyectiles. -

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue ans
vecede representado en los dibujos que se acompafian y pas
ro. los £ines que se han especificado.

Esta bemoria consta de ocho hojas escritas a

méguina por una sola cara.
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