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FATENTE DE INVENCIONXN
a favor de
PARBYERKE nOECHST AKTIENGESsLLSCHA¥T vormals lMeister Lu-
clus & Bruning, de nacionalidad alemana, residente en
rrankfurt/iain (Republica Federal Alemana) por:
"PROCEDIMIENTO DS FABRICACION DE MASAS DE MOLDEO TERMO-
PLASTICAS DE POLIESTERL3Y

Memoria Descriptiva

Es conocido el procedimiento de elaborar en articu-
los moldeados masas termopldsticas de moldeo constituidas
por polidsteres lineales saturados de dcidos aromdticos
dicarboxilicos. Los articulos moldeados obtenidos de poli-
(tereftalato de etilenglicol) no modificado presentan sb-
lo una estabilidad minima de forma. En efecto, si se ca-

lientan considerablemente, se encogen, especialmente en
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proximidad de la temperatura de fraguado,

¥ caumbian de
forma de manera no controlable. Je han propuesto wedidas
para modificar el poli-{tereftalato de etileunglicol) de
manera gue se obtengan articulos moldeazdos de dinensiones
estables. Por la Hemoria de lg Patente alemana ng 1.182.320
se conoce, por ejemplo, el procedimiento de .wezeclar poli-
ésteres, especialmente poli-(yereftalato Ge etilenglicol),
con polipropileno o poli-4-metilpenteno-l. Loz articulos
moldeados obtenidos de dichas masug de :o0ldeo ofrecen una
egtabilidad de forma mejorada en coiparacion con la de
articulos moldeados con poli-(tereftalato de etilenglicol)
sin modificar, pero dicha estabilided sigue zin ser sa-
tigfactoria para mucaas aplicaciones.

Ahora bien, se ha comprobado gque las masas termo-

‘plésticas de moldeo constituidas por una megela de

a) poliésteres lineales saturados de dcidos dicarboxilicos

“arowdticos y eventualmente pequedas cantidades de dei-
dos dicarboxilicos alifdticos con dioles alifédticos o
cicloalifdticos saturados, y

b) poli-3-metil-buteno-l de una granulometria congtitulda

en el 80% cuando menos por grdnulos de 1(Vo uencs, asrsg

gandose el poli-3-metilbuteno~-l en cantidades de C,1 a 10,

y preferiblemente de (,2 2 5% en peso, referide a la wez-—

cla total, ofrecen excelentes propiedades.
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Los articulos moldeados obtenidos segin la inven-
eidn con tales wezelas revelarn ineluso a elevadas tempera
turae, una sorprendente estabilidad de forma. A temperatu-
ras de 120 - 1402 ¢, log cambios de dimensiones de los
articulos inyectados son, incluso después de varias horas,
inferiores al 1. Ademds, al inyectar las mezclaw en mol-
des calentados con ticupos de permanencia en el molde in-
feriores a 10 segundos, se- obtienen articulos moldeados de
elevada cristalinidad, gue gueda aproximadamente invariada
incluso con tiempos de permanencia superiores.

Asdeids, pueden afindirse también agentes inorgdnicos
de nuecleacidn a las masas de moldeo de poliduteres, para
aurentar todavia la velocidad de cristalizacidn. De manera
conocida, pueden esiplearse por ejemplo carbonato de calcio,
silicnto de aluminio o talco en estado de fina distribu-
¢idn.

La zdicidén del copolimero a la masa de polimero puede
verificarse de distintas waneras. Asi, por ejemplo, puede
distribuirue finamente el poli—?—metilbuteno-l mediante
una encérgia agitacidn con la masa de fusidn de poliés-
ter.

Bezta rina distribucidén es importante porque el no-
1iw.ro, con su elevado punto de fusibén de 3102 C., conser-

va ¢l estado sélido a las temperaturas corrientes de fu-
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gibén de los poliédsteres, de aprox. 2702 - 2vue C. Bsta

)]

distribucidén muy fina puede conseguirse, adenss, mezm-
clando el granulado o el polvo de poliéster, de la manera
mgs uniforme posible, con el poli-3-metilbuteno-L, fun-
diéndolo en la mdquina de extrusidn, extruyéndolo con
enfriamiento y granuldndolo.

Gomo poliéster lineal saturado de Acido dicarbo:i-
lico aromdtico se euplea pura cllo, preferiblemente, el
poli-(tereftalato de etilenglicol) Tawbién pueden emplesr
se otros polidsteres, por ejemplo el policiclohexzano-l,4-
dimetiloltereftalato. También pueden eanlearse poli-(te-
reftalatos de etilenplicol) modificados que, adeuds de
dcido tereftdlico, contengan otros Scidos dicarboxilicos
aromdticos o también alifdticos como unidad fundamentel
por ejemplo dcido naftalin-dicarboxilico-2,6 o deido adipi
co. Pueden euplearse, ademds, poli-(tereftalatos de eti-
1englicol)-modifioados gue, ademds de _licol etilénico,
contengan otros dioles alifédticos, como por ejemplo gli-
col neopentilico o butanodiol-l,4, como couponentes al-
cohdlicos. Los polidsteres tienen que tener una viscosi-
dad especifica reducida, medida cn una zolucidn al 1y
en fenol/tetracloroetano 60:40, comprendidéa entre C,5 ¥

2 y preferiblemente entre C¢,9 y 1,5. Pambién se pueden
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partir de poliédsteres de viscosidad especifica reducida
inferior y provocar por condensacién ulterior, durante el
vrocediniento de mezcla, la viscosidad superior deseada.
Ademds, se puede llevar la nmezela a la viscosidad superior
deseada por condensacidn ulterior en fase sélida, por co-
nocidog procedimientosd.

Como poli-3-metil-buteno~-l se emplea un polimero de
un peso molecular superior a 5.000 y preferiblemente su-
perior a 50.C00. Su granulometria tiene gue ser igual o
inferior a loxﬁxen cuando menos al 80%, y preferiblemen-
te en wds del 90%.

Las buenas propiedades mencionadas de los articulos
moldeados permiten obtener por el procedimiento segin
la invencidn valiosos articulos, como por ejemplo engra-
najes, discos de acoplamiento, cojinetes de pivote y si-
milares.

Ejemplo

Se mezclaron enérgicamente 4 Kgs. de poli-(terefta-
lato de etilenglicol) en polvo de una 7lesp./c = 1,36
con 80 g de poli-J-metil-buteno~l en polvo, constituido
en el 8¢ por grénulos de una granulometria igual o in-
ferior g lO/L, se homojeneizaron en una mgquina de ex-
trusidén (tiempo de permanencia en el cilindro 1,5 minutos;

%36 revoluciones del tornillo sin fin por minuto) y se gra
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nularon a continuacidén. Con el material secado se inyec-
taron placas de 120 X 80 X 6 mm (tenperatura del wolde
105 140¢ ¢.) Estas placas fueron calentadas sobre una dol-
gada capa de talco en una estufa, durante 2 horas, a
1402 ¢, La Table sizuiente indica la densidad y la con-
tracidén longitudinal y trancversal después del tewplado

de placas con distintos tiempos de permanencia sn sl

11¢ molde.
Permanencia. Densidad Contraccion en % despuds de ur
en el molde a 20¢ C. templado de 2 horas a 14(2 J.
en segundos longitudinal transversal
10 1,306 C,8 0,9
115 30 1,367 0,7 U,’:ﬁ
45 1,368 0,5 0,6

Los valores de contraccidn, uedidos en las wmigmas
condiciones indicados en la memoria de la patente alemana
120 bAS 1.182.820 oscilan entre 1,8% y 3,34,
Esta solieitud gue corresponde a2 la depositads en
Alemania el dia 7 de Octubre de 13967 cou el ndmeroc P-53570L
IVe/39b, se acoge a log bereficios del articulo 51 del Vi-
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial y del articulo Ag

125 del convenio de la Uniédn
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1).- Procedimiento de fabricacién de masas de mol
deo termoplésticas, caracterizado porque poliésteres linea-
les saturado: de dcidos dicarboxflicos aromiticos, se mez-
clan en la forua convenientemente usual con dioles alifdti-
cos o cicloalifdticos saturados y con poli-3-metilbuteno~l
de una grarulometria igual o inferior, en cuando menog el
85 a 10 /u.

2).= Procadimiento segln la reivindicacién 1), ca
racterizado porgue el poli-3-metilbuteno-l entra en una pro
porcidén de 0,1 a 10, preferiblemente de 0,2 a 5% en peso,
con respecto a la mezcla entera.

3).~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porgue, eventualmente ce afiaden a
1. umegzela gequefias cantidades de dcidos dicarbox{licosg ali-
féticos.,

4) v~ "PRCCEDILIANTO DE FABRICACION DE HASAS DE
H0LDL0 TENHOPLASTICAS DE POLIESTERESY

Esta meuworiz consta de 7 hojas foliadas y mecanoc-

grafiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, 2 de Oct e 1968
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