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Este invento se refiere a los oonectaﬂoreseléo*
tricos y al aislamiento de los conectadores de contactos 4
‘miltiples.

: Ya se oconoce el modo de aislar une conexién entre
5 gun hilo y un terminal, disponiendo la conexién dentro de -

un manguito de material aislante y reczlcando en frioc o -

H

‘moldeendo a presién el manguito alrededor del conectador.

{En la préctica, esta técnica se ha revelado como un medio
]

'acertado y econfmico para aislar conexiones, y puede prac-

10 ‘ticarse con material aislante relativamente rigido, tal co
‘mo el cloruro de polivinilo rigido, para proporcionar uns
icubierta eléctricamente aislante g la conexidén, lo cual -
protege también a la conexitn y al terminal contra los de-
terioros en servicio,

15 f En las méquines para aplicar estos menguitos ais!
'1antes a las oconexiones, pueden ir alimenténdose los man-
guitos aislados en forma de plezas sueltas, hasta ung zonal
de recalcado de la méquina, donde los manguitos son colo-
-cados para recibir una conexifén de hilo y termingl, la cual

20 ‘es empujada desde un extremo o través del menguito, para -
situar la conexién dentro del mismo, y entonces el mengui-
to es recalcado en frio entre los troqueles de recalcar de
1la maguina.

Cuendo se necesita aislar un grupo de conexionmes,

25 eg costumbre el montar las conexiones individugles dentro
de las cavidades correspondientes de un blogue molﬁeado dey
material aislente. Alternativamente, el material alslante |
puede ger moldeado directamente alrededor de las conexiones,
iNinguna de estas téenicas se adapta bien a un funcionamien

30 to automgtico, y tienden a resultar costosas, con relacidn

SQX. 68 haad 2 -



10

15

20

25

30

a la técnica de aplicacidn del manguito mediante el recalﬁ

f
cado en frio. ‘
Bs uno de los objetos del presente invento la fg

bricacion de conectadores de contactos miltiples mediante

el empleo de la téenica de aplicacidn del menguito por el

irecaleado en frio.
|

? Un método de fabricar un conectador eléctrico -

laislado que tiene oontactos miltiples, de gcuerdo con el -

presente invento, comprende la colocacidén de los contactos
I
‘en los correspondientes miembros de manguito de un miembro

aislante y extruido de material recalcable, comprendiendo |

1el miembro aislante una correspondiente serie de miembroa
'de manguito unidos integralmente por un alma 0 por varias,!

:extendléndose el alma (0 cada una de ellas) entre un par :
de los miembros de manguito, y recalcando estos miembros -‘
|

o

alrededor de los respectivos contactos para sujetarlos den'
l

‘tro del miembro aislante. ]
1

| El miembro aislante estd hecho adecuadamente co—l
fmo una pieza extruida de longitud indefinida, de 1la cual —E
{ l
l

se ven cortando trozos para delimitar cada conectador. Las§

i
|

partes convenientes de los trozos de manguito se van reti-:
,rando a intervalos para delimiter una serie de miembros -

!aielantes separados por cortes porciones de almg para del

miter y constituir una tira adecuada para la alimentacifn '
éde ung migquine awtomitica. En el funcionemiento de esta m§
quina, para recglcar 1los manguitos a los contactos, lag ti-
‘ra ve siendo alimentada escalonadgmente hacis la zong de -

|
recalcedo, para colocar sucesivemente a 10s miembros gis-

11antes en la citade zona. La miquina estsd dispuesta pars _!

‘ana operacidén de recalcado, de modo que separa al miembro

1

{

‘ is
l
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- AtAE s e

gaislante ya recalcedo de la tiras, y expulsa o0 elimina la
épequeﬁa porcibn de alma existente entre el miembro recal-
gcado y el adyacente miembro de la tira.
El invento se describirs ahors por via de ejem-
gplo haciendo referencia a los dibujos adjuntos y pareial-

:mente esquemiticos, en los cuales:

&
t
2
{
!
i
i
i
i
:
i
1
t
!
{
1
i

La Figura 1 es ung vista en perspective y frag-
mentarn.a de un corto trozo de pieza extruida de pléstico
Epara su empleo de acuerdo con el invento;

' Is figura 2 es una visia en perspectiva de un - !

:miembro aislante cortado de la pleza extruidg de la Figu.rai

1 y antes de ser recalcado glrededor de una par_'eja de con-
tactoss i

La figura 3 es una vista en perspectivg del - - '
%miembro de lg Figura 2, después de montgdo con una pareja
de contactos de enchufe hembra unidos a los respectivos - |
conductores de un cable bipolar;

La figura 4 es un glzedo (en corte) de la parte
de menguito del conjunto montado de la Figura 3;

la figura 4 A-A es un corte tomado por la linea
A-A de la figura 4. |
' Ia figurs 5 es una vista en perspectiva de una ~!
nodificacidén del conjunto montedo de la figura 3;

Ia figura 6 es un alzado de una pieza extruide
aislante similer a la de la figura 1, pero de la que se =~
han retirado algunas piezas, y en una etapa iniciel de mon

taje sobre una pareja de hilos con terminalj

Ia figura 7 es una vista semejante a la de la fi:
i

gu.ra 6, después de una operacién de recalcado y separa.c:.6n,

Ia figura 7 A-A es un corte tomado ppr la linea
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A~-A de lp figura 7, con el miembro aislante colocado entre

una parejs de troqueles de recalcar;

| Le figura 8 es una vista semejante a la de la - |
figura 7, ilustrando la aplicacidén de une forms alternati-

va de téonicas

S

La figura 8 A-A es un corte tomado por la linea
‘A=A de 1lg figura 8, con el miembro aislente dispuesto en-

tre una parejs de troqueles de recalcar;

Ia figura 9 es una vista fregmentaria en pemec-

‘4iva de ung pieza extruida alternativa distinta de la de lg,
\figura 1; y |
: !
; Ia figura 10 es ung vista desde un extremo de - |

una tercera pieza extruida slternativa para fabricar un og

nectedor de contactos miltiples. i
! i
; Ta pleza extruida de pléstico de la figura 1 es

'de longitud indefinida, y para operar con ung maguina auto:

matiea es conveniente tenerlo arrollaedo en un carrete. Ia

t

pieze, extruida comprende una pareja de manguitos tubulares(
gpa,ralelos 1l separados por wn alma 2, y puede ser cortado e;;
?‘crozos de corta longitud 3, como se indica por las lineas |
fde trazo interrumpido, para formar una serie de miembros

‘aislantes 3, cada uno tal como se ve en la figura 2. Cada

miembro aislsnte 3 esta adaptado para recibir a una pareja
de hilos con terminal, uno en cada parte de menguito, paral

formar un conjunto conectador gislado bipolar, como mues-

{l:ra la figura 3. ,
: |

' El conectedor de la figura 3 contiene, en cada ~:

:par'l:e 1 de manguito, un contacto hembra 4 que sirve de ter
;mi.nal a un hilo conductor aisledo 5, formando los dos hi-

I
!
‘
|
'
i

J-OS conductores 5 una parte final de un eable conductor bi

i
w
I
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polar 6. Los contactos 4 van sujetos en la parte 1 de man-
gulto por las partes 7 recaelcedas en frio de los manguitos

_1, las cuales se han conformedo en frio glrededor de los

_contactos, como mis claramente se indica en las Figuras 4 |
'y 4 A-A. Los contactos hembra 4, como se ve en la Figura
.4, comprenden cada uno ung perte de enchufe hembra 8 de - |

‘forma tubnler, integrada por un extremo con un guncho 9 -

|
!
i
t
i
|
i
|
1

ipara recalcar el hilo, y un zuncho 10 de sujecion del ais{

lante. Los zunchos 9 y 10 van respectivamente recalcedos 4

ialrededor de una perte desnuda del alma y de ung parte del

hilo conductor 5 cubierta con su sislente, del modo conoqg

‘da seceidn transversgl en el zuncho 9 de recalcado del hi-

1o, E1 manguito 1 va recalcedo en frio alrededor de la zo-

zuncho 10 de sujecidn del gislante, una zona 11 de reduci-

H
‘d0 para delimiter entre la parte 8 de enchufe hembra y el :

na 11, para delimitar una estrengulacidn en el manguito l,§
gque se aplica por un lado a la parte 8 del enchufe hembra:
¥y por el otro lado, a la sujecidén 10 del aislante, para su
jetar el contacto hembra 4 dentro del manguito, contra cual
quier desplezamiento en sentido longitudinal.

Del examen de las figuras 4 y 4 A-A debe enten-
derse que, debido al alma 2 extendida entre los manguitos |
1 en lgs zonas 7 de recalcado en frio, los troqueles de re
calcar que delimitan las zonas de recalcedo en frio, esta-|
rén durante su funcionamiento separados por el slmg 2, Estd
se oxplica con mayor pormenor mas adelante, al tratar de la
Flgura T A-A. |

Pn una disposicién elternativa, como la que apa-

rece en la figura 5, (en la que los mismos nimeros de re-

ferencia sefialan las partes anflogas de las figuras 1 a 4)i

i - 6 =
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una parte del glma 2 hg sido separada por corte, antes dei
recalcado en frio, entre las zonas recalcadas 11, para 0045
tinir wn rebajo de extremos abiertos 12, entre las zonas %
recalcadas, de modo que los trogqueles para el recalcado -g
en frio pueden encontrarse dentro del rebajo 12. De este g
modo, el recglcado en frio puede ser efectuado por tquue{

i
1198 que ebrazan a la zong de recalcado en frio 7 en forma i
i i
limiteda a una circunferencia, como se explicara mas ade= !

|

lante en relacién con las figures 8 y 8 A-A. |
]

Aungue la pieza extruida de la figura 1 puede -§

i !
'gser cortada en trozos individuales 3, y cada %rozo coloca-

i
1

ido en forma de pieza suelta en un puesto de recalcado, la |

b
i

gpieza extruidg puede sdaptarse como muestra la figura 6, =
épara una alimentacidén continua a un puesto de recalcado y .
’cizallado de g méquing automitica o semi-automética. En

{1a figura 6, los mismos nimeros de referencia sefialan a -

glas partes similares de las figuraes 1 a 4, y la pieza ex-

gtruida tiene porciones separadas de los manguitos 1, a in-
%tervalos espaciados con regularided, a cada lado del alma

§2 parg eonstitulr las ranuras 13, Las partes 2 del slma -

:entre cada par de renuras 13 constituyen las partes 14 de

?la tirs portadors entre las partes adyacentes de conectadg
fres 3, Los limites de las partes de la tira portadora van

?indicadoa por las lineas 15 de puntos y trazos.

En el funcionamiento, la pieza extruida de la fi

i
lgura 6 es alimentada a la maguina en la direccién de la - !
gflecha hacia un puesto de recalcado y cizallado 16, en etg

| s
'pas escelonadas correspondientes a la longitud de une par-

ite 3 de conectador y una parte 14 de tira portadora para -

:colocar las partes sucesivas de conectador 3 en el puesto
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16. E1 mecenismo de alimentacidn de la maguina, no repre-
sentado, puede comprender ung ufia de alimentacidn encaja-
ble en las ranuras 13, y el puesto 16 puede llevar conve-
nlentemente un dispositivo de tope para la correspondenoia

=con el extremo delantero de la pieza extruida, para situa£

correctamente la porcién delentera del conectador 3 en su |

p081cion entre los troqueles de recalcar. Los hiles 5 con'!

terminal se introiucen en las partes 1 de manguito del oo

Enectador delentero 3, para colocar los termingles 4 de 107
:hilos 5 con terminal, dentro de las partes de manguito l’i
‘en general, como se indiecd anteriormente en relacidn con i
'‘las figuras 1 a 4 A-A. Los trogueles de recalcar del puesﬁo
;16 son entonces acciongdos para recalcar en frio alrededoq
‘de las zonas 11 de seccidn transversal reducida, para cons
Ztituir las zonas 7 &e recalcado en frio, ¥y simulténeamanté
es accionada una cuchillg de cizglls pars separar y elimi-
nar la parte 14 de tira portadora entre la parte del conec
“tador delantero 3 y el inmediatamente siguiente, segin se

ve en lg figura 7. Al retirarse los troqueles de recazlear
¥ la cuchilla de cizalla, el conectador delantero ya sepa-
rado 3 puede ser retirado con sus hilos 5 y termingles 4

sujetos segln se explicd en relacién con las figuras 3 a 4
A-A. La parte restante de la pieze extruida puede entonces

‘ser anlimentada para colocar el siguiente trozo de conecta-

‘dor delantero 3 en el puesto 16 de recalcedo, y repetirse

el ciclo de operaciones,
' Los troqueles 17 de recalcado del puesto 16 com

prenden, como se ve en la figura 7 A-A, una pareja de ma-

e .t ———

.trices que se encuentran en los lomos 18 Ge aquéllos, gene

-ralmente en el mismo plano del alma 2 y a 108 lados opuss—
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tos de la misma. Cade matriz tiene un pasr de rebgjos 19 - !

que 8e corresponden con las zonaS T de recglcado y unidos

!por unos ligeros rebajos 20 para alojar el almg 2 de lg -
ipieza extriids cuando entren en conbtacto los lomos 18 de
ilos troqueles,

En 1a disposicién slternativae de las figuras 8 £
8 A-A, en las que los mismos numeros de referencla sefiglgn

3

a les partes semejantes de las figuras precedentes, la cu~

ichille de cizalla del puesto 16 de recalcado y corte va -

iconvenientem.ente dispuesta para separar la parte 14 de lg

étira portadora entre las partes 3 del conectador delantero
i
|

éy lgs del siguiente de la tira, ¥y pars eliminar una parte
Ede glma en el extremo delantero de la parte 3 del siguien-
ite conectador, para constituir el rebajo 12, segln ya se |
?explicé en relacibn con la figura 5. Como se ve en la fi—?
Egura 8 A-A, los trogueles para recalcar las zonas T son en
.general andlogos g los de la figura 7 A-A, pero no tienen
glos ligeros rebajos 20, En su lugar, una pareja de caraes

§de metriz 21, situsdaes en el mismo plano de los lomos de —
%troquel 18, se extienden entre los rebajos de matriz 19 y

éae encuentren dentro del rebajo 12 entre las zonas T de re

'caloado, de modo gue estas zonas queden confinedas circular

gmente en los rebajos de matriz complementerios 19.

i Bn la pieza extruida modificsda de la figura 9,?

i

ihay un glmg 22 de forma ascansleda y lleve unhg parte 1 de -
émanguito a lo lergo de cada ung de las ramas O paredes 1&1
?terales del cgnal. De la pieza extruida de la figura 9 pue:
éde formarse un conectedor bipolar mediante la téonica des~

‘erita de recalcado en frio, y la separacidn entre las par-

tes 1 de manguito, y por tanto, entre los contactos dig-

i
!
i
i
;
|
;
!
i
!
t
1
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guito por un espacio anular. Un segundo miembro aislante -

‘que lleva un par de miembros de manguito, de menor didme-

iprende por corte en el extremo situado entre las partes de
clavija, de modo que el conjunto del conectador de clavija

ea enchufable con el conjunto del conectedor de zdecalo -~ |

puestos en su interior, puede modificarse mediente le fle-

P"* )
|
|
t
§

xifn de las ramas o paredes laterales del canal.
i El invento puede aplicarse utilizando una pieza

'extruida de la forma que muestra la figura 1 y disponiendo

1
jparalelamente varias porciones 1 de manguito separadas en

fparejas por las respectivas partes 2 de glms, De esta ma~
nera, pueden hacerse de una sola pieza conectadores de oqg§

‘tactos miltiples, cuya pieza, como muestrs la figure 10, -!

!
. !
puede enrollarse en ung forma general ciroular curvendo lag

ipartes de alma.
De gcuerdo con el invento, pueden fabricarse ¢o-;

nectadores de dos piezas con enchufe magcho y hembra, utili

zando miembros gislantes 3 de diferentes temafios pars les |
clavijas macho y pare los zbcalos hembra. Un primer miembro
faislam:e que llevg un par de miembros de manguito 1 g uns
separacidn determinada, es recalcado alrededor de los con-
tactos hembra, de modo que las partes de receptaculo de los

mismos queden separadas de los circundentes miembros de man

tro, pero con la misma inclinacién que los del primer miem
bro aislente, es recalcado alrededor de unos contactos de

clavija complementorios, de modo que las partes de clavijai
de los contactos estan separsdas de 1los manguitos circun-—
dantes por unos segundos espacios anulares. Une parte del

alma del miembro gislante del conjunto de clavija se dos-

(hembra), Ias partes de menguito del conectador de clavijal
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entran en las partes de mgnguito del conectador de zbcalo§
en log primeros espacios agnulgres, y los contactos hembraii
o de zbcalo entran entre los contactos de olavija y los -
megngultos circundentes, en los segundos espacios anulares1

Eata solicitud que corresponde g la presentada
en Gren Bretefia, el dia 3 de Octubre de 1.967, con el nd-.

mero 44.966/67, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrigl.

- N O 2 A -

! Los puntos de invencién propia y nueva que se —%

;gpresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
éte de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguieig
‘tess
t 1.~ Un método para fabricar un conectador eléc- | ;
l'l:rico eislado con miltiples contactos, caracterizado por =
;19, colocacibén de 1os contactos en los respectivos miembros
Ede manguito de un miembro aislante extruido, de msterial -
?recalcable en frio, comprendiendo el miembro aislante una
;serie correspondiente de miembros de manguito, integralmen
%te unidos por un almg 0 por varias, la cual, 0 cada una de;
zlas cugles, se extlende entre un correspondiente par de -
fmiembros de menguito, y recalcando estos miembros alrede~ |
i'dor de los respectivos contactos, para sujetar éstos en el
miembro ailslante.

2.~ Bl método de la reivindicecibn 1, caracteri-

izado porque el miembro aislente extruido es de longitud in
i

{
]

- 11 - !
;
]
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‘niendo cella miembro de manguito un contacto unido a un hi
1o conductor, estando partes de los miembros de nenguito
‘recaloadas en frio alrededor de los contactos rara sujetar

-@ los mismos dentro de los miembros de menguito. ‘

definida y es alimentado a un puesto de corte y recaloado,g

{
en el cual los contactos son colocados en sus correspondien

{tes miembros de manguito, en el extremo delantero del miegi
i ;

‘bro aislante, y una vez recalcado, el extremo delgntero - l

édel niembro aislante se corta pars separar el trozo corto

;que contiene los contactos, del trozo restante del miembrofi
‘aislante.
‘ 3.~ Bl método de la reivindicacidn 2, caracteri-

gzado porque al separar el extremo delantero del trozo res-

‘tante del miembro aislante, se elimina una parte del alma |
éo de cada alms entre los miembros de manguito en el extre-
;mo delantero del trozo restante del miembro aislante.

4.~ Un miembro gislente para su empleo en el mé—

‘todo de la reivindicacidn 2, ceracterizado por una pieza =
.;extm:‘.da de longitud indefinida que tiene un par de miem- i
bros de menguito tubulares y peralelos unidos in'begralmen-é
te por un alma, trasladandose a intervalos regularmente e_s_i
paciados, trozos de los miembros de menguito, pars delim:i.-nfs
jtar una serie de miembros aislantes separados por cortos

trozos de glma,

RS

5.- Un conectador fabricado por el método de la

reivindicecin 1 y caracterizado por un miembro gislante

o

—

que tiene un par de miembros de manguito tubuleres, paral

t
'los y separados, unidos integralmente por un slme, conte- |

6.- Un conectador conforme g la reivindicacidn

9, caracterizado porque lg parte del alma situsda entre -




los miembros de manguito se ha separado por corte. |

7.- Un método para fabricer uh conectador eléc- |
|

trico aislaedo, con miltiples contactos. f
Tal y como se he descrito en la Memoria que an- {
5 tecede, ropresentado en los dibujos que se acompefien y con.!
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a -

|méquina, por una sola cara.

Medrid,

P' A.

5.X066 p.ic.
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