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MEIORIA DESCRIPTIVA

que se acomnraiia 2 la solicitud de regisiro dé ung Patente
de Invencidu, por veinte aiios, en Espafia, por "APARALO —-
PERFECCIONADO PARA FABRICAR TEJIDOS DE PUNTO PROVISTC DE
CONFIGURACICH..S DE PELO.Y SUS PRODUCLQS", a favor de D. ~
Hisashi Hamuno, de nacionalidad japonesa, con domicilio -
en 233, Nakano-cho, Soka-shi, Saitama-ken, (Japdn).

La vresente invencidn se refiere a un aparato pa
ra fabricar i.jidos de punto provisto de configuraciones -~
de pelo y sis productos caraecterizado por el hecho de que
se gplican lancetas flexibles para definir una pluralidad
de pelos en piredeterminada disposicidn y forma sobre un te
jido de punio bdsico mediante una sencilla operacidn, y un
material de punto que tiene una pluralidad de bucles de pe
1o en é1, una parte, por lo menos, de losg cuales estén cor
tados en forma de gancho, para enganchar con otro material

gue tiene wna superficie rugosa.
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La mayor parte de los productos cldsicos gue -
tienen una superficie de agarre para 0tro material estan

hechos con telas tejidas planas como son el tipo de ter-

- clopelo y tejidos de rizo. En el caso de estos tejidos -

planos que ftlenen unas superficie de agarre para otro mag-
torial, es necesario aumentar la densidad del tejido pla
no para proporcionar una potente fuerszs de agarre a la -
superficie mencioneda con el fin de eviter que se suel--
ten y desprendan los ganchos del tejido plano basico. Por
consiguiente, esto produce un elemado costo de produccibn
debido a la baje eficiencia de produccidn, el gran peso -
producido por la mayor densidad del tejido plano y ung --
elasticidad deficiente y mala flexibilidad del producto.

Lo de desear disminuir el costo de produceidn -
para expandir el mercado de productos que tengan unag su=—-
perficie de esgarre para otros materizles. Un procedimien-
to paras disminuir.el costo de produccidn es la aplicacidn
del sistema de tricotado para producir el tejido de punto
con pelo. Sin embargo, es necesario mejorar el sistema de
tricotado cldsico para conseguir la finslidad antes indi-
cada; esto es,

En el sistema cldsico de producir tejido de pun
to por trama pelo, era necesario llevar a cabo la interco
nexién del hilo de pelo con los hilos de tricotar basicos,
utilizando agujas de ganchillo, junto con peines especia—~
les o utilizendo mds de dos tipos diferentes de agujas de
lengiieta, funcionando combinadamente.

In el caso de tejidos de punto de urdimbre, de
pelo, cldsicos, la formacién de los pelos se lleva a cagbo
ntilizendo wna plurelidad de agujas rectas dispuestas con

tra las agnjas de lengieta colocadas en una fila o hilera
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¥y cuyo mgvimiento de tricofar ers molivado por ua meca=-
-nisme de levas apropiado.

Con cualcuiera de los procedimisntos cldsicos,
era dificil producir pelos interconcctados con el tejido
de punto bdsico en ung disposicién predeterminada y for-
ma preparada, a altas velocidades de produccidn y de una
forma sencilla. ’

Se puede producir un tejivo de punto de fanta-
sia que presente un excelente eféctolde color, utilizan-
do hilos de colores variados como hilos de pelo, en la -
presente invencién, a bajo costo de produccidn. También
es posible producir un tejido de punio con figuras, for-
mando unag parte de los hilos de pelo en una disposicidn
predeterminada y forma también predeterminada, utilizan-
do la lanceta flexible de la presente invencidn, al mismo
tiempo que se mantiene la parte restante de los hilos de
pelo en estado libre. Ademds, es una caracteristica dis-
tintiva de la presente invencidn que dicho tejido de pun
t0 de pelo especial pueda uitilizarse muy bien como ele-—-
mento que tiene una superficie de agarre para otros mate
riagles, cortando por lo menos una parbe de los pelos en
81 interconectados. En este caso, es necesario que los -
pelos presenten una disposicidén y forma predeterminadas
para permitir una operacidén de corte total. {a sido difi
cil conseguir una diposicidn y Forma predeterainadas de
pelos interconectados con el tejido de punto bdsico por
el procedimiento clisico antes mencionado, particularmen
te en el caso de aue se hzga uso de materinles rigidos -
como son los hilos de pelo.

La principal finslidad de la presente invencién

es la de conseguir un producto tricotado que tenga una -



L
oo

'\-‘

superficie de agarre para otro meterial, que puedeiﬁrédu—
cirse a gran velocilad de produceidn y, por consiguiente, a
bajo costo.

La otra finalidad de la presente invencién es pro
porcionar un producto tejido que tenga una superficie de a-
garre para otro maverial, provista de un efecto perfecciona
do de anclaje de bucles y ganchos debido a la interconexidn
con el tejido de punto basico de peso ligero.

Otra finalidad mds de la presente invencidén es pro
porcionar un producto de punto que tenga unz superficie de -
azarre para otro material de deseable elasticidad y favorg—-
~ble flexibilidad, apropiadas para cierta variedad Ge usos.

Aln otra finelidad mds de la presente invencidn es
proporcionsr un aparato para producir un material de punto -
provisto de configuraciones de pelos perfeccionades, interco
nectadas con el tejido de punto bdsico, en una disposicidn y
forma predetsrminadas.

Podavia otra finalidad de la presente invencidn es
proporcionar un gparato para producir un materizl de punto -
provisto de configuraciones de pelos perfeccionadas a alta -
eficiencia y bajo costo de produccidn.

Otra finalid:d més de la presente invencidn es pro
porcionar un aparato paora producir un maberial de punto pro-
visto de configuraciones de pelo de fantasla gue tenga un ex
celense efecto de colores a bajo costo de produccidn.

Aun otra finalidaed mds de le presente invencidn -
es proporcionar un apsrato para producir un material de pun
0 provisto de configuraciones de pelo perfeccioncdas, ine-
terconcctadas con el tejido de punto bdsico, ¢ue pueds ubi~
lizarse preferentemante vara hacer elemento qgue benga una -
superficie de agarre para otro materisl.

Ctras caracteristicas y ventajas mds de la presen
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te invencidn se irde haciendo evidentes de la descrip
cién que sizue, haciendo refercncia a loc dibujos ad-
juntos, a lo cual no se linifa de nin une ncnera el -
alc%nce de la invencidn.

La figura 1 es una vista cscuemdtica en - -
planta de un tejido de punto de trama, cue incorpora
la presente invencién, aue tiene una vluralidad de bi
cles de pelo en él. ~ .

Te Figura 2 es una victa csouematica en = =
planta de un tejico de punto de urdimbre, cue incorpe
ra lz presente invencién, aue tiena una pluralidad de
bucles de pelo en é1.

La fizura 3 es una viste de coctado de un -
ejomplo de realizaciln de la presente invencidn, que
nuestra el mecanisio principal del aparato.

La figurs 4 es una vigta luberal empliada -
de la parte de agujas del aparato que se muccira en -
la Fig. 3.

La fizura 5 es una victa lateral de otro ——
ejemplo de realizacién del aparato, mostrando el prin
cipal mecanismo e l: invencidn.

Las figuras 6A a 6H gon dibujos aclaratorios
que muestran la operaclidén de tricotado del gparato = -
cue se representa en la Fig. 5.

Las figuras TA y 7B son vighas esquendticas
en plants del tricoiado de urdimdre, uiilizando ung -
lanceta de acuerdo con la pregente invencidm.

La figura 8 es una vista cesquemdbice en plan
ta del tricotado de trema, utllizando la lanceta de la
presente invencidn.

Las figures 94, 9B, 10A y 10B son visiss eg—

[ &)
quematicas laterales de log ganchos de la presente in-
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vencidn.

Ia figura 11 es un esquema elemental que mueg
tra el mecanismo termoendurecedor pars el aparsto, de —
acuerdo con la presente invencidn.

Lg figura 12 es una vista en perspectiva de ~
un dispositivo cortgdor de pelo utilizado para cortar =
los pelos, de acuerdo con le presente invencién.

_ lLes figuras 13A y 13B .y 14 son vistas en plan
ta y de frente que muestran la operacidn de corte del -
dispositive cortador de pelo quense representa en la —-
Fig. 12. ,

La figura 15 es una vigta en perspectiva de -
una pleza con ganchos de un sujetador separable, que in
corpora la presente invencidn.

La figura 16 a@s una seccidn tomada a lo largo
de la lines XVI-ZVI' de 1la TFisg. 15;

La figura 17 es ung vista en parsPecfiva de un
rizador de pelo aue incorpora la presente invencidn.

La figure 18 es ung vista lateral seccional, -
ampliada, de une parte del rizador de pelo que se repre-—
senta en la Tig. 17.

Un ejemplo del tejido de punto gque incorpora
la presente invencién que tiene una pluralidad de bu--
cles de pelo en él, se muestra en la Fig. 1, donde los
hilos de pelo 1 estdn interconectados con los hilos de
tricotar 2 en las posiciones 3, para formar bucles de =~
pelo 4 sobre relieves alternmados del tejido bésico de -
punto por trema de punto 1iso por recogida congtruido -
por los hilos de tricotar 2.

Otro ejemplo del tejido de punto que incorpo-

ra la presente invencidn y que tiene una pluralidad de



pucles de pelo en él, se muesira en la Fig. 2, donde
los hilos de pelo 5 estéan interconectados con los hi
los de tricotar 6 en vucltas de alzoddén 7 de las pa=
‘sadas ¥y vueltas de seda 8 de pusadas adyczcentes, para

5w formar bucles ae pelo 9 de tal manera que los bucles
de pelo 9 flotan s¢bre tres relieves interviniendo -~
en las vuelbtes respectivas del tejido de punto bdsi-
co de urdimpfe construfdo por los Hilos de tricotar
6.

10.- Con referencia a la Mig. 3, el mecanismo -
del aparato de la presente invencidn se musstra en -
ella, donde la operacibn de tricotado del tejido de
punto basico gue tiene pelos se lleva s cebo de la -
misma maners que el telar Raschel corriente,.

15, - Una pluralidad de agujas de lengiieta 10 ¥
ung pluralidad de agujas rectas 11 estén montadas so
bre las planchas de agujas horizontales 12 y 12', res
pectivamente, Las placas de agujas 12 y 12' egtan —-
moptadas sobre los extremos superiores de las respec

20, - tivas varillas sustentadores 13 y 13' de forma que -
las correspondientes placas de agujas 12 v 12' estén
colocadas transversalmente en el aparato, de la mis-
ma forma que en la maquing de iricotar por urdimbre
clédsica. Colocados de forma rotativa, hay unos rodi-

25, llos desligzantes 41 y 41', en el extremo inferior de
las varillas sustentadoras 13 y 13', respectivamente,
¥y los rodillos deslizantes 41 y 41' corren sobre la parte
media de un per de pslancas de elevacibn 14 y 14', -
respectivamente. Estas varillas sustentaedoras 13 y -

30.- 13! estin sustentadas de forma deslizante por sopor-

tes 15, 15', 16, 16', asegurados al bastidor de la -
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méquing, 17y estin provistos de muelles 18, 18' y collg
rines 19 y 19; que activen el movimiento descendente de
las varillas sustentadoras 13 y 13'. Un extremo de cada
una de las palancas de elevacidén 14 y 14' estd montado
de forma giratoria sobre el soporte 42 y 42' del basti-
dor de la mdquina, mientras que el otro extremo estd --
provisto de una bola excénirica 20 y 20', gue entra en
contacto con la leva de la barra de agujas 21 y 21', ~--
respectivamente, que estdn aseguresdas s log ejes de le~
va 22 y 22'. La forma de las levas de las barfas de azu
jas 21 y 21' son iguales, pero las levas 21 y 21' estén
aseguradas a los correspondientes ejes de levas 22 § —-
22' de tal maners que la diferencia de fase entre las -
levas 21 y 21' es de 180¢2.

Por medio de este mecanismo de movimiento de
las egujas, conforme las levas de las barras de agujas
21 y 21' giran, las palancas de elevacién 14 y 14' os-
cilan alrededor del soporte 49 y 49', respectivamente,
vy esta oscilacidn de los brazos de elevacibn 14 y 14!
se convierté en el movimiento reciproco de subida y ba
jade de las varillas sustentadoras de las placas de --
ggujas 13 ¥ 13's Por consiguiente, pueden obtenecrse va
rios tipos de movimiento reciproco de subida y bajada
de las agujas 10 y 11, de acuerdo con la extructura re
querida del tejido de punto, seleccionando la forma ©
configuracidn de las levas 21 y 21' de las barras de -
agujas.

Una pluralidad de barras 23a, 23b y 23¢c de -
gufa del hilo, que forman un conjunto, va montada Ge -
foraa ajustable sobre un soporte 25, gue estd dispues-—

to transversslmente sobre las placas de agujas 12 y 12',
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s ;igidamente sustentado por un par de palancas osci
lantes superiores 26. Lus palancag oscilantes supe—-
riores 26 estin montadas de forma pivotante en sus -
respectivos soportes 26'. El soporte 26' estd monta~
do de forma deslizante gobre el bastidor 17 de tal -
manera que el soporte 26' puede deliszarse en direc-
cibn transversal por medios de olevaeidn (que no se
nmuestran en el dibujo), compuestos por un meccanismo
de leva, y una Ge las palancas oscilantes 26 esta co
nectada a una palancs oscilante inferior 27 por me——
dio de un mecanismo de varillaje formado por las pie
zas 28 y 29, que estin conectadas de forma pivotante
entre si. La palanca oscilante inferior 27 estd mon-
tada de maners pivotante en el bastidor de la miqui-
na 17 en uno de sus extremos y estd proviste de una
bola excéntrica 30 ¢ue se pone en contacto con una -
leva de barre de gufa del hilo 31. De esia manera, -
el movimiento oscilante de la palanca oscilonte infe
rior 27, debido a la rotacidn de 1z leva de la barra
de guis 31, se convierte cn un movimiento oscilante
de atrds adelante del conjunto de barras de gula del
hilo sustentado por la palanca oscilante superior --
26. Seleccignando la forma de la leva de la barra de
gufa del hilo 31 y la leva de los medios de cambio -
transverssl del soporte 26', pueden emplearse varios
tipos de los movimientos oscilantes de adelante atrads
junto con el movimiento transversal, que comunicar -
al conjunto de guias de hilo, en relacidn con el mo-
vimniento de arriba abajo de las azujas 10 y 11. Una
plurelidad de lancetas 32 estan aseguradas en sus ex

tremos superiores a los correspondientes porta-lance
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tas 24, que estdn asegurados a un soporte de lanceta
24', montado en el bastidor de la mdcuina 17. Y los

porta~lancetas 24 estan posicionados en la posicién

intervenide entre dos barras adyacentes 23a. Los ex

tremos inferiores de las lancetas 32 se dejan en es

tado libre de manera que las lancetas 32 también - -
cuelgan a través del espacio intervenido entre el ~-
par de agujas adyacentes 10 y 1t.

Los hilos para tricotar el tejido bdsico y
los pelos se suministiran desde las bobinas de hilo -
33, montadas en el bastidor de la mdauina y aliments
dos a los conjuntos de barras de guia del hilo a tra
vés de los correspondicntes guias de hilo 34a, 34b y
34e,

El proceso de interconectar pelos con el -
hilo del tejido de punto bdsico por el aparato de la
presente invencidn se muestra con detalle en la figu
ra 4.

Un hilo de pelo 35 y los hilos Dbdsicos de
tricotar 36a y 36c se llaven a la posicidn de trabg
Jo de las agujas de lengieta 10 y las zazujas rectas
11 por las correspondienfes barres de guia del hilo
23b, 23a y 23c¢. Por medio de la operacidn combinads
de las burras de gufe de los hilos 23a, 23b y 23¢ -
que oscilan adelante y atrds, y se desvian transver
saluenie, y de las agujas 11 que se mueven de arri-
ba abajo, 1los pelos 37 se interconectan sucesivamen
te an el tejido de punto bdsico 38 de tal manera que
caeda pelo 37 se interconecta con los bucles bésicos
de nilo que se deslizan sobre la lancets fija 32. In
concecucncia, los pelos producidos 37 se muantbienen

en una colocacidn preodeterminada y en estado derecho
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por la lanceba 32. Conrorme va pro resscdo la eperacién
de tricotado, los pelos 37 se llevan hacia abajo a lo -
largo de la lanceta 32, junto con el tejido de punto bg
gico 38 y, finglmente, los pelos 37 se sueltan de la ——
lanceta 32 y quedan en libertad, con la varte de la ba-
se interconectada con los bucles bdsicos de hilo forman
do un tejido de punio o tricotado bisico 38. Conforme -
los pelos 37 se mantienen pogitivamente mientras sc en-
cuentran todavia en estado inestuble precisamenie des—-
puds de ser formados por 1.8 aéujas, los pelos produci-
dos pucden interconectarse apreb.damente con los bucles
bdsicos de hilo, formando el tejido de punto bdsico en
una disposicidn y forma predetormingdas. Uespuds de la
operacién de tricotado, el producto tricotado o de pun-
t0 que tiene una pluralidad de pelos en &1 es retlirado
por un rodillo apropiado para el tejido 39, situado cn
la parte infurior del aparato, por medio de los rodi--
llos de transferencia, rotativos, 40 y 40'.

0tro ejemplo de realizacidn del aparato de -
la presente invencidn se muestra en la fisura 5, donde
lag barras de gula y las lancetas son cambiadas reci--
procamente mediante un mecaniocmo transversal ¥y al ale~
mento de aguja se le conunica un movimiento combinado
oscilante y de subida y bajada, y se omiten las azujas
rectas 11 de la primera incorporacidm. il mecanismo —-
del movimiento combinado oseilatorio y de subida y ba=-
jada de las agujas de lenglieta 43 se nuestra claramen-
te en las Pigs. 5 y 6. Una barra de agujas 44 va rigi-
damente montada sobre una palanca 45. Hay un pasador -
46 colocado en la parte media de la palanca 45, para -

soportar de forma giratories la palanca 45 a au alrede-
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dor. Un extremo de la palanca superior 47 estd susten
tado giratoriamente por un eje 48 y el otro extremo -
de la palanca superibr 47 sustenta de forma giratoria
el pasador~46&\En la parte media de la palanca supe=--
rior 47, el extremo superior de una biela 49 estd co-
nectado de forma giratoria a la palanca superior 47 -
por mediacién de un pasador 50, mientras que el extre
mo inferior de la biela 49 estd conectado de forme gi
ratoria con la parte medis de unag palanca inferior 51
por un pasador 52. La palanca inferior 51 estd susten
tada de forma giratoris por un eje 53 en uno de sus ~
extremos, y hay colocado un pequefio rodillo 54 en el
otro extremo de la palance inferior 51. E1l rodillo 54
se desplaza ariibe ¥y abajo, al contacto con una leva
63 asegurada a un eje 55.

Un pasador 56 estd montado en un extremo del
soporte o brazo 45 de la place de agujas 44, y conecia
do al pasador de conexibn 57, colocado en la parte me-
dia de una palanca inferior 58 mediante una biela 59.
La palanca inferior 58 estd montada de formae giratoria
sobre el eje 53 y estd siempre empujada en sentido as-
cendente por un muelle 60. Un pequeilo rodillo 61 situa
do en un extremo de la palanca inferior 58 estd siem--
pre en contecto con una leva 62 asegurada al eje 55.

En el mecanismo de varillaje ¥y leva antes ——
mencionado, cucndo gira el eje 55, las levas 62 y 63 -
giran respectivamente, con lo que las palancas 51 y 58
oscilan alrededor del eje 53. El movimiento oscilante
antes mencionado de las palancas 51 y 58 se transmite
a los elementos superiores de los correspondientes me-

caniomos de levas, esto es, la palanca superior 47 og~
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cila alrededor del eje 48, con lo que la barra de agu-
jas 44 conectads al exiremo de la palanca 47 por el pa
sador 46, se desplaza on sentido ascendeinbe y descen--
dente, reciprocamente, por lo que las azujas de lengie
ta se desplazan arriba y abajo, reciproczmente. El mo-
vimiento de 15 aguje de lenglieta se muestra en las fi-
guras 6A y 6B. Por el movimiento antes indicado del me
canismo de leva, el movimiento oscilante de la palanca
58 alrededor del eje 53 sc transmite al brazo 45 a tra
vés de la biela 59, el brazo 45 oscila alrededor del -
pasador 46, con lo que la barre de azujas 44 gira alre
dedor del pasador 46, reciprocamente. Los movimientos
de giro de las agujas de lenglieta 43 se muestran en --
las figuras 6C a 6H. Durante el movimiento de vaivén -
antes mencionado de la azuja de lengiieta 43, las ba- -
rras de gula 64, 65 y 66 se mueven reciprocamente en -
direccidn lateral, cuyo movimiento es casi el mismo --
que en el caso de la maguina cldsica de iricotar de ur
dimbre.

El movimisnio combinado de tricotar de las -
barras de gufa 64, 65 y 66 y de las agujas de lenglleta
67 se muestra en las Figs. 6A, 63, &D, 06C, 6L, 6F, 6G
y 6H. Los hilos 68:y 69, pera el tejido de punto basi-
co, son llevedos a las barras de gula 64, 66, y un hi-
lo de pelo 70, que puede ser un mono.ilamente de fibrg
sintética, filamento metdlico, eic., se conduce a la -
barra de gula 65. Una pluralidad de lancetas 71 estd -
fija a los correspondientes porta-lencetas 71' de tal
maoners que las lancetus 71 se prolongan haciu abajo y
el extremo inferior de las lancetas 71 estd colocado -

en estado libre sobre una placa de guia 72. B1 blmero



10-—

15-“

20-"'

30.-

- 14 -

de las lancetas 71 corresponde al nimero de ias pasadas
de pelos del material tricotado. Los porta-lancetas 71!
estdn situados de forme rigida. Como se muestra en la -
Mig. 6A, las agujas de la lenglieta 67 estdn colocadas -
en el lado izquierdo de la,plaéa de gufa 72 con un espg
cio intermedio, y el movimiento ascendente y descendente
junto con el movimiento oscilante de las agujas de len-
glieta 67, es comunicado a éstas. En la fig. TA, se uleg
tra un ejemplo del dibujo del tejido de punto debido al
movimiento de tricotar que se indica en las Figs. 64, 6B,
6C, 6D, 6E, 6F, 6G y 6H. Los hilos 68 y 69 forman el te
jido de punto bdsico y el hilo de pelo.fO estd interco-
nectado con los bucles de los hilos 68 y 69de tal forma
que el hilo de pelo 70 férmase sobre las respectivas lan
cetas T1. La posicidn correspondiente entre la barra de
guia 65 y el hilo de pelo 70 y la lanceta 71 se cambia,
para formar el hilo de pelo 7O sobre la lanceta 71, por
el movimiento de desvio transversal de la barra de zufa
65, que se desvia laferalmente cada pasade. Esfo es, la
azuja de lenglieta 67 interconecta los pelos 73 con la -
configzuracidn basica del tejido de punto basico; enton-
ces, las agujas de lengiieta adyacentes 67' tricotan el
tejido bdsico de punto 74 junto con los pelos 73 y, deg
pués, el hilo de pelo 70 se forma sobre la lanceta 71y
se interconeccia con los bucles de la pasada adyacente -
del tejido de punio bdsico T4.

Bn el ejemplo mencionado, los dos hilos bési-
cos se utilizan para confeccionar el tejido de punto bd
sico; gin eabargo, si se omite ol hilo basico 69, el ti
po de tejido de punto de pelo que se muestra en la Fig.

T8, puede conseguirse.
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" Pueden obtenerse otras configuraciones del
tejido de-punto de pelo de zcuerdo con la presente -
in?encién, cambiandQ el ndmero de barras de guia, o
el movimiento de las barras de gula, o la forma de -
disposicién de lus loncédtas T1.

Por el trub:jo de tricoindo antes menciong
do, los pelos 73 se mantienen en una disposicidn y -
estado erecto predeterminudos, por 1. s lancetas 71.
Conforme prozresa la operacién de tricotado, los pe-
los 73 son llovados a lo largo de las lancetag 71 ==
junto con el tejido bdsice de punto 74 y, iinclucnte,
los pelos 73 se sueltan de l=s lancetas 71 y quedan
en libertad, con la parte de la base inberconectada -
con 1los bucles bdsicos de hilo formando cl tejido de
punto bisico 74, Ge la misaa forma <ue en la primera
incorporecién de la presente invencidén. Sl tejido de
punto de pelo itricotado es tomado por un rodillo pa-
ra tejidos 75 mediante un pur de rodillos de transfe
rencia 76, 76'.

Mientras que, en las descripciones proce=-—
dentes, 1os ejenplos de realizacidn de lo invencidn
se refieren solamente a la téonlca de iricoter por -
urdimbre, también es posible aplicar la presenie in-
vencidn a la técnica de tricotado por trams, con to-
da efectividad. En este caso, la lanceta de la pre—-
gente invencidn se alimenta 0 hace avaunzar a la posi
cidén de tricotar de la miguina de tricotar por trama
gue las partes Iflotantes 77 de los hilos de pelo 79

se forman sobre las lzncetas 79 situadas entre los rg

2)

lieves 80, donde el hilo de pelo 78 estd interconecta

do con los hilos de¢ tricotado bisico 81, como se mues
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tra en la fig. 8. Despuds de le operacibn de tricotado,

k]

Ge Tijar y de cortar los hilos puede lle-

la operascidn

varse s ofecto, si se requiere, de la misma forma ya -

’

descrita.

4

Un tejido de punto que tiene una plurelidad
de bucles de pelo,,dbmo’é; que se muestrs en las Pigs.
1y 2, puede u%ilizérge para sﬁperficie de agarre para
otro materisl, como puéde ser un clemento de enganche

' .
para un sujetsdor separsble, un rizador de pelo y una
10, - cinta a prucba de desglizamiento, cortendo por lo menos
una varte de los bucles de pelo en el tejido de punto
béaico. '

Log materiales para confeccionar el tejiéo
de punto de la presenie invencidn pueden elegirse fa
15, - vorablemente de materiales en forma de filamentos, -

como pueden ser los monofilamentos sintéticos, los -
multifilsmentos sintéticos, los alawbres metalicos,
log alembres de pldstico, hilos texbiles corrientes
o hilos confeccionudos con £ibras de vidrio, etce =
20 s = Bstogs matsrisles en forma de filemento se denoming--
rén "materiales en forma de filamento" en la sigulen
te descripeidn. Un ejemplo de realizacidn de la pre-
sente invencidn se obtiene utilizando los diferentes
tivos de hilos confeccionados con materiales en for-
05, ~ me de filsmentos antes descritos, como materiales pa
ra hilog de pelo o hilos bAgicos del &jido de punto.
Por ejemplo, el tejido de punto se confecciona ubill
zendo monofilsmontos termopldsticos para el hilo de
pelo e hilo confeccionado con fibra sintética termo~
30, - pldstica para el hilo bdsico, hilo metdlico en foma
Ge filemento para el hilo de pelo o hilo confecclong

do con fibres sintéticas termopldsticas para el hilo

bisico, o monofilamentos termopldsiicos para el hilo
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de pelo o hilo meollsr corriente de fibras de rayén ra
ra el hilo bdsico.

Un procedimiento practico para satisfacer eg
ta necesidad lo constituye el ajuste pormsnente en la
posicidn interconectada de los hilos de pelo 1 con los
hilos de tricotar 2, en el caso de le incorporacidn --
que ge muestrs en la Fig. 1, o de log hilos de pelo 5
con log hilog de tricotar 6, en el caso de la incorpo-
racibén de la Tig. 2, utilizando resina. Para oblener -
¢l mencionado estzdo esteble de los bucles de pelo 4 §
9, el tejido de punto se reviste vrimeramente con una
resina termoplistica en forma licuide y despuds se so-
mete a tratamiento térmico, para ligar los hilos de pe
lo fuertemente unos con ovros y con log hilos de trico
tar bdsicos, por medic de la regina endureclig.

O%ro procedimiento practico para fijar los -
bucles de pelo al tejido de punto bdsico consicle en -~
utilizar hilos de fibra sintética albamente cncogibles
al calor como hilos de itricotar que formaen el tejido do
punto bdsico. Cuando el tejido tricotado de este tipo
se somete @ tretamicnto témico, el tejido de punto bg
gico muestra una olta contraecidn, por consiguiente, -
los ganchos producidos al cortar los correspondicntes
bucles de pelo del tejido de punto sometido a tratamien
t0 térmico anteriormente citado se fijan de monera es—
table el tejido de punito bisico.

Cada bucle de pelo fijo producido por este -
procedimiento se corta en un punto adecyado medinnie -
un procedimiento de corte corriente. fa fusrza de aga-
rre e la superficie de agarre para otro matorial pue-
de ajustarse debidumenie geleccionando la forma de los

bucles y la longitud de le parte de corte de un gancho
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como se muestra en las Figs. 94, 9B, 10A y 10B. General

mente, la fuerza de agarre o enganche del tipo de gan--

cho que se muestra en las Figs. 9A y 9B es mayor que la

del gancho que se representa en las PFigs. 10A y 10B, --

mientras que la fuerza de agarre del galicho representa=

do en las Figs. 9A y 10A, donde lg longitud de la parte

cortads es menor, es mayor que la del gencho que se ilug
tra en las Figs. 9B y 10B, donde la longitud de la par-

te cortada es mayor.

_ En las Figs. 11, 12, 134, 13B y 14 se mues~ -
tren ejemplos de los procedimientos de produccibn y = -
equipo de material tricotado o de punto con superficie
de agarre para otros materiales. Pars cortar uniforme=--
mente los pelos, es de desear fijarlos en el tejido de
punto bésico en una golocacion predeterminade y forma -
predeterminada, antes de la operacibén de corte. Esta fi
jacidn de los pelos puede conseguirse con efectividad -
utilizando hilos de tricobtar confeccionados con materig
les de propledades altamente encogibles al calor y some
tiéndolos a tratamiento térmico mientras se mantienen -
en ung disposicidn o colocacién y con ung forms prede--
terminadas, precisamente después de la operacién de tri
cotado, por medio de la lanceta de la presente inven- -
cidn.

Con referencia a la Fig. 11, en ella se mues-
tra un ejemplo del sistema de termoendurecimiento en el
caso de la miquina de tricotgr que se representa en la
Fig. 3, donde los pelos 82 estdn interconectados al te-
jido de punto basico 83 mientras se hacen pasar a tra--
vés de una zona de termoendurecimiento 84, situeda en -

gl paso del tejido de punto 83 desde la zona de tricota
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do a la toma 86, De este modo, los pelos 32 se asegu
ran en une disposicidén y forams predeterminadas al te
jido de punto basico 83 al temmoendurecerlos juntos
mientras son mantenidos en posicidn por lz lanceta -
de la presente invencidn. Aun cuundo, en este ejem—-—
plo, el termoendurecimiento del material tricotado -
se lleva a cabo sucesivamente después de la opera=- -
cién de tricotado, también se puede neparar la Opera
cidn de tricotado y la operacidén de termoendureci- -
miento. En este caso, es necesario utilizar lancetas
fabricadas con materinl que pucda disolverse por - -
cierto disolvente quimico y suminigtrar estas lance-—
tas intermingblemente, a través del porta lanceta, al
material tricotado desde un suministro de launcetas -
apropiado, situado encims de la parte de las azujase.
Este material tricotado que conliene las lancetas con
los pelos en bucles en él, se trata con un disolvente
quimico para disolver y hacer desaparecer lag lance--
tas después de las operaciones de tricotado y de ter—
moendurecimiento.

Un procedimiento mds prdctico para asegurar
los pelos al tejido de punto bdsico lo constituye el
fijar permanentemente la condicidn de interconexién -
de los pelos 82 con los bucles bdsicos del tejido de
punto bdsico 83, utilizando una resius termopldstica.
Para conseguir la mencionada condicidn estable de los
pelos 82, se reviste primeramente el tejido de punto
83 con una resina termopldstica en Forma liquidaj; deg
pués, se le somete a tratamiento térmico para ligar ~
los hilog de pelo fuertemente con los hilos de trico-

tado bdsicog por medio de la resina endurecida.
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Un ejemplo de dispositivo de corte se nuestrs

en la Fig. 12. El dispositivo de corte comprende una --
pluralidad de barras 8# gue estin colocadas en un ele——
mento de soporte fijo en paralelo, para manténer los pe
108 82 on estado erecto durante la operacidn de corte;
5.— una pluralidad de cuchillas de corte 89a, 89b, para —-
cortar determinada parte de los pelos 52 gostenidos —-
por las barras 87, que estdn fijss a un portacuchillas
mévil 90, en estado paralelo y que se mueven en forma
de vaivén en direccidn indicade por la fecha 91 en el -
10, - dibujo; y medios mecénicos para hacer actuar el movimien
to de vailvén del portacuchillas mévil 90, repetidementes
Unza pluralidad de pelos 82, ya asegurados al tejido de
punto bdsico en el procedimiento entes deserito, se hg
ce avanzar hacia el dispositivo de corte, como indica
15, = la fechs 92 de la Tig. 13A, por medio de medlos trans-
portadores apropiados, como puede ser un rodillo de —-
friceidn 93, y cada pelo 82 es cogido por la correspon
diente barra conforme avanza, como se muestra en lg —-
Piz. 12. Simultdneamente, el portacuchillas mévil 90 -
20.~ avenza hacie la parte frontal de las barras 87 junto -
con las cuchillas de corte 89a, 89b y finalmente estas
cuchillas entran en contacto con los pelos 82 ya mante
nidos en posicidn erecta por las barras 87, como puede
verse en la Fig. 14. El portacuchillas mOvil 90 avanza
25, - mis, las cuchillas de corte 89a y 89b custentadas por
8l portacuchillas mévil 90 cortan determinada parte --—
del correspondiente pelo 82, como se ve en la Fig. 13B.
21 dispositivo de corte que se acaba de describir puede
in:telarse, agregindolo a la mdquing de tricotar de las
30.~- Pizgs. 3 y 5, o puede instalarse independientemente de -

scuerdo con las necesidades del proceso de produccidn -



practico.

En las Pigs. 15 y 16 se muestra un elemento de
enganche para un sujebador sepgrable que incorpora el te
jido de punto de la presente invencidn, donde uns plura-

o= lidad de ganchos 94, hecios con los materiszles en forma
de Tilamentos anteriormente mencionados, estin firmemen~
te fijos al tejido de punto bisico 95 por el procedimien
to arriba indicedo. Aunque, en éste «jemplo, tudos los =
ganchos estan formados en la coniiguracidn que se repre-

10.~ senta en ia Pig. 9B, también se puede elegir otra forma
de ganchos o0 mesclar diferentes fermas de gancnos ce = -
acuerdo con la fuerua de a arre rquerida en el ugso fi--
nal.

Con refeorencia a las IFigs. 17 ¥ 181 en ellas -

15.~ se muesbra un ejenplo de rizador de pelo, donde una plu-
ralidad de genchos 90 hcchos con log maberiales on forma
de filamento anteriormente mencionados estén fijos al te
jido bdsico de punio 57 por medio del proceso nrriby in-
dicado. Bl tejido de punto asi formado se une al material

20~ de base 98 del rizador mediante un agente ligante apropig
do. En este ecjemplo, =5 preferible aplicar 1ot ganchios que
tienen la forma gue se muéstfa en las Mizs. 104 6 108, ~--
porque es preferible una fusrza ioderada de 2jarre para -
el rigzador, para hacer asl posible retirar fdcilacnte ol

254 - referido rizador después de su uso.

Aun cuando la invencién sc ho deserito conjuntg
mente con ciertos ecjemplos de realizacibn, se cntiende —-
que pueden reslizarse diversas modific..ciones y cambios -
sin apartarse del espiritu y aleance de la invencikn,

300"'
Descrito suficientemente o1 objeto de la presen
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te Patonte de Invencién y sus distintas partes, se declg
ra que lo que constifuye la esenciglidad de la misma, --
que se acoge g los derechos de prioridad de las Patentes
japonesas nims. 41-56465 y 41-67212, depositadas en la -
Oficing japoness de Patentes, respeciivamente, el 29 de
Agosto de 1,966 y 14 de Octubre de 1.966 ;cuyOS Certifi-
cados de origen obran en el expediente original de la Pa
tente de Invencidn n? 344.586, de la que la presente es
divisional- es 1o gque se concreta en las siguientes rei-
vindicaciones:

18.~ Un aparato perfeccionado para fabricar te
jidog de punto con uns superficie de pelos provista de -
nuerosos pelos interconectados con un tejido de punto -

tricotado por urdimbre, bdsico, que comprende: medios pe

L3

ra proporcionar un movimiento reciproco ascendente y des
cendenie de, por lo menos, un conjunto de agujas; medios
pare proporcionar un movimiento de desviacidn transver--
sal para mover reciprocamente una pluralidad de conjuntos
de barras de gufa; un grupo de lancetas que se prolongan
a fravés de las posiciones de tricotado de dicho tejido
de punto y aseguradas a un portalancetas colocado de na-
nera fija en la nduuing de tricotar; msdios para fomar
nor lo menos una parte de dichos pelos sobre lags respec—
tivas lancetas y que se prolongzan a través de las posi--
ciones de tricotar, deslizdndose dichos peslos sobre las
correspondisntes lancetas, hasta que dichos pelos se susl
tan de dichos lancetas, con 1o que dichos pelos se asegu
ran g Gicho tejido de punto bdsico en una disposicidn y
Torma predeterminadas.

28.~ Un aparavo perfeccionado para fabricar te
jidos de punto con una superficie provista de numerosos

nelos interconectados con un tejido de punto Lricotado -

por urdimbre, bisico, que comprende: medios para propor-—
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cionar, combinadamente, un movimiento asccndente y dese-
cendente y un movimienito oscilante de, por lo menos, un
conjunto de aguqu; medios para proporcionar un movi— -
miento reciproco transversal de los conjuntos de barras
de guia; wna pluré}idad de lancetas que se prolonzan a
través de las posiciones de tricotar de dicho tejido ==
tricotado y aae{;uradas a un porta-lancetas colocado en
la maquina de tricotar, formando por 1o manos una parte
de dichos pelos sobre las respectivas loncetas que se -
prolongan en las posiciones de tricotar, deslizdndose -
dichos pelos sobre las correspondientes lancetas hasta
que dichos pelos se sueltan de dichas lancetas, con 1o
que dichos pelos se aseguran a dicho tejido de punto bé
sico en uga disposicidn y forma predeterminadas.

38.,—~ Un aparato perfeccionado de zcuerdo con
la reivindicacidn 12, para fabricar tejidoc de punto -
con una superficie provista de numcrosos pelos interco
nectados con un cejido de punto bricotado por urdimbre,
bdsico, caracterizado ademds por el hecho de que tiene
ung camars de termoendurecimiento para termoendurecer -
dichos pelos, estando dicha cdmors situads en la mAgni-
na de tricotar.

48,- Un gparato perfeccionsdo pare fabricar -
tejidos de punto con una superficie provists de nunero-
sos pelos interconectados con un tejido de punio trico-
tado por urdimbre, bisico, de acuerdo con la reivindica
cibén 28, caracterizado ademis por una cdumara de teraoen
durecimiento para termoendurecer dichos pelos, estando
dicha cémara situcda on la miquins de tricotar.

58,~ Aparato perfeccionsdéo para fabricar te-
jidos de punto provisto de configuraciones de pelo ¥y -

sus productos.
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Todo seglin se deseribe y reivindica en la
presente lemoria descriptiva, que congta de veinti-
cuatro hojas debidamente foliadas y escritas a mé—-
q&ina ¥y se representa en lssadjuntas hojas de pla—-
nos. ‘

Madrid, 29 de agosto de 1.967
EL AGENTE

P
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