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por YPROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UNA HUSADA", a favor de
la firma glemena STUTTGARTER SPINDELFABRIK NOVIBRA GmbH.,
residente en 7000 STUTTGART - 1, Theodor-Heuss-Str. 24,
(Alemania).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

En todos los procedimientos conocidos para la produccidn
de una husada, la cursa de agrrollamiento y el avance
necesario paras producir la husada siempre se efectian
desde la base de un huso o tubo. A causa de ello, la
longitud del baldn de hilo, rapectivamente, la de la cam-
Pana o aleta, siempre es por 1o menos igual a la del pro
pio tubo, Tambidn al ser empleados tubos insertados
desplazables telescépicamente unos en otros, quedé con-
servado este modo de arrollamiento, es decir de abajo
arriba, asunque se reduce la longitud del tubo; pero a
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cambio de ello hau que conformarse con umw mecanismo comw

plicado para la extraceidn del tramo correcto del tubo.

Las ventajas de un baldn corto (también las de una cam-
vang o aleta cortas de hilatura), que constituyen grandes
ventajas tecnoldgicas pare la hilatura, teles como aumen-
to del niimero de revoluciones, disminucidén de la tensidn
del hilo, ete.y no pueden lograrse con los medios conoci~
dos hasta ghora.

El nuevo procedimiento permite conseguir, de un modo sim-
ple, los objetivos mencionados arriba, siendo arrollado
el hilo sobre el tubo desde la parte superior del tubo,
Con preferencia, la cursa de arrollamiento permanece in-
alterada en esta altura, siendo indiferente si el hilo

es torcido y arrollado por un aro con cursors O bien con
g campana 0 aleta de hilatura. Ia cursa de arrolla-
miento propismente dicha puede efectuarse por distintos
tipos de movimiento, por ejemplo:

a) El anillo lleva & cabo la cursa de arrolla-
miento, estando el huso fijo.

b) El huso lleva a cabo la cursa de arrolla-
miento, estando el anillo fi jo.

¢) El ftubo lleva a cabo la curss de arrolla~
niento, estando fijos el anillo y el huso.

Queda suprimido el avance, habitugl en otros casos, de la
cursa de arrollamiento, para la produccidén de una husada
de acuerdo con el grueso del hilo, etc.; unicamente la

propia husada es movide oportunamente hacia abago, 0 sea
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hacia la base del tubo,

Por este procedimiento quedan creados los mds cortos mo-

vimientos y 6rganos de arrollemiento. La longitud de

la husada, respectivamente, la del tubo puede ser un mil-

tiplo de este movimiento u érganos, estando lz longitud

unicemente limitada afn por la elaboracidn ulterior ac-

tual o futura.

A continuscidn, se explica el procedimiento g base de los

e jemplos representados en los planos.

La figura 1

Lg figura la

La figura 2

La figura 2a

La figura 3

La figura 3a

La figura 4

muestre un huso f£ijo, siendo la cur-
sa de arrollamiento efectuads por el
anillo, con la base de la husada.

represents el mismo huso con una hu=—

sada completada.

meestra un snillo fijo, siendo la cur-
8g de arrollamiento efectuada por el

huso, con lg base de lsg huseda.

representa el mismo huso con ung hu~

8ada conmpletada.

muestra wn anillo y un huso fijos,
giendo la cursa de arrollamiento efec-
tuada por el tubo, con la base de la

husadae.

representa el mismo huso con una hu-

sada completada.

represente la aleta de hilatura en
lugar del baldn de hilo con anillo.
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La figura 5 representa la alete de hilature en
lugar del baldn de hilo con anillo.

Figura 1: DMuestra un banco de husos 1, sobre el cual se
halla dispuesto un huso fijo 2., El accionamiento del
huso puede efectuarse de cualquler manera conocida, por

lo cual no ha sido representa especialmente.

Un tubo cilindrico 3, de cualquier longitud, estd colo-
cado sobre la parte superior del huso. El anillo 4 pars
continuga de hilar o retorcer sube y baja efectuando,
segin principio, Unicamente la cursa de arrollamiento y
queddndose inalterado en esta altura (véase la flecha).
El hilo es arrollado por encims del punto 5 y forma la ba-
se de la husada., BTl avance de la husada hacia absajo,

o seg hacia la base del tubo, se efectia por un arc 6
(véase la flecha) de acuerdo con el grueso del hilo, me-
diante un cambio no representado. Para ello, la husa-
da se deslize hacia abajo sobre el tubo cilindrico, si-
milar a una husada (sin tubo) de desarrollamiento inte-
rior, Con objeto de auxiliar el proceso de deslizamiens
to, entre el tubo y la husada se interpone con preferen—
cia un elemento receptor de hilo T, por ejemplo, uno

en forma de tubo flexible que, en el ejemplo, sale del
interior del tubo,

Tigura la: Represents el mismo huso, pero con la husada
completada. Se ve que el movimiento del anillo se hs
quedado inalterado en el primer punto de arrollamiento,
mientras que la husada, en cembio, ha alcanzado ahora la
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Da figura 2, como diferencia en comperacidn con la figura
1, muestra que, en este ejemplo, el anillo es fijo, y que
el banco de husos con el huso efectia el movimiento de
ascenso y desoenso pars producir la cursa de srrollamien~
t0 (véase 1la flecha).

Pigure 2a: Representa, al iguel que la figurs la, el hu=-
80 con la husada completada. Se ve que el anillo se

he quedado inalterado en el primer puntc de arrollamien=-
to, mientras que la husada, en camblo, ha alcanzadoc gho-

ra la base del tubo.

Figura 3: Muestra una combinacidén de las figuras 1 y 2,
estando fijos el anillo y el banco de husos con el huso,
mientras que, en camblo, el tubo es movido hacla arriba y
abajo sobreel huso pare producir la cursa de arrollamiensw
t0, siendo adicionalmente movida hacis abajo la husada
con el aro 6 para el movimiento de avance (véase la fle-
cha).

Figura 3a: Representa, al igual que las dos figuras la
¥y 2a, el huso con la husada completada. También en este
ejemplo, se ve que el anillo se ha quedado inalterado en
el primer punto de arrollamiento, mientras que la husada,
en cambio, ha alcanzado ashora la base del tubo.

Figura 4: Muestra una campana de hiletura que puede
emplearse en lugar del beldn de hilo de oscilacidn 1i-
bre.
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Figura 5: Representa, como variante, una aleta de hilatu-

ra que puede emplearse en lugar del anillo o campana de
hilatura.

También en los ejemplos segiin las figuras 4 y 5 (conti-
nua de hilar de aletas, respectivamente, de campanas),
por congiguiente, pueden obtenerse igualmente que con la
continug de hiler por anillos, las ventajas del procedi-
miento segin invencidn, o sea un sector corto de hilo

en rotacidén con husada larga.

'
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Descrito el objeto del presente invento se decla-

ran nuevas y de propie invencidn las siguientes reivindica~

ciones con prioridad de la demands de patente suiza n?
15930/67 del 16 de Noviembre de 1.967.
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Procedimiento para producir una husada, caracterizado
por el hecho de que la formacidn de la husada se efec-
tia Unicamente desde la parte superior del tubo y que
la husada en curso de formacidn es desplazaday de acuer-
do con el grueso del hilo, de arriba gbajo, hacia la
base del tubo.

Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por el hecho de ser puesto en prictica de manera

tal que la longitud de la husada es un miltiplo de

la longitud del beldn de hilo

Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de ser puesto en prdctica de manera

tal que la longitud del baldén corresponde aproxima-
damente gl didmetro de la husada.

Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de que la cursa individual de arrolla
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miento se efectda por el movimiento del anillo, eg-
tando fijo el huso y con avence simvltdneo de la hu-
sada en curso de formacidn.

Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carscterizado
por el hecho de que la cursa individusl de arrollao-~
miento se efectia estando fijo el anillo y mévil el
huso y com avance simultdneo de la husada en curso

de formacidn.

Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por el hecho de que la cursa individual de arrollg-
miento se efectis, estando fijos el anillo y el huso,
por el movimiento del tubo sobre el huso con avance
adicional de la husada en curso de formacidn.

Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracterizado
porgue el mismo se lleva a cabo en una continua de hi-

lar o de retorcer.

Procedimiento segin la reivindicacidén 7, caracterizado
porque la continuz de hilar o de retorcer es con aro
¥ cursor,

Procedimiento segin la reivindicacidn 7, caracterizado
porgque la continue de hilar o de retorcer es con campa~

Nae

Procedimiento segun la reivindicaeidn 7, caracterizado
porque la continug de hilar o de retorcer es con gleta.
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11, Procedimiento para producir una husada.

Segin se describe y reivindlca en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 9 piginas foliadas y
escritas g miquina por una sola de sus caras y acom=

pafiadas de los dibujos reglamentarios.
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