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El presente invento se refiere a un APATE-

to para fabricar hielo y en particular al tipo de

_anarato capaz de producir autométicemente niezas de

hielo para el enfriamiento de las bebidas en los ve
80s,

Se sabe hacer cubos de hielo de distihtas
formas éor el nrocedimiento sencillo que consiste
en lienar unos moldes adecundos con agua, en conge
larlos en posicién horizontal y en extrser z conti-
nuacidn las niezas asi fabricadas, por medios mecd--
nicos, o con ayuda de agua caliente que sirve para
calentar el molde y deSprender asi el hielo,

Un método automdtico conocido produce nig~-
zas de hielo en un recipiente lleno en el cual wn
circuito de refrigeracién produce puntos frios loea
lizados de manera que se foruen piezas que tienen
un tamatio adecusdo, ¥y cuando se nara el nroceso de
refrigeracién y se aplica calor, las piezas flotan
en la superficie donde estén recogidas mecdnicamen-—
te o salen por un vertedero a un recipiente de almg

cenamiento,

Otro método conveniente wara la producecidn
automdtica de cubos de hielo, consiste en hacer cir
cular una corriente de agua sobre una placs refrige
rade situada.a un dngulo de 102 aproximadamente,
Una vez que se ha formado sobr: la rlaca una capa
suficientemente espesa de hielo, se fundo la super-
ficie de contacto entre 1la placa y el hielo, gene-.
relmente por medio de un dispositivo de descarchado

Por gas callente procedente del circuito de reirige
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racién controlado por medio de une vélvula de deri-
vacidn accionada por solenoide que estd situade den
tro del sistema de refrigeracién, El hielo asi des-
pren&ido,se desliza a lo largo de la placa y cae 80
bre un dispositivo de hilos eléctricos resistentes

cruzados, que cortan el hielo en nequefios cubos, cu
yovhielo se deposita a continuecién en un recipien-

te de almacenaniento aislado, situads por debajo.

VUn cuarto método de produccién de cubos de
hielo consiste en hacer circuiar una corriente de
ague sobre una placa refrigerada mantenida en POSLi~
cidn'vértibal ¥ que lleva unag gzonas refrigeradas
aisladas sobre las cuales ge forman las piezas de
hielo antes de que se les deje libres Ge caer en un
recipiente de almacenamiento. Con este sistema, dos
placas refrigeradas de la misus manera, pueden es—
tar dispuestas frente a frente en vwosicidn vertical
¥ se proveen unas zonas aisladas de congelacién,
opuestas las unas respecto a las otres, lo que sig-
nifica que, cuando las piezas llegan a tener un ta-
mafio suficiehte, entran en contacto con las piezas
correspondientes de la placa opuesta, produclendo
asl una sola masa de hielo que tiene un peso doble

¥ una forms distinta en comparacidn con una pieza

realizada con una sola placa vertical de congelacidn,

Un quinto método para vroducir cubos de hie
lo es similar al método anterior, salvo en que los
puntos de congelacién aislados estdn situados den—
tro de unos canales u ondulaciones dispuestos en el

sentlido vertical, que permiten la fabricacidn de pie
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zas.de hielo que tienen mfs peso que las que estén
realizadas sobre uns placa plana, ¥y en las cuales
las ionas de congelacién estdn mejor aisladas late-
ralmente las unas de las otras que en una placa pla

na, En este caso se hace pasar una corriente de agua

a través del canal o de los canales, en cuya 2gua se.

deSprendén las piezas de hielo,

EL presente invento tiende & proveer una

aparato awtomftico para la produccién de piezas de

hielo en un molde que tiene una configuracidén que
permite una circulacién continua, mentenido en wn
plano vertical preferentemente con una inclinacidn
hacia adelante, y sobre un lado del cual se hace
circular el agua que ha de sér congelada a fin de
réalizar su congelacién. Es conveniente gue el mol-
de no tenga zonas ailsladas de congelacién sino que
lleve unos separadores verticales metdlicos que per
miten la formacidén vertical de una capa de hielo,
la cual, con la capa de hielo formada horizontalmen
te por la continuidad entre las nartes superiores de
los compartimentos separando las filas horizontales
de piezas, une entre si todas las piezaes por medio
de una capa superficial de hielo, aumentando asi el
veso total de la pieza de hielo que ha de scr reco-
gida, la cual cae del molde en el momento de la re-
coglda en el depdsito de almacenamiento, donde, de-
bido a la finura de la capa ¥ a la naturaleza del

hielo se divide en plezas individuales,

El presente invento tiende también a proveer

un medio parz deshelar el molde de hielo ¥ mawrc lle
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rente el ciclo de recogida, usando el agua que ha-
bfa sido utilizada previamente para las necesidades
de la condensacidn del sistema de refrigeracién y
que se habia calentado.y, por consiguiente, calen-
tard el molde hastszx un punto que permite al hielo
desprenderse, Este nétodo es mds rdpido que el métg
do que utiliza el agua mds fria de la tuberia gene-
ral de suministro pars llenar de nuevo el depésito-
de ague. de circulacidn, puesto que el agua caerd
por gravedad sobre el molde a partir del depdsito
del condensador, Se utiliza con ventajs un simple
solenoide eléetrico para desplizar una llave de flo
tador mds bajo que su nivel de funcicnamiento normal
¥y hacer subir as{ el nivel en el depdsito de agua
del condensador de forma que el ague de este dendsi
to salga por un rebosadero que la degscarga a través
de un distribuidor miltiple en la parte suverior y
trasera del molde de hielo, realizendo as{ el des-
hielo de la cape de hielo situada en el molde. A
continuacién, el agua que ha circulado sobre la par
te trasera del molde se recoge en el depésito de
circulacidn situado inmediatemente debajo del molde, |
Este depdsito se desborda paroc eliminar el agua en
exceso de la que se re@uiere pare el sigulente ci-
clo de deshielo, y puesto que se necesita mds ugua
para el deshielo que para un ciclo de congelacién,
ésto provee un medio automftico pars limpiar el de—
pésito de circulacién a fin de eliminer los sélidos

que tienden a formsrse debido = lz congelacidn de
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sélidos procedentes de precedentes masas de agus
congelé.da.‘- T ' '
Segin el presente invento, proveemos un apa

rato para produclr plezas de hiele, que mclaye un

m_ol-de de hielo montedo de hmanera que esté inclina-

~ do pocos grados resp:edt'ora. la vertical, estando di

cho molde en contacto estrecho con la parte de re-

frigeracién de wn tubo de refrigeracidn del évapora__

~dor, un aisnositlvo nara dlI‘l zir una corriente de

ague sobre la su*aerficie frontal del molde, siendo
la velocidad dé cz.rculacién del ague y el grado de

':anllnacidn del molde tales gue el agua fluya sobre

la superficie del molde sin caer en forma de casca-
da a vartir de la suﬁerficie, una cuba para recoger
el agua que no se congela en el molde, unos medios
para hacer circular de nuevo el agua hacia el dis-
positivo de forma que el agua sea dirigida de nue-
vo sobre la suverficie frontal del molde, ¥y unos me
dios de deteccidén sensi_’oles a la preéencia de uma
cantidad predeterminada de hielo en el molde para
detener el dispositivo de recirculacién y poner en
fmlcionamiénto un medio de calentamiento situzdo S0
bre la parte trasera del molde, & fin de separcr el

hielo del molde y hacerlo caer en un depdsito.

£l molde estd formado preferentemente = par
tir de una plaeca ondulade para definir una plurali-
dad de canales horizontales, los cuales estdn divi-
didos cada uno por unas placas verbticales en una dlu
relidad de comvertimentos, ELl éngulo de inclinacidn

hacia adelante del m)lde, estd elegido de fowmun que
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ninguna suverficie del molde sobre la cucl circule
el agua, esté inclinada hueia arriba respecto a 1a

direccidn de la circulacién.

Preferentemente, un depbésito de agua, ali-
nentado & pertir de la tuberda principal, estd dis
puesto encima del molde y una carte del tubo de re
frigeracién del condensador pasa a través del devd
sitb,'abandonén&o de esta forma calor en el agua si

tuada en el depésito, de manera que ésta nueda ser

utilizada para fundir el hielo en el molde en el mo

mento oportuno,

Preferentemente, el agua utilizada para se-
parar el hielo del molde, pasard a la cubeta dispues
ta debajo del molde, y esta zgua coupensard el agua
utilizada previamente narz producir la masz de hie-

1lo en el molde,.

Preferentemente, un rebosadero estd aispues
t0 en la cubeta, nor lo cual se retiene en esta cu-
bete tan sélo la cantided de agua suficiente para

el siguiente ciclo de congelzcidn,

Preferentemente, la temveratura del aszua utl

lizada para desprender el hielo ha de ser tal, que
ge utilice pare las atenciones del deshielo mds agua
que la necesaria para el ciclo de refrigeracién, de
tal forma que la cubeba se limnie después de caua

ciclo de congelacién,’

Preferentemente, cuando el dispositivo sen-
gible detecta la formacidn de hielo en el molde, se€
acciona un solenoide pare situar uns llave de flote

dor dentro del depdsito de agua devajo de su nivel.
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normal de i‘lotacidn,para producir una subida dej,
nivel de ague en el-depdsito, de forma que el agua
salga a través de'un:;rebbs.adero y pase & un 8egun~
do distribuidor miltiple dispuesto en la varte su-
perior tré_éera del moldes |

Preferentémént.e, una vez que el hielo ha si
do desprendido del molde, el dispositivo detector

‘se acciona para poner en marcha el dispositivo de

circulaci6n, el cusl es preferentemente una bomba
centrifuga, y para hacer volver le vdlvula de flota.

dor & su nivel inicisl de flotacién, Preferentemen—
~te, un rebosadero estd. dispuesto en el depdsito de .

agua, cuyo rebosadero estd cerrado cuendo la valvu-

la de flotador estd empujada debajo de su nivel de

flotacién y por consiguiente, éualquier cantidaed de
agua en exceso en el depbsito, se escapard wna vez
liberada la vélvula de flotador.

Igualmente, de acuerdo con el presente in-
vento, proveenos un método para produclr piezas de
hielo, que consiste en colgar un molde de hielo en
una posicidn sustencislmente veriical, en hacer que
el agua circule sobre una superficie frontal del mol
de, en congelar dicha agua hasta que se haya forma-
do una cantidad predefgminada de hielo en el molde,
en recoger dicha agua éobfante que gotea de dicho
molde y en hacerla circular de nuevo sobre la super
ficie frontal del molde haste que se haya formado
dicha centidad predetemina.da de hielo, y unz vez
que dicha cantidad predeterminada de hielo esté for

mada, en aplicar un medio de calentamiento sobre la



10

15

20

25

30

cara trasera del molde pare separer ¢l hielo del
molde, y en recoger en un recipiente dicho hielo -

formado..

Preferentemente, se provee un segundo dis-

. positivo sensible que cbmprueba la temperaturs del
- agus en él_depdsitorde agua y el agua contenlda en
¢l depdsito se mantiene a un grado de temperatura

bastante olevado para obtener una separacién répi-
da del hielo durante un ciclo de recogida, vero no
2 une temperatura tan elevada que afecte de manera.
perjudicial la eficécia del sistema de refrigera-

cidn, por motivo de un Funcionamiento con tempera-

turas de condensacidn demasiado elevadas, o con una

 temperatura que produce una separacién demasiado rd

pida del hielo, y que, por consiguiente, no permite
que una cantidad suficiente de agua salga del depd-
sito para llenar y limpiar debidemente la cubeta de

circulacién, Este segundo elemento sensible estd co

nectado a un conmitador que acciona el mismo solenoi

de accionado por el primer elemento sensible, permi-
tiendo asi al agua de la tuberia general penetrar
en el depdsito y reduciendo su temperatura a un va
lor ﬁredeterminado, en éuyo momento se permite de
nuevo al flotador volver a su nivel normal, ¥y el
agus desplazada por el sgua entrante se escapa por

el rébosadero;

Preferentenénte se dispone un tercer eleuen

to sensible dentro del recipiente v este eleuento

"estd influenciado cuasndo estd plenamente en contac

t0 con el hielo, al alcanzar éste el nivel de dicho
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elemento sensible.’Este elemento sensmble esté co-

'f_nectado aum conmuiador, ‘ol eual, cusndo estd accio
',nado, corta el suminlstro de energia eléctrlca a to. -
“do el aparato que deaa asi de nroduclr més hiélo 1-'

, ¢hasta que el conmutador vuelva a su poslcién normal,

lo que se produce cuando el hielo deja de estar en

' contacto con el eTemento sen51ble situado en el re-

Tn modo de realizacién del aparato de fabrl 1;

cacién de hielo segﬁn el invento se describe ahora,

1a Figura 1 08 una vista dia~ramétlca, en
corte, del aparato completo,
~ la Figura 2 es una viste eu perspectiva. de
e perte de un molde de fabricacién de hielo, vis—
to por el lado de pro&uccién del hielo, y,
- 1la Flgura 3 es wne seccidn transversal ver—_
tieal de un molde de fabricacién de hielo.

Haeiendo referencia a la Figura 1, un cire
cuito de refrigeracién 1 destinado al aparato in—
cluye un moto-comrresor hermético 3, un condensador
5 de refrigeracidn de. intercambiador de calo; S

mergido en el agua contenlda en un depdsito de agua

7; un deshidratador con tubo capilar y filtro 9 que
" hace entrar el refrlgerante 1fquido a alta presién

en un tubo 11 de refrigerac16n del evaporador sSi-
tuado gobre la parte,trasera de wn molde de hielo
13 y un depésito colector 15 a la salida del tubo
11, Estas varias parteé'estén conectudas de momera

convencional para formar un sistems de refci .oz~

'.con referencia a 1os dibujos adjuntos, en los cuales:
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cidn vor compresidn de vavor ¥ estdn wiidas al mo=-

tor compresor 3 por medio de un: tuberia de salida

17 y de una tuberfe ce aspiracidén de retorno 19.

Ta construccién del molde de nielo se des-
eribird ehora con referencia particular a las Flgun
ras 2 y 3. EL molde 13, ilustrado eil la Figura 1,
produce tres filas verticales de cuatro niezas de -
nielo, fabricenuo un total de 12 plezas nare una
tanda completa. Sin embargo, Se notard que el taua
fio del molde vuede scr modificudo en caso de que
las necesidades sean distintas, ¥l molde 13 consig
te en-una nlaca u hoja de netul 21 debldaiente on-
duléda pars permitir la circulacidn directe ael
spgua sobre una cara y wara nroveer unos canales ho
rizontales suavemente ondulzdos 23, sate.te nro=-
fundos para‘nroducir hielo con un espesor sustan-~
cial, La separacidn verticcl se obtiene wor nedin
de las vlacas 25, las cuales estdn rerfiladas nera
que se adapten a la hoje onuuloan s constituyan asi
1a seperacién de las vpiezas ue hielo, proveyendo
una plurelidad de compartimentos en el molde, Lias
placas verticales 25 estén menteaidos Lirueaente
por unos anéndices 27, que foman parte integren-
te de las placas 25, ¥y que se 2dantan en unnNg re-
cepticulos estampados en 1le warte inferior de los
compartinentos de la hoja 21. E1 tubo 11 de reilri-
geracién del evaporador estd conformado de tal .a-
nérary sigue un recorrido sinuoso tal, que estd en
contacto Intimo con el reverso de le nurte inferior

de 1os compartimentos. En el ejemvlo ilustrado, el

POOR
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tubo 11 estd construfdo utilizendo un tubo de co-

bre "aplastado® de 15 mm de didmetro (5/8 pulznds s),
ls placa a nar’c:.r de- una hoaarde cobre de callbre
20, ¥ las placas de separacldn 25 a partir de una
noja de cobre de calibre 18 “E1 tubo 11 del evapora
dor estd suaeto con - soldadura de nlata. ¥ el conjur-

o es’cé a con‘bmuaclén, bafindo en estafio caliente

para obtener una su;;ec:.én permanente del conjunto ¥
asegurar © que la totalidao. del tubo 11 del evapora
dor esté en contacto :.ntimo con la cara vosterior
‘de los camales 23 de 1a hoja, debido a la accién ca
nllar del estano caliente que penetra en el espaclo
situado entre el tubo del evaporador ¥ la hoja. El
estaiado en caliente permite, iguslmente, obtener
el nivel adecuado de higiene requerido de los arara

408 relacionados con productos comestibles.

El molde 13 preduce unes piezas cibicas re-
dondeadas 28, pero sl ge estima conveniente, se pue
de obtener facilmente otras formas, confornando la
hoja de menera distinta. Por ejemplo, el molde pue-
de tener compartimentos de seccibn semi-circular o

de seccién triangular,

Se provee una circulacién de agua constitul
da por una cubeta 29 que contiene ume cantidad nre-
determinada de agua, suficiente nora un ciclo de con
gelacién, y un poco mﬁs, pare evitar que la boitba
de circulacién centrifuge 31, gue sirve para la re-
circulacidn, deje completamente de bombear al final
del ciclo, Lz cantidad de agua estd determinada por

el posicionamiento correcto de une ftuberiz de vebo-




10

15

20

25

30

-13 -

sadero 33 situada en una pared lateral de la cube-

ta 29. y que elimina el agua sobrante que penetra en

la cubeta durante el cicle de'recogida, llevéndola

por una tuberia de drenaje.

'La bomba.centfifuga 31 tiene su entradc de
aspiracidn conectada al punto mds bajo de la cubeta

por una tuberfe 35 y la salida de la bouba estd co-

nectada & un distribuidor miltinle 37 que tiene una
pluralidad de agujeros 39, situados en lu parte su-

perior del molde, nor una iuberis 41, lo que permi- .

te, por consiguiente, al agua que procede de la cu-
beta 29 ser bombeada sobre la cara delantera del '
molde 13, y cualquier agua que no se congela sobre
el molde vuelve a la cubeta 29 para ser puesta de
nuevo en circulacidn por medio de la bomba 31l. Eo
le prdctica, se ha comnrobado que se mantiene una
capa adecuada de agua sobre el molde, si se dispone
un agujero 39 frente a cada fila vertical de compar
timientos, Aunque el molde 13 nroduzes hielo cuendo
estd mantenido verticalmente, en la préctica se ob-
tiene una salida mds rdpida inclinamdo el molde he-
cia adelante, Una inclinacién hacia adelante, hasta
unos 102, es posible y no afecta la circulacién del
agua sobre el molde, Sin embargo, es esencial que el
dngulo de inclinacidn haciz adelunte sea elegido de
forma que ninguna superficie del molde, sobre la
cual el agua fluye, esté incliauda hucia arriba res
pecto a la direccién del. flujo. Por consiguiente,
las paredes superiores del compartimiento de la Fi-

gura 3 pueden estar diswuectus horizontaliieate,oero
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no han de estar inclinadas hacia abajo, & 1l iz=

quierda, como se Ve en e Fiaura 3. 51 los compax\-

timientos tienen una seceidén semicireular, ésto per

mite una :.ncl:.nac:.dn hacia adelente mayor del mol-
de puesto que esta. configurac:.én estd desprovista
de 1ineas rectas. Al ‘respecto’ se notaré. que los boxr

 des frontales ¥ ’creseros de la cubeta 29, sobresa=

len lo -suficiente para recoger toda el a'fu.a gobran

te que go’cea del molde.-

Para 'oroveer un :Euno:.onamlen'bo ciclico au't;o
mético del aparato, un primer ”cennos-bato 44 estd ‘
dispuesto a fin de controlar la puesta en mercha- y‘
1a parada de la bomba 31, del comnres;)r 3 y un sole.
noide 45 (Figura 1) que se utiliza para permitir al
agua éntrar en el depdsito 7. Este termostato inclu
ye un dispositivo sensible 2 la temperatura 43, que
estd en contdcto con la cara trasera del molde ¥
funciona como un conmutador unipolar, Cuando el con
mitador estd accionado, €l solenoide actis sobre

una vélvula de flotador 47, abriendo as{ una vélvu-

la de salida 4S pai'a dejar entrar el agua en el de-

pésito 7. Al mismo tiempo, un micleo-buzo netélico
puntiagudo 51, soportado por el brazo del flotador
de la vdlvula de flotador 47, estd empujado por una
tuberfe de salida 53 del depbsito 7 cerrendo asi

el orificio.

Un segundo teymostato 55 estd dispuesto -
iguaimente para hacer funcionar el solenoide 45 que

controla la circulacién del agua de la tuberie prin

cipel en el depésito 7. Un dispositivo senslovle 57
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-de este termostato estd situado en el agus del de-

pésito T y clerra los contzctol Ge un comuutavor
cusndo sube le temmeraturs del coua contenlda en
este depdsito, debido al czlor recibido del conden
sador 5 -de refrigeracién del intercamolador de ca-

lor, ¥l elemento sensible estd dispuesto en el de-

pésito 7 de tal forma que conteste freilaente 2 la

cafda de temperatura producida mor el agua de la
tuberfa princinel al enirar ol denfuito, poraue el

rebosaderc del drenaje 53 estd cerrado mientrus el

ague de la tuderfa princi-al se estd introduciendo

¥ el 'depésito 7 no debe llenarse hasta ¢l punto que

el agua emniece a bajar en la tuderiz 58 del rebosa

dero del agua de separacidén del hielo, Une vez due
el solenoide 45 estd desexcitado, el ndcleo-buzo 51
que cierra el tubo 53 queda libre y el zgus sobran

te sele por la tuberfa de drenzje.

Se describird anors la secuencia de wl Gl
clo de funcionaniento.

Al cerrar un conmutaaor eneral Ge la red,
se completa un circuito eléctrico a través de los
doa conmtadores indiczdoz mds ecrriba parn poner i
marcha ‘el compresor 3 ¥y la bouba 31 de circulacién
de agus. ﬁl ague procedente de la cubets 29 debajo
del molde 13, circula debido 2l efecto de la bouba

- por encima del molde de hielo 2 través de un dis-

tribuidor miltiple 37, ¥y corre a lo large de la pa-
red frontal del molde y vuelve o la cubeta 29 pars
circular de nuevo. Cuando el ggua circula sobre el

-
- }

molde 13 su temmeraturc dismlanye haste qus llese
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al nun’to de congelacldn €n. cuyo momen‘bo el. hlelo '

emm.eza e hacerse en el molde como -8e . 1~e.>resen1;a. en

1inea., interrumpides en ‘La ng}.ra 3, hastz cue los .
comnartlmentm del molue estm completamente 1le-

nos y que una n'Laca. de; hielo, una las pz.ezas md:.-

‘viduoies de I1.:Lelo. Durante el ciclo de ‘congelacidn,

el ague del dendsito 7 enm_eza a caﬂ entarse dem.uo

al caloxr nrocedente del 'bubo 5 del condensador. -Cuan - '

do se- alc nza una temperatum predetermmada, en la
~oréct1 ca en los cln.mas templado.: una temperature de
29,449C (859F) ha sido couprobada como safisfac'to-
ria, el ‘solenoide .45 :t‘tme:.ona a través del pm.mer '
cormutador y el agua c:.rcula o través de le vilwula
accionada por flota.dor 49 en el denéslto procedente
de 1la tuberfa vrincinal de aszua, eniriando as{ el
agua de condensacidn ehrel depésito haste un punto
predeternminedo, En la préctice pare los clines tem
plados, la temperatura Qe 26,69C (802 F) ha sido
comprobada como satisfﬂétoria. ¥l elemento sensible
57 actia entonces sobre el segwado conmuitador ¥ ha-
ce que se clerre la vélvula de solenoide 45 que de-

ja libre el flotador de bola 47 cerrando 13 vélvala

49 y dejendo libre le salida gel rebosadero 53 ¥ per

mitiendo asi ¢l egua sobrante del depdsito de con-.
denscdor -7, situada por encima del nivel de rebosa-
dero, salir y perderse, EL eleuento sensible cotd

situado de $a) forme que estd influenciade por el
agua mis fria entrante y hace que el conmtador fun
cione antes que el nivel de agua en el dendsito del

conaensador alcance el nivel en que muede salir por
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el rebosadero 57 de sepzracién del hielo.

Cuzndo el hielo emnieza ¢ formarse commle—.
temente en el molde 13, la bouba 31 emsieza o no tg
ner agua y no Dbombea tonte asue sobre el molde como
es normal, Esta condieién, unida &l hecho de que el
hielo tiene un efecto de aislanmicnito sobre el tubo
11l sujeto al molde, nroduce un aligerzmlento de la
carge de refrigeracidn, el cusl 2 cu Vez hnce que
¢l sistema de refrigeracidn fuacione a un: tempera-

U4

tura mds baja, lo cusl a su vez esté delectado nor

‘ol olemento semsivle 43 y hace aue los contuctos del

primer conmutsdor cemblen de nosicidn, Bsto corta el
suministro eléctrico a la bomba 3L y =1 comnresor 3
y acciona el solenoide 45 narz haccr bajar de nuevo
el flot:dor de bola 47 a fin de dejar entrar el agua
de lo tuberis vrincinal en el dendsito del condensa-
dor 7. EL nivel de agua en el dendsitvo de condenga-
dor, sube zhore hasta un nivel que le peruite salir
a lo largo de la tuberfa de rebosadero de genoracidn
de hielo haste un segundo distribuidor miltiple 59
dispuesto encima del canal situado mis arriba y So-

bre la parte trasera del molde 13 ¥ el agus se Gl g

tribuye a continuacidn y circula sobre la »arte tra

gera del molde, haciendo fundirse el hielo, donde

estd en contacto con el molde, Esta agua cae del mol

‘de en le cubeta 29 y el sobrante de agua sale por
el orificio 33, De esta forue el hielo se sevars ¥
cae por gravedsd en un reciiente constituldo por
un depdsito de almacenamiento z2islado 61 donde se

divide en vieses individuales 28.

POOR

QUALITY
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Un tercer termostato 63 estd dispuesto para

detener el funclonamlento del aparato cuando €l de
vészto de almecenamiento aislado 61, al cual se
pueae llegar por una. puerta 65, estd lleno de ple—
zas de hielo hasta’ el nlvel aonde esté sv*uauo un
elegento sensible a 18 temperatura 67, el cusl esté

conectauo a un conmutador mareha/parada.

Une vez que el hlelo ‘ha-cafdo del molde,
el molde gl canza una temperatura suficientemente

, elevada Dara hacer que el elemento sensible 43 ac- -

cione de nuevo el conmutador, hociendo asi que el
solenoide 45 se desexcite, por 1o cusl el flotador
de bola 47 sube y: detiene la circulacién de agua al
depéslto, parando asi'laroircula016n a lo largoe de-
la tuberfz de rebosadero 58, Cuslquier agua sobran-

te que permenezca en el depdsito 7, encima del rebo

sadero 53 saldrd a lb largo de la tuberfa puesto

que el nicleo-buzo ya no cierra el rebosadero 53

, La cubeta 29 ha sido llenada por el agua
utilizada pare calentar el molde y en la préctica
se ha comprobado que:cuando se trabaja con tempera
turas del agua de la tuberfa principsl hasta 21,12C
(702 F), la cantidad'dq agua requerida pera descar-

char y seperar el hielo es suficientemente més ele-

vaeda que la cantidad reqﬁerida pera llenar la cube-
ta, Por consiguiente, se obtiene una limpieza satig
factorie de la cubeta 29 después de cada ¢ciclo, evi
tando asf la acumlacidén de sélidos que se congelan

en el ague durente la fabricacién del hielo. En la =

prédctica se ha comprobado que debido a la gran va-
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riedad de presiones de 2zua, es cconsejable insta-
lar una védlvule de control de circulacién constan-
te en la tuberfa nrincinel de cgua antes de la vdl
vula ‘49 accionsda nor flotador,

. Como variante a lz utilizacidn de un sole-

‘noide eléctrico nera desplazar hacia abzjo el flo-

tador de bola, se podrfa utilizar una vdlvula ac-
cionada pof golenoide para llemnar el dendsito 7. Eg
to necesitaria que el rehosadero de drenaje 53, el
cual hebrla de ester abierto permanentemente, ten-
ga un tamafio tal que permita tiuoién al depdsito T
“1enarse al nivel en el que el agua sale 2 1o lar-
go del rebosadero 58 en un graco suficiente para se
parar el hielo. Eso significarfa que la cantidad de
agua procedente de la tuberfa nrincinal, teadrfa
que superar la cantidad de zgue aue sale por ¢l re-
bosadero Ge drenaje 53 ea lu cantidad corvespondien
te o 1as necesidades de circulacidén del rebosadero
58 que controla la velocidad de descarchado del mol

de.

8i se desea utilizar un enfriamiento por
aire como medio para condensar el gas de refrifure-
cién, el descarchado del molde vodrfa ser igualmen~

te realizado con ventajas z vartir del de.ésito, 2

través del cusl una parte del condemsador hebria de

pasar., En este caso, el condenszdor enfriado por
aire, habrfz de estar montado en serle con la por-
cidn situada en el de~dsito 7. En la préctica, la

porcidn del condensador situada en ¢l dendsito 7 de

berla ser le tuberia de refrigerante liguido cue all:

POOR
QUALITY
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menta el tubo capilar de exvansidén. En el caso del
funcionamiento en coﬁdiciones tropicales, no seria
necesario precalentar el agua procedente de la tu~
berfa princinal que se encontraria bastante calien
te para las necesidades del descarchado, Por consi
guient;a, no serfa necesario tener una porcién del

condensador que pase a través del devndsito 7 el

cual, en estas condiciones, podria, si asi se deses,

ser sustituido comnletamente por la utilizacidn de

una vélvula de solenocide 57 y conectando directamen

te la tuberia de agua principal a2l distribuidor mil -

tiple 59.

Se notard iguélmente que el flotador de la
vélvula de flotador 47 podris ser sustituids por un
mielle de tensidn sobre el brazo de la vdlvula de
flotador, Si éste fuese el caso, habria que hacer
modificaciones en el mecenismo. de control automé'b_q._
co de vilvula.

En resumen la Patente de invencidn que se

solicita deberd reczer sobre las siguientes

REIVINDICACIOLE

l.- Aparato para fabricar piezas de hielo que inclu
Ye un molde de hielo montado de forma que esté
inclinado hacia adelante unos grados resyecto a2 la
vertical, estando dicho molde en contacto intimo
con la parte de refrigeracidn de un tubo de refri-
geracidén del evanorador, un dispositivo para diri-
gir una corriente de agua sobre la superficie fron-
tal del molde, siendo la wvelocidad de circulacidn

del agna y €l grado de inclinacidn del molde tales,
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que el agua fluye sobre la .superficie del molde ¥y
no caiga en cascades a partir de esta suverficie,
una cubeta para recoger el agua que no se congela
en el molde, unos medios nara hacer circular de nue
vo el agus hasta el dispositivo de tal forma que el -
agua esté dirigida de nuevo sobre le suverficie
frontal del molde, unos medios de deteccién sensi-
bles a la presencia de una cantidad predeterminada
de hiclo en el molde parz cerrar el dispositivo de
refrigeracién y vara hacer que un medio de 'calent-a_
miento esté puesto en juezo sobre el reverso del
molde a fin de nivelar el hielo del molde y hacer

que caige en un reciniente,

2.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque el molde estd formado de una plsca la
cual estd ondulada para definir una pluralidad de
canales horizontales los cuzles estdn divididos por
placas verticales cada uno en uma pluralidad de com

partimentos.

3.- Aparato segin las reivindicaiones 1 § 2, carac-
terizado poroue el dngulo de inclinacidn hacia

adelante del molde es tal, que n:i.ngané superficie

de molde sobre la cual corre el agua, esté inclina-

de hacia arviba respecto a la direccidén del flujo.

4.~ Aparato segin una cuglquiera de las reivindica-

clones 1 a 3, caracterizado porque un depdsito
de sgua, elimentado a partir de la tuberfa princi-
pal, estd situado encima del molde y una »narte del
tubo de refrigeracidn del evaporzdor pasa a través

del devdsito, dando asi calor al agua situada en el
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depdsito.,

5.- Aparato segin la reivindicacidén 4, caracteriza .
do porque el distribuidor miltiple estd dis-
puesto para dirigir agua sobre la cara trasera del
molde adyacente a su borde superior, estando dicho
distribuidor miltinvle en comunicacidn de fluldo con
el depdsito de agua y caracterizado porque dicho me
dio de calentamiento estd constituldo por agua pro-

cedente de dicho depdsito.

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 5, caracteriza.
do porque dicha agna, después de haber sido uti
lizada para separar el hielo del molde, penetra en

la cubeta dispuesta debajo. del molde,

T.- Aparato segin la reivindicacién 6, caracteriza
do porque el agua procedente de dicha cubeta es
t4 dispuesta de forma que sea bombeada hagta un se-
gundo distribuidor miltiple situado sobre la super-
ficie frontal del molde adyacente a su parte supes

rior,

8.~ Aparato segin la reivindicacidén 7, caracteriza

do porqgue un rebosadero estd adaptado a la cu-
beta para permitir que se recoja en la cubeta tan
sélo el agua suficiente para constituir la signien-~
te tanda de hielo.

9.~ Aperato segin una cualquiere de las reivindica

ciones 4 a 8, caractefizado'porque el funciona
miento del elemento detector acciona un .solenoide
que controla una vdlvula de entrada a dicho depdsi
to.

10.~ Aparato segin la reivindicacién 9, carzcteriza



--23 -

1 " do porque incluye un segundo disposifiye E%§;§¥or
sensible a los cambios de temperatura _de agua den-
tro del depbsito.

1.~ Aparato segin la reivindicacidén 10, que inclu-
5 " ye un tercer dispositivo detector montado den-

tro de dicho recipiente.sensible a la presencia de
una cantidad predeterminade de hielo dentro del re-
cipienté. '

12.~ Aparato segin una cualquiera de las anteriores

10 reivindicaciones, caractefizado porque el mol-

' de estad montado dentro-de un recipiente aislado que
forma tambien dicho recipiente.
13.- Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el
) que ha de recaer la Patente de Invencidn que se .
© 15 solicita: "APARATO PARA FABRICAR PIEZAS DE HIELO".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en
- la presente Memoria descriﬁtiva, que consta de vein-

titrés péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

20 : Madrid, 28 Septiembre 1968

BERNARDO UNGRIA
b.p.

25

30

T -



51

g |
—

(z 7

(—
A
| 49
i
1
9; l

G| 77

~

N
] T}~
H

_-:_—-—1-—.—\—-——.—.— ===

-

';.

| AN A N AN AN

B

__;51

45

5




)

=h -
: /.

3 L
z FJ_ 4 \H..
i Q 7
= ) .\

=== ——— ’lll.‘\u‘\-'\ N\
.—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



