NUMERO 558.658

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION
Solicitante: BOISE CASCADE CORPORATION, WERNER ACHERMANNMy
FRANZ ACHIRIMANN.

Residencia: BOISE, Idaho USA, el 12,- y Riimlangstrasse
A 71 Ziirich (Suiza) el 22 y 3°.

Enunciado: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO‘PARA LA TIMPREG-

NACICN DE CARTON ONDULADO CON UN AGENTE DE
IMPREGNACION FLUIDO".

Prioridad: parcial suiza 13688/67 del 29 de septiembre
de 1967 (para las reivindicaciones 1_a 18)

SegOn los ensayos y métodos actuales se impregna
cartbdn ondulado o bien durante su proceso de fabricacibn, o

bién después de su transformacibn en objetos de embalaje. En

este Gltimo caso son impregnados Gnicamente las superficies

exteriores del objeto de embalaje.

Cada instalacidén convencional de cartdn ondulado
dispone en su estructura, a continuacidén a la instalacibn -
secadora, el cortador transversal corto para la eliminacidn
de twozos de cartdn ondulado inservibles, que se producen, -

sobre todo, al introducir una nueva clase de cartén ondulado.
A una distancia de aproximadamente 3 m. del cortador transver

sal corto, estéd dispuesto el dispositivo oscilante de corte -

longitudinal y de acanalar con sus herramientas de corte lon-

gitudinal y de acanalar, conocido como "Triplex".

El invento presete se refiere,euperc, a un procedimiento para
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la impregnacién de cartén bndulado, un cartén ondulado,segin este
procedimiento y uns instalacidn para'la ejecucidén del mismo,
procedimiento es intercalado entre la produccidn Yy la transfor;>
macién, y,por ello, realizado en el cartén ondulado sin transfor-

mar. Segin el invento, se produce la impregnacién de tal forma,

para que penétre el fluido del agente de impregnacién bajo vacuo,
presién.y aspiracién en el cartén ondulado,

Es coveniente de efectuar, con cenales iﬁtactos,laterﬁlmente abier-
tos de una tira acabada de cartén ondulado,la impregnscién continus
mediante una estacidn de impregnacién que produce el vacuo, presién

¥y aspiraci&n,prevista en el tren de produccién de la mdquina on-
duladora de cartdn que trabaja con la velocidad acostumbrads ¥

‘que expulsa todas los residuos del agente de impregnacidn todavia

dntes de abandonar la estacién de impregnaci6n.‘

La caracter{stica del dispositivo,que sirve para la ejecucidn del

' procedimiento,estriba en que el mismo dispone de un cuerpo de en-

trada y frente al mismo un cuerpo de aspiracién que abrazen ¥y es-~
tancan parcislmente los bordes longitudinales abiertos de la tira
de cartén ondulado que se encuentira en movimiento de paso, mos-
trando, con ello, el cuerpo de entrada, currespondiente a sus
funciones , zonas cerradas entre s{ ¥y el cuerpo de aspiracién
cdmaras separadas de aspiracién, todo ello,de tal manera, que
ambos agregados,encima de la tira del cartédn ondulado, son unidos
mediente una envoltura extensible y estanqueizable ,con el fin

de evitar la entrada de sire indebido en los poros de los papeles
de cubricidn, | ’

Una otra posibilidad del procedimiento consiste en evaguado
cont{nuamente los canales ondulados sbiertos del cartdn ondulado
acabado, mediante una estacién de vacfo, introduciendo el
agente de impregnacién o agente de reculrimiento mediante efecto
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de vacuo desde el exterior al interior en el cartén ondulado y
éste 6ltimn, impregnar o recubrirlo, por lo menos, parcialmente,

Seglin el primer ejemplo de un Procedimiento de impregnacién, sir-
ve para la admisién del montén de planchas de cartdn ondulado, ung
Paleta con dos paredes laterales lisas, en las que se apoyan con
asiento prieto las Superficies de las planchas exteriores ¥ sien-
do las planchas introducidas de tal forme, que los cansles ondulg-
dos transcurren horizontalmente, siendo abiertos hacia los lados,

 Estando una paleta rellenada, tode el montén es sometido a una

ligera presién de agarre uniforme, mediante lg aproximacidn de
ambas paredes de paleta, de médo, que ya no puede penetrar aire
entre las distintas planchas, siné solamente através de los cana-
les ondulados abiertos de las planchas. Ias unidades preparadas
de esta forma son llevadsas con el apilador de elevacidn a ung
cdmara de impregnacidn, de modo, que , segin 1 dimensidn de la
cémara, puede encontrar sitioc en ells un ntimero menor o mayor de
paletas, La cémara de impregnacidn es ejecutada como cdmara de
presién y de vacuo Y prevista, por lo menos, con una puerta de
cierre hermético. Tos montones de cartdén ondulado encerrados en
esta cdmara » 8on sometidos, primeramente,sl efecto de uua corrien-
te de aire de presidn caliente que pasa através de la cdmara,

Por ello, se reduce considerablemente el contenido de humedad

de los montones de cartén ondulado. Despuds de la total venti-
lacién de la humedad 8e aspira el aire, entrando en accidn el
vacuo que se extiende hasta los huecoslmés pequefios ondulados

del cartén ondulado, de manere, que dentro y fuera del montén

reina la misma depresién, El vacuo reinante es completado g

continuacién, mediante introduccién de una corriente de aire
que contiene el agente de impregnacién en fin{sima aspersidén
Y &ran densidad y aumentado por una posicidén de presidén,
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Mediante la compensacién de la presién que se pruduce nue-

vamente, penétra el agente de 1mpregna016n alin hasta en los
huecos més finos del ondulado, efectudndose,por ello, una
impregnacién desde el interior al exterior, Las superficies
de las planchas de cartén ondulado no éntran en cuntacto
con el agente de impregnacibn, puesto, que,se tdpan entre
si dentro del mismo ‘montén. El agente de impregnacidén tie-
ne tal propledad,que su accidn ‘sobre el cartdn ondulado
efectda una penetrac;dn en las hojas onduladas Y capas in--
teriores del cartén ‘ondulado y se conserva en el exterior
de embas hojas cubrldoras todavie una fina capa de papel,
ho arectada por el agente de impregnacién.

Las planchas de cartén ondulado, impregnadas sélo interior—

mente, segdin este ejemplo de procedimiento, pueden imprimir

¥ pegarse normalmente durante la manipulacién, Para la rea-
lizecién de este Procedimiento, el egente de impregnacién
ha de ser bastante flufdo Yy bien pulverizable, Especialmen-
te indicado pars ello es una solucidén agresiva que posee un
buen valor de irrigacidén para que quéde garantizada una fé-
cil penetracién en el papel, Ademds, serfa conveniente que
se produzca,al secarse el agente de impregnacidn,un efecto
adhesivo, pare que, de esta manere, quéde asegurada la sdhe-
sividad resistente a la humedad de la hoja ondulada entre
las hojas cubridoras. Esta adhesividad tiene especial im-
portancia , sobre todd, con respecto a papeles cubridores
delgados en los.que los puntos de engrudo de almidén casi

no estén saturados totalmente o envueltos por el sgente

de 1mpregnac16n.

Mediante este m&todo vacuo~"spray® (pulverizacién ) podria
hacerse el cartén ondulado, también con adicidn de mé&dios
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adecuados, estabilizado,dificilmente inflamable, resis-
tente a los agentes qufmicos, resistente a agus de mar

o resistente a roedores etc., También es posible lograr
en combinacidén con el agente de impregnacién, dos & ués
caracteristicas deseables del cartén ondulado impregnado.
Con el procedimiento de impregnacién el vacdo‘descrito,
puede tratarse cualquier clfse de cartén ondulado cono-
cido hasta la fecha. - '

Una plena impregnacidn de eartén ondulado puede conse-
guirse, no solamente én.la cdmare de vacuo mediante di-
ferentes presiones, sino, también, mediante efecto de
una aspiracién. Al emplearse la aspiracién, son posibles
dos cléses fundamentalmente distintas de impregnacidén,
es decir, la pulverizacién interior o el recubrimiento
interior con capas, Eh estos dos ejemplos de impregna-~
cién, se trata iguslmente - como en la impregnacién al
vactio dentro de la cémara de presién - de una impreg-
nacién desde el interior al exterior, quedéndose, con

~ello, las capas exteriores de pepel de una planche de

cartén ondulado, l{bres del agente de impregnacién,
de manera, que, la plancha del cartén ondulado puede
ser imprimido y pegado. '

Para le impregnacién mediante aspifacién por pulveri-
zacién interior, se acopla un montén de cartén ondu-

lado con los canales ondulados abiertos en direccidén

de peso & un tinel de aspiracién, Através de un ven-
tilador, es aspirado el aire de los canales ondulados,
entrando, al mismo tiempo una corriente de aire que
contiene el agente de impregnacién de finisima pul-
verigzacidn y alte densidad,penétra en los huecos ondulados.

-6 -
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Convenientemente se hace circular através del ventila-
dor una corriente de aire continua que cuntiene al agen-
te de impregnacién, de modo,que el mont&n'del cartén
ondulado es tratedo y saturado continuamente durante

un tiempe determinado en sus canales ondulados por la
corriente del agente de impregnacién.

| Pambién puede realiiarse un otro procedimiento de impreg-

nacién mds, mediante aspiracién y pulverizacién inte-
rior, cuando el cartén ondulado acabado es intercalado
edicionalmente en‘un circuito de impregnacién en el cual es
pasado e impregnado horizqntalmente el cartén ondulado

que pasa sin fin.

Para la realizacién de un procedimiento de impregnacidn,
mediante aspiracién por encapado interior, el agente de
impregnacién no es pulverizado, sino,empleado en liquido.
El cartén ondulado es sumergido, por una parte, con los
canales ondulados abiertos aprox. 2 cm en el liquido de
impregnacién. En el otro extremo del cartén ondulado

es conectado un dispositivo de aspiracién, que aspira

el aire de los canales ondulados. Con ello, se consigue
que el 1fquido de impregnacidén sube con €@ conocido efecio
de tubo de aspiracidn sin burbujas y que fluye por el
interior del cartén ondulado. A continuacidén es soplado
el restante lfquido por un otro agregedo , de modo, que
quéda solamente una delgada y coherente capa. Para evi-
tar que el 1fquido de impregnacidén presiona hacia el
exterior, se humedece la capa de papel exterior a imprimir
Yy pagar,con ague éntes de pasar el lfquido de impreg-
nacién, Conello, se consigue evitar que el agente de
impregnacidnpuede avanzar hasta le capa exterior del

papel.
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También es factible un proceso continuo de encapado en
el procedimiento de encapsdo interior con la méquiﬁa
para cartén ondulado. Con los necesarios agregados adi-
cionales podris encaparse contfnuamente sin fin el car-
tén onduledo acabado al abandonar la mdquina pare car-
%én ondulado, mediante intercalacién en un circuito de
alimentacién horizontal, Esto tendrfa la ventaja de po-

der realizarse la impregnacibn altemente racional ¥ con
ahorro de trabajo. '

Como agente de impregnacién para los métodos descritos,
sirven,fundamentalmente,todos los sgentes de impregna-
cién adecuados, como P.ej., materiales sintéticos, sili-
cato de potasa,‘bituminas,-parafina, resinas, colas pars
papelerfa, emulsiones de parafina-bitumina, mezclas de
resine sintétice~cera, materias sintéticas 1fquidas,
materias sintéticas espumentes, resinas sintéticas,sili-

cona, sodio, solucidn gilicoss s8ilicosas alcali-metdlicas
4 H 1 ’

resing vin{lice etc,

Segin el dibujo, se ha descrito otras formas de esjecu-
cidn,a t{tulo de ejemplo, de dispositivos de impregna-
cién de distintos procedimientos de impregnacién, y mues-
tran la: :

Figura 1 : una instalacidn de impregnacidn,di-
bujada esquem{ticamente, para la im-
pregnacidn de cartén ondulado con
agentes 1fquidos de impregnacién,

Figura 2 : uns vista parcial correspondiente &
la figura 1,

Fige 3 y 4: cou. un detalle para la fig.l en
mayor escala,
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Figo 52
Fig. 6:
Fig. T3

Pig. 8

.0

Fige 91t

Figl.l0:
Figolll

Fig.l2t
‘ Fig0133

Fig.l43
Figolsl

Fig.lGS

| Figllv:
Fig.18:
Figel9:
Fige.20:

una variente para la figura 4,

un esquema para la impregnacidn con 1fquidos,
un esquema para la impregnacién por pulveri-
zacién en una direccidn de fluido,

un esquems para la impregnacidn por pulve-

rizacién en dos direcciones de fluido,diri-

8idas contra si, desde dos lados opuestos, y
un esquema pars la impregnacién por pulveri-
zacidn o 1fquido de dos zonas de flufdo opues-
tas y en la direccidn de marcha de la tirae

de cartén ondulado,contrapuestas entre si,

una variante de la regleta de entrada y de
aspiracién en vista perspectiva,

un corte transversal através del lado de
aspiracién de la regleta de aspiracién,

un corte transversal através del lado de entrada,

una viste de una pieza parcial recambisble
del lado de aspiracidn,seg.figura 11,

idem. del lado de entrada,segin figura 1z,

una tobera de aire comprimido en corte lon-
gitudinal, y

un tornillo de cierre para el taladro de
tobera, ;

una tobera combinada para aire-pulverizacidn,
una tobera para el chorro del 1fquido, y

una tobera de presién para pulverizacién al vacuo,

un esquema para la impregnacidn desde el
exterior al interior,

En la inptelacién de impregnacién (1) de una médquina
para cartén ondulado, reproducida en fig.l, pasa la tira
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de cartén ondulado (2) con sus bordes longitudinales,
por una parte, una regleta de entrada (3) y, por otre
parte, una reglete de aspiracidém (4), que ambas son
formadas como cajes estirades y subdivididas. ILa re-
gleta de entrada (3) es prevists cun carriles de gufe
(5) para la conduccifn de la tira de cartén ondulado (2).
Estos dltimos lleven en sus bordes exteriores longitu-
dinales de la paerte superior e inferior de la tira

de cartén ondulado (2) faldas de obturacién (6)apoyan-
tes ,de material elédstico. de un modo andlogo estdn pre-
vistos,también,en la parte fontal y final de la regle-
te de entrade elementos herméticos (/) que se apoyan
en el cartén ondulado - fig.2. Bn le parte de la entra-
da de la regleta de entrada (3), continds el elemento
hermético (7) una zona de vacfo (8) (Pige 2 y 6 ), la
cual es unide mediante una conduccién aspiradora (12)

a la caja de aspiracién (32). Seguidamente a la zona
de vacfo (8), sigue la zona de entrada (9) con las en-
tradas del agente de impregnacién (14), regulables me-
diente los 8rganos de estrangulacidén (15) (Fig.3) con
tornillos reguladores (16)s A la zona de entrada (9)
sfgue la zona de presién (10) para el abastecimiento
de aire comprimido caliente, seguidemente a la zona

de presién (10), sigue la zona de presidén (11) para el
pbastecimiento de aire comprimide frio., El abasteci-
miento de aire comprimido caliente y frio es previsto
con entradas regulables (17) ( Pig. 2 ). En el sector
de las entradas del agente de impregnacidén (14),la
reglete de entrada (3) estd previsias con calentadores
eléctricos (18) -(Fige3). El agente de impregnacidén

- 10 -
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es abastecido en forma 1{quida através de una con-

duceidn (19) de un depdsito del agente de impreg-
nacibn (20), Desconectdndose el'vacuo, fluye el sgente
de impregnacidn restante al depdsito vertedero (13),
Ia regleta de entrada (3) es montada mediante ung
brida (21) en forma reguiable en el armazén de la
mdquina para cartédn ondulado y ajustable al borde de
la tira del cartén ondulado (2) o

Bn la regleta de aspiracidn (4) extendida longitudingl-
mente, estdn instalados 2 carriles de gufa ( 22,23) para
le conduceidn del otro borde de 1a tire de cartdn ondula-
do (2), que atraviesan 1s caja (4) por una ranura lon-
gitudinal (24) que sirve a 1a entrada del cartén ondula-
doe Los bordes iongitudinalea de los carriles de gufa (22,23),
que sobreselen de la ranura longitudinel, llevan bridas
(22", 23t )que se apoyan a ls parte exterior de 1g ceja(4).
Le brida (23') es atornillada con la pared de la caja de

la regleta de aspiracién (4), mientras,que,la brids (221)
e8 regulable,mediante ranuras de gula (25) en pernos ros-
cados (26) de la regleta de aspiracién (4) y fijable por
tuercas ( 27 ), de manera,que es posible un ajuste de la
distancia de gufa (d) entre los carriles de gufa (22,23),
En las bridas (22',23') estdn sujetadas faldas de obtu-
racién elésticas (28), que sobresalen encima de los bordes
longitudinales exteriores de log carriles de gufa (22,23) y
e apoyan en la parte inferior Yy superior de la tira

de cartén ondulado (2). (29) son orificios de aspiracidn

de aire, dispuestos cerca de los bordes longitudinales
exteriores de los cerriles de guila (22,23), Ia regleta

de aspiracién (4) se compone de cdmaras separadas,previstas
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con tubos de aspiracién (30) - (Fig.4), los cuales son unidos,
segin se puede apreciar en la figura 1, mediante mengas :
(31) con los corréspondientes cdmares de la caja de as-
piracién (32). Estas, por su parte, se encuentran también
en comunicacidn mediante cohduccionés (33) con una bomba

de vacdo (34) - y 81 es préciso, con agregados de espi-
racién adicionales - que son mccionados por un motor éléc-
trico (35). 1a caja de aspiracidn (32) sirve con sus cd-
marss de depdsito de vacuo y de separador previo. El tubo
de selida dela bomba de vacuo (34) estd unido por un tubo
de unién (36) con un separador delfagente de impregnaecidn
(37), del cual es conducido el egente de impregnacidn re-
cuperado por una conduccidn de retorno (38),indicada sélo
parcialmente, a unndepésito colector (39). De este depdsito
colector retornas el agente de impregnacidn recuperado,atra~
vés de una conduccién al depdsito del agente de impregna-
eidn (20). .

la impregnacién misma se produce de la siguiente forma:

12 tira acabasda de cartén ondulado (2) pésa con ambos bor-
des longitudinales,que muestran canales ondulados abiertos,
por el dispositivo de impregnacidn (1) con uns velocidaed

de 60 - 120 metros/min. y mds, siendo guiedas las partidas
de borde longitudinal de la tira de cartén ondulado, por

una parte, en la regleta de entrada (3), y, por otra parte,
en la regleta de aspiracién (4) con cierre hermético. ILa
regleta de aspiracién (4) se preocupa del vaciado de aire
que se encuentra en los canales ondulados. En la regleta

de aspiracién estf instaledo una caleraccién - no dibujada -
con el fin de no se condense el 1fquido de impregnacién y
pueda provocar un atascamiento. Gracias a los tubos de
aspiracidn (30) distribufdos uniformemente sobre la regleta

(4) de 2 - 3 metros de longitud, reina en ésta un vacuo

- 12 -
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' unlforme,producido por la bomba de vacuo (34) Puesto, que

le. caja de aspiracién (32) efectda tombién como separa-
dor de liquldo, no puede entrar ningin agente de impreg-
nacidn lfquido en la bomba (34). Desde la caja separado-

~ra (3() prevista,igualmente, de calefaccién, el liquido

de impregnacidn separado es retornado através de un siste-
me. de bombas , no reproducido, al‘depdsito del agente de
impregnacién (20), de manera,Que se produce un circuito
cerrado entre s{ del agente de impregnacién, El aire pu~
rificado por el'agénte de impregnacién en 1la caja separa-
dora, es conducido & continuacién s los érganos de aire
comprimido de la regleta de entrada, para aprovechar lea
presibn de trabajo de la bomba. Bajo el efecto del vacuo
producido en los canales ondulados de la tira de certdn
ondulado (2) por la regleta de aspiracidn (4), el agente

~de impregnacidn es aspirado en el sector de ls zona 9 (£fig.6)

en los canales ondulados de la tira de cartdn ondulado (2).
Debido & la calefaccidén (18) de la regleta de entrade (3),
acusa el agente de impregnacién,en su penetracién a los

- canales ondulados, la alta temperatura deseada. A causs
~de las altas velocidades,necesarias para una rentable pro-

duccién de cartén ondulado, se ha dimensionado tambidn la
instalacidén de impregnacién para un alto rendimiento y
equipdndola, igualmente con agregados de alto rendimiento.

De la velocidad de paso de la tira de cartén onduledo (2)

y de la velocidaed conseguida bajo 1la aspiracidén de la

reglete de aspiracién del agente de impregnacidn en los
canales ondulados , se produce desde la regleta de entrada

(3) hacfa la regleta de aspiracién (4) una bande de cor-
riente diagonal (9'), La zona de aire comprimido caliente (10)

- 1% =
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a continuacién y la zona de aire comprimido frio (11)
ge ocupan del secado de los canales ondulados humedeci-
dos por el agente de impregnacién. '

Para el procedimiento de impregnacién con 1fquidos,se
procure un alto vacuo posible, que acciona cont{nuae y uni-
formemente y que domine uns gren cantidad de sire. Cuanto
més alto es el vacuo , tanto mayor es la aceleracidn y

la velocidad del 1liquido de impregnaciém dentro de los
canales onduladds. |

Puesto, que, los peapeles cubridores ( papeles exterio-

res de la tira de cartén ondulado (2) son porosos, pené-
tra en .estado vacfo de los canales ondulados,una conside-
rable cantidad de aire nociva,através de los poros de

las hojas cubridoras, en los cansles ondulados, que oca~
siona uwna considerbale pérdide del vacuo. Ensayos han de-
mostrado que una fina peliculs de agua, aplicada delan-
te de la instalacién de impregnacién, aportas, pare la
conservacién de una superficie libre de materia de im-
pregnacién de la tira de cartén ondulado, al mismo tiem-
po, una buena impermeabilizacidn de los poros, aumenténdose,
con ello,el vacto, '

Ia impermeabilizacién del cartén ondulado puede obtener-
se,también, con otras medidas adecuadas de naturaleza
mecénica, p.ej. mediante disposicién de zonas blindadas
del vacido encime y debajo del cartén ondulado, o, también,
mediante colocacién de ldminas impermeabilizantes que

se desarrollan en forms de orugas, etic.

Existen distintas posibilidades de introducir el 1lfquido
de impregnacidén en las tiras de cartdn ondulado (2) que

pasan horizontalmente.

- 14 -
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Segun una primera posibilidad, se hace pasar el agente
de impregnacidén en forma de una®Sortina de lfquido" an-
te las bocas de los canales ondulados, Tan pronto se en-
cuentran los canales ondulados be.jo vacuo, se produce
también la aspiracién del 1{quido de impregnacién en
los canales ondulados.

Segin una segunda posibilidad de ejecucibn, se coloca
en el lado de la entrada una reglete de aspiracidn que
establece un ligero contacto con las bocas de los cana-
les ondulados, y cuya regleta de aspiracidén es inclinads

levemente hacfe sbajo, de modo, que el vacuo arrastra

hacia arriba el agente de impregnacidn 1{quido & conti-
nuacidn de la regleta de aspira016n ¥ lo aspira através
de los canales ondulados.,

Seglin una tercers posibilidad de ejecucidn, se coloca

el nivél del 1{quido nivelado & la alturas del cartén on-
dulado & impregnar, de manere, que, el vacuo aspira el
1{fquido.,

Segln una cuarta posibilidad de ejecucidn, penétra el agen-

te de impregnacién, por pendiente natural, mediante un dis-

positivo,especialmente desarrollado pere este fin, de buena

estanqueidad y que 'se aprieta constantemente a los movimien—
tos laterales y désplazamientos del borde de la tira de car-
t6n ondulado, en los canales ondulados, siendo transportado

allf por la aspiracién.

Con el mismo efecto de la poeibilidad dltimamente citade,
Pueden instalerse en el dispositivo de elimentacién bom-
bas dosificadoras regulables, que prensan el agente de
impregnacién - con presién graduable - en los cansles on-
dulados, o inyectarlo através de toberas,
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En %odas posivilidades de mbastecimiento descritas hasta
ahora, varfa de cgso en caso la longitud del trayecto de
abastecimiento, Pero 8iempre precede a este trayecto de
abastecimiento una breve zona impermeable activa o pasiva (8)
( £1g46) que permite que el vdctdo se estructure,

El liquido de impregnacidn penetrada,durante su paso por

el trayecto de abastecimiento, en los canales ondulados
forma,, en ‘ellos,pequefias columnas devliquido coherentes,
que,en su tofalidad,forman diagonalmente etravés de toda la
enchura de la tira de cartdn ondulado, una franja impermeable
(9') - (Fig.2 ¥ 6 ) durante su pesaje,y cuya franje separa

la tire de cartén ondulado,a causa de su raso continuo dia-

gonal, en dos zonas de vacto, efectudndo,con ello, el vacuo
~actuando en el lado de aspiracién en forms tirante, y el vacuo,

que se forma en el lado de la entradas, actda en forme frenante,

Puesto, que, este efecto no es deseable y se puede producir
solamente enténces; cuando todo el lado de la entrade (abaste-
cimiento ) es estancado herméticamente, 8e explica la ne-
cesided de hacer entrar inmediatamentie a continuacidn de

le. zona de entrade (9) - (Fig.6) del agente de impregnacidn,
aire debidamente dosificada, Puesto, que, este aire puede
penetrar ya con presién normel de aire, y en el otro lado

de 1a franja diagonal del 1fquido (9'),es todavia eficag

el pretendido vaclo, puede dicho aire ecelerar la velocidad

de flujo del agente de impregnacién,

Sin embargo, buesto,que,este rendimiento de aceleracidn

es insuficiente con la altg velocidad de trabajo de la pro-
duccién normel de cartén ondulado para esta breve zona de
impregnacidn, el aire abastecido en el lado de la entrada,
& continuacién a la zona de entrada (9),conducido a las
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zonas 10 y 11, ha de ser aire comprimido, que es insuflado -

"directemente,por toberas especialmente desarroladas para

este fin, bajo alta presiém y gran velocidad, detrds del
1fquido de impregnacién en las zones 10 y 11 (Fig.6) en
los canales ondulados. Puesto, que&sto conducerfa & un
repentino enfriemiento y paralizacidn del proceso de im-
pregnacién, ha de calentarse prevismente el aire comprimi-
do conducido e la zona 10, por lo menos, a 120°C. Este
aire comprimido caliente éﬁmple_las siguientes. funciones:
8) este aire acelera el lfquido de impregnacidém. b) Por

su alto calor evits una precipitacién demasiado fuerte

del agente de impregnacién a causa de un enfriamiento
demasiado répido,bproduciendo, por ello, un consumo eco-
némico del agente impregnador lfquido. c¢) Debido & su alta
velocidad de flujo y de la cantldad de eire debida a la pre-
sién, purifica este aire los cmsnales ondulados ¥y expulsa
todos los resfduos del 1lfquido de impregnacién todevie a
su debldo tiempo.

Para la imperiosamente necesaria refrigeracién a conti-
nuacién de los canales ondulados impregnados, se introduce
inmediatamente & continuacién de la zona de aire conprimido
caeliente (10), aire comprimido frio em la zona (11), que

se evapora después,através de los canales ondulados abiertos
en #woos lados de la tira (2).

Para el mismo fin de la refrigeracién, sirve también en

el caso de papeles de cubricién humedecidos por una peli-
cula de ague, una ventilacidn de los mismos desde el exterior
con una corriente de aire caliente é§ frio, que produce una
répida evaporacién de la pelfcula de agua, y,por ello, un
enfriemiento rdpido del cartén ondulado,
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correspondientemente a la temperatura del 1{quido de im-
pregnacidn, se calienten también la parte de la entrada
y la parte de la aspiracidén. Por ello, se consigue erda
parte de la entrada que quéde conservada la temperaturs
necesarie del médio para la impregnacién. En la parte de
le aspirecién, sin embargo, no se condensan los res{duos
del 1{quido de impregnaci&n, sind que llegan en forma
1fquida &l separador y desde alli, retornan a la parte
de la entrada. Esto se refiere,sbbre todo, para médios
que se derriten con el calor y pulverizaciones calientes.

Para que 1a bomba de vactio (34) pueda surtir pleno efecto,
es conveniente de aspirar previamente la cantidad princi-
pal de aire al introducir el cartén ondulade en la estacidn
impregnadora, continuadamente ,mediente un aspirador sepe-
rados

El dispositivo de impregnacidn es formedo de tal manera,

que puede ser agregado & cualquier mdquina para cartén
ondulado, como &gregado compacto de alto rendimiento enire
el cortador corto transversel (41) - (Fige6) y el "TRIPLEX "
(42), o bién,construfdo en mfquinas nuevas como parte
integrante de las mismase. El dispoéitivo, empero, puede
instalarse tembién encime de las {ltimas planchas calente-
doras de la instalscién de secado de la méquina para cartén
ondulado, lo que tiene\importanciav para emuliones sinté-
ticas frias y acuosas.

Puesto,que, el cartén ondulado de varias ondulaciones se
compone de ondas de diferente tamefio,mostrando,por ello,
distintas altures de la capa ondulsde, existe, segin la
gécnica del procedimiento, la necesidad de una sintonize-
cidén separade para cede capa ondulada ¥y regulacién del
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flujo del agente de impregnacién, Asi, Pe€je 80N las con-

diciones del flujo en la onda &ruesa ( onda-A ) completa-
mente distintas que las de la onda fing ( onda~B ).La onda
gruesa requiere una entrads mds corta con referencia al tra-
Yecto, Puesto,que,puedeadmitir de una séla vez mayor can-
tided del agente de impregnacién y que &ste alcanzea, gracias
& las mejores condiciones del flujo, una velocidad de paso
considerablemente mde alta que en le onda fina, Por ello,
es necesario de alimentar las capes onduladas separadamente
con agentes de impregnacién, mediante un dispositivo de

entrads
das,

Que tiene en consideracién 1a variedad de las on-

Desefndose evitar ests complicacidn, existe 1a posibilidad

de introducir el agente de impregnecién en 1a capa ondulada
favorable al flujo, es decir, la capa ondulada gruess del
cartén ondulado_de distintas ondulaciones, siendo,para ello,
necesario que para una fdcil y rdpide penetracidn de las
capas onduladas vecinas, que las hojas intermédias de cu-

hriCién’
bente,

sean de un materigl especialmente delgado y absor-

Una otra,-md;’bilidhdi*‘especialme'zitéhum ofrece el empleo
de dos o varias capas de ondas del mismo temafio en el cartén
ondulado, que es factible gracias sl efecto estabilizante
del agente de impregnacién. En este cago deben de introdu-
cirse las capés de'ondaa en la distribuicién estdticamente

més favo
correspo
8se apoya.
tecerse
nacidén,

rable, es deéir, introducirlas con crestas de ondas
ndientes entre ef, de maners que las crestas de ondas
n sobre crestas de ondas, De esta manera pueden aba 8-
todas las capas onduladas con el 1fquido de impreg-
simul téneamente y bajo las mismes condiciones por
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el mismo agregado, Especialvimportancia adquiere el
miltiple empleo del mismo temafio de ondas en el procedi-
miento para 1g espumacidn de los canales ondulados, puesto,
que la espums sintética endurecida créa situaciones de
estabilizaci6n‘completamente-nnevas.

La profundidad de'penetraGIGp del agente de‘impregnacién,
depende de distintos factores. Ella es influencisble por
la variacién de la velocidad con la que traviesa el ageﬁte
de impregnacidn la tira del cartén ondulado; as{ ,como tam-
bién por la modificacidn de lae temperatura del agente de
impregnacién, La profundided de penetracién es, ademds,
influenciable por variaciones de 1g temperatura del aire
necesario pars los distintos objetivos, asi, gomo, por su
dosificecién y variacién de la presién. La velocidad del
egente de impregnacién que traviesa, por su parte, depende
también de 1la potencia del vicuo empleado., El VACcuo, por

Su parte, es influenciable por la humectacién mediante
relfcula de sgua desde el exterior, o por previo flujo

de vapor através de los canales ondulados desde el interior,
También es posible una paralizacién de le profundidad de
Penetracién del agente de impregnacién desde el exterior,
mediante provocacién de una evaporacidn intensive de 1g
pelicula de agua, produciéndose,por ello, frio encims del
caritén ondulado, Ademds, depende le. profundidad de penetra-
cidn, .también de la velocided con la que es producido

el cartén ondulado, asf, como, tembién,del empleo de dis-
tintos agentes de impregnacidn Y de su viscosidad,

Teniendo en cuenta todos estos factores, es factible cual-

quier impregnacién deseada en lag mds variadas cléses
de cartén ondulado, Asi €8y Deeje posible la confeccidn
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‘de un cartén ondulado %otalmente impregnado, que puede

caracterizarse desde el exterior por un color mds oscuro
en ambas caras y cuyo color depende del médio elegido.

Aparte de ésto, es posible la confeccién de un cartén

ondulado y parcislmente impregnado, cuyas dos hojas cu-
bridoras tienen un tono "claro ", Una otra clése de una
impregnacién parcial consiste, en que el cartén ondulado
tiene una cara "clara® y la otra cara " oscura ", 0 bien,
que una de las carss es totalmente impregnadas y la otra

cara parcialmente impregnada, obteniéndose - segdn hecesidad,
superficies pare la impresién & pegamiento libres, mediante
humectacién dirigida desde el exterior. En este caso nues-
tre el cartdn ondulado en una de sus carass una hoja cubri-
dore % oscura * y la otra cara, una hoja cubridora con
partes ® oscuras " y " claras®. la imp:egnacidn parcial
puede efectuarse también de ta2l modo que el cartén ondulado
muestra en ambas caras campos Moscuros" Y "claros® , siendo
producido éstos dltimos por el empleo parcial de una pe-
1fcule de agua desde el exterior,pudiendo ser imprimidos

0 pegados a lib;e eleccién., Cartones ondulados de varias
ondes, pueden recibir también sélo uns capa ondulada el
egente de impregnacién, de manera,que s6lo la capa exterior
- eventualmente también la capa interior - que requiere espe-
cialmente la impregnacidn,es parcial, total impregnede,res-
prectivamente, 1mpregnada.

Puesto, que, 2 causa del vmcio reinante entre los huecos

de las ondas, el aire exterior penédtra con gran presidn
através de los'poros de los papeles cubridores del cartén
ondulado,produciéndose de esta manera una completacién
relativamente fdpida del vacue por aire nocivo, es conveniente
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frenar este proceso mediante medidas adecuadas, Esto

puede lograrse - como ya decimos - mediante une humecta-
cidn constante durante todo el paso, con el fin'de for~‘
marse una pelfcula coherente de agua. Esta misma medida
girve, como se aabe,_igualmente;para dejar libre o excente
la capa exterior de los papeles de cubricién,éntes de pe-
netrar el agente de impregnacién. La humectacién dntes,
durante y después de la zona de impregnacién, constituye,
el emplearse agentes de impregnacién calientes para la cohaer«
vacidn de la pelfculs de agua protectors, uns medida nece-
saria por el proceso de évaporacién debids al efecto delca-
lor, sirviendo,de este wodo,a un doble objetivo. La espire-
cién reinante en los canales ondnlados, ebsorbe une parte
de la pelfcula de agua que penétra en los poros del pepel,
dénde es re-vaporado al establecer éontacto con el médio
caliente. A causa de la velocidad de flujo m4s lenta del |

agua, se produce un bloqueo contra el aire empujante, ¥

a humectacién de la capa superior del papel,se evita

por 1
del papele.

1a penetracién completa del agente de impregnacién

Puesto, queé, la alte velocidad de paso del cartén ondulado
trae consige una breve duracién de la humectacién, se
ablanda el agua mediante adiciones, con el fin de aumentar
la capacidad de penetracién. Para el mismo fin sirve,también,

un sumento de la temperatura del agua.

Una otra posibilidad para conseguir una impermeabilizacién
garantizada del papel encubrante y une especial profunda
penetracién del agente de impregnacién, consiste en aplicar,
en lugar de agua, uns materia impregnente en forma de pe-
1{fcula sobre la caps del cartén ondulado y producir en el
interior del cartén ondulado dUnicamente vacuo. En combinacién
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de embos cldses de aplicacién puede impregnarse simul~
téneamente, desde el interior, con un médio de fu-

516n celiente, haciéndose cargo de las funciones de 1a
pelicula de agus, desde el exterior, une emulsidn sinté-
tica amcuosa,soluble en frio, de tal forma, que, con
ello,se evapors el contenido de agua de l1a emulsidn

& causa del calor del agente de impregnacidn de fundicidn

caliente, de modo, que , se Produce uns capa exterior resistente
de material sint&tico, |

Una otra medida para la reduccibn del aire nocivo de las
Ssuperficies, constituye el bloqueo del mismo, mediante
huecos estancados encima ¥ debajo de la zona de impreg-
nacién. En su funcién pasiva son evacuadas estog huecos

por el vacuo que reina en los canales ondulados, através
de los poros del papel Yy, ung veg vaciados, formsn zonas
protectoras de vacuo. Mucho més eficaz, empéro, puede
formarse esta‘disposicién, cuando dispone, tanto 1a cubierts
Superior de protececidn como la inferior con sus huecos
evacuados, una directs conexidn de VACUO & un soplete

© una bomba de vacuo, Con ello, puede producirse hastg

un vacuo exterior Superior en fuerza del vacio interior,

de modo, que se produce adicionalmente g 1g aspiracién
circulante, uns aspiracién desde el interior al exterior,
qQue "hace que el agente de impregnacidn fluyente que

Dasa a una altg velocided, Peej. en forma de gotitas pulve-
rizadas,es aspirado adicionalmente del sector interior.

de log canales ondulados hacfa el exterior a las capas

del papel y Penetrando desde allf, con especial intensi-

. vided en los poros del papel, Otras zonas de vacuo (8)

8irven para el estancado de puntos de entrads de aire
nocivo en las entradas y salidag de la estacidn de impreg-
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~ nacidn,

Mediante regulacién de las condiciones del vacuo entre el
interior y e1 exterior, respectivamente,de 1a cantided de
aire nocivo que atfin pueds penetrﬁr; puede dirigirse adi-
cionalmente ls capacidad de penetracién del agente de im-
'pregnaci6n;51n embargo, el cartén onduledo puede evacuarse,
también,excluaivamenté por los papeles cubridores,

Con el mismo dispositivo para la creacién de zonas de vdcio,

- Pueden crearse -~ en sentido invertido - igualmente,zonas de

prasidn, através de las cuales son prensado los geses resc-

~cionarios en los poros del papel, con el fin de conseguir

una reaccién especialmente intensiva con una materis de im-
pregnacibn reactiva desde el interior el exterior, por lo

cual es factible y tanto una mejora de 1s calidad de la im-
pregnacidn, como también uns otra posibilided pars la direc—

-eidén del proceso de impregnacién,

Por las planchas de calefaccién,encime y debajo del car-
tén ondulado pasante, puede influenciarse en la estacién

de impregnacién el amire nocivo que penétra en los poros

del papel cubridor, A causa del calor se calienta fuertemen-
te el aire sobre los papeles, de wodo, que ésto produce su
elevacién, Por ello, se consigue una descarga de la presidn
El aire celiente que penétra en los poros, mantiene, ademds, |
el liquido de impregnacién durante mds tiempo caliente y J
Provoca por el fuerte calentamiento del papel una pene- |
tracién més récil del fgente de impregnacién. En los agentes
de impregnacidn en forms de polvo & polvo fino empleados,
Pe.ej. parafina en forme de polvo, provoca el aire calients i
que penétra en losg poros del papel,una inmedista fusidn de
las distintas partfculas,
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En lugar de planchas de calefaccidn, puede producirse, tam-
bién, un campo magnético,'mediante un dispositivo que tiene
la finalidad de atraer el médig éntes contrariemente polarigze-
do dieléctricamente, llevéndole en tal estado, g depositarse
en las capas del papel, Bspecialmente ventajoso se muestra
este método con médios fécilmente movibles, como Pe€j. pulve-
rizaéiones ( spray )» polvos, etc, Para conseguir 1a misma
finalidad, pueden 8ervir,también,adiciones metdlicas, agrega-
das al médio. Puede conseguirse,también, 1a polarizacién di-
eléctrica del agente de impregnacién sin iménes, teniendo o]
cartén ondulado mismo, ya una carge estética, 1s cual,aumentedg
pPor medidag adecuades, forma el polo opuesto al médig emplea-
do que fué correspondientemente Polarizado dieléctricamente.

Pera 1lg realizacién de todos los pProcedimientos de impregnacién,
es muy importante, que se han Previsto,tanto en el lado de
entrade, como en el lago de aspiracidén, juntas que estancan

en %odos los lados, es decir, que se adhieren al cartdn'ondu1~

lado ( p.ej, faldas de obturacién eldsticas )e En los termi-
holes de los carriles de guia 5, respe22,23, son montadag -

segin el grueso del cartén ondulado - regulaoles, faldas de
obturacién (6) resp.(28) de materigl eldstico de tal forme,que
bajo el efecto de 1a aspiracién, éstas ge aprietan alcartén
ondulado que pasa delante de ellas, En lugar de faldas de
obturacién, Pueden presentar los listones-gufa (5),resp,
(22423),crestas de ajuste estrechas (5*)- (Fig.5) que trans-
curren en la direccidn de paso del cartén onduladg, y que se
imprimen facilmente en 1os papeles de éubricidn, de forma,que,
8e producen ranurag muy fines, Los puntos de entrade late-
rales para la tira del cartén ondulade aon Previstogigual-

'mente,con elementos de ajuste eldsticos, Se consigue ung
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especialmente buens estanqueidad, mediante un agregado

de entrada y de aspiracidn adecuado, que se adapta cont{nua-
mente a los desplazamientos horizonteles de la tira de car~
tén ondulante que pésa ante el mismo. La mejor solucién

de eate problema esiriba en que la instalacldn de impreg-.
nacidn represente ung unidad cerrada, de modo, que existe
dnicamente pare la entrada y la salide del cartén ondulado
una ranura ajustable pare cada caeso, siendo unidas entre si
el ledo de la entrada y el lado de la aspiracién, mediante
una caja cerradae

El "spray " o pulverizacidén constituye una posibilided
especialmente econémica para la apllcacidn de un agente

de impregnacién liquido en los canales ondulados del cartdn
ondulado. Por el aire comprimido saliente de toberas ranursdas
instaladas inmediatamente detrds de una cortina del agente

de impregnacidn, puede pulverizarse ste dentro del listén

de entrada (3). Las toberas estdn dispuestas, en este caso,

en breves distancias entre si, directamente detrds de la cor-
tina del 1fquido en direccidn al centro de las ondes, Ia
instalacién pulverizadora yformade de este modo, se encuentra,
seglin la Figura 7, al comienzo del lado de entrade en la zons
(9)y que sigue juntamente a la zona evacuade (8). El lfquido
de impregnacién Puede pulverizarse gllf sigualmente,mediante
un agregado especial, bajo alta présidn en pulverizacidén
finfsime,excenta de aire, en los canales ondulados, lo que
posibilita una humectacidn especialmente intensiva., Fl 4
agente de impregnacidén puede pulverizarse t2mbién directamente
en los canales ondulados, siendo mezclado de 1 maners mis
intensiva con aire ( Peejs principio de pistola inyectora),

Por el empleo de "sprayn (pulverizacién) de cualquier clése,
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varfan también las condlciones ¥ situaciones en los ca-
nales ondulados de la tira de cartén ondulado, - sde una -
forma fundamental. De esta meners, quéda eliminadg, tom

~talmente la funcidn estemueizante de las columnas de

1fquido fluyente. Adicionalmente,varfan también las con-
diciones del flujo, por quedar eliminado el efecto fre-
nante del contacto directo del lfquido de impregnacién
con las superficies interiores del cartdn ondulado, Ie

. friceién que quéda exclufde con ello, es tan slia en 1la
" columna del li{quido, pera que, p.ej. la columna de 1{qui-
- do se desplaza con una velocidad de sélo aprox. 2 w/seg., -

todo lo contrario a la velocidad de aire comprimido, gque
alcanze velores de 80 y més metros/seg. Por este diferen-
cia se explita también la alta acelermcidn, que se alcan-
za con el empleo de aire comprimido con agentes liqui-
dos detrds de la columna de 1fquido, Ellminéndoae,pués,
cualquier efecto frenante - lo que sucede con el "sprey",
puede expansionarse,sin obstdculo elguno, la alta velo-
cided que se produce gracias a las itoberas Yy de 1la alta
precién,necesaria para la pulverizacién. El "spray",ace-
lerado de esta manerm, llege al efecto de aspiracién de
la bomba de vaclio, deniro del canal ondulado de la tira
de cartdén ondulado, y cuya bombe evita une pérdide de

la velocidad. Durante este proceso, humedecen las go-
titas finfsimas del ®spray ®* las superficies interiores
del cartén ondulado en el trayecto desde la zona (9) &
la zona de aspiracidn (4') - (Pg.7), del modo altamente
econdmico, Pars eviter una pérdide demasiada alte del
agente de pulverizacién a cause de cantidades de "spray"
no aprovechadas, puede poneree_ai *gpray" , através de.
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toberas especiales en una torsién de remolinos, de
modo, que las gotitas del ™spray",que se encuentrasn
en los canales ondulados, son lanzadas por fuerzas cen—
trifugas e las paredes interiores de los canales ondu-

ledos.

Una otra ventaje del método "spray" consiste en que
le intensidad de la impregnaciém puede equilibrerse

de la manera mds fina, lo que permite una impregmacidn
dpte pars el producto. Esta sintonizacién fina de los
efectos de impregnacién, tiene una resonancia positiva,
respecto a la rentabilided del procedimiento,.

Es conveniente, sobre todo, en los‘agenées de impregna-
cién en forma de "spray" y de vapor, de sustituir la
rigurosa divisidn,por una parte,en el lado de la aspi-
racién, y, por otra parte, en el lado de la entrasda,me-
diante una disposicién de estas zonas activas,correspon-
dientemente a estos médios. Asi,se pretende, en lugar
-~ de la diferencia de las funciones, une serie de fun-
ciones paralelas o escalonadas slternativamente,

Con ello, se evaclia, p.eje segin £fig.8, en primer luger,

- gl entrar el cartdn ondulado en le estacidén de im-

pregnacién -~ en embos lados el aire que se encuentra en

los canales onduledos, completdndose immediatamente des-

pués el vaclo existente, igualmente desde ambos lados, ' ;
con el "spray" de impregnaciém ( niebla, vapor,gas etc.). g
por el choque de ambas corrientes del agente de impreg-

nacién, se logra una densificacién de las mismas, lo

que posibilita un aprovechamiento més intensivo y,préc-

ticamente sin pérdides de la cantidad del agente de im-

pregnacién empleado. Para evitar una salida siguiente del
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nera, se cierrs g lo largo del Paso siguiente, gtra vez
en ambos lados, los canales ondﬁladcs en las zonag (40),
Que siguen inmedistamente g las zonas de entrada del
"spray® (9), Egtg paralelidad escalonada en gerie de lags
funciones de impregnacién de efectOvunilateral, segdin

el procedimiento corriente, segin fige7, tiene, en anchuras
de ondas,extremadamente grandes; 1a ventaja, de abaétaeer
impecsblemente todas lgg superficies interiores del car-
tén ondulado, & pesar de las grandes.velocidades. En las
figures 7 y 8, se han sefialado con el niémero g las zo-

nas de evacuacién, con el nidmero 9 las zonas de entradg
del "sprayn, con el ndmero 40 las zonag de hermetizacidn,
oon 4' (fig.7) una gona de &spiracién, y, con el némero 11
(£fig.7) uns zona de entrada de mire comprimido,

Ca80 - sobre todo,con la ¢olumns de 1fquido, 21 mismo
objectivo, En este caso se encuentran las zonas de aspi-
racién (41) ¥ las zonas de entrada (9) de tal forma enfrente
alternativamente, pare que pueda fluir el agente de impreg~
nacién através de cada zona de entrada (9) hasta, por 1o
menos, la mitad de le anchura de la tira del cartén ondu-
lado, en direccién g la zona de aspiracidn situadg, enfrente(4'),
Ademés, ge seflelaron en Tigs9 las zonas hermetizades con

el nimero 40 y con el néimero 11, una zona de entrada de

aire comprimido, Las zonas de espiracién y de 1a entrads,
enfrentedas entre s{, son alternadag entre sf en direccidn
de paso del cartdn ondulado, siendo Separada en cada lado

la zona de aspiracidn (4') por una zong hermetizante (40)
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de la zona de entrada (9). La zona de entrada de gi-
re comprimido (11) produce la eliminacién del agente
de impregnacidn sobrante, mediante el efecto de la
zona de aspiracién situada enfrente.,

Al efectuar la impregnacién con "spray" que alcangs
una alte velocidad de paso, es conveniente de parar
el paso del "spray%,una veg rellenado los canales on-
dulados. Esto puede conseguirse de mejor modo, segin
fig.T7, mediante un cierre (40) herm&tico que sigue
inmediatamente a la zona del "spray" (9), en el lado
de la entrada, as{ como, con un cierre hermético (40)
situado,en forma alterna,enfrente y que sigue a la
zona de aspiracidén (4'). Al cierre hermético (40)
sigue en el lado de la entrada, une zona de entrada
de aire comprimido (11) que sirve para un enfriamien~
to y secado de los canales ondulados impregnados. |
Entre ambas zonas de clerre herméticu (4u; situadas
enfrente diagonalmente entre si, se forma una zona de
acumulacién e continuacién de la zona del "spray",
permitiendo la zona de acumulacidn tiempo suficiente
al agente de impregnacién, de penetrar en las cepes
del papel. Pulverizéndose, sin embargo, simulidneasmen-
te desde ambos lados, segin queda reproducido en la
fig. 8, enténces se encuentran ambos golpes del "spray"
en el centro de la anchura del cartén ondulado y se
produce, con ello,automdticamente un frenado eficaz.
También en este caso es conveniente de establecer en
ambos lados,une gone de cierre hermético (40) en cada
lado, que sigue & las zonas de entrada(9). Estas zo-
nas de cierre hermético (40) evitan un escurrimiento
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demasiado répido del agente de impregnacidn mlverizado.
Pulverizéndose un lfquido de impregnacién frfo, enton-
ces ha de disponerse,después del cierre hermético (40)
una zone de entrada pars sire comprimido caliente en el
lado de la entrada, y cuya zona de entrada forma el
cierre hermético en el lado de la entrada, efectudndo ‘
un rédpido secado del médio pulverizado. Pulverizédndose,
sin embargo, con un agente de impregnacién caliente,
enténces ha de emplearse aire comprimido frio en la
llamade zona de entrade de aire comprimido, pars el
enfriemiento y solidificacidén del agente de impregna-
cidn,

Pare facilitar una lf{mpia imprimacidén del cartén ondu-
lado,impregnado totalmente, el cartén ondulado es impri-
mido inmediatamente éntes de entrar en la estacidn de
impregnacidn con la imprimacidn prevista, siendo el
tinte de imprimacién antegdénico & la penetracidn del
agente de impregnacidén, de modo @e ® obtiene un efecto
similar como en la aplicacidén de una pelfcula de agua.
Eventualmente puede emplearse como tinte de imprimecidén
un tinte " aguado". Tanto este dispositivo de imprima-
cién, como también la instelacidén recubridora por capas,
pueden montarse con la instalacién de impregnacidn de
tal forma, que resulte nna spla unided ‘de mgguinaria,

Un escaldn adn m&s fino que la pulverizacidn, constituye
la evaporacién del agente de impregnecidn y su insuflacién
a continuacién en forma de vapor, Una especial importen-
cia edquiere,en este caso, la evaporacién al vacuo,
puesto, que, el punto de evaporacidn es reducido por el
vecuo. Bn este caso puede evapdrarse el agente de impreg-
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en un depésito de vacuo, previsto especialmente pars
ello, siendo aspirado el vapor en forma mds o menos
comprimida en las ondas, El agente de impregnacidn
en forma de vapor, puede insuflarse, empero, también,
con ung temperatura, paré que evapore edicionalmente
en los canales ondulados bajo vactio, desde un estage
de finfsima pulverizacidn,

Al espumer el cartdn ondulado con espuma sintétice

de auto-enduracién, es mezclado el materigl €Spumoso -
en caso de componerse de dos o mds componentes - inme~
diatamente £ntes de su introducc;én en los caneles ondulados
de manera automdtics e intensivisima, de modo, que,

el material espumoso llege en los canales ondulados

en forms altemente homégens y 1{quida. Cartén ondulade
espumado con espuma sint&tics e impregnado tiene un
valor aislante extraordinariamente elto, siendo,por ello,
especialmente indicado bara el transporte de productos
sensibles g la-temperatura, as{, como, para el empleo

en el sector de la construccién, Fl espumado de los
canales onduledos, permite, tambidn — sin merma de su
calided - el empleo de eartdn ondulado con ondas extra-
ordinariamente grandes,

La estacidn, respectivamente, instalacidn de impreg-
nacidn, segin fig, 10 hasta 16, muestre tambidn uns
regleta de entrads, respectivamente, de abastecimiento (3)
¥ una regleta de aspiracidn (4), consistentes de ele-
mentos normados de metdl ligero, intercambisbles v
calentables elternativamente entre sf, Las regletas

de aspiracidn ¥ de entradas (3,4) son compuestas de,por

lo menos, dos piezas parciales activas y una pasiva (8tv),
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Eeta §ltima es equivalente & 1s zona vacia (8) mostra-
dn en la fig.6 y forma le cabeza de entrada (43) al
comienzo de cada regleta (3,4). La cabeza de entrada(43)

' girve para para la correcta edmisién de los terminales de tiras

del cartén ondulado (2') leterales longitudinalmente ¥
desdobla las hojas cubridoras galientes (2n) de éstos
&ltimos (fig.12) en forma de arado, de modosque pueden
éntrar en el hueco (44) previsto para'ello, sin producir
parelizaciones. Mediante (44') son marcedas las super-
ficies de tope, con las que establecen contacto los lados
longitudinales de los terminales del cartén ondulado(2'),
de modo, que las aberturas de los cenples ondulados pasan
directamente dnte las ranuras de agpiracién (49)-(£ig.11),
regpectivamente, eperturas de toberas (46)-(Figel2). En
1a cabeza-giia (47) - (Pig.10) produce 1a superficie de
tope (44') al mismo tiempo, la hermetizacién de los ca-
nales ondulados, que 801 evacuados & continuecidr.

~ Los, por lo menos;408 elementos normados recambiables de

la regleta de aspiracién (4),muestran Cel. unl espacio

de aspiracién cerrado y autdénomo (47) ¥ Ceue un tubo de
aspiracién (48).El elemento normedo (49)-(Fig.l3) pre-
visto con la ranura de aspiracién, puede cambisrse ,Se-
gin deseo, y nO sélo en la parte de la aspiracién, gino -
gi se ha previsto una aspiracién alternative - también
en la parte de la introduccién, Para ello, se aflojan los
elementos de uniédn y de gufa (50),de modo, que puede
extreerse fécilmente el bloque'(5l) de las conducciones
de vapor (52) pesantes. Esto mismo es también factible
con el blogue (51') de lado de 1a introduccidn,cue muestra

las toberas 53, puesto ,que  tienen las mismas dimensiones.
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Regulables y, por ello, adaptables en Ccualquier clése

de cartén ondulado, son, también, los eiementos de guis

y de unién (50),montados en 1a parte frontal, que forman,

en unién con las crestas densificadoras (54) ¥ los elemen-
tos distanciadores y elementos de unién (%5) une unidag
compacta. Esta es soltada Unicamente, cuando han de ajustar-
Se nuevamente las crestas densificadoras (54),

Los bloques (511) de la regleta de entrads (3) son,igualmente,
auténomas unidades ;cerradas entre sf, que muestran cédmaras
prépias de presién (47) y conducciones (48), tanto paras el
lfquido‘de impregnacién, como también, para el amire compri-
mido. Los elementos de estabilizacién, de unidn y de gufa
(50455,56) son, juntamente con las conducciones de vapor (52),
contfnuos, ¥ proporcionan a todo una unidag robusta, en
estado atornillado, Ests es Soportada,convenientemente sobre
carriles de rodadura -~ no dibujados especialmente - Y ajus-
tade mediante muelles de traccidn ¥y de presién, sobre un
ligero ssiento ajustado al final de 1la onde de la tira de
cartén ondulado (2). Dirigidas de esta manera, pueden adep-
tarse fécilmente la regleta de entrade y la reglets de as-
Piracién (3,4) a cualquier movimiento defla tire del cartdn
ondulado en marcha, Mediante ests capacided es garantizado

un alto grado de eficacia en cads fdse del transcurso de lg,
¥ira de cartén ondulado en la instalacién, respectivamente,
estacién de impregnacién,

Debido a las edmaras separadas de aspiracidn y de presidén
¥ las conexiones pertinentes, es posible de conectar en el
lado de aspiracidn elgunos elementos normados de le regle-
ta de aspiracién (4) a una bomba de vacuo, otros, empero,
a un soplete, de modo que pueden efectuarse fdcilmente
variaciqnes para la adaptacidn g las deseadas condiciones
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de trabajo,. Esto mismo se refiere a 1g regleta de
alimentacién (3) para el 1fquido de impregnacién,el
aire de presidn ¢ aire comprimido caliente y frio,
La sintonizacién fing de los distintos componentes
se efectda ,sin embargo, mediante el cambio de las
distintas toberss (53),con tales de mayor o menor
capacidad. Para este fin, deben de aflojarse los tor~
nillos reguladores de los elementos de gufa y de unidn.
delanteros (50) y (55), desplazéndose &stos Gltimos

en ranures ajustables - aqui no dibujadas - ep los
bioques (51') hacfa arribs ¥ hacfa abajo. Por las
toberas en- y desenroscables (53)-(Fig.l4),previstas
con imbus 4 ranuras, se efecis rédpidamente el nece-
sario intercambio de Juegos de toberas,

Une otra posibilidad de Tegulacidn para el agenie de
impregnacidn,ofrece el empleo de una bombs, dosifica-
dora conocida - aquf no reproducida =« Tanto en este
0880, como también en el del aire coumprimido, pueden
dirigirse laé distintas Presiones que sctdan sobre el
agente de impregnacidn, |

En los dos terminales,del lado de'entradw ¥y del lado
de &spiracidn, pueden disponerse veniajosamente, arri-
ba y abejo Soportes para 1lg admisidn de rollos de hu-
mectacidn o bien, orugas de estancado, siendo Sujeta-
das las ondag de estas Ultimas rigidamente, solo con
uno de losg terminales en ung sujecidn, de modo, que

la otra parte final buede deslizarse en 1s sujecidn
situada enfrente, pudiéndose adaptar,por ello, a los
movimientos del dispositivo de impregnacién,

Las toberas,mbgtradaa_en las figuras 13 hasta 16,80n
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~Para el empleo de emulsiones sintéticas, frias y acuosas,

confeccionadas de corrientes tornillos imbus, y re-
sultan, por ello, muy baratag. En la figu.l’ se ha
reproducido una tobera combinada, que trabaja segiin
el principio de pistola inyectora. El ndmero 53 sefia—
la la tobera formada por un tornillo imbus, en cuyo
hueco continuo (57) se encuentrs el tubo de conduc-
cifn (58) para el agente de impregnacién 1iquido,

El tubo de conduccidn estd situado concéntricamente,
formando un espacio intermédio (59) en el hueco (57).
El espacio intermé&dio (59) permite la entrada de aire
de la ofmers de presién (47), segdn lo hacen apreciar
las flechas rayadas (60)., El aire comprimido que sale
del espacio intermédio (59) rémpe,con ello, el 1fqui-
do de impregnacién que fluje en lsa tobera,de tal modo,
que se produce una fina pulverizacidén (spray).

Para la confeccidn de cartdn ondulado que contiene
espuma sintétice, pueden emplearse méquinas separadas,
fuera de la mquinae para cartén ondulado,

es conveniente de instalar la estacidn de impregnacidn
encima de las dltimas planches de calefaccién de la
zona secadora, para que pueda evaporarse el agua,con-
tenido en la emulsidn,suficientemente en el trayecto

& recorrer.

El agente de impregnacién ¥y el cartén ondulado impreg-
nado por éste, o una parte del mismo, puede ponerse
también en estado dieléctrico, para fines determina-
dos,

Es también posible, - impregnar el cartén ondulado
durante la produccién constante del cartdn ondulado,
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en la miquina para cartén ondulado en toda su anchurs,
de produccién, es decir, diréctamente Antes de ser
cortado y ranurado. Esto tierne la gran ventaja que
todos los orificios de los canales ondulados quédan
impecablemente gbiertos y no impiden el paso del agen-
te de impregnacién. Unicamente después de 1la impregna-
cidn se efectia la manlpulacién,respectlvamente for-
macidn del cartén ondulado,mediante herramientas de
corte longitudinal y herramientas de ranurado yaplas-
tdndose, con ello, parcialmente los canales ranurados.
El cartdén ondulado quéda acabado,despuds de la Fése en
la que se realize la impregnacién,segdin el invento
presente, acusa, sin embargo, todavfe un determinedo
contenido de humedad y, sobre todo, una temperaturs
de 70 - 90° Cy lo que es muy importante para le im-
pregnacidn.

Las distintas posibilidades en el empleo de los 88enN=-
tes de impregnacién y procedimientus de impregnacidn,
depende de las exigencias a las que hu de ser sometido
el cartén ondulado. Es indicado como agente de impreg-
nacién, p.ej. un 1fquido, un "spray", un vapor, unos
polvos, una espuma, una pulverizacién (niebla), un

8a8, polvos etc. El agente de impregnacién,a elegir

en cada caso, puede ser un médio de fusién caliente

o soluble en frio con participaciones voldtiles. BEmpero,
puede ser también una emulsidn o un material sintético

espumante,

El método de "spray" es inaicado, sobre todo, pars
el tratamiento exclusivamente interior del cartdén on-
dulado, ya que trabajae con finf{simos gredos de humec-
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tacidn, existiendo,con ello, la posibilided de realizer
la impregnacidn de tal modo, que las capas exteriores de
los papeles cubridores del cartén ondulado, quédan ex-
centas del agente de impregnacidn, y en consecuencisa,
pueden rotularse. BEn total contraposicién a ello,son
indicados los m&todos de impregnacién con liquidos, para
le total impregnacidén de todas las capas de papel del
cartén ondulado,

Con agentes de impregancidn lf{quidos, puede aspirarse

el 1fquido de impregnacidn como columna de lfquido,através
de los canales ondulados de la tira del cartén ondulado.
Sin embargo, puede también espumarse y aspirado como
espuma através de los canales ondulados. En contrapo-
sicién a las materias espumosas endurecientes, se piensa,
para elloyen un lfquido espumante que permite que la
aspiracién de la espuma, una humecizacién mds rentable,
wds fina y mds uniforme del papel con la materie de im-
pregnacién, quedando, con ello, los canales ondulados
excentos de cualquier resf{duo espumoso,después del secado
completo de las capes impregnadas del papel,

Al emplearse una materia sintética espumante, se mezclan
sus componentes fntimamente, inmedistemente dntes de la
aspiracién. Los resf{duos que se adhieren en las capas del

papel,después de le aspiracién de la espuma sintétice,espuman

los canales ondulados en forma compacta. Esta espuma se
endurece & continuacién en los canales ondulados Y pro-
duce une unién inseparable. de todas las capas del papele.

El agente de .impregnacidén puede aspirarse,tembién, en
forma de "spray®" o "™nieblam (pulverizacién) através de
105 canales ondulados, aplicdndose el "spray" con o sin




10

15

20

25.

30

alre, directamente en los caneles ondulados, o bien, pre-
pardndolo en unavoémara condensadora del “spray" ( calen-
tads si es preciso ) en una fima y némeda niebla,siendo

espiredo e continuacidn etravés de los caneles ondulados.

- pambién puede pulverizarse el agente de impregnacidn en

una cémara de vacud ( caliente o frio ), evapordndose en
ellm por vacuo, Desde esta cémara de vécuo, puede aspirar-
ce enténces el vapor himedo del agente de jmpregnacidn,
através de los canales ondulados, Tembién puede ponersé
en eatado gaseifdrme el agente de impregnacién mediante
un carburador, provocando, de este maners, durante la
aspiracién, una reaccién condensadora que tne entre s{

lag fibras del papel.

Una especial forma de impregnaci&n constituye el espolvoree~-

do de los canales ondulados con nédios impregnantes en
forma de polvo, ifroducidos, anelégicemente,al "spray"
en un estado finisimamente pulverizado, en los canules
ondulados del cartén ondulado, giende llevado alli - bien
sea por el -contenido de humedad del cartén onduledo, ©
bien,por polarizecién dieléctrice,é por efecto mecénico
desde el exterior - para una adherencia uniforme en las
capes del papel. Estos agentes de impregnacién en forma
de polvo, desarrollen su efecto mediante la entrada de
ung composiciGn con los componentes del papel ( godio )
o por la fusién por el calor propio del cartdén ondule-
do, o bien, por;aire csliente agregado especialmente.
Una otra posibilided constituye le unién del agente de
impregnaci5n en forma de polvo ¥ soluble en agua, con le
numeded del cartén ondulado todavia reciente.

Un otro dispositivo, seglin fig.20, es instalado para la
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realizacién del procedimiento en una méquina para
cartén ondulado de tipo convencional, que presenta,
como es sabidoy, un cortador corto transversal (62)

pare la eliminacidn de trozos inutilizables de car-

t8n ondulado ( que se producen, sobre todo, al in-
troducir una nueva cldse de cartdn ondulado )y, &

una distancie de aprox. 3 metros, un dispositivo

de corte 1ongitudinél y dispositivo ranurador (63%).

En este espacib intermédio estd instaleda una ins-
talacidén de impregnacién y el dispositivo de aplicar
capas, sefialados con el numero 64. Esta instalecién
presenta dos regletas de gula enfrentades y en for-

me de caja (3,4), que abrazan estancadamente las partes
de bordes longitudinales de la tira de cartén ondu-
lado (2). Para este fin, pueden preveerse los bor-

des longuitudinales y transversales de las regle:as

de gufa (3,4) con elementos estancadores, pP.ej. faldas
de obturacidn o crestas estancadoras. La regleia de
gufe (3) es conectada a una bomba de vacuio, por la
cual es aspirada el aire de los canales ondulados y
que se produce dentro de ambas regletas de gufa (3 y 4 ) _ i
ung, zona de vacio (65) en los canales ondulados de

la tira de cartén ondulado (2) que pédsa. Encima de

esta zona (65) o, seglin reproducido, se ha montado

directamente dntes de esta zona, encima y debajo de é
1a carrers de cartén ondulado , la instalacidn enca-
padora y la instalacién de impregnacién (64), por la
cual es aplicado continuadamente el agente de impre—
nacién. El agente de impregnacién puede aplicarse |
en forma 1fquida,mediante laminacidén, aspersidén excenta
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de aire, pulverizacién § en una cortina de lfqui-
do pulverizado ( solamente es posible desde arriba,
unilateralmente ). EL liquido de impregnacién epli-
cado de esta forma, es prensado y aspirsdo al pa-

5 sar a continuacién por la zona de vacfio (65) por
1a aspiracidn que se efectia en los canales ondulados
y por la presién de aire efectuada desde el exterior,
en los poros de las capas cubridoras del ca:tén |
ondulado. ' ”

10 Ei cartén onduiado, impregnado de esta maners, muestra
una impregnacién que ha penetrado profundemente en
‘las capas de papel del carién ondulado, haciéndo el
 mismo rigido y resistente al agus.

El cartén ondulado, encepasdo de ests maneras, muesira

15 une cape de‘impregnaci&n, que ha penetrado profunde-
wente en los poros de las hojas cubridoras, resultando,
por ello, especislmente resistente y hidréfugo.

* Fl egente de impregnacidén empleado puede ser de cual-
quier naturaleze quimica o fisica, como p.ej. en forma

20 de polvo, o fino polvo.

. Fl cartén ondulado confeccionado, segin el procedimien-
to, no es solamente impregnado, sind, mejorado y comple-
tado, por ello, en sus celidades,como son: resistencis,
duracién etc,;de una manera considerable.
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No. %58.658

- REIVINDICACIONES -

1. Procedimiento y dispositivo para la impregna—
¢cibn de cart6n'ondplado con un_ agente de impregnacién de
flﬁidb, cuyo cartén va provisto de canales formados por ca-
pas de material onduladas y ﬁlanas, abiertos por sus dos ex—%
tremos, caracterizado el procedimiento porque se hacen ‘
fiuir en los canales del cartdédn ondulado por caida de pre-
8ién una mezcla de particulaé del agente de impregnacién
méds un medio gaseiforme. } 

2. Procedimiento segin la reivindicacion 1, carac-
terizado porque delante de un extremo de los canales se pro-‘

" duce la mezcla que es aspirada desde el otro extremo de
los canales. |

3, Procedimiento ségﬁn le reivindicacidén 2, carac-

vterizado porque el agente @e impregnacién se lleva a la
corriente del medio gaseiforme con anterioridad a la entra-
s del mismo en los cansles. | |

4, Procedimiento segin la~reivindicac16n 3, ca-
racterizado, porque ei agente de impreghacién se lleva a
1a corriente de meiio gaseiforme con limitacibén temporal.

5. Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque se calienta él medio gaseiforme. | 't

6. Procedimiento segin -1la reivindicacién 1, carac- k
terizado porque se rocian con liquido las caras exteriores
del cartén ondulado.

7. Dispositivo para la puesta en préctica del pro-.
cedimiento, segﬁn las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado ?
porque se ha dispuesto en los lados opuestos de un soporte
para el cartdén ondulado la entrada de un dispositivo de

aspiracién respectivamente la salida de un dispositivo mez- E
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‘entre si.

clador del agente de impregnacién y un medio gaselforme que

a través de los canales del cartén ondulado abrazado por

el soporte pueden unirse para formar una via de corriente.

8. Dispositivo segin la reivindicacién 7, carac-
teriZado'porque entrads y salida desembocan en cenales
de conducciédn, que con sus paredes laterales se abrazsn
por encima y por debajo los bordes del cartdn onéulado.

9. Dispositivo seghn la reivindicacibn 8 caracte-
rizado porgue los canales de conduccién estan provistos
de retenes lablales en forma de cubrejuntas elasticamente -
flexibles.

10. Dispositive segﬁﬁ la reivindicacién 8, carac-
terizado porque se ha pfevisto ﬁn dispositivo de avance
para el cartbédn ondulado con'direccién.de avance paraIela a
los canales de conduccidn. ~

11. Dispositivo segin la reivindicacidn 10, carac-—

-.-- terizado porque los canales de conduccién estén dispues-

tos por gmbos lados de un tren de fabricacién de cartédn
ondulado péralelamente_a su direccidén de avance.

12. Disposicién segin la reivindicacién 10, carac-
fgrizado poréue la salida y/o la entrada & lo largo de los

canales de conduccidn estéd . subdividida en zonas separadas

13. Dispositivo segin la reivindicacidn 12, carac-
terizado porque hesido agregados & las distintas zonas
érganos para la regulacidén de la corriente. |
"14. Dispositivo segin la reivindicacidén 7, carac-
terizado porque se han acoplado a la salida uno o varios
tuﬁos mezcladores, provisto cada cual con sendas entradas

para el medio y para el agente de impregnacidn.
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v~ 15, Dispositivo segun la reivindicaci6n 14 carac-

terizado porque la entrada para el sgente de impregnacién

. tiene 1la forma de una ranura transversal con relacién a 1la

direccién de la corriente.

16. Dispositivo segin la reivindicacién iO, carac-

terizado, porque se han diépuesto en los canales de con-
duccibn y vistoszen su direccién longitudinal, antes y/o
después de la salida, tubos de alimentacién para un medio
gaseiforme. '

17. Se reivindica por filtimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solici-
ta: “PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA IA IMPREGNACION DE
CARTON ONDULADO CON UN AGENTE DE IMPREGNACION FLUIDO".

Todo-coﬁforme'Queda descrito y reivindicado en la
preseﬁte memoria descriptiva que consta de cuarenta y

trés piginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

thédrid;-28 Sep1.:iembre'>l968~j
BERNARDO UNGRIA
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