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La pfeseﬂ%e inveneibn $iene por objeto un procecdi-
miento y un dispositivo para la fabricacién de vidrio on ldminas
por estirado dé wna banda continua a ﬁartir de ua basio de vidrio
en fusién, en el que una corriente de ida de vidrio calicnie cir-
cula sobre una corriente de retorno de sentido inverso y de tempe-
ratura mds baja.

Este yrocedimionto de estirado conocido se efeotﬁa eg—
tirando la banda a partir de wun hallo de vidrio que se halla conte-
nido en un pozo de estirado ouyo ancho es algo supcrior al de la
banda estirada,

. La profundidad del pozo es précticamente iguval & la

del depésito de fusién, al que esté conectado por un canal que po-

see la misma profundidad que el pozo. Por esta disposicién, la ma-
sa de vidrio contenida eon el ypozo de estirado particina en las
corrientes de conveccidn que existen en ol depésito de fusidih.

Las corrientes de convecoién del depésito de fusién se extienden
hasta el exitremo del pozo de estirado. En éste aparcce, pues, -

wa corriente superior de vidrio caliente procedente directamente
del. depésito de fusidn, Esta corriente de ida circula sobre unz
corriente de vidrio profunda mis fria que resresa hacia el dené-

sito de fusién y en particular hacia la fuentc calicnte de cste

- Ultimo, donde esta corriente de retorno vuelve a ascender hacia

la supcrficie para realimentarla corriente de ida. En el nozo de

- estirado, la -banda estirada es, pues, alimentada esencialmente

por la corriente de ida. Dste modo de procedexr asegura la obten~
cién de un producto cstirado de buena calidad.

Bllo resulta del'hecho de que la gran moasa de vidrio

contenida en el pozo de estirado tisnde a proporcionar wia temnew
raturs wiforme a toda la varte del baflo de vidrio quo se utiliza

para ol esvirado, en razdén de la capvacidad térmica de esita nasa
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Como esta masa de vidrio participa en las corrientes
de conveceidn del’ devbsito de fusién, la capa superficiazl del
bafio do vidrio a pariir de la cual se estira la banda os alimen~
‘Yada constantemente por vidrio de roiroesco que yrocede direchta-
moente de la zona de refino del depdsito de fusidn, La velocidad
de alimentacién de egta capa superficial es, por otra parte,
bastante elevada; porque la cantidad de vidrio reciente que entra
en ol pozo de estirado por la corrientec de ida, es superior a la
cantidad de vidrio estirado, alimentando la corrients de ida
igualmente la corriente de retormo.

La velocidad bastante elevada de las corrienies de
ida y de wvuelta presenia-ademds una ventaja suplementaria quc es
la dek aportacidén de calorias al pozo de estirado. Zoto pernite
evitar la wtilizacién de'mediés de caldeo para cl pozo ¥ Su Col-
tenido que dan lugar con frecuencia a hoterogencidades térmicas
¥ la polucidn del vidwrio.

Una Ultima ventaja que se puede tomar eca considera-
cibén es que, si la corriente de ida contiene gases o-inclusiones
no fundidas, tienen ciertas probabilidades de volver hacia el de-
nésito de fuszidn con la corriente do rogreso, para scr reabsor-
bidos en la zona do fusién. ' ‘

La calidad del producto obtenido puede, no obstante,
me jorar audn.

li4s alld del lugar en el que se estira la banda do
vidrio, la parte de la corriente de ida que no ha alimentado la
banda se sunmerge & lo largo de la pared del fondo del »ozo de
estirado parﬁ ir a constituir la corriente de retorno hacia el
dep6sito de fusidén, El camblo de direccién do 180% gque opera la
corriente de vidrio a este efocto, engendra una corrionto de vi-

drio que enjra en torbelline entre las corrientes de ida y do
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vuelta. Ciertos nartes de vidrio gque circulan en este torbelling
pueden abandonarlo en ciorbto momento y venir a poluwcionar ol wi-
drio de refrcsco que alimbnta la ldmina, Bl vidrio que cirecula
en este torbellino ha tenido, en efecto, ogasién de onfriarse ¥y
cuando penetra en el vidrio de refrosco constituye una heberose—
neidad wéranica que afecta a la calidad del producto acabado.

Bastos despréndimientos de vidrio &l torbellino pucde:
llegar fécilmente al vidrio.que.alimenta directanentie a la plan-
cha o ldmina, por el hecho de.éue, para estabilizér el pie de
la banda estirada se hace uso, en general de wna alimentadora gqus
s¢ encuentra completampnté sumergida justo bajo la suporficie del
baflo.de vidrio, es decir, en la corriente de ida,

A1 aﬁercarse a la alimentadora, la corriente de ida
se divide en dos partes, La primera parte pasa por encima de.la
alimentadors y alimenta la cara anterior de la banda. La segunda
parﬁé se sumerge bajo lo alimentadora y resurge pasada ésba.

Bsta corriente de resurginmiento se divide "para alimentar por
una varte la cars posterior de la benda estirada'y, poxr o%ra par-
te, la corriente de retorno,

El vidrio contenido en el torbellino ontra en contac—
to con la parte de corriente de ida querse ha sumergide bajo la
alimentadora, por delante del lugar en cl que la corriente de rc—
surginiento se divido para ir a alimentar g la plancha., Lios des—
prondimientos de vidrio a partir del %orbelline on esée lugar
tienen, pues, muchas posibilidades de volver a encontrarso, al
menos en parie, on la banda estirada,

. La presente invencidén tiene por objeto evitar al
nenos on parte estos inconvonientea.

A tal efecto, segin la presente invenoién, s¢ inter-

cepta e parte dd la corriente de ida de vidrio caliente en el



Ui

10

15

20

25

30

lugar dosde dondo 58 estira del bafio la banda do vidrio, con .
ol fin do alimentar la citada banda tnicanente poxr vidrio nroce—
dente directamente de la corrienie dé ida y quo ha wido intoi~
ceptado, Actuando asi, losz desprendimientos de vidrio proceden—
tes del btorbellino ne podrdn penetrar mds quoe en la parte de la
corrienie de vidrio de ida gque alimenta la corricnte de regredo.
En wa primera modalidad de puesta en prictica, se
intercepta, do la corriente de ida, unicamente la cantidad de
vidrio que os necesaria para formar la banda,
Segsin una gegunda modalidad de puesta en préctica,
3¢ intercepta, de la corriente de ida, una cantidad de vidrio
gue es superior a la que es necesarla para f&rm;rrla banda ¥
vuelve a introducirse el vidrio excedente en la parte de la co—.
rriente de ida que no ha gido intercevtada y mis alld del lugar
desde donde es csgtirada la banda de vidrio, Bsba iltima modali-
dad brosenfa la ventaja de que la cantidad de vidrio gue sc ha
intercaptado no debe siempre regularse en funcidn dol grueso de
1la bande estirada y permite mids latitud en el curso de la rea-
lizacién .
La presente invencién tiene igualmonte por objoto
un dispositivo que pone en prictica ol procedimiento del invento.
Bl disvositivo segin la invenoién comprende una ba—
rrera en matorial refractario, que se halla situada en el inte-
rior del vidrio en fusién directamente a continuacién &l lugar
desde donde se estira la banda de vidfio ¥y cuya varte inferior
se extiende al méﬁimo‘hasta el plano de geparacidan entre las co- .
rrientes de ida y de vuel%é. Este plano de separscién entro las
dos oorricntes queda situado en general en un teorclo do la alture
del bafio do vidrio conbenido en el pozo de estirado, modida a

partir de la superficie del baio.
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La barrera o dique asi situado, fuerza a wna paric
do la corriente de ida que no alimonta la banda a pasar bajo Gsia.
La corriente do ida que sc ﬁa.sumergido resurge trag la barrera.
Asi pues, log desprendimientos que-.proceden del torbelline y que
1legan a la corriente de ida, lo harén més alld de la barvera, ci
deoir, que irdn necesariamente a unirse a la corrientc de retor-
no y no tendrdn asi ocasién de polucionar el vidrio de refresco
que alimenta el pie’de la banda. : .

Esta barrera pérmite también on ciertos casos no hacer
ya uso de una aliwrentadora, ya que ei provio dique o barrera asc-—
gura la estabilidad del pie do la banda.

Do vpreferencia, la parte superior de la barrera ener—
go del bafio de vidrio en fusidén. Se puede evitar asi, cuando la
cantidad de vidrio intercoptado vor la barrera no es mucho mds
elevada que la que lleva la banda, gue el vidrio guo llegue nmés
alld de la barrora, sea tomado por la banda estirada.

"Para poder regular el enganche del pie de la banda
vor la baprora v vara evitar la formacién de vidg%o desvitrifi-
cado, es ventajoso proveer a la barrera de un diébositivo de col-
deo, a fin de conirolar la temperatura del vidrio que sc halla
en sus proximidades. _

A tal efecto, la barrera puede constituirse en wn
material refractario conductor de la electricidad que nosea wia
resigtividad inferior a la del vidrio que estd en conéac%o con
la bvarrera, y alimentarse en corriente eléctrica por sus ox-
‘trenos, 7

Hateriales refraciirios que conviencn a ial efccto son.
Dor ejemplo, ol 6xido de estafio, el éxido de circonio, ci‘molib~
deno, el tungsteno. .

Para cvitar la erosién de la barrera por el vidrio
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que alimenta la banda, resulta ventajoso recubrir nor lo menos

la cara de la barrcra que so halla del lado del lugar desde donds

se cstira la banda de vidrio, por una ldmina do platino. Bsia
hoja de platino puede sof alimentada en corriente clécirica para
calentar la barrera, en el caso de que So realice la barrora en
un material no conductor de la electricidad.

De preferencia, la parte inferior do la barrera se
hallard provista de una placa horizontal en matoria refractaria
que se exbiende bajo el lugar desde donde se estira la banda a
fin de aislar una pafte'de la corriente de ida. Ello permite ‘
ovitar con toda certidumbre que ilegue desprondiniento alguno dc
vidrio del torbellino a la banda.

Ista placa permite asimismo evitar que dessrendimien—
tos de wvidrio de torbellinos secundarios de menor imporiaoncia
que pudieran existir cntre las corrientes de ida y de vuclta,
contaninen e} vidric que alimenta a la banda, » -

La ploca on cucstibén se situard bajo la alimentado—

ro cuando se haga uso de ésta. Para eliminar con certidunbre los

_ torbellinos secundarios que existan por delante de la alimenta~

dora y debldos a Gsta, la cara superior de la placa horizontal
ostarid vrovista de proferoncia de un umbral antes de llegar a la
alimentadora. | o '

Resulta ventajoso gque la placa horizontal pucda ex—
tenderse hasta bajo el puente eventualmente previsto en el ca-
nal a la entrada del pozo de estirado, yara evitar al miximo
los cfectos de los torbellinos secundarios,

Al igual que para la barrera, es vontajoso proveer
por lo menos wna yarto de la placa horizontal do un dispositivo

de caldeo pare regular le bemperatura del vidrio. Aqui igualnen—
te, la parte destinada a ser calentada do la vlaca horizontal
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pucde estar constituida en wn material wefractario conducitor do

la olectricidad que posesa una resistividad inferior g la del

vidrio que ostd on conbacto con la placa y alimentarse en corrienh-

tc eléetrica por-sus paredes laterales.

Para evitar la orosidn de la cara guperior de la plack
horizéntal, es ventajoso recubrir por lo menos.una parto de dsia
con una hoja de platino., Una parte de esta hoja de platino puede
ser alimentada en corriente eléctrica vara caldear por lo menos
wna harte de la placa horizontal, )

Se comprencerd mejor el invento por la descripeidn quc
se hard do algunos ejemplos de realizacidén, con reforendia‘a log
planos, en los cﬁales;

- lag figuras 1‘y 2 ropresentan secciones esguemditicas a traviés
de log pozos de estirado provistos de dispositivos conformes a
la invenciong .

- las figuras 3 y 4 reﬁresentan igualmente cortes esguemditicos
yero a través de los pozoé de estirado en los que so‘hace uso do
wne alimentadora y gue estan rprovistos de un disvositivo con-
forme al invento;

- las figuras 5 y 6 muestran en secccién detalles relativos a o=
dios de caldeo de la barrera, ) '

En la scccién longitudinal hecha a través de un pozo
de estirado, la figura 1 no representa mas que los elemontos
esenciales que son nccesarios para la comprensidn del iuvento.

Bl pozo de estirado osta constitulido por un sinple:
depbsito rectangulor de paredes laterales verticales cuyo fondo 1
se halla al mismo nivel que el fondo del dendsiio de Tusidn (no
represontado). El pozo de' estirado comumica con esie Wlbimo vor
un canal de seccién recténgular gue vosoo la.misma »rofundidad

¥ prioticamente la misma anchura que el pozo de ostirado,
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Bste canal desemboca on wna de las paredes latorales
2l pozo, que, como consocuencia de las dimensiones el canal es,

en realidad, practicauonte inexistomte. La parod vertical dol poszo
quo queda frente al canal se ha representado cn 2.

La banda do vidrio que se estira a partir del bafio
de vidrio 3 contenido en ol pozo de estirado se ha reprecsentado
por su iniciacién 4 a parbir del bulbo de estirado 5 que go forma
en la supcrficie del batio. La banda de vidrio 4 os arragirada por
unos rodillos de una miquina de estirado (no representada) que
pucde ser o bien del tipo vertical, o bion del tipo horizchtal,
pudiendo utilizarse el invento tanto para uno como para otro tipo
de estirado, La miguina de esbirado sigue en general a una cé~
mara de esbirado (no ropresentada) en la cual el vidrio estirade

es acondicionado antes de poder ser tomado por los rodillos de

% la masa de vidrio contenida en el pozo cxisten
]

dos corrientes arinecipales de sentidos opuestos que resulian de

la profundidad del pozo y dc su conexidén al depésito de fusién

‘por un canal de grandes dimensiones,

Una »rimcra corviente nproviene directamente dc la zo-
na de fusién y cstd coﬁs?ituida por vidrio calientc. dsta corrien—
tc ocupa vodo ¢l ancho del pozo ¥y abarca aproximadamente el ter—
clo guperior del vidrio contenido en el pozo. mata corrionto cin—
cula sobre una corriente de retorno 7 de vidrio enfziado que re~
gresa haoia el dendsito de fusibén. Pasado el bulbo de estirale,
esta corrientve de rebtorno T es alimentada por la corriente de
ida 6 quo me sumerge a lo largo de la pared 2. B1 bulbo de es—
tirado 5 no cs alimeniado en principvio mds que por la corriento
de ida. In el lugar cu que le corriente de ide 6 va a wnirso con

la corriente de rogresc T, se croa waa corrviente on torbelline 8
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que constituye, con respecto a las corrientes 6 y 7 waa masa
do vidrio estancado. ‘

. Esta masa no vosee, pues, las mismas caracterig—
ticas que el vidrio de la corriente 6. Bs indisponsable evitar
que cualquier desprendimiento de vidrio del torbellino 8 llegue,
pues, a la parte de la corriente de ida que alimenta al bulbo 5.
La polucién es posible en wn pozo de estirado que no esté nro-
vigto de un diswositivo segin el invento. . '

Bl dispositivo en cuestion estd consitituido voxr una
barrera o dique 9 en materia refracfaria, que se cncuenbra dirce-
tamente situada mds alld del bulbo de estirado y que sc exbiend:
perpendicularmente a la corriente de ida, a todo lo ancho de
ésta, La distancia entre ol eje de la banda de vidrio 4 y la
cara delantera de la barrera es de 10 cm, La yrofundidad de hun-—
dimiento de la barrera es tal, que intercepta umna cantidad de
vidrio de la corriente de ida que es superior a la nccesaria va~.
ra alimentar la banda 4. Para un pozo de estirado cuya profundi-
dad de masa de vidrio es de 1 m, la profundidad de inmersién do l:
barrera ée establece igual a 18 cm, La parte supdrior de labarve—
ra 9 emerge del vidrio en fusién para evitar que llegue al bulbo
5 vidrio que se halle mds alld de la misma.

. - La cara delan%ara ds la barrera Q estd recubierta
por wna lémina de platino 10, a fin de oroteger al maberial re-
fractario de la borrera contra 1o erosicn. Un material my ado—
cuado vara la realizacién de la barrera os el aluminio fritado )
o electrofundido. La lamina de platino puede conceciarse a uaa
fuonte de tensién eléotrioa vara producir calorizz jor éiecﬁo
Joule y evitar asi la formacién de vidrio desviirificado, al tlc.-
Do que 3¢ regula la estabilidad del bulbo de cstirado 5.

En funcionaniento, la barrora 9 intercopta wa nparic

.
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de la corriente de ida, La parte intercepiada se divide en

dog fracciones, la primera de las cuales alimenta ol bulbo,
nientras que la otra fraccién se sumerge a lo larso de la ba-
rrera para resurgir més allé ée ésta. Esbe resurginicnto tie-
ne por efecto que el cambio de direccién entre la corriente de
ida y la corriente de retorno cubra un 4ngulo superior a 18092,
lo cual localisza con mayor precisién la éorriente en torbelli~
no 8, Por otra parte, todo desprendimiento de vidrio procé—.
dente del torbellino localizado 8 no podréd ser recibido mds

quo por la parte de la corriente de ida que va a unirse con la

.

corriente de retorno 7.

La utilizacién de wna barrera vresenta ademds una
ventaja suplementaria, por el hecho de que por su ﬁrosencia, la
banda es alimentada Unicamente por la parte superficizl de la
corricnte de ida-6., Esta parte de la corriente os generzlmente
de buena calidad desde el punto de vista de burbujas ¥y de homo-—
geneidad,

La figura 2 repiesenta un corte a través de un pozo
de estirado similar al de la figura 1, Los olemenbos de la fi=
gura 2 que son andlogos a los do la figura 1 se han refercncia-
do con las mismas c1fra~ do 1donuiflcaci6n. Egta regla es igual-
mente vdlida pars las flguras smgulentes.

El disvositivo segln la invencién revresentado en la
figura 2 estd constituido por una barrera 20 gue cmerge del
vidrio en fusidn. Esta barrera estd realizada en un material
refractario conductor de la electricidad, cuya resistividad es
inferior a la del vidrio, para poder calentar la barrera. Como
la rosistividad del vidrio es de aproximadamente 350 ohmios—ocm

a la tomperatura do 1000¢C, que cs aproxiﬁadamente la del bulbo

de ostirado 5, es 1nucresante que la resistividad del matorial
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refractario no rebase los 100 ohmios—-em, Esta condicidn so
realiza por el 6xido de estafio. La barrera se alimenia en
corriente eléctrica por.sus ocxtremos y se calicnta asi a wna
temneratura ligeranente superior a la temmperabtura del vidrio.

La innersidén de la barrera en 6xido de estafio 20
se escoge igual a T om para no interceptar mds que wa cantidad
do vidrio gue os précticamente igual a la gque arrasbra la banda
4. La sebaracidn ontre el eje de la banda 4y 1a.cara delan—
tera de la barrera 20 ¢s, como en el cazo de la figura 1, igual
a 10 cm, '

En la parte de la barrera 20 que cmerge del baiio
de wvidrio, se ha previsto un recubrimiento calorifico 21 on wn
material celular compuesto constitubivo de calorifugo. Iste re-
cubrimiento tiene como finalidad proteger la narte superior de
la barrera 20 deo la accién de los enfriadores (no representados)
qué se hallan en la cédmara de estirado. Este recubriniento 21
desborda do la barrera para crear una zona de sombra on la linea

de flotacién,

Bn su parte inferior, la barrera 20 se encuentra
provista de una placa horizontal 22 éue se extiende por debajo
del bulbo de estirado 5. Esta placa separa en Gos pvartes la co-
rriente de ida 6, mucho antes que llegue al bulbo de estirado

oV,

y dofine asi las partes de la coiriente de ida que alimentard:
la banda estirada. ‘

La parte de la corriente de ida que pasa por dohajc
de 1la placa 22 resurge al ofro lado de la barrera y absorbe loo
‘desprendimientos de vidrio procedentes del torbollino 8 para
roonviarlos a la corricate de vuelta T

La placa horizontal 22 permite ovitar con sczuridad

quo los desprendimientos de vidrio del torbolline llcguen al
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bulbo 5, dado quc la barrera oélo ostéd hundida o wna pegue—
ﬁahprofundidad. Cuando la profundidad do immorsidn oz pequeiia
ol rosurginmiento dol otro lado de la barrera no osrmuy DrONUN~
ciado y oxisbe ontonces el xicsgo de que haya Gosnrendimiontos
do vidrio que licguon wor delanto do la barrera 20 coio corls
secuencia dol %iro cloreido vor la banda cstirada 4.

La placa 22 ostd constitulda on un material rom
fractario de buona cqlidad tal como log rofractarios clectro-

fundidos a base de alimina, como el zac, el monofrax,

Si se ostima necosario, oz posible asimisﬁo nroveor
las caras de la barrera 20 y do la placa 22 que son rozadas poxr
¢l vidrio quo alimcnda al hulbo 5, de wn revostimicnto de pla—
tino para evita; la polucién del vidrio por los produclos de
erogsibn, :

Seglin wia variante, la barrera 20 y la placa 21
pucden esvar counstruidas de una sola vieza on un matcrial refiac—
tario conductor de la clectricidad o no, En el caso de que la
pieza en L go haya rcoalizado en un material no conductor, pué—
de cfochuarse ol calentahiento por las lduinas de platino quo
recubrirdn cl interior de la picza cen L o nor medio do los dis-
positivos de caldeco quo.so deserivirdn mdshlojos on lag Liguras
5 6.

Bl pozo de estirado, que se ha representado cn soc-
cién en la figura 3, se halla provisto de una alimentadora 31
que estabiliza al bulbo de estirado 5, Al otro lado do la ali-
wentadora 31 ostd situada wna barrera 32 en naveria wcfractaria
que cmerge dél vidrio en fusidén. Sobre.su cora delanicra, la ba-
rrora estd provista deo una lamina de platino 33 por las misnmas
razones que so6 han dado mds arriba. La cara anterior de la ba-

rrera Gista do la alimepbadora anroximadanente 5 eom, niontras

’
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que la cara inferior de la barrera se halla por debajo de
la cara inferior de la alimentadora 31, de suerte que la ba-
rrora intercopnia la cofriente do ida 6.

In funcionamiento,.el bulbo de cagtirado 5 oo ali-
nentado ocn parbte diroctaments por la corrionte de ida de su—
perficis y en »arte por la fraccidén de la corniente do ida
que contornea la alimentadora. La fraceidén de la cowzriento de
ida que es intercovtada por la barrera 32, Doro quo no allients
al bulbo 5,.sonsumerge bajo la barrera nara résurgir vasada
és%a con los mismos efecltos que se han descrito mis axriba,en
lo que resyectza a los dcsnréndimientos do vidriq dol torbelling
8.

Do csta figura 3, se deduce que si no se hace uso
ae la barrera 32, vidrio procedente del torbellino & pucde muyr
fécilmente ir a polucioﬁar la corriente de vidrio que contornsn
2 la alimentadora 31 parajir a alimentar a la banda estirada 4,
como se ha descrito mds axriba.

n ¢l caso de la figuras 4, la barrera 41 que sc en-
cuentra més alld de la alimentadora 42 prosenta imualmonie su
cara inforior por debajo de la de la alimentadora 1ll. Por cl
contrario, la parte supcrior do la barrerq no cmcxge dol vidric
en fusidén, sino que se encuentra por dcbajo de la superficie el
baflo, vor ejemolo en una distancia de 5 em.

“n su narte inferior, la barrers 41 se »rolonza por
una placa horizontal 43 que se exticnde hasta bajo ol nuenie 44
que sc halla a la cnbtrada dol pozo de ostirado. Por delants de
la alimentadora, esba place 43 estd provisia de wa umbrel 45 ¢v-
prescenta wn pérfil hidrodindmico. .

Zn.el funcionamiento, la corricnte de ide § se Gi-

vide on dos fracciones. La primecra quo abarca al vidrio SucrL i



10

15

20

25

30

-15 -

cial de la corriente de ida, pasa por encima de la placa 43 ¥

se dirige hacia la alimentadora. La otra fraceidn pasa bajo la plo-

ca 43 y va directamente 2 alimentar la corriente de petorno 7

tras haber subido primeramente mas alla de la barrera 41 y haber—

se sumergido a continuacion a lo largo d~ la p;red 2 del pozo.
Gomo quiera que la placa pasa bajo la alimentadora

¥ que es preciso disponer un éspacio enire la cara inferior de

la alimentadora 42 y la cara guperior de la placa 43, la canti-—

dad de vidrio que se interceptara serd superior a la que se es—

tire por la banda. El excedente de vidrio pasard por encima de

la barrera 41 e ira a unirse con la parte de la corriente de ida

que resurge tras la barrera 41.

El umbral 45 que se ha previsto sobre la cara superion
de la placa 43 tiens como fin eliminar los efectos de los tor—
ballinos existentes por delante de la alimentadora. En efecto,
en ausencla de las piezas 42, 43, 45, la parte de la corriente
de ida que encuentra la alimentadors y quo se sumerge bajo ésta,
se divide en dos corrientes, una de las cuales pasa efectivamen~
te bajo la alimentadora, mientras que la otra es arrastrada por
la corriente de vuelta y engendra los torbellinos en cuestidn. Lg
placa 43 y su umbral 45 eliminaﬁ estos torbellinos e impiden que
todo vidrio, en forma de chprfillo procedente de la zond de se-
paracion entre las corfientes de ida 6 y de retorno 7, vaya a
polucionar la corriente de-ida superficial.

' La barrera 41 y la placa 43 estdn construidas e Pro-

forencia en varias piezas de un material refractario conductor

de la electricidad o no.

Cuando la barrvera 41 se construye en un material re-
fractario no conductor de la electricidad, su calentamiento pue-

de efactuarse por el dispositivo que se describira en la figura o,
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tro medio de caldeo de la barrera os la utilizacidn do laminas

de platino que recubran la cara anterior de la barrera. ZEllo o5

tanbidn vilido para el calentamiento de ciertas partes o de la

totalidad de la placa horizontal 43.'Uha parte que puede ser in-
teresante de poder calentar es la situada entre la harrera 41
v el umbral 45. ' '

Cualquiera que sea la foxma de calentamiento previs—
ta,_es interesante, como én ol caso de las figuras 1 a 3, re-
vestir de platino la cara delantera de la barrera y la cara
superior de la placa horizontal para evitar la polucidn del vi-
drio por productos de erosion prooedentés de estas piezas.

La figura 5 muestra un detalle de un dispositivo de
caldeo de una barrera 50 situada mas alla del bulbo de estirado
cuando la parte superior Ge la barrera emerge del bafio de vidrio
on fusidn. La barrera constituida en alfmina electrofundida de
buena pureza, estsd provista de una ranura 51 en su cara superior.
En esta ranura se aloja una resistencia eléctrica 52, por ejemplo
en MoSiz. El conjunto va cubierto por una tapa 53 eﬁ material ce~-
lular compuesto constituyente de calorifugo. E1 ancho do la tapa
53 es de preferencia superior al de la barrera 50, para crear

una zona de sombra en la linea de flotacidn con zrelacibén a los

enfriadores situados en la cdmara de estirado.

En el caso de la figura 6, que se refiere a una ba-
rrera 60 cuya parté supérior_se encuentra bajo la superficie del
bafio de vidrio, el calentamiento se realiza por resisiencias
eléctricas 6L que van alojadas en unas aberturas 62 previstas en
la masa de la barrera.

La modalidad de caldeo representada en la figura 6
puede igualmente aplicarse al calentamiento de otras pieczas que

quedan sumergidas en el vidrio, tal como, por ejemplo, la placa
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horizontal que se prevé en ocasiones bajo el bulbo de entirado.
Es evidente que no se limita la invencidén a ioa
ejemplos de realizacidn que acabamos de describir. Zstos no de—
ben considerarse como una limitaqién-del invento.
En resumen, la Patente de Invencidn que se eolicita

debard recaer sobre las siguientes

——tn
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RETVINDICACIONES

1. Pro&edimiento para la fabricacidn de vidrio en
planchas por estirado deo una banda continua a partir de un ba=
fio de vidrio en fusién, en el que una corriente de ida de vilrio
caliente circula sobre una corriente de retorno de sentido inver
s0 y de temperatura ﬁés baja, caracterizado por el hecho de que
8o intercepta una parte de la corriente de ida de vidrio calien
te en el lugar desde donde se estira del bafio la banda de vidrio,
paraélimentar dicha banda tnicamente ocon vidrio procedente di-
recfamente de la corrien}e de ida y que ha sido interceptado,

2. Procedimiento segfin la reivindicacién 1, caracte-

rizado por al hecho de que se intercepta, de la corriente de ida,

dnicamente la cantidad de vidrio que es necesaria para formar la
banda,

3. Procedinmiento segin la rei%indicaéidn 1, caracte=
rizado por el hecho de-que se intercepta, de la corrients de ida,
wa cantidad de vidrio gue es superiqr a la que es necesario pa-
ra formar la banda, y que se reintroduce el vidrio excedente en
la parte de la corriente de ida que no ha sido intercepiada y -
més alld del lugar donde se ha estirado la banda de vidrio,

4. Se'rei;indica-por ltimo, como 6bjeto sobro el que
ha de recaer sobre la Patente de Invencién que se-solicitas "PRO-

CEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VIDRIO EN PLANCHAS",
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Todo conforme 'ciueda degeorito y reivindicado en
la presente Memoria desoriptiva que consta de diecinueve péd=
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian,

Madrid, 24 de Setiembre de 1.968

BERWARDO UNGRIA
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