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La invasión se refiere a un método para asegurar 
los extremos de varillas de soporte metálicas de los elec 
trodos de un cañón electrónico en varillas que consisten
!
¡al menos parcialmente de un material aislante termoplás- 
¡tico, en particular en varillas de vidrio que tienen un 
diámetro inferior a 3 mm. La invención se refiere además 
a un tubo de rayos catódicos provisto con un cañón fabrica 
¡do por medio de este método.
; Es práctica común presionar las varillas metálicas .

10 'que soportan los electrodos de un cañón electrónico en una
íivarilla de vidrio que es calentada hasta el punto de ablan­
damiento. Para ese fin la varilla de vidrio es calentada . 
hasta el punto de ablandamiento en un molde y los extremos 
de las varillas de soporte que están igualmente asegurados
t ,

1$ !en un molde son forjados hacia el vidrio blando. Después
i
!de enfriamiento las urillas de soporte están rígidamente
i¡aseguradas en el vidrio de la carilla.
 ̂ Sin embargo, como resultado del forjamiento durante
¡la operación, se forma una ranura en el vidrio alrededori

20 !de la varilla dado que el vidrio no puede fluir alrededor de 
[las varillas debido a que no puede convertirse en un líquido 
¡poco viscoso. Como resultado de esto el diámetro mas pequen- 
ño de las varillas de hierro para el que las varillas de 
¡soporte están aun aseguradas de manera suficientemente rígi- 

23 ¡da en el vidrio, es de aproximadamente 3 mm.
} Sin embargo, el espesor de las varillas de soporte dé
vidrio limita el diámetro utilizable para los electrodos en
, , Iel cuello de la ampolla de un tubo de rayos catódicos. Par­
ticularmente cuando se usa un cuello que tiene un diámetro 

30 comparativamente pequeño, esto constituye una desventaja.
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mi método de acuerdo con la invención hace posible 
el urjo de varillas aislantes, particularmente de vidrio 
que tienen un diámetro inferior a 5 mía sin que la unión 
de las varillan de soporte metálicas en el material ais­
lante se vuelva demasiano débil.

De acuerdo con la invención el molde en que las va­
rillas de soporte metálicas son sostenidas, es empujado ha 
cía abajo soore una distancia tal que la varilla aislante! 
blanda es parcialmente achatada y el material aislante se¡ 

10 ¡ vincula con las varillas de socorte con una suoerficie nlá-
! na. domo resultado de esto se evita la formación de una ra­
nura circunferencial alrededor de la varilla do soporte, j 
de mouo que las varillas son aseguradas en el material ais­
lante sobre una longitud mayor. Como resultado de esto es! 
posible, por ejemplo, usar varillas de vidrio de un diá- ¡ 
metro de por ejemplo 2 rnm que después del sellado de las j
varillas de soporte y el achatado parcial de las varillas}}
aislantes tienen un espesor de solamente 1,$ mm medido en:

! ,¡una dirección.
A fin de que la invención pueda ser fácilmente lie-i

vada a la práctica, la misma será descrita a continuación:
!

más detallada.ente, a título do ejemplo, con referencia ¡ 
al dibujo que se acoii aha, en que

15

20

t La figura 1 muestra un moldo con varillas de soporte
2$ ;en la posición final durante la compresión de las varillas 

.de soporte en una varilla me vidrio cuando se usa el meto-" 
¡do conocido.
: i
i La figura 2 es una vista en corte longitudinal y ¡
! La figura p es una vista en corte de la varilla de

pO ¡vidrio fabricada por el método conocido, mientras que j
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La figura 4 muestra un molde en la posición final 
¡de compresión c.e las varillas de soporte cuando se usa el 
¡método de acardo con la invención.í

La figura $ es una vista en corte longitudinal y 
La figura 6 es una vista en corte de una varilla de - 

vidrio con varillas de soporte fabricada de acuerdo con la 
invención.

defiriéndose ahora a la figura 1, una varilla de vi- 
[drio 2 es colocada en un molde 1 y calentada hasta que el 
¡vidrio se ablanda.
! Un número de vrillas de soporte metálico 3 son ase-!
jguradas en un molde que consiste de dos partes 4 y $ y son 
empujadas hacia el vidrio blando. La figura 1 muestra el
molde 4,3 en la posición finí del desplazamiento de compre-
I
sión.
! Dado que el vidrio de la varilla 2 está blando pero
no es líquido, se forma una ranura circunferencial 6 alre­
dedor de las varillas de soporte 3 de modo que una parte 
de la longitud de lis varillas de soporte 3 que está ubicads 

20 dentro de la superficie del vidrio no es sujetada por el 
vidrio como se muestra en las figuras 2 y 3* 
j En el método de acuerdo con la invención, el molde 
10,11 con las varillas de soporte 9 es hedm descender sobre 
úna distancia tal que la varilla de vidrio ubicada 8 es 

23 parcialmente achatada entre los moldes 11 y 7) de modo que 
él vidrio blando se vincula con las varillas de soporte 9 
con una superficie plana. Como resultado de esto cada vari­
lla de soporte 9 es rígidamente asegurada por el vidrio en
toda aquella parte de su longitud que está ubicada dentroi

30 de la varilla de vidrio 8.
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Además de ser usada para el soporte 
dos de un cañón electrónico, la invención 
servir para otros fines.

Esta solicitud que corresponde a la 
Holanda el 2$ de Septiembre de 1967, bajo 
se acoge a los beneficios del artículo $1 
tatuto sobre Propiedad Industrial.

de los electro- 
también puede

presentada en 
el Núm. 67-13061, 
del vigente Es-

- REIVINDICACION^ -

Los puntos de invención propia y nueva, que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 
de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes :

la.- Un método de fijación de varillas de soporte 
metálicas para los electrodos de un cañón electrónico 
en varillas que consisten al menos parcialmente de un ma­
terial aislante termoplástico en que la varilla aislante 
es calentada en un molde hasta el punto de ablandamien­
to del material aislante, y las varillas de soporte, igual­
mente aseguradas en un molde, son empujadas hacia el ma­
terial aislante blando en uno de sus extremos, caracteri­
zado porque el molde en que están aseguradas las varillas 
de soporte es hecho descender sobre una distancia tal que 
la varilla aislante blanda es parcialmente adaptada y el 
material aislante se vincula con las varillas metálicas de 
soporte con una superficie plana.

22.- Un método de fijación de varillas de soporte me­
tálicas para los electrodos de un cañón electrónico.



5

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos que se acompañan, y con los 
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid, 2 2 OfC. 1989
P.A

6.1.2.69AV3.
- 6 -



V. V ï/1


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



