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LICAS PARA IOS ELECTRODOS DE UN CANON ELECTRONICO"
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La inveridén se refiere a un método para asegurar
los extremos de varillas de soporte metdlicas de los elec-
trodos de un caiibn electrdénico en varillas que consisten

al menos parcialmente de un material aislante termoplis-

i
H

iblco, en parbticular en varillas de vidrio que tienen un
didmetro inferior a % mm. La invencidén se refiere ademis

a un tubo de rayos catbddicos provisto con un caiidn fabricask..

! “ . N - s
jdo por medio de este método., S
| ..
i . . ) . .

; is préctica comin presionar las varillas metdlicas

i

‘gue soportan los eclectrodos de un cailbn electrdnico en unaj
; e
i

varilla de vidrio que es calenbada hasba el punbto de ableng -
A
daniento. Para ese fin la varilla de vidrio es calentaca

hasta el punto de ablandamiento en un molde y los exbtremosi
ide las varillas de soporte que estén igualmente asepgurados

-

en un molde son forjados hacla el vidrio blando. Después

%de enfriamiento las wrillas de soporte estém rigldemente

|
iaseguradas en ¢l vidrio de la wrilla,

la operacidn, se forma una ranura en el vidrio alrededor
|

%de la varilla dado que el vidrio no puede fluir alrededor de

8in embargo, como resultado del forjamiento durante

4
‘Las varillas debido a que no puede converbtirse en un liguido
}

poco viscoso. Como resulbado de esto el didmetro mas pequer

¥

flo de las varillas de hierro para el gue las varillas de

‘soporte estén aun aseguradas de monera suficientemente rigi-
; C o . o
ida en el vidrio, es de aproximadamente 3 mm.
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H
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gin embargo, el espesor de las varillas de soporte deé
%idrio limita el didmetro ubtilizable para los electrodos en
el cuello de la amsolla de un tubo de rayos catddicos. Par-
%icularmente cuando se usa un cuello gue tiene un dildmetro

comparativamente pequefio, esto constituye una desventaja.
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sl nétodo de zcierdo con la invencidn iace nosible
el uso de varillas aisluntes, perticulamiente de vidrio
que Tieuen un didmetro inverior a 3 mm sin que Lo unidn

de los verillas de sojoite metdlicas en el material ais-

5 lante se wvuoelva denacicuo débil.
!
De acuendo con la invencidn el molde en que las va-!
rillas de soporbe metdlicas son sostenidas, es ecaoujado ha—

cia abajo sovre uaa disvancia tal gue la varilla alslante
planda e parcialmente achxtada 7 el material wcislante Jef
10 viacula con las varillas de soporte con una superiicie *iﬁ
I
! na. Uomo resultado de suto se eviva la formecidn de una a
nura circunferencial alrededor de la varilla de¢ soworte, ;
de moao gque las varillas son aseguradas en el material al é-
lante sobre una longitbtud mayor. Como resultado de esto es§
15 posible, por ejemplo, usar varillas de vidrio de un did- %
metro de nor ejemplo 2 mm que despues del sellado de las .

1
H

varillas de soporte y el achatado narcial de las varillas|
£

islantes tienen un esgposor de solamente 1,5 mm medido en:

upa dirececidn. i

20 A Fin de que la invencidn vucda ser rAcilucnbe 1le~f

vada a la rdctica, la mizma serd descrita a CODULHL&CLéﬂ\
l
E

nis detalladaw.ente, a titvlo de ejemplo, con rererencia

al dibujo que se acom ain, en gue i
La fijura 1 muestra uwn molde con varillas de coporte

l
i

25 en la posicidén final curante la compresién de las varillas

Ge soporte en wna vawvilla e vidrio cuando se usa elmbbo--
,do conocido.

i La firura 2 es vaa vista en corte longitudinal ¥

! La Lisura 7 es una vista en corte de la varilla de

0 vidrio fabricada por el ndtodo conocldo, micnbras cue

Ul
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La figura 4 muestra un nolde en la posicidn final
éde compresidn de las varillos de soporte cuando se usa el
Smétod_o de acerdo con la invencidn.

La fiwura 5 es una vista en corbe longitudinal y
La figura 6 es una vista en corte de una varilla de |
vidrio con varillas de sonorte fabricada de amerdo con ldi'

invencibn.

<« afs

iefiriéndose ahora a la figura 1, una varilla de vi-

drio 2 es colocaca en un molde 1 y calenvada hasta que el

widrio se ablanda.

Un nimero de willas de soporbe metdlico 3 son ase-

4

suradas en un molde que consiste de dos vartes &4+ ¥y 5 y son

6]

npujadas hacia el vidrio blando. DLa figura 1 muestra el ‘

A s

molde 4,5 en la posicidn fird del desplazamiento de compres

ién.,

n—

Dado que el vidrio de la varilla 2 estd blando pero
no es liquido, se forma una ranura circunferencial 6 alre-

!
dedor de las varillas de soporte % de modo que una parbe
!

'ge la longitud de Jas varillas de soporte % que esta ubicads
aenﬁro de la superficie del vidrio no es sujetada por el
?idrio como se muestra en las figuras 2 y 3.

; in el método de acuerdo con la invencidn, el molde
io,ll con las varillas de soporbte 9 es hedp descender sobre
ﬁna distancia tal que la varllla de vidrio ubicada 8 es
ﬁarcialmente achatada entre los moldes 1l y 7, de modo que

el vidrio blando se vincula con las varillas de soporte 9

éon una superiids plana. Como resultado de esto cada vari-
;

1la de soporte 9 es rigidamentc asegurada por el vidrio en
od

O

aquella parte de su longitud que estd ubicada dentro

e la varilla de vidrio 3,

evomnmes $ et e
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Ademés de ser usada para el soporte de los electro-»—»
dos dec un caiibn electrdénico, la invencidén también puede
servir para otros fines.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Holanda el 25 de Septiembre de 1967, bajo el ium. 67-1%061,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Eg-

tatuto sobre Propiedad Industrial.

- RuTVINDICACIONLS -

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se pre-
sentan para que scan obJjeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en ispaiia, por ViIlTL afios, son los siguien-
tes:

12,- Un método de fijacidén de varillas de soporte
metélicas para los electrodos de un cafibn electrdnico
en verillas que consisten al menos parcialmente de un ma-
terial aislante termopléstico en gue la varilla aislante
es calentada en un molde hasta el punto de ablandamien~
to del material aislante, y las varillas de soporte, igual-
mente aseguradas en un molde, son empujadas hacia el ma-
terial aislante blando en uno de sus extremos, caracteri=-
zado porque €l molde en que esién aseguradas las varillas
de soporte es hecho descender sobre una distancia tal que
la varilla aislante blanda es parcialmente adaptada y el
material aislante se vincula con las varillas met4licas de
soporte con una superficie plana.

22,~ Un método de fijacidn de varillas de soporte me-

tdlicas para los electrodos de un caiidn electrdnico.
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Tal y como se ha descrito en la bigmoria que antecede,

representado en los dibujos que se acompaiian, y con los
fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a miqui-
na por una sola cara.

Madrid, 2 2DIC. 1959
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