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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION Y MONTAJE DE SEGURI-
DAD DE ELEMENTOS DE LAMPARAS Y OTROS UTILES DECORATIVOS",

& favor de Don MIGUEL ANGEL PLA PEREZ, de nacionslidad es-
pefiola, domiciliada en BARCELONA, calle Teodora Lamadrid, 26.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Te presente petente de invencidén se refiere a un
procedimiento pare le fabricacidn y montaje de seguridad

de elementos de lémparas y otros utiles decorativos.

Mas concretamente en la invencidn se he ideado

5e un procedimiento a través del cual se logran notables me-

joras en la fabricecidn de 1osrelementos integrantes de
las lémparas o bien de cualquier elemento decorativo, tal

como pomo, asidero de puertas, etc.

En la invencidn se he ideado un proceso de fabri-
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cacidn el cual se obbtiene por inyeccidén una serie de pie-
zas integraentes del elemento propismente dicho, cuyas pie-
zas estan previstas para ser montadas colateralmente a

tope, dando lugar a un cuerpo de volumen, tal como un bra-

z0 de lémpara, columna o cualquier elemento ornemental.

- En fase independiente se obtiene une varilla tu-
bular de goporte, destinada a constitqir gl alma del ele-
mento, sobre la cual se montan las piezas entedichas, de
maners gue la vearilla constituya el eje axisl del elemento,
girviendo como paso para los condgctores eléctricos, en

caso de tratarse de elementos de lémpara.

En los extremos de las piezas antedichas, se ob-
tiene un escalonamiento segin una disminucidén de didmetro,
para que al acoplsxr las diversas piegas de constituya un

cuello en ambos extremos del elemento general.

En disponer sobre el alme rigida formada por la
varills tubunler citeda, unos manguitos decorativos vis-
to0s, que presentan rebajes anulares operativamente dis-
puestos para recibir & los cuellos extremos del elemento
miltiple, de manera que dicho rebsje mentenge reunidas a

las piezas.

En mantener a estas piezas presionadas contra los

extremos del elemento, merced a tuercas de presidn situa-



das en los extremos roscados de la varillea.

Ia invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevade a la practica en otras formas de realizacion que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo éﬂ -
la descripeion. Podra, pues, construirse en cualquiexr forma
y tamafio, con los materiales mas adecuados por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, lo gue
se declara como nuevo y de propis invencidn, comprende

las siguientes reivindicaciones.

- 1. Procedimiento para la febricacién y montaje
de segurided de elementos de lémparas y otros utiles deco-
rativos, caracterizado por el hecho de obtenerse por in-
yeccion, una pluralidad de piezas que por acople colate-
ral constituyen el elemento propiamente dicho, en forme y
volumen determinedo; por pressnter cade uno de dichos ele-
mentos escalonamientos extremos en entrante que en coope-
racién den lugar & sendos cuellos terminales del elemento;
en montarse las antedichas piezas sobre un alma rigida tubu~
lar, que opcionalmente pusde servir pars paso de los con-
ductores eléctrieqs, ¥ que presenta sus extremos roscados pa-
re su vineulaciodn a elementoshadyacentes constituyendo un
conjunto unico; en disponer ensartados sobre el alma rigidae
entedicha, unos menguitos de remate, provistos de rebaje
anuler apto para recibir al cuello extremo del elemento de
piezas miltiples, efectuando le reunidn estable de las pie-
zag integrantes del mismo; y finalmente, en mentenerse firme-
mente aplicados dichos manguitos sobre los cgellos extremos

respectivos, mediante tusrcas de presidn roscades sobre el

alma rigide.
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2., Procedimiento, segiin la anterior reivindica-
cidn, caracterizado porque en une alternstive de realiza-
eidn ge ha previsto un sistema de acople de las diversas
piezas integrantes del elemento integrado por una abraze-
dera en combinacidn con cuellos extremos de 1los elementos,
& cuyes piezas retiene firmemente unidas, quedando vueltas
dichas abrazaderas bajo sendos apliques, decorativos en
forme de vaso, de fondo perforado, para deslizar sobre el
alme rigida tubular, y quedando inmovilizados dichos apli-

ques por tuercas de seguridad.

3. Procedimiento para la fabricacion y monteje de
seguridad de elementos de lémparss y otros ftiles decora-

tivos.

Segin se describe y reivindice en le presente memo=
rig descriptive, que consta de 5 péginas foliadas y escri-

tas & médquina por une sola de sus ceras.
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