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E1 objeto del invento es un procedimiento para 1a'pPifRENes

paracién de perboratos, oxidando un compuesto orgédnico oxi;
dable con formacidn de perdxido de hidrégeno, en un disol-
vente orgdnico ¢ en una mezcla de disolventes orgdnicos, y
haciendo reaccionar la mezcla de oxidacién en presencisa de
agua, todavia durante la oxidacién o a continuacién de
ella, directamente con boratos sélidos.

De acuerdo con el procedimiento conocido de este tipo
se prepararon hasta ahora solamente perboratos que, por
cada mol de borato, contenfan como médximo 1 mol de perdxi-
do de hidrdgeno 6 1 4tomo-gramo de oxigeno activo. Usual-
mente, se emplea en este caso, por cada mol de borato, 1
mol de perdxido de hidrdgeno o una cantidad del compuesto
oxidable con formacién de peréxido de hidrégeno, que sea
equivalente a aquel mol de peréxido de hidrégenc. Lo més
tarde en el momento en que se ha adicionado al borato la
cantidad m4xima de un 4tomo-gramo de oxigeno activo, el
producto sélido es separado y purificado. Como material de
partida para estos perboratos se utiliza la mayor parte
de las veces metaborato de sodio, ya que por una parte és—
te permite adicionar por dtomo-gramo del boro que determi-
na esencialmente los costes de fabricacién, 1 Stomo~gramo
de perdxido de hidrégeno, y por otra parte se encuentra
presente en el producte final una cantidad relativamente
pequefia de lastre o de sustancia inerte por Atomo-gramo de
oxigeno activo incorporado en forma sélida. Sin embargo,
si se utiliza bérax en calidad de borato de partida, segin
los conceptos actuales se adiciona 1 mol de perdxido de hi-
drégeno a 1 mol de bdérax, es decir a 4 dtomos-gramo de bo-

ro, y con ello a un lastre relativamente grande, por 1o
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cual haste ahora este material de partida, a pesar de SU peTNIL
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f4cil asequibilidad y de su precio esencialmente més favo- |
rable con relacién al metaborato, s6lo ha alcanzado poca
importancia para tal procedimiento.

También es conocido un procedimiento de preparar per-
boratos con un contenido de mds de 1 mol de perdxido de
hidrégeno 6 1 4tomo-gramo de oxigeno activo por mol de bo—i
rato. Bn este procedimiento, el borsto es concentrado por
evaporacién hasta sequedad bajo presién reducida con un
exceso relativamente grande de perdxido de hidrégeno acuo-
s0. Sin embargo, tales operaciones, a causa de la fuerte E
tendencia a la descomposicidén del perdxido de hidrégeno,
son muy peligrosas y caras. Por 1o tanto, los boratos que i
contienen perdxido en alta concentracidén porcentual tenian;
siempre hasta ahora sélo un interés cientifico.

Se ha encontrado shora de manera sorprendente, que
se pueden evitar pérdidas de oxigeno activo en la reaccidn;
con boratos y que incluso se pueden obtener productos que
contienen mis de 1 4tomo-gramo de oxfgeno activo por mol
de borato empleado, si la carga de reaccién, por mol de
peréxido de hidrdgeno presente o resultante por la oxida-
cidén, contiene menos de 0,6, pero preferiblemente méds de
0,1 moles, de borato. Después de finalizar la reaccidén se
encuentran introducidos 1,05 a 4 4tomos-gramo de oxigeno
activo por mol del borato de partida. Cuando se utiliza
metaborato alcalino en calidad de borato de partida, se
obtiene de esta manera sencilla y no peligrosa un produc-
t0 de perborato, que por cada mol de borato contiene més

de 1,2 dtomos-gramo de oxigeno activo. Usualmente se ob-

tiene un producto que ha absorbido 1,4 a 1,8 4tomos-gremo
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AUCHE P

de oxigeno activo por mol de metaborato. Si en lugér del

metaborato se utiliza bdérax en calidad de material de parém
tida, mediante la realizacién del procedimiento segin el
invento también se puede obtener de manera rentable un pro-
ducto de perborato. En efecto, de manera sorprendente, a
partir del tetraborato disédico por accién de perdxido de
hidrdgeno en exceso se libera 4cido bérico, que se disuel-
ve total,o parcialmente. Sin tener en cuenta el contenido
de agua de cristalizacidn, los procesos se pueden reprodu-—
cir de manera puramente estequiométrica aproximadamente

por las ecuaciones:

Na,B,0, + H,0, —> (Na,B,0, . H,0,)
Na,B,0n « Hy0, + H)0, —> 2 NaB0, . H;0, + B0,
2 Nak0, . H,0, + 5,0, —> NaB0, . 2 H,0, +NaB0,.H,0,

etc. Bl triéxido de boro no resulta como tal, sino gque se-
gin las concentraciones de agua presentes se obtiene 4cido
metabbrico o deido ortobérico. Como quiéra gue la solucidén
orgénica puede seguir siendo utilizada después de la
reaccién con el borato, es recomendasble geparar al menos
parcialmente el 4cido bérico que se ha disuelto. Esto pue~
de realizarse segun métodos de por si conocidos, por ejem—
plo extraccidn por agitacidén con agua. De esta manera, de
acuerdo con el procedimiento del invento, partiendo de te-
traborato disddico, se pueden preparar productos de perbo=-
rato en los cuales la proporcién (4tomos-gramo de oxigeno
activo): (4tomos~-gramo de boro) es superior a 0,6. Junto
con el perborato se obtiene, como otro producto extraordi-

nariamente valioso técnicamente, dcido bdérico. Bsto trae
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consigo, juntamente con la circunstaencia ya citada,

)

de
g

el tetraborato disbdico es un material de partida muy P~ Be

vorable, el que ya es rentable la preparacién de productos
de perborato gque muestran una proporcidﬁ (4tomos—-gramo de
oxigeno activo): (dtomos-gramo de boro) menor que l. La
reaccién del tetraborato disédico es continuada de la ma~-
nera mds apropiada hasta que se han hecho reaccionar 2 a
3,5 moles de oxigeno activo por mol de borato empleado.

También se pueden emplear otros polibbratos con el
mismo éxito que con el tetraborato disddico.

Bn cualquier caso, con ayuda del procedimiento segin
el invento se obtienen perboratos alcalinos que, por n
dtomos-gramo de flcali, contienen méds de 1 4dtomo-gramo de
ox{geno activo, indicando n la bagicidad del dcido bérico
del que se deriva el borato de partida. Son conocidos me-
dios orgdnicos en los cuales se puede producir perdxido de
hidrégeno por oxidacién (paso de oxf{geno o de gases que
contienen oxigeno, preferiblemente aire). La mayor parte
de las veces se trata en estos casos de soluciones de com-
puestos hidrazoicos, por ejemplo hidrazo-benceno, amino-
fenoles y sobre todo hidroquinonas, por ejemplo 2-alcohil-
antrahidroquinonas, 0 de alcoholesa secundarios, por ejem—
plo isopropanol o ciclohexanol. En lo que sigue estas sus-
tancias serdn denominadas autooxidantes. En calidad de di~-
solvente para los compuestos hidrazoicos, aminofenoles e
hidroquinonas se pueden utilizar, por ejemplo, alcoholes,
éteres, ésteres 0 cetonas y mezclas de estos disolventes
entre ellos y de hidrocarburos, siempre que al menos el
peréxido de hidrdgeno producido y una pequefia cantidad de

agua sean solubles en ellos. Cuando se utilizan los alco~
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holes secundarios citados, se puede renunciar a la tili-@%gé@ﬂi
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zacibén de disolventes adicionales; un exceso de la susgta:.
cla que ha de ser oxidada puede servir en calidad de di-
golvente. Cuando se aprovechan alcoholes secundarios, la
oxidacidén y la reaceidn con el borato no pueden llevarse
a cabo de manera simultdnea. En el procedimiento segin el
invento pueden utilizarse también perboratos alcalinos o
mezclas de perboratos alcalinos y boratos con un conteni=-
do de oxigeno activo mds pequefio que el contenido preten=-
dido. En la carga de reaccién se han de contar o calcular
entonces el oxigeno activo contenido en el material sélido
0 el perdxido de hidrdégeno alll combinado, con el perdxi-~
do de hidrégeno presente o el que se ha de former sélo

por oxidacién. Asi, por ejemplo, se puede tratar un borato
primeramente con una solucién orgénica que contenga rela-
tivamente poco perdxido de hidrdégeno, y se puede tratar
subsiguientemente el producto de perborato formado con
mis pequefic contenido de peréxido de hidrégeno, con una
solucidn que es mds rica en perdxido de hidrégeno o que
por el contrario contiene en mayores concentraciones el
compuesto que forma perdxido de hidrégeno en la oxidacién.
La solucidn orginica que queda después de separar el perbo
rato formado, contiene todavia algo de peréxido de hidré-
geno, el cual a su vez puede ser hecho reaccionar con un
borato hasta el agotamiento précticamente total de la so-
lucidn orgénica. De esta manera, se puede conducir al
borato o al perborato en contracorriente con la solucién
que contiene peréxido de hidrdgeno. Si en este caso se
quiere hacer reaccionar con el borato ya durante la oxi-

dacidn, se debe oxidar, al menos en una parte de las di-
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versas etapas, con aire o con un gas que contlene oxigenc.‘
Cuando se aplica el principio de contracorriente, la carga
de reaccidén ha de ser calculada segin el presente invento
a partir de la cantidad de borato o perborato de partida
que entra en le primera etapa, ¥y a partir de la cantidad
de perdxido ds hidrégeno o a partir de la cantidad de com-
puesto que forma perdxido de hidrdégeno en la oxidacién, ;
que llegan en forme de soluciones més concentradas a la
dltima etapa.

Se prefieren temperaturas de reaccién entre 10 y
602C. Cuanto més fino es el grano del borato empleado ¥y
cuanto més cuidado se aplica & una introduccidn del mate-
risl sélido en la solucién en la mejor dispersidn posible,§
tanto mejor es el rendimiento de borato que contiene ,
perdxido.

La formacién de los perboratos segin el procedimiento |
del invento a partir de perdxido de hidrdgeno y del co-
rregpondiente borato alecalino, transcurre hasta un cierto
grado tanto mds rdpidamente cuanto mayor es la concentra-
cién de agua en la solucidén (en el medio orgdnico). Si se
eleva cada vez mids esta concentracidn, finalmente ya no
gse obtlene el producto final en estado de polvo © granula-;
do; resultan masas pegajosas, que pueden ser hechas soli-
dificar y después trituradas. Si la concentracién de agua
es demasiado alta y con ello se hace demasiado intensa la
aglutinacién, se sustraen de ulterior reaccién particulas
de material sélido por recubrimiento con capas aglutina-
das, y se llega también a considerables inclusgiones de

sugtancias orgdnicas. Al absorber perdéxido de hidrdgeno,

los boratos que contienen agua de cristalizacidén liberan
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agua y aumentan de esta manera la concentracién de ag&LU ‘él :
el disolvente. Por lo tanto, en la produccién de perbora-i.
tos segin el procedimiento del invento, es ventajoso esco-
ger las condiciones de reaccidén de tal manera que la con-
centracidén de agua durante la reaccién no suba por encima
de valores en los cuales gse iniclen aglutinaciones aprecia-
bles. En los casos en los que se oxida durante la reaccién
con el borato, se ofrece la posibilidad de retirar agua
desde la solucidn con el aire de oxidacién o con el gas

de oxidacidén. Cuando se emplean productos que contienen

| metaborato de sodio o perborato de sodio, es especialmente

ventajoso escoger la carge de reaccidén de tal manera que
por 1 mol de peréxido de hidrdégeno presente o de 1 mol de
perdéxido de hidrégeno que se ha de formar todavia por oxi-~
dacibn, resulten 1,5 a 4 moles de agua. Cuando se emplea
tetraborato disédico es especialmente ventajoso que por 1
mol de perdéxido de hidrdgeno presente ¢ que se ha de for=-
mar por oxidacién resulten 2,5 a 7 moles de agua. En ambos
casos el agua de cristalizacidén ha de ser calculada con el
borato empleado.

Para una realizacidén rentable del procedimiento es
egsencial que se utilicen soluciones que muestren un conte-
nido lo mds alto posible de autooxidante. Los disolventes
aprovechados deben disolver los dos compuestos del auto-
oxidante de manera tan buena que no aparezcan deposiciones
ni en estado reducido ni en estado oxidado. Después de
terminarse la reaccidn, es decir, cuando la concentracién
de perdxido de hidrdégeno en la solucién ya no disminuye o
s6lo disminuye ya muy lentamente, el perborato formado es

separade de la fase liquida, por ejemplo por filtracidén o
-8 =
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por centrifugacidn, es lavado con un disolvente aprgpgqui
(de bajo punto de ebullicién) y es secado.

El autooxidante en su disolvente es oxidado con oxige~
no o con gages que contienen oxigeno, preferiblemente aire,
con formacién de perdxido de hidrbgeno, y puede ser utili-
zado de nuevo después de reduceién, por ejemplo con hidré-
geno y paladio en calidad de catalizador. Asi, el procedi-
miento segin el invento para la preparacidén de perborato
puede ser realizado en forms de procedimiento ciclico, ¥y
también es posible un modo de trabajo continuo.

S5i en calidad de borato de partida se utiliza tetra-
borato diséddico o un poliborato similar, y se trabaja en
un procedimiento efclico, no es necesario de ninguna mane—
ra retirar el 4cido bérico de manera completa desde la so-
lucidén orgénica después de cada ciclo..

Los perboratos obtenidos de esta manera sirven sobre
todo en calidad de agentes blanqueantes y son afiadidos a
agentes para lavado. Son al menog tan estables como los
productos de la composicién NéBOa.HZOZ.xHéO, los dnicos
preparados hasta ahora en grandes cantidades, pero son
esencialmente més baratos en la fabricacidn y en genersl
son més rentables también con pesos iguales en la aplica-
cién, siendo menor, a igualdad de accién de oxidacidn, la
descomposicidén a la forma de sales de boro caras y veneno-
sas.

En los sigulentes ejemplos las partes significan par-
tes en peso y 1los porcentajes sighifican porcentajes en
peso. Las temperaturas estédn dadas en grados Celsius.

Eijemplo 1.~ 1.500 partes de solucién de trabajo oxi-

dada entraron en un recipiente susceptible de ser cerrado
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herméticamente,provisto de dispositivos de agitacidén, y BT

que fué regulado termostéticamente a 402C. La solucién céﬁQWﬁ 7

tenfa en calidad de disolvente una mezcla de 2-etil-hexa=
nol-l y una fraccién de aromdticos (p. de eb. = 180-2202C)
en la proporcidn ponderal de 75:25, 0,178 moles de perd-
xido de hidrégeno por kg., 0,610 moles de agua por kg, ¥y
originalmente habfa sido mezclada con 0,340 moles de 2~
etil=antraquinona por kg. En la solucidén se introdujeron
répidamente 5,40 partes de metaborato de sodio finamente
dividido (valor analitico 14,83 4dtomos—gramo de Na por

kg., correspondiente a 0,09 moles de asgua de cristaliza~

cién por mol de NaBOz), determindndose la intensidad de

! agitacidén de manera que el material sélido se dispersé ho-—

mogéneamente en el lfquido. Después que se hubo agitado
durante 40 minutos, la mezcla de reaccién fué filirada. El
filtrado contenfa 0,093 moles de perdxido de hidrdégeno por

kg. El residuo fué lavedo con benceno y finalmente fué

: liberado de los restos de benceno adheridos por corta

puesta bajo vaclo.

Las 9,45 partes del producto blanco contenfan 12,80

: moles de perdxido de hidrégeno por kg (20,5% de oxigeno

activo) y 8,42 dtomos-gramo de Na/kg.

Ejemplo 2.~ 1.500 partes de soluecibén de trabajo oxi-
dada entraron en un recipiente susceptible de ser cerrado
herméticamente provisto de dispositivo de agitacidn, el
cual fué regulado termostédticamente a 402C. La solucién
contenia en calidad de disolvente una mezcla de 2-etil-
hexanol~-l y una fraccién de aromiticos (p. de ebe =
= 180-2202C) en la proporcién ponderal de 75:25, 0,181

moles de peréxido de hidrégeno por kg., 0,560 moles de

- 10 -
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ge introdujeron ripidamente 10,6 partes de metaborato de

sodio finamente dividido (valor analftico 14,83 &tomos-

gramo de Na/kg correspondiente a 0,09 moles de agua de
cristalizacién por mol de NaBOz), determindndose la inten=-
sidad de agitacidn de tal manera que el material sélido se
dispersé homogéneamente en el 1fquido. Después gque se hubo
agitado durante 40 minutos, la mezcla de reaccién fué fil-
trada. El1 filtrado contenia 0,053 moles de perdxido de
hidrégeno por kg. El residuo fué lavado con benceno y fi-
nalmente fué liberado de los restos de benceno adheridos
por corta puesta'bajo vacio.

Las 17,8 partes del polvo blanco contenian 10,54 mo-
les de peréxido de hidrégeno por kg. (16,9% de ox{geno ac-
tivo) y 8,79 4tomos-gramo de Na por kg.

Biemplo 3.~ La forma de proceder correspondis al
ejemplo 1, sdlo que en lugar de borato se utilizaron 24,5
partes de perborato sédico finamente dividido (valor ana-
1{tico 9,42 4tomos—gramo de sodio y boro por kg. y 7,00
moles de peréxido de hidrdégeno por kg. correspondiente a
0,84 moles de agua de cristalizacidn por mol de NaBOZ)
¥ 1.440 partes de una solucién de trabajo oxidada. Esta
contenia en calidad de disolvente una mezcla de 2-etil-
hexanol-~l y una fraccidén de aromdticos (p. de eb, =
= 180-2202C) en la proporcidén ponderal de 75:25, 0,155
moles de peréxido de hidrégeno por kg., 0,480 moles de
agua por kg, y habia sido mezclada originalmente con
0,330 moles de 2-etil-antraquinona por kg. La temperatura

de reaccidn fué de 402C y el tiempo de reaccidén fué de
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de hidrégeno por kg. Las 27,0 partes del producto blanco ’
contenfan 12,10 moles de peréxido de hidrégeno por kg.
(19,4% de oxigeno activo) y 8,52 4tomos-gramo de Na por
kg

Eiemplo 4.~ 1.500 partes de solucién de trabajo oxi-
dada entraron en un recipiente susceptible de ser cerrado
herméticamente, equipado con un dispositivo de agitacién,
el cual fué regulado termostdticamente a 402C. La solu-
cidén contenfa en calidad de disolvente una mezcla de 2-
etil-hexanol~l y una fraceidén de aromdticos (p. de eb. =
= 180-220§0) en la proporeidén ponderal de T5:25, 0,183
moles de perdxido de hidrégeno por kg, 0,500 moles de
agua por kg, y habla sido mezclada originalmente con
0,340 moles de 2-etil-antraquinona por kg. En la solucién
se introdujeron rdpidamente 14,5 partes de tetraborato di-
sédico finamente dividido (valor analitico 8,34 &tomos-
gramo de Na por kg, correspondiente a 2,15 moles de agua
de cristalizacién por mol de Na2B407), determindndose la
iﬁfensidad de agitacidén de tal manera que el material sé—
1ido se dispersdé homogéneamente en el liquido.

Despuds que se hubo agitado durante 40 minutos, la
mezcla de reaccién fué filtrada. El filtrado contenia
0,06) moles de perdéxido de hidrégeno por kg. y 0,049 moles
de boro por kg. Bl residuo fué lavado con benceno y final-
mente fué liberado de los restos de benceno adheridos por
corta puesta bajo vacio.

Las 16,9 partes del producto blanco contenfan 10,63
moles de peréxido de hidrégeno por kg (17,0% de oxigeno

activo), 7,12 4tomos-gramo de sodio por kg. y 9,96 4tomos~

- 12 =
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grano de B por kg.

Koy

Bl filtrado fué extrafdo a 602C por agitaeidén con
400 partes de agua. Despuds de la separacién de fases, la
fase acuosa fué concentrada por evaporacién hasta 30 par-
tes y seguidamente se hizo crigtalizar el dcido ortobérico
por enfriamiento hasta 52, Después de filtrar, lavar con
agua, enfriada con hielo y de secar a continuacién, estaban
presentes 1,45 partes de 4eido ortobdrico blanco. La fase
orgénica, que contenfa todavia 0,023 4tomos-gramo de boro
por kg., pudo ser utilizada para una nueva sucesidn de
hidrogenacién, oxidacién y reaccién.

Ejemolo 5.- A través de un recipiente regulado ter-
nmostdticamente a 409C, se bombed, procediendo de finos
orificios en el fondo, aire con una presidén parcial de va-
por de agua de 42 Torr. Sucesivamente entraron en el re-
cipiente 13,86 partes de metaborato sédico finamente divi-
dido (valor analftico 10,25 4tomos-gramo de Na por kg.,
correspondiente a 1,76 moles de agua de cristalizacidén por
mol de NaBO2) ¥ 1.500 partes de una solucién de trabajo

hidrogenada. Esta contenfa como disolvente una mezcla de

i 2-etil-hexanol-l y una fraccién de aromiticos (p. de eb. =

= 180-2209C) en la proporcién de 75:25, 0,172 moles de
hidroquinone por kg., 0,330 moles de agua por kg, y habia
gido mezeclada originalmente con 0,340 moles de 2-etil-
antragquinona por kg,

El orificio de 1llenado, del recipiente fué cerrado
herméticamente, la salida de gas fué unida con un rotéme-
tro y se ajusté el caudal de aire a 200 litros por hora y
por kg. de solucién. El metaborato de sodio se dispersé

répidamente en la solucién opaca de color pardo-oscuro.

-13 -
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Después de 40 minutos en total se interrumpié la intrdl [ L

ducecidn de aire y se filtrd la mezcla de reaccién. El fil-
trado contenfa 0,041 moles de perdéxido de hidrdégeno por
kg. El residuo fué lavado con benceno y finalmente fué li-
berado de los restos de benceno adheridos por corta puesta
bajo vaclo. Las 16,1 partes del producto blanco contenian
11,95 moles de H,0, por kg. (19,1% de oxigeno activo) y
8,74 dtomog-gramo de Na por kg.

Ejemplo 6.~ Tal como se describe en el ejemplo 5,

se emplearon 7,56 partes de metaborato sédico finamente

i dividido (valor analitico 10,25 4tomos-gramo de Na por

kg., correspondiente a 1,76 moles de agua de cristaliza-

¢ién) y 1500 partes de una disolucién de trabajo hidroge-
nada. BEste contenfa como disolvente una mezcla de 2-etil-
hexanol-l y una fraccién de aromdticos (p. de eb. =

= 180-2208C) en la proporcidén 75:25, 0,172 moles de hidro-

gquinona por kg., 0,350 moles de agua por kg. y habia sido

i mezcladae originalmente con 0,340 moles de 2-etil~antraqui-

nona por kg.
El caudal de aire fué de 200 litros por hora y por
kg de solucidn, la presién parcial de vapor de agua del

aire fué de 43 Torr y el tiempo de reaccién fué de 40 mi-~

! nutos.

El filtrado contenfa 0,085 moles de peréxido de hi-
drégeno por kg. Las 9,20 partes del producto blanco con-—
tenfan 13,12 moles de H,0, por kg. (21,0% de oxigeno ac—
tivo) y 8,38 4tomos-gramo de Na por kg.

Ejemplo 7.~ Tal como se indica en el ejemplo 5, se
emplearon 28,10 partes de bérax finamente dividido (valor

analitico 5,37 4tomos-gramo de Na por kg., correspondiente
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' drdégeno y 0,051 moles de boro por kg. Las 23,65 partes del

! talizacién por mol de NaBOZ) ¥ 1.500 partes de una solucién

| aire fué de 200 litros por hora y kg. de solucién, la pre-

a 9,50 moles de agua de cristalizacién por mol dZL;SE?,AQTf

Na2B407) ¥y 1.204 partes de una solucién de trabajo hid. o=

genada. Esta contenia en eglidad de disolvente dster dime-

t{lico del deido ortoftdlico, 0,248 moles de hidroquinona,
0,200 moles de agua por kg. y habia sido mezclada original-
mente con 0,500 moles de 2-gtil-antraquinona por kg. El
caudal de aire fué de 540 litros por hora y por kg. de s0=
luecién, la presidn parcial de vapor de agua del aire fué

de 20 Torr y el tiempo de reaccidén fué de 60 minutos.

El filtrado contenia 0,053 moles de perdxido de hi-

producto blanco contenfan 9,68 moles de H202 por kg.
(15,5% de oxigeno activo), 6,35 4dtomos-gramo de Na por kz.
¥y 10,18 4tomog~gramo de boro por kg.

Ejemplo 8.~ Xl modo de proceder correspondfa al
ejemplo 5, s6lo gue en lugar de borato se emplearon 21,58
partes de perborato sédico finamente dividido (velor ana-
1ftico 9,14 4tomos-gramo de Na por kg. y 8,50 moles de
H202 por kg. correspondiente a 0,67 moles de agua de cris- |
de trabajo hidrogenada. Esta contenia en calidad de disol-
vente una mezcla de 2—etil-hexanol-l y una fraccidn de
aromfticos (p. de eb, = 180-2202C) en la proporcidn de i
75:25, 0,175 moles de hidroquinona por kg., 0,450 moles de
agua por kg. y habfa sido mezclada originalmente con

0,340 moles de 2-etil-antragquinona por kg. El caudal de

sién parcial de vapor de sgua del aire fué de 46 Torr y el
tiempo de reaccidn fué de 40 minutos.

Bl filtrado contenia 0,072 moles de perdéxido de hi-
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tenfan 13,60 moles de H202 por kg. (21,8% de oxigeno acti:
vo) y 8,00 dtomos-gramo de Na por kg.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Suiza, el dfa 23 de Julio de 1968, bajo el N2 11050/68,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es~

tatuto sobre Propiedad Industrial.

~-NOTA-

. Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1l.- Procedimiento para la preparacidn de perboratos,
oxidando un compuesto orginico gque contiene al menos 2
4dtomos de hidrdgeno, oxidables, con formacién de peréxido
de hidrégeno, en un disolvente o en una mezcla de disol-
ventes, y haciendo reaccionar simulténeamente o a continua-
¢ién con boratos gélidos en presencia de agua, caracteri-
zado porque por mol de peréxido de hidrdégeno presente o
que resulta de la oxidacién se emplean menos de 0,6 moles
de borato.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-

| terizado porque por cada mol de peréxido de hidrégeno pre-

sente 0 que resulta de la oxidacidn, se emplean més de
0,1 moles de borato.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque se emplea un metaborato alcalinoe.

4.- Procedimiento gegin la reivindicacién 1, carac—

- 16 -
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terizado porque se emplea tetraborato disédico.

5.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque se conducen en contracorriente la solucidn
orgénica y el borato.

6.~ Procedimiento para la preparacidn de perboratos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos que se acompafian y con los fi-
nes que se han especificado.

Esta Memoria congta de diez y siete hojas escritas a
mdquina por une sola cara.

20 SEP. 1988
Meadrid,

foor
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