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Esta invencidn se relaciona con un pro
cedimiento para producir composiciones blanqueadg
ras, que contienen compuestos que desprenden perd
xido de hidrdgeno y activadores para tales com-

5. puestas.
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Las composiciones actualmente utilizadas
para blanquear materiales textiles son, por lo ge-
neral composiciones de blanqueo liquidas del tipo
cloro, talss como hipoclorito de sodic. Estas blan
queadores liquidos clorados no son por lo genersl
estables en soluciones acuasas y pierdsn su paoten=-
cia blanqueadora eficaz bajo almacenamiento prolon
gado. Estos blanqueadores de tipo clorado son tam-
bién diffciles de manipular en forma liquida, son
destructivos para las telas durante el blanqueado,
y pueden causar un sobreblanqueade localizado cuan
do se los pone en contacto directo con la tela en
ausencia de agua,

Debido a estas desventejas de los blan-
queadoras clorados liquidos, y particularmente de-
bido a la degradacidn de lz tela causada por estos
blangqueadores, se ha propuesto el uso de blanqueadg
res oxigenados para blanguear materiales textiles,

Los blanqueadores oxigenados comprenden
por lo general perdxidos orgdnicos y persalss inor
gdnicas que desprenden perdxido de hidrdgeno, ta-
les como perdxida de urea, perboratos de metal al-
calino o similares. Por ejsmplo en el uso de perbg
rato de sodio la degradacidn de la tela es sustan-
cialmente menor que la que se encuentra en el uso
de blanqueadores del tipe hipoclorito de sodio.

Sin embargo, lamentablemente, la accign
de blanquso del perborato de sodic y otros blanquea
dores oxigenados es inferior a la del blanqueador

del tipo hipoclorito de sodio a temperaturas relati
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vamente bajas del agua, como las que se encuentran
en los lavarropas modernos (aproximadamente 50 a
70°C). A temperaturas del agua cercanas a la sbu-
llicién, aproximadamente 100°C, los blanqusadores
oxigenados blanquean las telas textiles con tanta
eficacia como los blanqueadores clorados, perc
muchas telas no pueden soportar temperaturas del
agua superiores a aproximadamente 75°C. Por consi-
guiente ssta elevada eficacia de los blanqueadorss
oxigenados a alta temperatura no resulta particu-
larmente (til en lo que se refiesre a estas telas
delicadas o al uso de estos blanqusadores en lava-
rropas.,

Puesto que los blanqueadorss oxigenados
son menos perjudiciales para las telas textiles y
se los puede usar bajo la forma de un polvo seco o
tableta, eliminando asf los inconvenientes de ma-
nipular un producto liquido, han sido realizadas mu
chas tentativas para formular composiciones blanquea
doras oxigenadas que proveen una accign blanqueado-
ra mds eficaz a temperaturas relativamente bajas del
agua, Estas composiciones blanqueadoras contienen
por lo general una persal inorgdnica que desprende
perdxido de hidrdgeno y un activador que activa o
acelera la acci¢n blanqueadora de la persal a bajas
temperaturas del agua. Ejemplos de los activado~
res de la técnica anterior para blanqueadores oxi-
genados incluyen tris~(acetil) cianurato y tetraace
til metilendiamina.

Los blanqueadores oxigenados que contienen



10.

15.

20.

25,

30.

b

estos activadores no han demostrado sin>embargo Te-
sultar enteramente satisfactorios, debido a que no
logran una eficacia blanqueadora comparable a la

de los blanqueadores clorados liquidos a temperaty
ras del agua de aproximadamente 50 a 70°C y debi-
do a qus se hidrolizan muy répidamente durante el
almacsnamiento.

Esta invencidn provee unprocedimiento
para producir una composicidn hlanqueadora, que
comprende la reaccign de un compuesto que despren-
de peréxido da hidrégeno elegido del grupoc consis-
tente en péréxido de hidrdgeno, perdxidos orgdni-
cos y persales inorgdnicas, con una cantidad acti-
vadora de un N-acil azol de fdrmula general I ¢

II:

0 11 0
0 XemC L% S !
Rz-—C——N ! Rz—-c—-N '
! | X/
R
I 1 11

donde en la fdrmula I, por lo menos, una de las

X es un dtomo de nitrdgeno y en las fdrmulas I &
IT la X restante es C—Rl o nitrdgeno. Cada Rl es
un &tomo de hidrdgeno, un &tomo de haldgeno, un
grupo alquilo, o un grupo nitro, y R, (a) un radi-
cal hidrocarbure alifdtico que tiene de 1 a 18 étg
mos de carbono; (b) radicales alifdticos C; a Cyg
halo-; nitro- y alcoxi-sustituidos; (c) radicales

cicloalifdticos; (d) radicales ariloj o (e) radi-
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cales aril hidroxi-, alguilo-, nitro-, halo~-, al
coxi- y carbonil-imidazol-sustituidos, y A es un
anillo aromdtico o N-heteroaromdtice de 6 miem-
bros mono~ o di-sustituido o insustituido que con
tiene de 1 a 4 4tomos de nitrdgeno, siendo dichos
sustituyentes nitro, carboxi, hidroxi, alcoxi, ha-
lo, sulfo, ciano c alquilo.

La precedente fdérmula II abarca las ben-
zimidas, piridizinas, pirimidinas, pirazinas, tria
zinas y tetrazinas que corresponden a los compues-
tos de la formula I, incluyendo los diversos isd-
meros.

A continuacidn se da una lista de compues
tos representativos que contienen el anillo A de
acuerdo con lo definido mds arriba, a partir de los
cuales se pueden preparar los compuestos ds la fir-
mula II por acilacidn en forma conocida, La nomen-
clatura completa y fdrmualas estructurales pueden
individualizarse mediante las refersncias de nimeras
de serie que han sido tomados de The Ring Index, Ame

rican Chemical Socisty (1960).

Compuesto Ring Index Serial MY (actualizado)
triazol tetrazina 1073

triazol pirimidinas 1079-1081

triazol pirazina 1082

triazol piridazinas 1083-1084

triazol piridinas 1089-1092
benzotriazolas 1067-1098

imidazo triazina 1159

pirazol triazina 1160

pirazol pirimidinas 1168, 1169, 1174
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pirazol pirazina 1171

pirazel piridazinas 1172,1173, 1175
imidazo pirazinas 1176

imidazo piridazina 1177

imidazo pirimidinas 1179,1180
pirazal pirazinas 1186, 1191
imidazo piridinas 1182, 1i95
imidazoles 1209, 1210

R2 es un radical orgdnico y puede ser
cualgquiera de una amplia variedad de radicales
alifdticos, cicloalifdéticos o aromdticos susti-
tuidos o insustituidos. Los radicales alifdticos
pueden contener de 1 a 18 dtomos de carbono, pero
tienen de preferencia de 1 a 8 dtomos de carbono
debido a que los radicales alifdticos que tienen
mds de 8 dtomos de carbono poseen una sglubilidad
solaments limitada en agua,

Los radicales alifdticos insustituidos
a los cuales se puede reprssentar mediante R, en
la fdrmula precedents, incluyen por lo tanto ra-
dicales alquilo de cadena ya sea rscta o ramifi-
cada tales como metilo, etile, n-propileo, isoprg
pile, t-butilo, hexilo, octila, nonilo, tetrade-
cilo, octadecilo y similares; y radicales hidro-
carburo etilénicos o acetilénicos insaturados ta
les como etenilo, butenilo, tetradecenilo, estini
lo, octadecinilo y similares. Los radicales ali-
fdticos sustituidos incluyen radicales alifdti-
cos halo, nitro y alcoxi sustitbidos tales como

metoximetilo, triflucrmetila, l-clarobutilo,
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l-nitroetilo y similares,

R, puede comprender también radicales
cicloalifdticos que incluyen cicleoalcanos, tales
como ciclobutilo, ciclohexilo, l-clorociclohexi-
lo, y similares; radicales arilo insiistituides

5. tales como fenil naftilo y similares; y radicales
arilo sustituidos tales como radicales hidroxi,
alquilo, nitro, halo, alcoxi y carbonil-imidazol
sustituidos, Ejemplos de estos radicales arilo
sustituides son toluilo, p-nitrofenilo, p-metoxi-

10, fenilo, p-clorofenilo y similares,

Los sustituyentes alquilo sobre el ani-
1llo A pueden ser los mismos que para R, y los ra-
dicales alcoxi son de preferencia alquilo inferior
(Cl—Ca). En cualquisra de los radicales definidos

15. mas arriba, hale incluye cloro, bromo y fluor,

Algunos compuestos especificos ilustra-
tivos de N~acil azol, a los cuales se puede usar
como activadores en las composiciones blanqueado-
ras de esta invencidn, incluyen: N-acetil imidazol,

20. N-butiril imidazel, N-trimetilacetil imidazol,
N-benzoil imidazol, N-toluoil imidazeol, N-p~cloro-
benzoil imidazol, Nep-nitrobenzoil imidazol, Nep-
metoxibenzoil imidazol, 2-etil, 4~metil, N-acetil
imidazol, 4~-nitro, N-acetil imidazol, N-benzoil

25. pirazol, N-acilbenzimidazgl, S-nitro-l-acetilben-
zimidazol, l=-benzoil-4,7-diclorobenzimidazel, l-ace
tilimidazo(b)pridina, l-acetilimidazo(b)pirazina.

Los compuestos preferidos de esta inven-
cidn son los gue manifiestan el mejor equilibrio

30, de actividad y solubilidad en agua, La actividad es
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td relacionada con la acidez del grupo carbonilo
fijado a R2 y por lo tanto es rsforzada por la
aromaticidad y la presencia de grupos electrofi
licos en la porcidn azol de la molécula. La so-
lubilidad queda referzada por sustituyentes como
los definidos por Rl y Rz. Entre los compuestos
preferidos, se encuentran por lo tanto N-aceiili
midazol, N-benzoilimidazol, N-p-nitrobenzoilimi-
dazol, y los benzimidazoles sustituidos de la
fogrmula II,

Se pueden preparar leos nueves activadp
res para blanqueadores de esta invencidn (fdrmu-
las 1 y II precedentes) mediants varios métodos
conocidos que incluyen por ejemplo la reaccidn
de imidazol con acetato de isopropenilo o cloru-
ro de acetilo para producir N-acetilimidazol en
la manera ilustrada en los ejemplos especificas
aqui presentados,

Los blanqueadores oxigenados que son
dtiles en las composiciones blanqueadoras de
esta invencidn son perdxide de hjdrdgeno, perdxi
dos orgdnicos y persales inorgdnicas gue despren
den perdxido de hidrdgeno en agua. Ejemplos de
compuestos blanqueadores del tipo perdxido orgé-
nico son perdxido de urea, perdxido de benzoilo,
peraxido de metiletilcetona y similares., Ejemplos
de compuestos blanqueadores del tipo de persal
inorgénica son perboratos, percarbonatos, monoper
sulfates, persulfatos y similares, de metal alca-

lino. Si fuera conveniente, se puede usar también



10,

15,

20.

25,

3a,

=0

mezclas de dos o més de estos compuestos blanquea
dores.

El perborato de sodio es un compuesto
blanqueador preferido para el uso en las compo=-
siciones blanqueadoras de esta invencidn debido a
su bdjo costo y facilidad de manipulacign en forma
seca, y debido a que logra un blanqueado Particulag
mente eficaz sin degradacidn de la tela,

Las composiciones blanqueadoras de esta
invencidn contienen de preferencia el compuesto
activadar N-acil azol y el compuesto que desprende
perdxido de hidrdgeno en una relacidn molar de aprg
ximadamente 1 a 1, Puesto que cada mol de activador
de blanqueador reacciona con 1 mol del caompuesto que
desprende pergxido de hidrdgeno, se prefisren propor
clones estequiométricas para lograr las ventajas ple
nas del compuesto activador. Naturalmente se puede
variar con amplitud la relacidn entre activador y
blanqueador para diversas aplicaciones, de acuerdo
con lo conveniente,

En una forma ventajosa de realizacidn de
esta invencidn, la composicidn blanqueadora comprep
de una mezcla equimolar de perborato de sodio Yy
N-acetil imidazel de mansra de proveer una composi-
cidn blanqueadora que tiene una concentracidn de
50 p.p.m. de oxigeno active. Se puede proveer una
composicidn de esta class en forma de polvo seco,

y cuando se la usa en agua provee un blanqueador
eficaz de lavado para blanquear materjales textiles
y otros materiales a temperaturas relativamente ba-

jas del agua, de aproximadamente 50 a 70°C,
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Para ilustrar mds especificamente esta
invencign, se hard referencia a los siguientes
ejemplos. Estos ejemplos ilustran la preparacidn
de los activadores de blanquesadores y el uso de
las composiciones blanqueadoras de esta invencidn
para el blangueado de materiales textiles, Todas
las partes y porcientos aqui mencionados son en
peso a menos que se indique lo contrario.

Ejemplo 1

Se prepara N-acetil imidazol disolviepn
do 78,05 g (1 mol) de cloruro de aceitilo en 200
ml de tetrahidrofurano. Se agrega gota a gota la
solucidn de clorurc de acetilo a una solucidn de
136,16 g (2 moles) de imidazol en 1000 ml de te-
trahidrofurano. La mezcla de reaccidn ss exotér-
mica y se la mantiene por debajo de 40°C en un ba
fio de hielo para precipitar clorhidrateo de imida-
20l durante esta etapa de adicidn.

Se calienta entonces la mezcla de reag
cidn bajo reflujo durante 2 h, se la enfria y se
separa por filtracidn y descarta sl clorhidrate
de imidazeol.

Se despoja de dsolvente la porcidn liqui
da del producto de reaccidn de manera que quedan
cristales blancos a los cualss se recristaliza en
tetrahidrofurano para obtener 61,25 g de un pro-
ducto cristalino blanco. Por andlisis se demuestra
que este producto es N-acetil imidazol., El produc
to tiene un punto de fusidn de 102-103°C y su and

lisis e@s el siguiente:



1g.

15,

20,

25,

30.

-11-

g C % H 7ZH

Calculado para NZDCSHG 54,55 5,48 25,44
Hallado 54,34 5,33 25,66
Ejempla 2

Se prepara 4-nitro, N-acetil imidazol
agregando 1,25 ml de dcido sulflrico gota a gota
a una mezcla de 5,66 g (0,05 moles) de 4-nitro
imidazol y 100 ml de acetato de isopropenilo. Sa
calienta la mezcla de reaccidn bajo reflujo durap
te aproximadamente 2 h, se la enfrfa y se la neu-
traliza con carbonato de sodio anhidro.

Se decanta la porcidn lfquida del produc
to de reaxmidn y se la tritura con éter etilico.
Se forman cristales en la capa de éter etilico a
los cuales se recristaliza en tetrahidrofurano pa
ra obtener 3,3 g de un producto eristalino que
por andlisis se demuestra que es 4-nitro, N-acetil
imidazol. E1 producto tiene un punto de fusidn de
97,5-98,5°C y su andlisis es el siguiente:

% C HY% % N

Calculado para N303C5H5 39,02 3,24 27,05
Hallado 38,96 3,36 27,14
Ejemplo 3

Se prepara N-p-nitrobenzeil imidazaol de
acuerdo con el procedimiento del Ejemplo 1, susti-
tuyendo el clorurc de aceiilo usada en el Ejemplo
por 1 mol de clorure de p-nitrobenzoilo. Se recups
ra un producto que tiene un punto de fusidn de 121-

122°C y por andlisis se demuestra que es Nep~nitro-

benzoil imidazol,
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Ejemplo 4

Se prepara una composicidn blangueadora
oxigenada seca mezclando 0,33 g de Ne-acetil imida
zol, preparado mediante el procedimiento del Ejem
ple 1, con q,462 g de perboratoc de sodio. La com=-
posicidn tiene una relacign equimolar entre imida
zol y perborato y una concentracidn de 50 p.p.m.
de oxigeno activo.

Se determina la sficacia blanqueadora
de esta composicidn mediante el siguiente procedi
miento de ensayo. Se mancha con te, en la siguien
te manera, 32 muestras de tela de algoddn no apres
tada (12,7 x 12,7 cm). Se colocan 5 bolsitas de te
en 1 1t de agua y se hace hervir durante 5 min.
Luego se sumerge las muestras en el te y ss conti-
nda el hervor durante otros 5 min. Se retuercen las
muestras, se las seca a alta temperatura, se las
enjuaga en agua frfa y se las seca nuevamente,

Se agregan 2 de las musstras de algoddn
manchadas a un recipiente Terg-0-Tometer de acero
inoxidable producido por U.S. Testing Company. Se
agregan piezas cortadas de tejido para toalla de
manera de proveer una relacidn de aproximadamente
20 a 1 entre agua y telas que es tipica para un
lavarropas casero comin. Se agrega entonces la com
posicidn blanqueadora a cada recipiente juntamente
con una cantidad predeterminada de carbonato de sg
dio o dcido sulfirico normal para obtener el pH

deseado. Se opera el Terg-0-Tameter a razdn de 100

ciclos/min durante 15 min a una temperatura de 50°C,
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Al término del ciclo se retiran las muestras, se
las enjuaga con agua fria y se las seca por plancha
do,
Se obtiene lecturas de reflectancia de
5. las muestras tanto antes como despuds del ciclo uti
lizando un reflectdmetro Hunter Modelo D-40 provis-
to de un filtro az(l. Se toman dos lecturas de cada
muestra en cada lado, con un dorso de tres muestras
similarmente manchadas. Se excluye efectos fluores-
10, centes de todas las lecturas.
Se bbtiene el término medio de las lectu-
ras de reflectancia y el porciento de eliminacidn
de manchas de acuerdo con la siguiente fdrmula:
Porciento total de eliminacidn de las map
15, chas =
(Reflectancia después del blanqueado)~/ Reflegtancia
antes del blanqueado (mandhado)/ < 100

(Reflectancia antes del manchado)-/Reflectancia
antes del blanqueado (manchado)_/

La composicidn blanqueadora de este ejemplo
20, elimina un término medio de 60% de la mancha de las
muestras, seg(in se mide mediante esta fgrmula,
Ejemplo S
Se prepara una composicign blanqueadora sg
ca similar a la composicidn blanqueadora del Ejemplo
25, 4, mezclando 0,462 g de perborato de sodio y 0,52 g
de N-benzoil imidazol. La composicidn tiene una re-
lacidn equimolar entre perborato e imidazol, y una
concentracidn de 50 p.p.m. de oxigeno activo.
Se manchan muestras de algoddn de acuerdo

30, con el procedimiento del Ejemplo 4, y se determina
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cedimiento de ensayo utilizado en el Ejemplo 4.

Las lecturas de reflectancia de las mueg
tras de algoddn demuestran que ss slimina 73% de
las manchas por tratamiento con la composicidn blap
gueadora de ewte 8jemplo.

Ejemplo 6

Se prepara una composicign blanqueadora
seca similar a la composicidn blanqueadora del Ejem
plo 4, mezclando entre si 0,462 g de perborato de
sodio y 0,67 g de N-p-nitrobenzoil imidazol. La com
posicidn tiens una relacidn equimolar entre perbora
to e imidazol, y una concentracign de 50 p.p.m. de
ox{genoc activo.

Se manchan muestras de algoddn de acuerdo
con el procedimiento del Ejemplo 4, y se determina
la eficacia de blanqueado de la composicidn median.-
te el procedimiento de ensayo del ejemplo 4.

Las lecturas de reflectancia de las mues-
tras de algoddn demusstran que se elimina 65% de
las manchas por tratamiento con la composicidn blan
queadora de este ejemplo.

Ejemplo 7=27

En los ejemplos 9 a 20 se preparan compgo
siciones blanqueadoras secas similares a la composi
cidn blanqueadora del Ejemplo 4. Todas las composi-
ciones tiensn una relacidn equimolar entre perbora-
to y el compuestoc de N-acil azol, y una concentra-
cidn de 50 p.p.m, de ox{geno activo,

Se llevan a cabo los Ejemplos 21 a 27 pa-
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ra fines comparativos, de modo de ilustrar la efi
cacia de las composiciones blanqueadoras de esta
invencidn, en lavarropas automiticas modernogfue
trabajan con temperaturas relativamente bajas del
agua de aproximadamente 50 a 70°C. Las composi-
ciones blanqueadoras comparativas tienen una con-
centracign de 50 p.p.m. de ox{geno active o cloro
activo de acuerdo con el blanqueador usado en ca-
da ajemplo.

Se repite el procedimiento de ensayo del
Ejemplo 4 con los blanqueadores enumerados en la
Tahla 1, agregdndose las muestras manchadas a un
Terg-0-~Tometer de acero inoxidable que contiene
agua a una temperatura de 50°C,

Se toman lecturas de reflectancia de las
muestras tanto antes como después del ciclo, y de
acuerdo con la fdrmula precedente se mide el por-
ciento de eliminacidn de manchas qus se logran me=-
diante las diversas composiciones: blanqueadoras.,

Los resultados estdn indicadaos en la siguiente Ta-

bla 1.
Tabla 1
Ej' ’ PR »
Ng  Composicidn blanqueadora % eliminacign de
manchas
4 perborato de sodio + N-acetil
imidazol 60,0
5 perborato de sodio + N-benzoil
imidazol 73,0
6 perborato de sodio # Nep-nitrg
benzoil imidazel 65,0
7 perborato de sodio + N-propiril
imidazol 55,2
8 perborato de sodio + N-butiril
imidazol 57,6
9 perborato de sodio + N-trimetil

acetil imidazol 41,0
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£j. % eliminacidn de
Ng Composicidn blangqueadora manchas
10 perborate de sodio + N-octiril
imidazol 48,3
1l perborato de sodio + N-palmitoil
imidazol 46,0
12 perborate de sodio & N-toluoil
imidazol 61,0
13 perborato de sodio ¢ N-p-cloro-
benzoil imidazol 62,0
14 perborato de sodio + N-p-metoxi-
benzoil imidazol 58,0
15 perborato de sodioc + N-tereftaloil
imidazol 46,0
16 perborato de sodio 4 2-etil; 4- :
metil; N-acetil imidazol 35,7
17 perborato de sodioc + 4«nitro; ]
Neacetil imidazol 52,0
18 perborato de sodio + 4-bromo; ’
N—~acetil imidazol 49,4
19 perborato de sodio + N-benzoil
imidazol 58,0
20 perborato de sodio + N-benzoil
pirazel 59,0
21 hipoclorito de sodio (CLOROX) 74,0
22 perborato de sodio 19,0
23 persulfato de sodio 19,0
24 perdxidc de hidrdgeno 19,0
25  perborato de sodio + TACA(%) 52,0
26 perborato de sodio + Solium(z) 53,0
27 perborato de sodio + N-acetil-
benzimidazol 35,0

Activador tris-(acetil) cianurato para el blanguea
dor oxigenado, producido por FiIC Corp. y que se
usa a los niveles de uso recamendados.

Activador tetra-acetil metilendiamina para sl
blanqueador oxigenado, producido par Lever Bros,
y utilizado 2 los niveles de uso recomendados.
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Ejemplos 28

Se disuelve la composicign blgrqueadora
seca del Ejemplo 4 en una solucidn acugsa y se la
aplica a la temperatura ambiente normal a diversocs
sustratos tales como pisos para bafins, mesas para
cocina y ambientes de hospital para controlar di-
yersos microbios o gérmenes.

La composicidn es particularmente eficaz
debido a que el principal componente antimicrobiano
o germicida, es decir el oxigeno activo, es despren
dido a temperaturas mds bajas de lo que es usual
con los germicidas del tipo perdxida.

Las compdsiciones de esta invencidn, que
contienen aproximadamente proporciones estequiomé-
tricas de N-acil azol y compuesto que desprende pe
rdxido de hidrdgeno, son permicidamente eficaces a
concentraciones de aproximadamente 5 a 200 p.p.m.,
de preferencia aproximadamente 10 a 50 p,p.m., res-
pecto a la cantidad de oxigeno activo que queda dis
ponible mediante estas composiciones.,

Resulta especialmente eficaz el tratamien
to del agua de piscinas y las superficies de pisci-
nas con las composiciones de la presente invencign,
puesto que las temperaturas cominmente mds bajas de
estos ambientes impiden el uso de otros agentes an-
timicrobianas.

Una utilidad relacionada es el tratamien-
to de suministros de agua para hacerlos aptos para
consumo humano o para uso industrial, por sjemplo

el saneamiento de agua del campo para el consumo por
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personal militer o el tratamiento de agua para tra
tamientos industriales de manera que se la pueda
reutilizar en procedimientos industriales o por 1la
comunidad circundante.

Se puede emplear también las composiciones
en mezcla con detergentes para el uso como detergsn
tes germicidas caseros o industriales.
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Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en lapréc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica~
ciones de detalle sn cuanto no altersn su principio
fundamental., También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Norteamerica Ser. No. 668,630 de 18 de septiembre de
1.967 acogiéndose, por lo tantec a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siepn
do lo que constituye la esencia del referido invento
y por lo que se solicita Patente de Invencidn, por
20 afios en Espafia, sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA PRQ
DUCCION DE COMPOSICIODNES BLANQUEADORAS"™, caracteri-
zéndose por lo siguiente:

18,.- Procedimiento para la produccidn de
composiciones blanqueadoras, caracterizado porque un
compussto que desprende perdxido de hidrdgeno elegide
del grupo consistente en perdxide de hidrdgeno, perd
xides orgdnicos y persales inorgdnicas, se hace rsag
cionar con una cantidad activadora de un N-acil azol

seleccionado del grupo consistente en las fdrmulas:
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donds en la fdrmula I, por lo menos, una de las X
es un dtomo de notrdgenc y en las fgrmulas I ¢ II
la X restante es C-R; o nitrdgeno. Cada R, es un
4tomo de hidrdgeno, un 4tomo de haldgeno, un grupo
alquilo, o un grupo nitno, y R2 es un radical hidrg
carbura alifdtico que tiena de 1 a 8 dtomos de car-
bono; radicales alifdticos €, a Cyg halo-, nitro-

y alcoxi-sustituidos; radicales cicloalifédticos;
radicales arilo; o radicales aril hidroxi-, alquile,
nitro-, halo-, alcoxi- y carbonil-imidazol-sustitui
dos, y A es un anillo aromdtico o N-heteroaromdtice
de 6 mismbros mono- o di-sustituido o insustituido
que contiene de 1 a 4 dtomos de nitrdgens, siendo
dichos sustituyentes nitro, carboxi, hidroxi, alcg
si, halo, sulfo, ciano o alquilo.

28,- Procedimiento segin la reivindica-
cidn 12, caracterizado porque como N-acil azol se ha
ce reaccionar un N-acil imidazol.

32,- Procedimiento segin la reivindicacidn
28, caracterizado porque como compuesto que despren-
de prdxido de hidrdgeno se hace reaccionar una per-
sal de metal alcalino.

42,- Procedimiento segin la reivindicacidn
38, caracterizado porque la relacidn molar entre el

imidazgl y la persal es aproximadamente 1 a l.
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58, Procedimiento seqln la reivindica=
cidn 28, caracterizado porque como imidazol ss ha
ce resaccionar N-acetil imidazol.

68,- Procedimiento seglin la reivindica-
cidn 52, caracterizado porque como persal se hace
reaccionar perborato de sodio.

7a2,- Procsdimiento segdn la reivindica-
cidn 28, caracterizado perque como imidazol se ha-
ce reaccionar N-benzoil imidazol.

82.- Procedimiento segn la reivindica-
cidn 72, caracterizado porque como psrsal se hace
reaccionar perborato de sodic'.

98, Procedimiento segn la reivindicacidn
23, caracterizado porque como imidazol se hace reag
cionar N-p-nitrobenzoil imidazol,

108.~ "Procedimiento para la produccidn
de composiciones blanqueadoras", tal y como queda
sustancialmente descrito en la presents memorfa.

gemoria consta de 20 hojas escritas

GOMEZ ACEBO Y MOBE}
i bs Flimcdo: E. Hornéndaz Rt
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