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La presente invencidén se refiere a un dispositivo de
vigilancia que encuentra su aplicacién en log procesos de
plegado de mechas en botes de mdguinas de hilatura. Consis-
te este dispositivo en wn par de cilindros calandradores
desplazables entre si, que conducen la mecha o cinta de
fibras a una ruveda giratoria de embudo dispuesta por debajo
de dichos cilindros y provista de un canal conductor de la
mecha, estando apoyado uno de los citados cilindros calan-
dradores giratoriamente de modo que el proceso de plegado
de la mecha se infterrumpe al sobrepasar dicho cilindre un
determinado movimiento ﬁe giro, ya sea hacia adentro, ori-
ginado por terminacidn de la mecha, o bien hacia afuera,
originado por arrollamiento de la mecha.

En las hilaturas se producen frecuentemente perturba-
ciones en los dispositivos de llenado de los botes} que de-
bido a falta de atencidn o trabajo excesivo de los opera-
rios suelen pasar desapercibidas durante uwn tiempo mds o
menos largo sin ser subsanadas, lo gue puede conducir, ade-
nds de a wne pérdida de produccidn, incluso a averfas en
las mfquinas y consizuientemente a largas interrupciones
del funcionamiento de las mismas y a costosas reparaciones.

Las causas mds frecuentes de tales perturbaciones en
el funcionamiento son interrupciones de mechas debidas a
falta de alimentacién en las mfquinas precedentes, por ejem-
plo en cardas vna tela terminada o un velo roto, o bien a
una rotura de la mecha inmediétamente por delante del apa-

rato de llenado de botes.
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Otras causas de perturbacién son el arrollamiento de
la mecha sobre los cilindros calandradores, asl como las
obstrucciones en el propio canal conductor de la mecha.

Los dispositivos de seguridad conocidos para los apa-
ratos de llenado de botes, llamados también aparatos plesa-
dores o prensas de botes, se limitan a efectuar el paro en
caso de falta de cinta o arrollamiento de ésta sobre uno
de los dos cilindros calandradores apoyados de manera esta-
cionaria en el bastidor de la méquina. Mediante simple giro
de uno de los cilindros del par de cilindros calandradores
dispuestos por encima del plato de cabeza fuera de su posi-
cién media normal, queda actuado un érgano de contacto que
origina el paro de la miquina tan pronto varfa en mds o en
menos la distancia entre los cilindros como consecuencia
del arrollamiento de la cinta o la rotura de la misma.

Zn las prensas de botes habituales hoy en dfa, en las
cuales el bote queda inmévil y el plato giratorio provisto
del canal de mecha est4 alojado excéntricamente en un disco
también giratorio, y en las que por tanto los cilindros
calandradores tienen que segulr el recorrido circular del
plato giratorio, no pueden utilizarse los dispositivos de
paro hasta ahora conocidos.

Bl dispositivo de Vigilancié de la mecha segin la pre-
sente invencidn ce caracteriza porque por encima de los ci-
lindros calandradores esté dispuesto un disco de paro, apo-
yado en varios puntos, que gira coaxialmente con la rueda

intermedia v queda sjuiado periféricamente por 2l menos dos
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elementos de apoyo estacionarios de la méquina, separados
entre cf en un arco de menos de 1800, ¥ porgue dicho disco
de paro estd unido opuestamente a los citados elementos de
apoyo con un 4drgano de conmutacidén apoyado en un elemento
estacionario ¥y que responde a variaciones de altura.

4 continuvacién se describe la invencidn més deballada-

mente con relacién a un ejemplo de realizacidn iluctrado en

los dibujos adjuntos, en los cuales:

Ia Fige 1 representa un corte transversal de una pren-
sa de botes;

la Fig. 2 muestra una seccidn segin la lines II-II de
la Fig. 1; ¥y

la Fig. 3 es un corte del dispositivo segin la 1{-
nea IIT-IIT de la Fig. 2.

Sobre una caja estacionaria 1 sé halla dispuesto uﬁ
disco 2 apoyado giratoriamenie y accionado a travds de una
corona dentada 3 por un engranaje 4. Un plato giratorio 5,
provisto de un canal 6 guiador de la mecha, gira excénbtri-
camente con respecto al eje del disco 2. Dicho plato gira~
toric va dotado exteriormente de una corona dentada 7 que
se halla continuamente engrénada a la izquierda con la rue-
da mayor 8 provista de una corona dentada interior. Dicha
rueda 8, provista asimismo de wna corona dentada exterior,
recibe su accionamiento de la rueda 9 de manera en si cono-
cida y estd apoyada giratoria y concéntricamente sobrelel
disco 2. Sobre este disco giratorio 2 se halla dispuesto,

ademds, un soporte 10, portador de los Srganos de acciona-
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niento 11, 12 y de los apoyos 13 de los dos 4rboles 14 y 15
de los cilindros calandradores. Ia zona de aprisionamiento
de los cilindros calandradores 16, 17 absorbe la cinta 18

de fibras conducida por el embudo 17' y la entrega a la
boca superior del canal 6 del plato giratorio, la cual gira
sobre la misma circunferencia que dicha zona de aprisiona-
miento y el embudo 17', girando este ﬁltimé con el plato

de cubierta 19 que se halla atornillado firmemente al sopor-
te 10 mediante un pasador de conexidén 20. Todo ello queda
rodeado por la tapa estacionaria de la prensa de botes. Por
encima de los cilindros calandradores 16 y 17 y por debajo
del plato de cublerta 19 que gira con el soporte 10, ce ha-
1la dispuesto un disco 21 de paro que, zirando tumbién alre-
dedor del pasador de conexidn 20 y quedando atravesado por
éste con un cierto juego, estd apoyado en tres puntos de

su perifieria y es accionado por el disco de cublerta 19

mediante wna espiga de arrastre 22. 31 apoyo del disco 21

de paro queda asepurado, por una parte, mediante dos elemen-~
too de apoyo 2%, 24 que gufan el borde de dicho dicco por
arriba y por abajo, y, por otra parte, mediante un pasador
terninado en forma de bola 25 que encaja en una ranura 25
prevista en el borde periférico del referido disco. 21 so-
porte 27 del e¢ilindro calandrador 16 estd wnids articvlada-
mente mediante la palanca 28 con el disco de paro. 31 posc-
dor terninade en forma de bola 25, por su parte, estd unido
meditmte una palanca de commutbacidén 29 con el rodillo oprecor

de un interruptor de desconexidn del uccionamiento de toda
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la prensa de botes.

Bl funcionamiento es como a continuacidén se expone:

En el caso de faltar una cinta, se desplaza el cilin-
dro calandrador 16 bajo el efecto del muelle 30 hacia arri-
ba y actia contra el disco de paro 21 levantdndolo a su
posicidn extrema superior, ilustrada con lineas de trazos
en la Fig, 2, lo que da lugar al giro de la palanca de
conmutacidn 29 en el sentido de las agujas del relo], ¥,
por tanto, a la liberacidn del interruptor, que origina el
paro. Lo propio ocurre si se produce un arrollamiento de
cinta o mecha alrededor del cilindro 16 6 17. En tal caso
es girado el cilindro 16 en sentido conbrario al de las
agujas del reloj y el disco de paro se sitda en la posicién
ilustrada con lineas de punto y raya, con el resultado de
que el interruptor origina también el paro.

N o T A

Descrita éuficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a &ariaciones de deta-
lle. También se hace constar que esta invencidén correspon-
de a la descrita en la Solicitud de Patente Ne 13591/67,
depositada en Suiza en 27 de Septiembre de 1967, cuya
prioridad se reivindica de acuerdo con los Convenios Inter-
nacionales en vigsr, siendo lo esenclal y por lo que se
solicita Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que

gueda resumide en las siguientes reivindicacionses:
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12,- Digspositivo de-vigilancia del proceso de plegado
de mechas en botes de mdquinas de hilatura, comprendiendo
un par de cilindros calandradores desplazables entre si,
dispuestos sobre una rueda giratoria intermedia sobre la
que va apoyado el plato giratorio que gira excéntricamen-
te con respecto a dicha rueda, caracterizado porque por
encima de los cilindros calandradores estd dispuesto un
disco de paro, apoyado en varios puntos, que gira coaxial-
mente con la rueda intermedia y queda guiado periférica-
mente por al menos dos elementos de apoyo estacionarios
de la mAquina, separados entre sf en un arco de menos de
180°, v porque dicho disco de paro estd unido opuestamente
a loo citados elementos de apoyo con un drgano de conmuta-
¢ién apoyado en un elemento estacionario y que responde a
variaciones de altura.

2¢,~ Dispositivo de vigllancia segin la reivindica-
cién 18, caracterizado porque el cilindro calandrador
desplazable estf unido con el disco de paro mediante un
varillaje. ‘

38.,~ Dispositivo de vigilancia sexn la reivindica-
cién 1&, caracterizado porque la posicidn de altura del
disco de paro es pulsada circunferencialmente por un pul=
sador del Srgano de cohmutacidn.

48,~ Digpositivo de vigllancia sejin la reivindica-
cidn 18, caracterizado porque el doble guiado del disco de
paro se efectia en el contorno del micmo.

58,~ Dispositivo de vigilancia segfn la reivindica-



¢idn 32, caracterizado porque el pulsador es guiado por
una ranura periférica del disco de paro.
62,~ DISPOSITIVO DE VIGILANCIA DEL PROCESO DE PLEGADO
DE MECHAS EN BOTES DE MAQUINAS DE HILATURA,
tal y como gueda descrito y relvindicado en la presente
memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara y de dos ldminas de dibujos. |
BARCEIONA, 10 de Septiembre de 1968.

MASCHINENFABRIK RIETER A.G.
P L] P L ]
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