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B assat, S.A., de nacionalidad española, estab lec ida  en Bar­

celona, c a lle  Avila nSs. 48-50, s o l i c i t a  r e g is tr a r  una Patente 

de Invención, por 20 años, para España y sus Provincias de U ltra­

mar, que se r e f ie re  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y 

MONTAJE DE MAQUINAS DE AFEITAR DE INYECCION".

Inventor: p, José Bassat Jerusalmi^ de nacionalidad espa­
ño la, Gerente de la  Sociedad S o lic itan te

La presente invención se re f ie re  a unos perfeccionamientos 

en l a  construcción y montaje de máquinas de a fe i ta r  de inyección, 

con lo s  cuales se consigue e s tru c tu ra r  unidades funcionales que 

poseen cualidades p rác tic a s , plenamente s a t is fa c to r ia s  y to ta l ­

mente idóneas con re lac ió n  a l a  f in a lid a d  propia de ta le s  máqui­

nas.

La generalidad de la s  máquinas de inyección se fundamenta 

en l a  h a b ilita c ió n  de un d isp o sitiv o  de configuración pecu liar, 

que incorpore, en adecuada posición, y en la s  debidas condicio­

nes de sujeción, a una cu ch illa  que permanece en t a l  situación  

durante todo e l  tiempo que se mantienen sus cualidades de co rte .

Cuando se desee e fectuar l a  su s titu c ió n  de l a  cu ch illa , se 

requiere e l  complemento de un elemento a u x ilia r , e l  cual in te ­

raccionando con e l  conjunto mencionado, efectúa l a  correspon­

diente su s titu c ió n , quedando una nueva cu ch illa  en l a  posición 

a c tiv a  mencionada.



Basándose en e l re fe rid o  esquema, ex is ten  numerosas inven­

ciones que, por medio de sus p a rtic u la re s  c a ra c te r ís t ic a s ,  de­

term inan d is t in ta s  condiciones ventajosas aplicadas a  aspectos 

20 d ispares de constituc ión , o funcionamiento.

Es digna de mención l a  ex is te n c ia  de invenciones s im p lifi­

cadas en la s  cuales l a  inm ovilización de l a  c u ch illa  t ie n e  lu ­

gar de forma simple y por l a  presión determinada por una pieza 

elemental contra  l a  p ieza soporte l a  cual es s o lid a r ia  y consus- 

25 ta n c ia l  con e l  mango de l a  m aquinilla. Tan simple e s tru c tu ra ­

ción, posee algunas lim itac iones pero s in  embargo se acomoda per­

fectamente a l a  idea  de l a  invención de s im p lif ic a r  a l  máximo 

t a l  t ip o  de máquinas.

En o tros casos, l a  zona del cabezal se complica ante l a  in -  

30 corporación de d iversas piezas de configuración variada  que se

complementan, tan to  en l a  sujeción de l a  c u c h illa , como en lo  

que se r e f ie re  a  determ inar un adecuado esfuerzo de presión  que 

l a  inm ovilice, a s í como en l a  determinación de una guía para e l  

d isp o sitiv o  de su s titu c ió n  de la s  c u ch illa s .

35 Existen tambián invenciones que, mediante l a  incorporación

de diversos d isp o s itiv o s , permiten una regulación  en la s  posi­

ciones re la t iv a s  de l a  cu ch illa  y sus p iezas de su jeción , de ma­

nera  que de e ste  modo pueda c a lib ra rse  perfectamente l a  in ten ­

sidad de corte  adaptando l a  m aquinilla a la s  p referenc ias del 

40 usuario .

En e l  presente caso, lo s  perfeccionam ientos en l a  construc­

ción y montaje del re fe rid o  tip o  de máquinas de a f e i ta r ,  van en­

caminados a conseguir una p e rfec ta  funcionalidad en la s  opera­

ciones de montaje, su s titu c ió n  de cu ch illa s  usadas, y funciona- 

45 miento p rác tico  de l a  máquina en cuestión . A es te  efecto  e l  ca­

bezal de l a  máquina e s tá  formado por un conjunto de t r e s  elemen­

to s  complementarios, uno de e llo s  constituye l a  envolvente ex­

te rn a  y se forma por l a  prolongación de una pieza que se dobla
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sobre s i  mi ama. en una longitud  adecuada para c o n s titu ir  e l  man­

go de l a  máquina.

El re fe rid o  mango, se completa con una masa de m ateria l 

preferentemente term oplástico  que re a lz a  l a  c itad a  empuñadura.

La cu ch illa  queda debidamente su je ta  en tre  l a  p ieza envol­

vente mencionada y una pieza soporte d ispuesta  inferiorm ente, 

l a  cual posee una adecuada configuración para e je rce r t a l  fun­

ción, a s í como para determinar l a  a r i s ta  de deslizam iento du­

ran te  l a  operación de afe itado .

E xiste por o tra  parte  una pieza interm edia, en e l  in te r io r  

del conjunto del cabezal, l a  cual dispone de una configuración 

adecuada para se rv ir  de tope po ste rio r a l a  cu ch illa , a s í como 

para determinar l a  s ituac ión  r e la t iv a  entre  la s  piezas circun­

dantes, constituyéndose una ranura que perm ita l a  introducción 

co rrec ta  y e fic ie n te  de l a  lan ce ta  del d ispositivo  de inyección 

de cu ch illa s .

En l a  zona media in fe r io r  del precitado cabezal, se dispo­

ne un to m i l lo  que, atravesando la s  re fe r id a s  p iezas, constitu ­

ye una ligazón r e la t iv a  en tre  e l la s  a f in  de lo g ra r e l  adecuado 

esfuerzo de presión entre  la s  mismas, y l a  cu ch illa  l a  cual de 

e s te  modo queda debidamente aprisionada bajo una tensión  per­

fectamente idónea.

La pieza soporte in fe r io r  de l a  cu ch illa  dispone en su 

a la  en expansión, de un elemento lo n g itu d in a l, h ab ilitad o  a 

p a r t i r  de l a  propia e s tru c tu ra  de l a  p ieza, e l  cual actúa a 

manera de déb il re s o r te , para que cuando se efectúa l a  s u s ti­

tución  de la s  cu ch illa s , l a  subsiguiente separación entre  la s  

piezas que l a  su je tan  no produzca su espóntanea caída debido 

a que t a l  elemento presiona levemente sobre l a  cu ch illa  que 

ha de s u s t i tu i r s e .

Por lo  que respec ta  a l  d ispositivo  de inyección determina­

t iv o  de l a  re fe r id a  su s titu c ió n  de cu ch illa s , e s tá  constitu ido
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por un cuerpo compacto que posee un doble rec ip ie n te  in te r io r  

apto para contener la s  cu ch illa s  nuevas y la s  usadas; constando 

asimismo de un brazo o lan c e ta  de in se rc ió n , que por su parte  

posee elementos de guia y f i ja c ió n ; hab ilitándose  en e l  r e f e r i ­

do inyec to r, un cursor que e fectúa  e l  empuje que provoca l a  

su s titu c ió n  de la s  c u ch illa s .

Tal elemento compacto que forma e l  cargador, dispone en 

sus caras lo n g itu d in a les , de sendas depresiones que f a c i l i t a n  

e l  asido del mismo; ex istiendo  por o tra  parte  una concavidad 

en l a  parte  d e lan te ra  de l a  base del cargador, que f a c i l i t a ,  

por su p a rte , l a  ex tracción , una vez que se haya efectuado l a  

su s titu c ió n  de l a  c u ch illa .

Dicho elemento cargador de c u ch illa s , dispone finalm ente 

de una configuración en "U" in v e rtid a  para e l  cursor, que fa c i­

l i t a  su empuje; habiéndose p rev is to  que l a  parte  p o s te rio r  del 

cuerpo del cargador sea plana y l i s a  para f a c i l i t a r  asimismo 

su empuje; a l tiempo que e l  depósito recuperador de la s  cuchi­

l l a s  usadas presen ta  una base p ro v ista  de un rehundido, a l  

objeto de que no se adhiera a l apoyar e l  conjunto sobre una su ­

p e rf ic ie  plana, estableciendo de e ste  modo un canal lo n g itu d i­

n a l de a ireac ión , a f in  de procurar e l  secado de la s  re fe r id a s  

hojas usadas.

Para mayor fa c ilid a d  en la s  descripciones y su mejor com­

prensión, se hace re fe ren c ia , a continuación, a unos dibujos 

que se adjuntan a l a  presente memoria, y que rep resen tan , a t í ­

tu lo  de ejemplo ex p lica tiv o , no l im ita tiv o , una rea liz ac ió n  

p rá c tic a  de una máquina de a fe i ta r  de inyección a l a  que se 

han aplicado lo s  presentes perfeccionam ientos.

En dichos dibujos:

La Figura 1 m uestra una p lan ta  de una m aquinilla  rea liz ad a  

segán la s  normas de l a  invención, presentando en ampliación, 

un d e ta lle  re fe rid o  a l a  ranura de penetración de l a  lan ce ta
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del d isp o sitiv o  de inyección.

La Figura 2 rep resen ta  una v is ta  l a te r a l  de l a  propia má­

quina, que muestra la s  p a rticu la rid ad es del cabezal y l a  idónea 

sujeción de l a  c u ch illa .

La Figura 3 corresponde a una sección tra n sv e rsa l, segán 

e l  corte  A-A practicado en e l  mango, a f in  de m ostrar su cons­

t i tu c ió n  y configuración.

La Figura 4 muestra una v is ta  en p lan ta  del a la  ac tiv a  de 

l a  pieza soporte in fe r io r  de l a  cu ch illa .

La Figura 5 expone una p lan ta  normal, alzado l a te r a l  y a l­

zado a n te rio r  del d ispositivo  de inyección de cu ch illa s .

Refiriéndonos concretamente a lo s  c itados dibujos, vemos 

que l a  máquina de a fe i ta r  de inyección, rea liz ad a  según la s  nor­

mas de lo s perfeccionamientos objeto de l a  presente invención, 

e s tá  co n stitu id a  por un elemento m etálico - 1- ,  e l  cual, en l a  

zona correspondiente a l a  empuñadura, se dobla sobre s í  mismo, 

incorporando una masa - 2-  que conforma e l  propio mango; pose­

yendo t a l  lámina m etálica una in flex ió n  para determinar l a  zona 

del cabezal, en l a  que se expansiona rematándose por un a la  - 3-  

en d isposición  angular.

Adjuntamente a l a  c itad a  zona del cabezal f ig u ra  l a  pieza 

- 4-  que se acomoda adjuntamente a l sec to r a n te rio r , disponiendo 

de un sec to r - 5-  rehundido, a f in  de configurar una adecuada 

d isposic ión  en tre  lo s  elementos del cabezal, rematándose l a  

p ieza en cuestión por medio de un sec to r angular - 6-  de tope.

EL re fe rid o  cabezal se completa mediante l a  pieza -7 - , l a  

cual, por su p a rte , se acomoda dimensionalmente respecto a la s  

an te rio re s , poseyendo, asimismo, un rehundido - 8-  para dar lu ­

gar a una cavidad - 9-  de especial configuración, que se u t i l i z a  

en la s  operaciones de su s titu c ió n  de cu ch illas ; poseyendo l a  

re fe r id a  pieza un a la  - 10- ,  con un sec to r angular extremo - 1 1 - ,  

a s í  como núcleos de tope - 12- .
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La re fe r id a  a la , dispone, por su p a rte , de una ranura  lon­

g itu d in a l -1 3 -, a s í como una ab ertu ra  -14 - culminada en una ex­

pansión -15 -, la s  cuales determinan un a la  - 16-  p ro v is ta  de un 

extremo l ib r e ,  que actúa como re s o r te , efectuándose l a  f i ja c ió n  

r e la t iv a  en tre  lo s  elementos c itados del cabezal, por medio de 

un to m i l lo  de presión -17 -.

Por lo  que resp ec ta  a l  d isp o sitiv o  - 18-  de inyección, d is ­

pone de un cursor -19- desplazable longitudinalm ente, que a fe c ta  

configuración de "U", para su mejor deslizam iento; incorporando 

una lan c e ta  - 20-  f ro n ta l ,  p ro v is ta  de una nervadura - 21-  long i­

tu d in a l de guía, a s í como de un núcleo - 22-  de tope.

La zona in fe r io r  -23- del re fe rid o  inyec to r p resen ta  una 

concavidad fro n ta l  -24 -, a s í como rehundidos la te r a le s  - 25- ,  

disponiéndose en l a  correspondiente cara f ro n ta l  del d isp o sitiv o , 

l a  ranura -26- para l a  sa lid a  de la s  cu ch illa s  -2 7 -, y en l a  ba- 

se del conjunto, un rehundido -2 8 -.

De acuerdo con e l  conjunto de enumeraciones anteriorm ente 

expuestas, e l  montaje y funcionalidad de una máquina de inyec­

ción rea liz ad a  bajo lo  p re sc rito  por l a  presente invención, t i e ­

ne lugar a l  disponer adjuntamente lo s  elementos - 1 - ,  -4 -  y -7 - ,  

lo s  cuales se f i ja n  mediante e l  to m i l lo  -1 7 -, conformando un 

cabezal en p erfec tas  condiciones para r e c ib ir  a  l a  c u ch illa  -2 7 -, 

l a  cual queda perfectamente acomodada, tan to  en lo  re fe re n te  a 

l a  presión de f i ja c ió n , como a l a  cavidad contenedora consti­

tu id a  mediante l a s  a la s  - 3-  y - 10-  por una p a rte , y lo s  topes 

- 12-  y - 6-  por o tra .

El to m i l lo  de f i ja c ió n  -17- e fec túa  una misión prim ordial, 

por cuanto que procura l a  presión más conveniente en tre  lo s  e le ­

mentos c itados a f in  de que l a  e s ta b ilid a d  de l a  cu ch illa  -27- 

sea l a  más adecuada.

El o r if ic io  -9 -  para l a  recepción de l a  lan ce ta  -2 0 -, posee 

una configuración asimismo totalm ente idónea, por cuanto que su 

esp ec ia l concepción permite l a  in troducción in ic ia l  s in  d if ic u l-
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ta d , con lo  que bastan  esfuerzos de presión sobre e l  conjunto 

del inyecto r - 18-  y más concretamente asiéndolo por lo s  rehun­

didos la te r a le s  -25- para que penetre eficazmente en t a l  ranu­

ra  - 9- ,  h a s ta  que e l  núcleo - 22-  haga tope, con lo  que se enca­

r a  l a  ranura -26- de sa lid a  de cu ch illa s  con e l  receptáculo con­

tenedor de la s  mismas en e l  cabezal.

Tras la s  an te rio res  operaciones, b a s ta rá  desplazar e l  cur­

sor -19 con lo  que una cu ch illa  nueva empujará a l a  antigua, 

hecho que se re a l iz a rá  s in  ninguna d if ic u lta d  a causa de que 

a l  in tro d u c ir  l a  lan c e ta  - 20-  guiada por l a  nervadura - 21-  se 

ha efectuado una separación r e la t iv a  en tre  lo s  elementos co­

rrespondientes del cabezal, no quedando totalm ente l ib re  l a  

cu ch illa  a s u s t i tu i r ,  a causa de l a  pequeña presión e je rc id a  

por e l elemento - 16-  del a la  - 10- ,  e l cual e je rce  misión de 

re so r te .

De cuanto antecede se desprende que, tan to  lo s  elementos 

ind iv iduales integrados en l a  m aquinilla, como e l d ispositivo  

de su s titu c ió n  de cu ch illa s , se complementan debidamente, es­

tando facu ltada  t a l  m aquinilla para cumplir plenamente su mi­

sión esp ec ífica  de forma totalm ente convincente.

Todo cuanto no a fec te , a l te re ,  cambie o modifique l a  esen­

c ia  de una máquina de a fe i ta r  de inyección que incorpore lo s 

presentes perfeccionam ientos, se rá  variab le  a lo s  efectos de 

l a  actual Patente de Invención.

La Patente de Invención, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA 

CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUINAS DE AFEITAR DE INYECCION", 

cuyo p riv ileg io  de explotación en España y sus Provincias de 

Ultramar se so lic ita* p o r un periodo de 20 años, deberá recaer 

sobre la s  p a rticu la rid ad es que se concretan en la s  s igu ien tes ,

R E I  V I  N D I  C A C I O N E S

-  7 -  *

1 &.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI­

NAS DE AFEITAR DE INYECCION", caracterizados por l a  incorpora-
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ción en l a  estruc tu rac ión  del cabezal, de t r e s  p iezas comple­

m entarias, de l a s  cuales l a  envolvente forma un a la  de re ten ­

ción superior de l a  cu ch illa , a s í  como una in flex ió n  en l a  zona 

de in ic io  de l a  empuñadura, h a s ta  l a  que accede con una reduc­

ción de dimensión tra n sv e rsa l, prolongándose en forma de lámina 

que se dobla sobre s í  misma, formándose e l  re fe rid o  mango por 

in te rp o sic ió n  de un m ateria l e s tru c tu ra l idóneo, del cual emer­

ge, por l a  cara  in te rn a , e l  extremo de l a  re fe r id a  lámina, para 

re te n e r  a l a  p ieza p e r ifé r ic a  in te rn a , l a  cual se acomoda di­

mensionalmente a l a  envolvente, y por su parte  dispone asimismo 

de un a la  dotada de accidentes propios para e je rc e r  su misión; 

incorporando un rehundido conformador de una ranura  apta  para 

r e c ib ir  l a  lan c e ta  del mecanismo de su s titu c ió n  de cu ch illa s; 

efectuándose l a  adecuada f i ja c ió n  r e la t iv a  en tre  la s  dos piezas 

re fe r id a s  y l a  interm edia, por medio de un to m i l lo  de presión , 

que f ig u ra  en l a  zona media in fe r io r  del cabezal, y e s ta b i l iz a  

debidamente e l  c itado  conjunto fundamental.

23 .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI­

NAS DE AFEITAR DE INYECCION", según l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r , 

caracterizados esencialmente porque l a  p ieza p e r ifé r ic a  in te rn a , 

se prolonga inferiorm ente en un a la , l a  cual ap ris iona  juntamen­

te  con l a  porción correspondiente de l a  p ieza p e r ifé r ic a , a  l a  

prolongación de l a  p ieza interm edia, l a  cual se dispone en tre  

la s  dos an te rio re s , y posee correspondencia dimensional con 

e l la s ,  en tre  la s  que queda re te n id a  bajo l a  presión del r e f e r i ­

do to m i l lo  de f i ja c ió n , no ex istiendo  in te rp en e trac ió n  en tre  

l a s  su p e rfic ies  de la s  c itadas p iezas, estando l a  p ieza in te r ­

media p ro v is ta  de un rehundido que acota l a  d isposic ión  r e l a t i ­

va de la s  p e r ifé r ic a s , incorporando asimismo, en su extremo su­

p e rio r, una in flex ió n  de tope p o s te rio r de l a  cu ch illa .

33 .- "¡PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI­

NAS DE AFEITAR DE INYECCION", según la s  re iv ind icaciones an te-
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r io re s ,  caracterizados porque l a  ranura de f i ja c ió n  del dispo­

s i t iv o  de su s titu c ió n  de cu ch illa s , posee una d isposición apta 

para l a  recepción de l a  lan ce ta  del mismo, a s í como una peque­

ña expansión que f a c i l i t a  l a  penetración in ic ia l  de l a  misma, 

l a  cual, por su p a rte , dispone de una guía long itud inal y de 

un tope, emergiendo de l a  cara f ro n ta l  del cuerpo cen tra l del 

re fe rid o  d isp o sitiv o , e l  cual es recorrido  longitudinalm ente 

por un cursor en "U", que empuja sucesivamente a la s  cuch illas , 

incorporándose en l a  pe rtinen te  cara f ro n ta l ,  una ranura para 

l a  sa lid a  de la s  cu ch illa s , y poseyendo l a  zona in fe r io r  del 

inyec to r en cuestión, concavidades la te r a le s  y una concavidad 

f ro n ta l  que f a c i l i t a n  su manejo; disponiéndose finalm ente una 

concavidad en l a  zona básica , para a ireación  y secado de la s  

cu ch illa s  usadas, la s  cuales permanecen en un compartimiento 

adjunto a l  contenedor de la s  cuch illas de su s titu c ió n .

4 3 .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI­

NAS DE AFEITAR DE INYECCION", según la s  reiv ind icaciones ante­

r io re s ,  caracterizados esencialmente porque l a  pieza p e r if é r i­

ca in te rn a  del cabezal dispone de un a la , en l a  que se ubica 

una in flex ió n  extrema para deslizam iento, a s í como una ranura 

lo n g itu d in a l, adjuntamente a l a  cual se dispone un corte lon­

g itu d in a l culminado en una expansión, determ inativos de l a  ha­

b i l i ta c ió n  de un a la  también lo ng itud ina l que actúa como re ­

so rte  de inm ovilización bajo leve presión para e v ita r  l a  to ta l  

lib e rac ió n  de l a  cu ch illa  usada en e l  in s tan te  de su s u s ti tu ­

ción.

5S .- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI­

NAS DÉ AFEITAR DE INYECCION".- Tal como se ha d escrito  y demos­

trado  en lo s  dibujos adjuntos.
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Consta de diez hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 

so la  cara.

Barcelona a 4 de Septiembre de 1968 
P.A. de B assat, S.A.
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