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Bagsat, SeAs, de nacionalidad espafiola, establecida en Bar-

-celona, calle Avila nfs, 48-50, solicita registrar una Patente

de Invencién, por 20 afios, para Espafie y sus Provincias de Ultra-
mar, que se refiere a: "PERFECCIONAITENTOS EN LA CONSTRUCCION Y
MONTAJE DE MAQUINAS DE AFEITAR DE INYECCIONY,

Tnventor: p, yosé Basset Jerwsalml, Ge nacionalidad espa-

fiola, Gerente de la Sociedad Solicitante

La presente invencién se refiere a unos perfeccionamientos
en la construccién y montaje de mdquinas de afeitar de inyeccién,
con los cuales se consigue estructurar unidades funcionales que
poseen cuglidades précticas, plenamente satisfactorias y total-
mente idéneas con relacién a la finslidad propia de tales maqui-
nas.

La generalidad de las miquinas de inyeccidén se fundamenta
en la habilitacién de un dispositivo de configuracidn peculiar,
que incorpore, en adecuads posicidn, y en las debidas condicio=-
nes de sujecién, a una cuchilla que permenece en tal situacién
durante todo el tiempo que se mantienen sus cualidades de corte.

Cuando gse desee efectusr la sustitucidén de la cuchilla, se
requiere el complemento de un elemento auxilier, el cual inte-
raccionsndo con el conjunto mencionado, efectia la correspon-

diente sustitucién, quedando una nueva cuchilla en la posicidn

active mencionada.
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Basandose en el referido esquema, existen numerosas inven~-
ciones gque, por medio de sus particulares caracteristicas, de-
terminan distintas condiciones ventajosas aplicadas a aspectos
digpares de comstitucidén, o funcionamiento,

Es digna de mencién la existencia de invenciones simplifi-
cadas en las cugles la inmovilizacién de la cuchilla tiene lu-
ger de forma simple y por la presibn determinada por una pieza
elemental contra la pieza soporte la cual es solidaria y consus-
tancigl con el mango de la maquinilla. Ten simple estructure-
cibn, posee algunas limitaciones pero sin embargo se acomoda per-
fectamente a la idea de la invencidn de simplificar al méximo
tal tipo de mdquinas.

En otros casos, la zona del cagbezal se complica ante la in-
corporacién de diversas piezas de configuracidén variada que se
complementan, tento en la sujecidén de la cuchilla, como en lo
que se refiere a determinar un adecuado esfuerzo de presidn que
lg inmovilice, asi como en la determinacidén de wna guia para el
disgpositivo de sustitucidn de las cuchillas.

Existen tembién invenciones que, mediante la incorporacién
de diversos dispositivos, permiten una regulacién en las posi-
ciones relativas de la cuchilla y sus piezas de sujecidn, de ma-
nera que de este modo pueda calibrarse perfectamente la infen-
sidad de corte adaptando la maquinills a las preferencias del
usuario,

En el presente caso, los perfeccionamientos en la construc-
cién y montaje del referido tipo de maquinas de afeitar, van en-
caminados a consegulir una perfecta funcionalidad en las opera=
ciones de montaje, sustitucidén de cuchillas usadas, y funciona~-
miento prictico de la miquina en cuestién. A este efecto el ca-
bezal de la miquina estd formado por un conjunto de tres elemen-
tos complementarios, uno de ellos congtituye la envolvente ex-

terna y se forma por la prolongacién de una pieza que se dobla
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sobre si misma en una longitud adecuads para constiftuir el man-
go de la méquina.

El referido mengo, se completa con una masa de material
preferentemente termopldstico que realza la citada empufiadura.

Ta cuchilla queda debidamente sujeta entre la pieza envol-
vente mencionada y una pieza soporte dispuesta inferiormente,
la cusl posee una adecuads configuracién para ejercer tal fun-
cibn, asi como para determinar la arista de deslizamiento du-
rante la operacibn de afeitado.

Existe por otrs parte una pieza intermedia, en el interior
del conjunto del cabezal, la cual dispone de una configuracidn
adecuada pars servir de tope posterior a la cuchilla, asi como
para determinar la situacibn relativa entre las piezas circun~
dantes, constituyéndose una ranura que permita la introduccidn
correcta y eficiente de la lanceta del dispositivo de inyeccibn
de cuchilles.

En la zona media inferior del precitado .cabezal, se dispo~
ne un tornillo que, atravesando las referidas piezas, constitu-
ye ung ligazén relativa entre ellas a fin de lograr el adecuado
esfuerzo de presifén entre las mismas, y la cuchilla la cual de
este modo queda debidamente aprisionada bajo una tensién per-
fectamente idénea.

La pieza soporte inferior de la cuchilla dispone en su
ala en oxpansién, de un elemento longitudinal, habilitado a
partir de la propia estructura de la pieza, el cual actia a
manera de débil resorte, para que cuando se efectda la susbi-
tucibn de las cuchillas, la subsiguiente separacién entre las
piezas que la sujetan no produzca su espéntanea caida debido
a que tal elemento presiona levemente sobre la cuchilla que
ha de sustituirse.

Por lo que respecta al dispositivo de inyeccibn determina-

tivo de la referida sustitucidn de cuchillas, estd constitufdo
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por un cuerpo compacto que posee un doble recipiente interior
apto para contener las cuchillas nuevas y las usadas; constando
asimismo de wn brazo o lanceta de insercidn, que por su parte
posee clementos de guia y fijacidn; habilitdndose en el referi-
do inyector, un cursor que efectda el empuje que provocs la
sustitucién de las cuchillas.

Tal elemento compacto que forma el cargador, dispone en
sus caras longitudinales, de sendas depresiones que facilitan
el asido del mismo; existiendo por otra parte una concgvidad
en lg parte delantera de la base del cargador, que facilita,
por su parte, la extraccidn, una vez que se haya efectuado la
sustitucién de la cuchilla,

Dicho elemento cargador de cuchillas, dispone finalmente
de una configuracidén en "U" invertida para el cursor, que faci-
lita su empuje; habiéndoée-previsto que la parte posterior del
cuerpo del cargador sea plane y lisa péra facilitar asimismo
su empuje; 2l tiempo que el depdsito recuperador de las cuchi-
llas usadas presenta unas base provista de wn rehundido, al
objeto de que no se adhiera al gpoyer el conjunto sobre una su-
perficie plana, estableciendo de este modo un canal longitudi-
nal de aireacidn, a fin de procurar el secado de las referidas
hojas usadas.

Parg mgyor facilidad en las descripeiones y su mejor com-
prensibn, se hace referencia, a continuacidn, a unos dibujos
que se adjuntan a la presente memoria, y que representan, a i~
tulo de ejemplo explicativo, no limitativo, una realizacién
prictica de una miquina de afeitar de inyeceién a la que se
han aplicado los presentes perfeccionamientos.,

En dichos dibujos:

La Figura 1 muestra una plaenta de una maquinilla reslizada
segin las normas de la invencién, presentendo en ampliacién,

un detalle referido a la ranura de penetracidn de la lanceta
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del dispositivo de inyeccién. 7

La Figura 2 representa una vista lateral de la propia mé-
quina, que muestra las particularidedes del cabezal y la iddnea
sujecidn de la cuchilla.

La Figura 3 corresponde a wna seccién transversal, segin
el corte A-A practicado en el mango, a fin de mostrar su cons-
titucibn y configuracién.

La Figura 4 muestra una vista en planta del ala activa de
la pieza soporte inferior de la cuchilla,

La Figura 5 expone una planta normal, alzado lateral y al-
zado anterior del dispositivo de inyeccidén de cuchillas.

Refiriéndonos concretamente a los citados dibujos, vemos
que la méquina de gfeitar de inyeccidn, realizada segin las nor-
mas de los perfeccionamientos objeto de la presente invencidn,
estéd constituide por un elemento metilico =1~, el cual, en la
zona correspondiente a la empufiadura, se dobla sobre si mismo,
incorporando una masa -2« que conforma el propio mango; pose—
yendo tal lémina metdlica una inflexidn para determinar la zona
del cabezal, en la que se expansiona rematindose por un ala -3-
en disposicién angular.

Adjuntamente a la citada zona del cabezal figura la pieza
~4~ que se acomoda adjuntamente al sector anterior, disponiendo
de un sector -5- rehundido, a fin de configurar una adecuada
disposicibn entre los elementos del cabezal, rematandose la
pieza en cuestién por medio de un sector angular -6~ de tope.

El referido cabezal se completa mediante la pieza -7-, la
cual, por su parte, se acomoda dimensionalmente respecto a las
anteriores, poseyendo, asimismo, un rehundido -8~ para dar lu-
ger a una cavidad -9- de especial configuracién, que se utiliza
en lag operaciones de sustitucidén de cuchillas; poseyendo la
referida pieza un alas ~10~, con un sector angwlar extremo -11-,

as{ como nidcleos de tope ~12-.
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La referida gla, dispone, por su parte, de una ranura lon-
gitudinal ~13~, as{ como una abertura —14- culminada en una ex-
pansién -15-, las cueles determinan un ala -16- provista de wn
extremo libre, que actia como resorte, efectudndose la fijacién
relativa entre los elementos citados del cabezal, por medio de
un tornillo de presidn =17-.

Por 1o que respecta al dispositivo =18~ de inyeccidn, dis-
pone de un cursor -~19- desplazable longitudinalmente, que afecta
configuracidn de “"U', para su mejor deslizamiento; incorporando
una lanceta -20- frontal, provista de una nervaduras -21- longi-
tudinel de guia, asi como de un ndcleo -22- de tope.

Lz zona inferior -23~ del referido inyector presenta una
concavidad frontal =24-, as{ como rehundidos laterales -25;,
disponiéndose en la correspondiente cara frontal del dispositivo,
la renura -26- para la salide de las cuchillas =27=, y en la ba-
se del conjunto, un rehundido -28-,

De acuerdo con el conjunto de enumeraciones anteriormente
expuestas, el montaje y funcionalidad de uma mdguing de inyec-
cién realizada bajo lo prescrito por la presente invencidn, tie-
ne lugar al disponer adjuntamente los elementos ~1~y ~4=- ¥y =T=,
los cuzles se fijan mediante el tornillo -17-, conformando un
cabezal en perfectas condiciones para recibir a la cuchilla -27-,
la cual queda perfectamente acomodada, tanto en 1o referente a
la presién de fijacién, como a la cavidad contenedora consti-
tuida mediante las alas =3- y =10~ por una parte, ¥ los topes
-12- y -6~ por otra.

El tornillo de fijacidén -17- efectda una misién primordial,
por cuanto éue procura la presién mds conveniente entre los ele-
mentos citados a fin de gue la estabilidad de la cuchilla -27-
sea la mas edecuada. _

El orificio -9=- para la recepcidén de la lenceta -20-, posee
we configuracidén esimismo totalmente iddnea, por cuanto que su

especial concepcién permite la introduccibn inicial sin dificul-
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tad, con 1o que bastan esfuerzos de presidn sobre el conjunto
del inyector -18- y mds concretemente asiéndolo por los rehun-
didos laterales -25- para que penetre eficazmente en tal ranu~
ra -9-, hasta que el nlicleo -22- haga tope, con lo que se enca-
ra lo ranura ~26~ de salida de cuchillas con el receptaculo con=~
tenedor de las mismas en el cabezal.

Tras las anteriores operaciones, bastard desplazar el cur-
sor =19 con 10 gue una cuchilla nueva empujard a la antigua,
hecho que se realizard sin ninguna dificultad a causa de que
al introducir lg lanceta =20- guiada por la nervadura -21~ se
ha efectuado una separacidn relativa entre los elementos co-
rrespondientes del cabezal, no quedando totalmente libre la
cuchilla a sustituir, a causa de la pequefia presién ejercida
por el elemento -16~ del ala -10-, el cual ejerce misidn de
resorte.

De cuanto antecede se desprende que, tanto los elementos
individugles integrados en la maquinilla, como el dispositivo
de sustitucidén de cuchillas, se complementan debidamente, es-
tando facultads tel maguinilla pera cumplir plenamente su mi-
sién especifice de forma totalmente convincente.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la esen-
cia de una méquina de afeitar de inyeccién que incorpore los
presentes perfeccionamientos, serd variable a los efectos de
la actual Patente de Invencidn,

Le Patente de Invencidn, por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA
CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUINAS DE AFEITAR DE INYECCION",
cuyo privilegio de explotacién en Egpefia y sus Provincias de
Ultramar se solicitapor un periodo de 20 afios, deberd recaer
sobre las particularidades que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES

18,~ “PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI-
NAS DE AFEITAR DE INYECCION", caracterizados por la incorpora-
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cidn en la estructuracién del cabezal, de tres piezas comple=~
mentarias, de las cuales la envolvente forma un ala de reten-
cién superior de la cuchilla, asi como una inflexidn en la zona
de inicio de la empufiadura, hasta la que accede con una reduc-
cién de dimensién transversal, prolongéndose en forma de lamina
gque se dobla sobre si misma, forméndose el referido mango por
interposicién de un material estructural iddéneo, del cual emer-
ge, por la cara interna, el extremo de la referida lémina, para
retener a la pieza periférica interna, la cual se acomoda di-

mensionalmente a la envolvente, y por su parte dispone asimismo

~de un ala dotada de accidentes propios para ejercer su misidn;

incorporando un rehundido conformador de una ranura apta para
recibir la lanceta del mecenismo de sustitucidén de cuchillas;
efectuéndose la adecuada ;‘ijacién relativa entre las dos plezas
referidas y la intermedia, por medio de un tornillo de presién,
que figura en la zong medig inferior del cabezal, y estabiliza
debidamente el citado conjunto fundamental.

28,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA QONSTR_UCCION Y HONTAJE DE MAQUI-
NAS DE AFEITAR DE INYECCION", segin la reivindicacién anterior,
caracterizados esencialmenté porque la pieza periférica interna,
se prolonges inferiormente en un ala, la cual aprisiona juntemen-
te con la porcién correspondiente de la pieza periférica, a la
prolongacidén de la pieza intermedia; la cual se dispone entre
las dos anteriores, y posee correspondencis dimensional con
ellas, entre las que queda retenida bajo la presién del referi-
do tornillo de fijacién, no existiendo interpenetracidén entre
las superficies de las citadas piezas, estando la pieza inter-
media provista de un rehundido que acota la disposicién relati-
va de las periféricas, incorporando asimismo, en su extremo su~
perior, una inflexidn de tope posterior de la cuchilla.

32,- WPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION Y MONTAJE DE MAQUI-
NAS DE AFEITAR DE INYECCION", segin las reivindicaciones ante-
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riores, caracterizados porque la renura de fijacidén del dispo-
sitivo de sustitucidén de cuchillas, posee una disposicién apta
para la recepcién de lg lanceta del mismo, asi como una peque-
fla expangibn que facilita la penetracién inieial de la misma,
la cual, por su parte, dispone de una gufa longitudinal y de
un tope, emergiendo de la cara frontal del cuerpo central del
referido dispositivo, el cual es recorrido longitudinglmente
por un cursor en "U", que empuja sucesivamente a las cuchillas,
incorpordndose en la pertinente cara frontal, una ranura para
la salida de las cuchillas, y poseyendo la zona inferior del
inyector en cuestién, concavidades laterales y una concavidad
frontal que faciliten su mangjo; disponiéndose finalmente una
concavidad en la zona bésica, para aireacibn y secado de las
cuchillgs usadas, las cuales permanecen en un compartimiento
adjunto al contenedor de las cuchillas de sustitucidn.

48,~ "PERFECCICNAMIENTOS EN LA QONSTRUCCION Y HONTAJE DE HMAQUI-
NAS DE AFEITAR DE INYECCION', segin las reivindicaciones ante-
riores, cargcterizados egencialmente porque la pieze periféri-
ca interna del cabezal digpone de un ala, en la que se ubica
una inflexién extrema pars deslizemiento, as{ como una ranura
longitudinal, adjuntamente a la cual se dispone un corte lon-
gitudinal culminado en una expansidén, determinativos de la ha-
bilitacidén de un ala también longitudinal que actia como re-
sorte de inmovilizacidn bajo leve presidén pars evitar la total
liberacidén de la cuchllla usada en el instante de su sustitu~

cidn.
58 .= WPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION Y MONTAJE DE MAQUI-

NAS DE AFEITAR DE INYECCION".- Tal como se ha descrito y demos-

trado en los dibujos adjuntos,
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Consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara.

Barcelona a 4 ge Septiembre de 1968
P.A. de Bassat, S.d.
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