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?Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de ROHM AND HAAS COMPANY

entidad / dexoocisnsdisled  norteamericana

con domicilio en Independence Mall West, Philadelphis,
State of Pennsylvania, Estados Unidos

de América,

por: "UN ME0DO DE PREPARACION DE UN CEMENTO POR FORMACION
DE UN POLIMERO Y COMBINACION DE UNA BASE DE CEMENTO
HIDRAULICO Y DICHO POLIMEROM,
(Clase Internacional CO4b).
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' de glcanzarse por la incorporacion de este tipo de polime

Esta invencion se refiere a cementos constitui-
dos por mezclas fisicas de materiales de cemento y otros
componentese

Se ha propuesto anteriormente incorporar diver=
gos polimeros vin{licos de adicién en composiciones de ce
mento pare el propési'bo de modificar las propiedadeé 'ﬁe -
las composiciones resultentes. Se ha sugerido la 'incbrpg
racion de polimeros de diversos tipos y, naturalmente, —-
uno de los que se citan mas frecuentemente para este fin
es el poli(acetato de vinilo) (véase Patente de los Esta~-
dos Unidos 2.733.995) debido a su baratura y fécil fispo

nibilidade Sin embargo, la mejora de propiedades que pue

ro es mas bien limitada. EL uso de polfmeros scrflicos
en forma de dispersiones acuosas se ha sugerido tembién,-
con 0 sin plastificantes tales como ftalaeto de dibutilo y
foafato de tricresilo. Estas composiciones den resultg-=
dos mejorados cuando se comparan con el poli(acetato de -
vinilo) pero tienen las desventajes de requerir que €l ==
usuario mezcle la dispersi6n acuosa con €l cenxento y de -
requerir también el envasado por separado de los componen
tes, a ssber un ssco de papel o caje de carton paers el cd
mento seco y wna botella para la dispersién acuosa del po
1{meros

La Patente de los Estados Unidos NMumero = - -
3.196.122, por ejemplo, auplea latices de polfmeros de o
enulsion acrilicos que poseen una temperaturs de trengi-
cion vitrea o temperatura de transicion de segundo orden
inferior a la temperstura anbientes EL poseedor de esta

patente afimas:
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"No es practico emplear un pol{mero de poliacri-
lato con una temperatura de transicidn vitres -
superior a le temperatura embiente en conjullw =
cion con un plastificente para tel polfmero en
wn intento de mejorar las propiedades adhesivas
del polfmero, debido a que los plastificaﬁtes -
debiliten la unidn entre el latex y el cemento
y reducen as{ la resistencis de la composicidn
de canento curade, tento a la traceion case g -
la compresidn, y hacen que disminuya también lal

i

fuerza adhesiva®. ( Colwmna 14, 1{neas 4 a -

12).

Se han mezclado polimeros de emulsion peiiacri~!

licos con materiales de cemento, pero un tal pol:l'.mers se

he mezclado generalmente con dichos materiales en foma ~
de dispersién acuosa en el mamento de la preparaeién del
morterc o similar para su uso inmediato, con objeto de ==
asegurar una perfecta distribucidn de las particulas del

polfmero con los otros materiales que constituyen la com-
posicion de cenento. Se si secase la dispersion del polf
mero acrilico, las particulas de polfmero se coalescerian
o conglutinarfan debido a su temperatura de transicion de
segundo orden que harfa que formasen una pelfcula al se—
carse, incluso a la tenperatura ambiente. Esto interferi
ria con la distribucion del polimero a través de los mate
rigles secos de cenento en polvo, y el polimero congluti-
nado no volver{a a dispersarse en particulas pequefias sl

mezclarse después la mixtura con agua en el momento del -
nso. Si se utilizase una dispersion ecuosa de un polime-

ro scr{lico més duro que tenga una temperatura de transi-
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cién de segundo orden superior a la temperatura ambienté

con plastificantes tales como los que se han representado
previamente, P. ej., ftalato de dibutilo o fosfato de --

tricresilo, el secado ocasionaria también la coalescencié
e interferiris con la distribucién y redispersién cuando

se desee utilizar la composicidén de cemento.

La Patente Britdnica 1.045-596 deseribe la pre
paracién de una composicidén de cemento seca, en un solo -
envase, modificada por un polimero acrilico pero, en el .
fraguado, tales composiciones se contraen y aparecen peJ
queflas grietas o fisuras a través del conjunito de la masa
de cemento curada. Esto da lugar a una rdpida penetra-
cién del ague y la presencia de las grietas tiende a océ
sionar una desintegracién lenta y progresiva del cementd.

El solicitante ha descubierto que puede obtenég
ge una composicién de cardcter seco en un solo envase, 7
muy préctica y satisfactoria, que es estable durante lgé
gos perfodos de tiempo en las condiciones de almacenamiég
to normales y produce masas conformadas curadas sin grié
tas debidas a la contraccién, a partir de una mezcla coig
tituf{da por (1) un material inorgdnico seco integrado i
por un cemento y, si se desea, agregados, tales como ané
na y/o grava, (2) wun polimerc acrilico seco redispersgj
ble que tiene una temperatura de transicién de segundo ég
den de 3092C como minimo, y (3) trimetilol-etano, trime-%
tilol-propano, o una mezcla de ambos. El dltimo componég
te (3) puede designarse genéricamente trimetilol-alca—g
no y en adelante se podrd hacer referencia a él como - f
THMA. Cuando el polimero acrilico dispersable contiene ;

iones metédlicos endurecedores, se afiade una sal de metal

i
i
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alcalino de wn hidroxi-acido carbox{lico alifatico para =

inhibir los iones del metsl y retardar el fraguado del cg

mento. Cuendo se desea un curado mas rapido de composie=

ciones que contienen el inhibidor-retardedor, puede in-
cluirse un agente para acelerar el fraguado del cemento,

tal como un carbonato de un metal alcalino.’

S |

Fl polfmero acr{lico empleado en la presente -—i
invencidn, puede ser cuadquier polfmero de enulsion inso-
luble en agua de wno o mds eésteres del acido aerfiico o J‘
del deido metacr{lico o wn tal polimero que contenga en—-i
tre aproximademente 1% y 10 % pero preferiblemente no mé%
de 5 % en peso, basado en el peso total de monémerq, de-z
un acido alfa, beta-monoetilénicemente inseturado, con --’
tal que ¢l polimero sea redispersable en medios acucs0s =

y tenga wna temperatura de trensicion de segundo ordem, =

i
?;, de 308 C como minimo. EL éster puede ser de cualquie

ra de los acidos acrilico o metaerflico con un alcohol =-
que tenga de 1 a 8 ¢ incluso 10 a 12 dtomos de carbono. -

Cuando se emplea un mondnero blando, tel como un éster —-

del dcido acrflico con wn alcohol gue tenga uno o més &tg

]
mos de carbono, o un éster del acido metacr{lico con w -

alcohol que tenga mas de 3 atomos de carbono, es frecuen-f
i

|

el copolimero dcido, unidades de un monomero endurecedor,

tecente deseable y a veces inclugo necesario incluir, en

esto es, uno que, cuendo se polimerige aisladamente, fozh:
ma wn polimero durc que tenga wna Ty superior a 308 C.

Ejenplos de tales monomeros gon los metacrilatos de (01-

C3)-alcohilo, especialmente el metacrilato de metilo, == |

4 e . . " . '
asl como acetato de vinilo, nitrilo acr:fllco, estireno, =

vinil-tolueno, cloruro de vinilo, y cloruro de vinilide-:

|
|

-5-
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no. Se enplea una cantided de los Wltimos mondmeros endu
recedores suficiente para asegurar que la T; del copoln’mg
ro acido resultante sea gl menos de 308 C hasta 50¢ C, y
preferiblenente este comprendida en el intervalo que va =
desde sproximadamente 30¢ C a 35¢ C. En general, la cen=
tidad totel de tales mondmeros endurecedores, distintos -
a los metacrilatos, no debe exceder de 40 % en peso«

Cuando en el copolfmero esta presente wn acido,
puede ser uno cualquiera de los écidos mencionados en la
petente Britenice mencionada arriba. No obstante, se pre
fiere generalmente el acido acr{lico o el acido metacr{li
COe

El valor T4 a que se ha hecho referencia es la
temperatura de transicicn de segundo ordem sparente o tem
peratura de inflexion que se encuentra representando el -
médulo de rigidez en funcidn de la temperatura. Un méto-
do conveniente para deteminar el mddulo de rigidez y la
temperatura de trensicidn ha sido descrito por Ie = = =
Williamson, British Plasties 23, 87-90, 102 (septiembre,
1950). EL velor T; aqui utilizado es el que se determina
a 300 kg+/cm.2. '

El copolimero se seca para fomar un polvo del
mismo que es redispersaeble en agua 0 en cuglquier solu- -~
cion acuosa de un inhibidor para fommar una dispersion —-
de part{culas de pol:'.mero que tengan preferiblenente 0 ——
practicamente el mismo tamafio que las particulas de la --
dispersién originel formads por la polimerizacic;n en enul
sidn. El secado puede efectuarse por un sigtena de pulve
rizacion y puede tener lugar en una atmdgfera ambiente ==

senge une temperatura lo bastante inferior g la T; del po-
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l{mero, a fin de que el secado aé por resultado la produg!
cion de part:'.culas finas con poca o ninguna coslescencia l
o conglutinacion entre les mismas. Cuando la dispersién
contiene wn enulsificador que tenga grupos 8cidos o uwn co
polimerc que contenge grupos acidos, estos grupos se pue-
den neutralizar con iones metelicbs endurecedores, como =
se describe en la patente Britanica arribe mencionads, en
tes de la pulverizacién. 31 se prefiere, en lugar de new

tralizer con los iones endurecedores antes de pulverizar

le dispersio'n. del copolﬁnero gcido, puede pulverizarase eg|

ta dltima y mezclarge el producto pulverizado con una pull
verizacion de une solucion acuosa de un hidrdxido o sal .
basica del metal endurecedor, preferiblanente de wu me‘saLi
polivelente. El mezclado de la solucion atounizads 3 pul-
verizada del pol:fmero y la solucion alcalinassimismo pul~
verizada neutraliza el polfmero cuendo éste contiene al—-
gun gcido o puede neutralizar cualquier dispersante dcido
presente, e impide la coalescencia de las part{culas de -

polimero aun cuando se lleve a cabo el secado por pulveri

zacion en una atmdsfera calentada & teauperaturas tanaltas

como 180 a 200¢ C, o de este orden. Puede anplearse cual
quier metal polivalente como se menciona en la patente -;
Briténica arribe indiceda, especialmente como los de los i
Grupos IIA, IIB, IIIA, y IVB de la Tabla Pericdica de ~=
los Flenentos (Handbook of Chemistry end Physics, 35th

Edition, publicado por Chemical Rubber Publishing Co., =~ i

1953, paginas 392-3). Generalmente se prefieren calcio,-
mggnesio, bario, estroncio, slwminio, zine, y zirconio. :

Cualquiera de los productos polimeros acrilicos';
secos degcritos en la Patente Britdnica 1.045-596 puede

1
'
|
I
i
!
|
!
|
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enplearse aqui con tal que se incorpore tembién a los mig
mos une sal de un metal alcalino de un hidroxi-écido car-
box{lico alifdtico. Esta Wltims actua retardando el fra-
guado del cemento y sirve también como agente inhibidor -
de los iones metdlicos endurecedores, sean éstos jones me
talicos monovalentes o polivalentes, cuando tales iones -
estén presentes en ol polfmero scr{lico redispersable. -
Es importante que se utilice este tipo de agente retarda-
dor. Ejenplos de estos agentes son lactato 80dico, gli==
colato sédi&o, gluconato sddico, tartrato sodico, y citra
to s0dico o les sales de potasio o litio correspondigime-
tese Se prefiere el citrato debido a su d:‘.sponibi’lidad,-§
coste, y eficiencia. El retardo del fraguado del cenen=-
t0 es esencigl a fin de dejar tiempo para que €l material
poln’mero seco que contiene el metal endurecedor se redis-
perse y el TMA antes indicado actie simultanesmente y eli
mine las tensiones a medida que se producen éstas durante!
el curado a fin de que se evite el agrietamiento durante
el fraguado. Agentes inhibidores bien conocidos, tales =
como las sales sodicas de dcidos poliaminopoliacéticos ==
son ineficaces para promover la deseada actividad del po-
1{mero como modificante del cemente debido al parecer a =
que no retrasan el freaguado del cenentoe

Cuando el polimero acrilico redispersable es —-
una sal de iones metalicos endurecedores, la cantidad de
sal de hidroxideido carbox{lico slifatico y metal aleali-
no necesaria para secuestrar o formar complejo con estos
iones metalicos da por resultado algunas veces un excesi-
vo retardo del fraguasdo del cemento. En tales casos, es

preferible afiadir un egente para acelerar el fraguado del
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mismos Agentes adecuados incluyen los hidroxidos o carbo

| mero acr{lico. Ia cantidad del inhibidor, cuando se P

naetos de metales alcalinos, tales como el carbonato de s9

dio o de potasio.

La proporcién de pol:fmero acr{lico debe ser desg ‘
de aproximadsmente 3 hasta aproximadaunente 20 % en peso,-§
basada en el peso del propio cemento, sea éste wn cer.em;og
puro ¢ una mezclae de cenento coupuesta. | |

La cantidad del agente inhibidor-retardador pue,

de ser desde 5 a 20 % en peso, basada en el peso de poli-

plea, debe ser aproximadamente el equivalente estequiomé-,
trico de los iones metélicos, es decir que debe estar cog
prendida dentro del 10 % de dicho equivalente. Cuando seg
enplea un acelerador de curado para contrarrestar el exc_e_§
sivo retardo debido al inhibidor, se prefiere genez:za\:l.men-‘i
te €l carbonato sddico y puede wtilizarse en centidades =,
de aproximadamente 5 & 25 % en peso, basadas en el peso !
de pol:fmero.

La cantidad del TA arribe indicado deberfa ser
de 1l a 50 % en peso, bassdo en el peso del polimero. La
cantidad no deberfa exceder del 1imite de compatibilided |
del TMA con el poln’mero, y en la mayoria de los casos no |
excederd de aproximedemente de un 20 % en peso de 108 po=-
1i{meros, siendo preferiblenente alrededor de un 10 a un -

15 % en peso de los Mmigmose.

Se gplica la expresic;n wegnento hidraulico® —-
i

i
|
cal, sflice, y alimina, o de cel y magnesia, sflice y aly

|
mina y oxido de hierro (la magnegia, por ejeuplo, puedeg

para incluir todas squellas combinaciones quimicas de = =

reaiplazar a una parte de la cal, y el oxido de hierro g

t
b
!
1
!
1
!
!



10

15

240

25

30

23~9-68

una parte de la slimina) que se conocen commmente como
cementos hidraulicos naturales. Los cementos hidraulicos
naturales conprenden los cenentos de grappiers, cementos
de puzolana, cenentos naturales, cenentos Portland, cemen
tos blancos, y cenentos sluminosos. Los cementos de puzo
lana incluyen cenentos de escorie fabricados a partir de
cal apagada y escoria de alto horno granulsda. Devido 2
su resistencis superior, se prefiere el canento Portland
entre los cenentos naturales hidraulicos. En adicidn 8 =
los grados ordinarios para la construccion, del cemento -
Portlend u otros cenmentos naturales hidraulicos, pueden -
utilizarse en la presente invencion cementos naturales hi
draulicos modificados y cementos Portland designados cono
cenento ra',pido de alta resistencia iniciel, cemento resig
tente al calor, y cemento de fragusdo lento. ZEntre los -
cenentos Portland, debe tenerse en cuenta especialmente =
que se puede euplear cualquiera de los tipos AS™™M I, II,
ITI, IV, y V.

ElL orden de adicidn de los diversos ingredientes
no es critico, por lo que son adecuados para los propési-
tos de la invencidn varios procedimientos de mezclado co-
mercialmente aceptables.

Con frecuencia es ventajoso incorporar areng en
la mezela. La naturaleza de la arena vendra dictada por
el uso a que se haya de destinar el producto. Para pintu
ras 0 argemasas de elba'ﬁiler:'.a, es posible eauplear cual--
quier clage de arena de pequerio tamafio de part:’.cula, pre-
foriblemente, una que tenga un digmetro de un milimetro -

o inferior. Por el contrario, en los casos en que el pro

ducto este sometido a requisitos exactos, como en el caso

- 10 -
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| gran ventaja en los casos en que un bajo contenido de agu
!

de un parche de cenento aplicado a wn pavimento de hormi-
gon ya existente, pueden utilizarse con mayor ventaja areg
mas clasificadas de tamafio de particula medio tales como

arena "Ottawa® y arene "Best" ("Optima")o una mezola de

las dose. La arena Obtwa es una arena silicea del tipo de
nomingdo "redondo". La arena Best es del tipo conocido -
“"gngulosa®. En anbos casog, se habrén eliminado 1§s Li-w
nos. B general, no obstante, la granulometria de la ard

na puede variar dentro de un intervalo bastante amplio.

En lugar de la arena, o ademdas de ella, es poail
ble utilizar vidrio molido, polvo de esmeril, tierra de -;
diatomeas, escoria molida, grava fina, roca trepesna, y -
aridos similaress |

Frecuentenente, es ventajoso incorporar en la -1
mezcla, con o sin arena, una pequefia fraccidn de arcilla;
en tal caso, la arcilla puede tomar la forma de caolin o
tierra de china, tierra de porcelana, arcille reffactarig,
tierra de pipa, bentonita, y, de hecho, précticanente - =
cunglquiera de los tipos conocidos de arcillas Debido a -

que el tipo de arcilla tiene algunes veces cierto efecto

sobre la demanda de agua del cemento, en ocasiones es de-

seable evitar el enpleo de arcillas notablemente que au—

menten la denanda de aguae. Si, por ejenplo, se desea ung

mezela pastosa (en oposicién e wiproducto ligero y flui-=-

do), el caolin y las arcillas similares se preferira'n a -

la bentonita, aunque puede utilizarse esta ultima con -

I S |

no gea un factor limitante. Como regla, el enpleo de ar
cilla es deseable en una pasta espesa, tal como la que se;
utiliza pare fines de parcheo con cenento,y ello es debi-|

do a que la arcilla tiende a exalter la aptitud de la me |
B

t
1
¢

-1 - .f
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c¢la para ser trabajada. En algunos casos, sirve también
para reducir el tiempo de fraguado.

Pueden aflfadirse varias otras sustancias &l mate
rial de cemento, particulamente en las fonras mas con——
centradas de éste; por ejemplo, silicato sddico, tipo GD,
que contribuye a promover la adhesion en seco y en hume-=
do. Sin embargo, materiales tales como carboxi-metil-ce-
lulose, metil-celulosa, etil-celulosa, poliscrilato amonil
co, etc., pueden incorporarse para propo'si'bos de espesa-
miento o con el fin de mejorar la eptitud del meateriel pg
re ser trebasjado, €l acabado, o ambas cuaslidades. Por —-
¢} enplo, composiciones gecas de la pregsente invencidn que
contienen tembién metil celulosa pueden enplearse CQRO ww=
morteros para baldosas de ceramica. Pueden prepararse ==
las colposiciones de la Patente de Estados Unidos = - ~ =
2.990.382 en las que el poli(acetato de vinilo) se reen——
plaza por el pol:'.mero de la presente invencién, Junto con
el TA arriba indicado y el hidroxi-dcido carboxilico alj
fatico. Les composiciones de las Patentes de Bstados Uni
dos 2.820.713 y 2+934.932 se pueden modificar tembién por
adicidn del polimero de la presente invencion junto con =
el MIA y, si se desea, el hidroxi-acido carboxflico alifg
tico. Aunque de naturaleza orgenice, los diversos agehw-
tes espesantes y derivados de celulosa mencionados no son
perjudiciales, es decir, no empeoran, al menos por lo que
se sabe hastashora, las caracteristicas de resistencia ==
& 10s 4cidos del producto final. Materiales inorganicos
de refuerzo tales como limaduras de hierro, fibras de as-

besto, fibras de vidrio, etc., pueden incluirse o excluir




ge a voluntad. Pueden introdudrse en la mezcla nunero--g
808 otros materiales para estos y otros fines ana'logos, -;
con inclueidn de fungicidas o entimicdticos, antiespunen=|
tes, agentes reductores de la cantidad de sgua y otros s_qf
5 mejanteso §
Cuando se hacen estructuras de hormigdn o revegi
timientos de suelos por la presente invencién, composicio

nes que contienen grandes cantidades de roca trapeana tri

turada uw otro agregado y cantidades importantes de arena,
i
. |
humedo extremadamente satisfactorias, acompafiadas de una |

10 | se ha descubierto que se pueden conseguir resistencias en

buena resistencia en seco, con tal que la caentidad del ce

mento hidraulico sea precisblenente mayor que la canl;idad%
de arena y preferiblenente de 1,5 a 2 0 3 veces la centi]
15 dad de arena. BSe obtienen excelentes resultados en conpo!
sicioneg de hormigo'n que comprenden una parte de arena,-i
de 1,5 a 2,5 partes de un cenento hidraulico, cierta cagl"

]
tidad de piedra o agregsodo en excegso con respecto a la -~
|

cantidad de dicho cemento y preferiblenent e no mas de 4 =
H
20 partes. f

Cuendo se preparan pastas o enlucidos (pinturas}),
i
el agregado de grano grueso debe ser eliminado, por su= =

puesto. Si se degea preparar revestimientos de pared re—é

|

letivemente gruesos, es conveninte afiadir un espesador —

P i
25 tal como acido poliacrilico. Por alguna razén, lasg cotnpg}

siciones de enlucido de la presente invencion son capaces!
i
de proporcionar revestimientos de pared tan gruesos como |
i
13 mm. mientras que, entes de esta invencion, no era posii

ble conseguir revestimientos de cemento pera paredes con ,
4

30 espesor mayor de aproximadanente 6,5 0 9,5 mm.

23-9-68 - 13 -~
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L

81 las composiciones de cenento han de utilizar
se para producir cepas muy finss, la cantidad de arena —-—
puede reducirge o eliminarse y con frecuencia es deseable
eaplear un agente de fluidez tal como caseionato emonico
u otro caseinato sglcalino. Iea cantidad de agua puede au-
mentarse para mejorar la fluidez, si bien cantidades e:@é;_g
sivas de agua reducen lg resistencia del producto fin’a‘l}

La presente invencion es particulamente impor=
tante en el campo de los revestimientos para paredes deni
do a la aptitud para formar cepas gruesas. La invencion
tiene importancie tembien en el campo de la elbafiileris -
debido a las altes resistencias & la traccion y adehsivae.

Dependiendo del cardcter que se desee dar al --
producto, la cantidad de ague empleada con el cenento pue
de variar dentro de un intervalo muy amplio. $Si, por ejen
plo, €l produdto se va a utilizar como pintura o argemasa
de albafiiler{a, pueden anplearse grandes cantidades de ==
ague pars dispersar el canento. IEn el caso de lechadas -~
de cenento, que son generalmente algo més espesas que las
pinturag pero todavia muy fluidas, puede utilizarse una =
menor cantidad de sgua. Donde el propésito seg producir
un adhesivo, la cantidad de agua puede reducirse todavia
mas. Usualmente la centidad de sgua sera minima si el ——
producto se desting a la construccidn de paredes, techos
0 suelos nueves ¢ similares para uso como mortero, cenen-
to para parcheo u otros usos semejantes. In general, se-
ré preferida la cantided de agua minima compatible con —-
unas propiedades de trabajo satisfactorias, debido a la =
tendencia general del exceso de agua a perjudicar las pro

piedades f{sicas de los cementos hidrsulicos. -
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‘ del cemento a la tuberfs de revestimientoo

i 0 como mase para encofrado de hormigon.

La proporcién de eopol:ﬁnero puede escogerse de
tal modo que se consigen las propiedades Optimas en mitus
ciones particulares. Por ejenplo, en una lechada de ce—-—
mento pura, esto es, una lechada que se componga esencigl
mente de cemento, agua, y polimero, la centided de polimg
ro es preferiblenente del 5 al 10 % en peso del cemer_xt_o--*
Este tipo particular de composicio'n es especlalmente il
en la cenentacidn de pozos petroliferos a fin de eviter -

la penetracién de sgua y de conseguir una buena adhesidn

En la preparacién de wna lecheda de cemenvo ==

i
d

edhesiva pura, que se destina a ser extendida sobre una -

base vieja, tal como de albaitiler{a, hormigon, o mortero,!

H
]

en forme de gacha para producir una cepa adhesiva soore -

la cual se extiends el hormigdn o mortero nuevo, la pro--

porcidn de polimero puede ser desde 5 & 25 % en peso del |

cemento, y preferiblemente sera del 5 al 10 % en peso delg
migmo. |

En cementos que contienen a'ridos, teles como --,3
arena, grava, etcétera, destinados & uso como cenento de ;
cepa fingl, la proporcién de pol:’.mero aupleada ¢s prefer_;g

blenente de 10 a 20 % en peso, basada en €l peso de ceneg
to en la composicion. ' ;

Laes composkiones secas de la presente invencidn)
se mezclan perfectanente y se envasen seguidamente en un |
recipiente adecvado, tal como un saco de papel o una cajai
de cartdn. Cuando llega el momento de la utilizacidn, la;f
composicion se mezcla simplemente con agua y se gplica --i!

luego como mortero, lechada, adhesivo, pasta de parcheo,=

- 15 =
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Las composicilones de cemento que contienen el -
copolimero segin la presente invencion estan adaptadas pa
ra ser curedas bien sea (1) por exposicion &l aire duren
te un per:i:odo de, por ¢jenplo, unos d:ifas, que comprenden
desde 2 a 7 dfas o mas, si bien (2) curado por exposi=- =
cion inicial & las condiciones atmosféricas del ambienjb'e}‘-
seguida por une impregnacion o immersion completas baj'é' -
aguas Incluse cuando se curan som ¢t éndolag simplemen%"e
a la mccion del aire, las composiciones de la presente =--
invencion dan por resultado la obtencion de productos -de
cemento o de homigén gque presentan una adehsion mejorada
frente a cuglquier sustrato empleado, en particular fren—
te sl hormigon gastado con €l tiempo, y resistencias sa-=-
tisfactorias & la compresidn, a la traccion y a la fie- =
xion. En ¢l acabado o en la aplicacién de una nueva capa
de superficies de cemento o de ho:cmigén gastadas con el -
tiempo, la composicion de la presente invencion puede — —
aplicarse en cualquier espesor deseado, pudiendo ser deg-
de ten fina como 1,6 mm. hasta de 25,4 mm., con una adhe
sion sdecuada a la superficie antigua. Incluso con el cu
rado el aire, tales capas de acabado adquieren una resis-
tencia que permite su utilizacion en un plazo de tiempo -
muy corto y pueden ponerse en servicio dentro de un pe~ -
riodo de 8 a 24 horas después de la aplicacion inicial =-
aun cuando la capa de acsbado esté sometida a condiciones'
de desgaste tan severas como las existentes en el caso de
un pavimento o acera. Las composiciones de la presente -
invencién, cuando se comparan con composiciones de cemen-
t0 anteriores que contienen poli(acetato de vinilo) y un

copolimero butadieno/estireno, proporcionan generalmente

- 16 =
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mejores propiedades mecanicas, tales camo resistencias a
la traccidn, 2 la compresion, y/o a la flexidn, junto cor

una mayor adhesion a las superficies gastadas con el tiem
!
PO !

En los ejenplos que signen, las partes y porcen

tajes son en peso, a no ser que se indigue especi{ficamen-

te otra cosa.

Ejeuplo 1
Mortero de Cemento para Parcheo o Capa de Aca_-_-’;
bado :
Ingrediente Partes |
Arens 250,0
Cenento Portland Tipo I 100,0
Pol{mero Redispersable ¥ 10,0
Citrato sddico 1,7 ;
Carbonato Sodico 0,5 |
Desespunante (Coloide 513 DD) (opecional) 0,25
Asbesto 1,0
Trimetilol Propano 1,0 i

¥ Sal de caleio de un copolimero (?; = 32¢ C)
de 46 % de acrilato de etilo, 49 % de metacrilato de Dew |
tilo, y 5 % en peso de acido metacrilico preparado cono
se indica en la Patente Britanica 1+045.596.

Pueden mezclarse juntos cualesquiera de los va-
rios ingredientes o todos ellos formando una composicién;’

seca que es estable &l almacenamiento y puede venderse y !

enviarge en tal forma al usuario, quien la mezclard con =

- 17 -
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egua hagta darle la consistencia adecuada para su enpleoe.

La tebla siguiente, en las columnas (a), (b),
(e), (a), y (e) respectivemente, presenta datos comparati
vos referentes a las propiedades £{sicas de productos cu~
rados obtenidos a partir de:

(a) wun mortero de cemento sin modificar —-el ~
migno que el del Ejenplo 1 arriba indi'cado
pero sin polfmero y sin trimetilol propa—
no, '

(v) el mortero de (a) mas poli(acetato de vﬁn;
lo)pulverizado,

(¢) el mortero de (a) més latex de un copolime
ro formador de pelfcula esencialmente d2 =
goerilate de etilo, mebtacrilato de metilo y
gproximsdemente 1 % de acido metacr{lico -
(1 = l2-12¢ C),

(d) el morterc del Ejemnplo 1 arriba indicado,-
pero sin el trimetilol propano, y

(e) el mortero del Ejenplo 1 como se ha indica
do arriba.

En todos los morteros, la relacion arena/cenen—
to es 2,5/1 y el contenido de agua se controla para dar -
morteros de igual consistencia. En todos los morteros mg
dificados por un polimero, la relacion polimero/cenento -
es 1/10.

Las determinaciones de ensayo dadas en la tabla
se efectuaron sobre productos curados secos después de cu
redo durante 7 dfas gl aire a 25¢ C y 50 ¢ de hunedad re-
lativa, excepto las determinaciones de ensayo HUMEDO indi

cadas, que se efectuaron sobre productos curados 7 dfas =




a 25¢ Cy 50 % de humedad relativa, los cuales se sumer—-
gieron a continuacion totglmente en agua a 25¢ € durante

7 dfas, y luego se ensayaron en himedoe

5 Propiedades de los Morteros de Ceuenko

(8) (b) (c) (4) (e)

Registencia g la .
Traccion, Kg/eom2 22,0 37,5 39,0 35,5 38,9

102  Himedo 30,5 13,0 21,5 27,0 22,0

Registengia a la
Compres&on, - -

Kg./cu. 262,5 205,0  239,0 240,0  231,5 |
| e !
| Hmedo 291,5 102,5  205,0 330,0 310,0 :

Resistencia a lg

L FPlexion, Kg./cm> 40,5 69,0 81,5 81,5 83,5
5

Regigtencia de

adherencia al ci

zallemiento Kg o7 )

Cil o 6,5 18,5 35,5 25’0 2815 i

Humedo 20,0 3,5 20,5 32,5 29,0

Resistencli{alal

impacto, kilogra 4 )

20 imos x em 6,91,1 15%4,6 25,3%10,4 12,7%2,3 19,6%2,3

Regigtencia a la A i

brasion, de ~- '

perdida de peso* 20,2 8,1 2,1 2,1 240 |

% T0s valores mas pequefios indicen una mejor resistencia

a la abrasion.

25
i
30 §
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Ingrediente Partes
Polvo de S{lice Num. 120 95,0
Didxido de Titanio 5,0
Cenento Portland Blanco (Tipo I) 100,0
Polfmero del Ejenplo I anterior 10,0.
Citrato Sodico 1,7
Carbonato Sodico 2,5

| Desespunante (opcional) A 0,25-
Hidroxietil celulosa (grado de 4400 cps) 0,225
Trimetilol Propano 1,0

Ejenplo 3

Ejenplo 2

Pintura de Albafiilerfa de Base Cenento

Mortero para Suj ecign de Baldosas Cersmicas

Ingrediente Partes
Arena 200,0
Cenento Portland Tipo I 100,0
Pol{mero Redispersabl ¢* 10,0
Citrato Sodico 1,7
Carbonato Sédico 0,5
Desespumante (Coloide 513 DD) (opcional) 0,25
Metil Celulosa (grado de 400 cps) 0,75
Trimetilol Propano 1,0

% Sal de aluminio de un copolimero de 30 % de -

acrilato de butilo, 20 % de nitrilo acrflico, 40 % de =

- 20 =
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fo 5 -, & ,:4-

metacrilato de metilo, y 10 % de deido acrilico preparado
segun la Patente Britemica 1.045.596.

Ejenplo 4

Lechada de Cemento para Baldosas Ceramicas

Ingrediente Partes
Dioxido de Titenio 5,0
Cemento Portland Blanco (Tipo I) 100,0
Polvo de S{lice Num. 120 100,¢ |
Polimero Redispersable® 10,0
Citrato Sodico 1,7
Carbonato Sddico 2,5 i
Desespunante (Coloide 513 DD) (opcional) 0,25
Trimetilol etano 1,0
Metil Celulosa (tipo de 100 cps) 1,0

% Sal de zinc de un copolimero de 25 % de acri
lato de 2-etilhexilo, 55 % de estireno, 12 % de acetato

de vinilo, y 8 % de dcido metacr{lico.

Es sorprendente que las composiciones curadas -?
de la presente invencion tengan, tanto en condiciones hti—§
medas como en condiciones secas, propiedades figicas sa--%
tisfactorias, tales como resistencias a la trqcclon, a8 la }
compresion, y ala flexlon, resigtencia adhesiva, y resi :
tencia a la abrasion, dado que el TMA es soluble en agua.!
BEs asimismo sorprendente que las coaposiciones curadas ob

tenidas a partir de las conposiciones secas de la presen—i

te invencion retengan las satisfactorias propiedades fisi

- 21 -
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cas durante largos periodos de tiempo & pesar de repetida?

exposicidén a la lluvia y a otros agentes de la intemperie
La presente solicitud que corresponde a la pre—
gsentada en Estados Unidos de América el 20 de Septiembre

de 1.967, bajo el nimero 669.264, se acoge a los benefi-

~cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se .
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién, en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1,- Un método de preparacidén de un cemento poré

formacién de un polimero y combinacign de una base de ce=

mento hidrdulico y dicho polimero, caracterizado porque

se prepara por secado una sal de metal polivalente de un:
copolimero redispersable de moléculas monoetilénicamente
insaturados que comprenden 1 a 10% en peso de al menos ‘
un 4eido alfa, beta-monoetilénicemente insaturado con -
una femperaturs de transicibén de segundo orden de al me-.
nos 302, efectiandose dicho secado a temperatura inferiof
a la de transicidén de segundo orden del polimero si los :
grupos dcidos no son neutralizados por iones metdlicos

durante el fraguado, y reslizéndose dicho secado en con-:
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diciones que impedirfen la coalescencia de las particulaé
de polimero, porque dicha sal polimera secada se combina
con una base de cemento hidrdulico en una cantidad de 3
a 20% de polimero, basado en el peso del cemento, y por-
que se afinde también una sal de metal alcalino de un hi-
droxi-dcido carboxilico elifdtico y 1 & 50% en peso, ba-
sado en el peso del polimero, de al menos un trimetilol-
alcano.

2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque se afiade la sal del hidroxidecido
carboxflico en une cantidad de 5 a 20% en peso, basado
en el peso del polimero.

3.~ Un método de acuerdo con cualquiera de -
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque de -
que se afiade bambién arena, grava, u otros dridos.

4.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
2, caracterizado porque se afiade también de 5 a 25% en
peso, basado en el peso del polfmero, de un carbonato -
de un metal alcalino.

5.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
4, caracterizado porque se afiade la sal del hidroxidcido
carboxilico alifdtico en una cantidad comprendida dentro
del 10 del peso equivalente estequiométrico de los iones
del metal polivalente.

6.- Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque como sal del
hidroxidcido carboxilico se emplea sddico.

7.~ Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque como trime-

tilolalcano se emplea trimetiloletano o trimetilolpropano.

23
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8.~ Un método de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque co-
mo polimero se emplea un copolimero de dcido acrilico o
dcido metacrilico.

9:- Un método de acuerdo con una cualquiers de
las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque como -
polimero se emplea copolimero de a) al menos un éster -

seleccionado de entre los dsteres del dcido acrflico con
un alcohol que tenga como mfnimo un dtomo de carbono o =
de entre los ésteres del dcido metacrilico con un alco-
hol que tenga mds de 3 dtomos de carbono, b) al menos un
monémero seleccionado de entre metacrilatvs de (C1-C3)-
alcohilo, acetbato de wvinilo, nitrile acrilico, estireno,
viniltolueno, cloruro de vinilo, y c¢) aproximadamente de
1 a 10% en peso de al menos un &cido alfa,beta-monoetil_é_.
nicamente insaturado.

10.- Un método de preparacidén de un cemento por
formacidn de un polimero y combinacién de una base de ce-é-
mento hidrdulico y dicho polimero.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, y para los fines que se han especificado. :

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es- :

critas a mdquina por una sola cara.
Medrid, * RifDIC. 1969
P.A.
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