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"Procedimiento y aparato para revestir de modo con-

4¢inuo una ldmina de material®,

Solbcilants ARMCO STEEL CORPORATION, entidad norteamericana,
residente en 703 Curtis Street, MIDDLETOWN, OHIO,
EE, UU. de A.

Esta invencion se relaciona con
un método y un aparato para revestir de modo conti-
nuo wne ldmina de material y controlar el espesor del
revestimiento en los bordes de la ldmina, establecien-
Mod. 613 5. do un chorro de fluido transversalmente a la la'.mina.Pﬁﬁﬁ
QUALITY
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e incrementando la accion friccional del chorro en una
zons estrecha adyacente a los bordes de la lémina.

Se ha usado durante mucho tiempo
un chorro alargado de f£luido a presidén en la indus- ?3
tria del revestimiento, para varios fines, Por ejem—_. .
plo, particularmente en la industria del papel, se N
hace referencia a tales toberas 6 téenicas indistin-
tamente por "brochas de aire" o "cuchillas de aire®,
Sin intentar definir con precision estos términos,
es suficiente pare los presentes fines decir que, de
acuerdo con estas técnicas, se dirige wa chorro alar-
gado de fluido a'presién transversslmente a una ldmi- ::
na movil, cuyo chorro se usa para “"acabar® un mate~ =
rial liquido o semiliquido que ha sido aplicado co-
mo revestimiento a la lamina mdévil, El término "aca-
bado® pretende'incluir toda accidn que ayuda & produ-
¢ir un revestimiento niveledo, controlable y uniforme
sobre la ldmina, 'Se supone que-la accion del chorro
f1dido sobre la ldmina produce varios efectos. Por
una parte, se supone que el chorro proporciona una

contencion a la presién, que dosifica la cantidad de

s revestimiento liquido transportada por la cinta mo=

vil a su paso por el chorro. Ia contencion de la
presidn hard que el exceso de material de revesti-
miento refluya pare su acumulacidn y reutilizacidn,
Se supone tembién que el chorro fldido tiende & nive-
lar la superficie del material de revestimiento 1i-
quido o semiliquido transportado por la ldmina md=-
vil, A

Se ha observado que cuando se .diri-
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ge un chorro fluido de este cardcter a una lamina mdé-
vil de material, se producen unos revestimientos ex-
cesivamente densos en une zona estrecha adyacente a

cada borde de la lemina. Ia esencia de esta inven-

cidn reside en el descubrimiento de que tal acumula-

cidn marginal indeseable puede evitarse mediante un

método y un dispositivo relativamente sencillos y féfAs

- ¢ilmente controlables, En efecto, las operaciones

de acabado a chorro de una tira de acero que habia
pasado verticalmente & través de un bafio de revesti-
miento de cine, tenian por resulta@o un excsi#o espe;
sor de revestimiento, en una distancia de 6,3 & 50,8

milimetros desde los bordes, en una medida tal que

‘el producto no podia enrollarse sin que se produjese

dafio en la tira,

Unas cuidadosas investigaciones

- de este fendmeno han demostrado que la accidén frice

cional del chorro fluido sobre el revestimiento 1i-
quido es sustancialmente vniforme a través de toda

la anchura de la tira, a excegcién de una zona estre-
cha adyacente a cada borde de la tira,

Aungue no se conoce perfectamente
la precisa naturaleza de este fendmeno, los solici=-
tantes han observado que no tiene lugar si el cho-
rro flildo se dirige a la lamina que pasa alrededor
de un rodillo o similar extendido mas alld de los
bordes de aquélla. Sin pretender limitarse a ningu-
na teoria, los solicitantes creen que cada porcidn de.
un chorro dirigido a una lamina mdvil es desviadae por

le lémina en componentes verticales paralelos a la




superficie de ella y en la direccidn de desplazamién—
to de la misma, y en componentes horizontales también
paralelos a la superficie de la lamina, pero normales
& la direccidn de movimiento de ella. Suponiendo, a:
5e efectos de orientacion, gue se dirige un chorro hori- -
zontal alargado & una lamina en desplazamiento verti-l
cal, cada segmento del chorro que incide en la porciéh‘
central de la lémina sera sustentado lateralmente o
colimado por adyacentes segmentos de chorro a cada la~
10, do., Ia componente horizontal de deflexidn de cada seg-
mento de chorro anulara sustancialmente a otro, de ma—
nera que en la porcion central de la lamina el ehorrb   :
sers desviado sustancialmgntersélo en componentes ver-’ -
ticales. Este efecto no tiene lugar junto a los bor-
15. des de la lemina debido a la falta de soporte lateral
¥ & los componentes horizontales contrapuestos de los
- segmentos de chorro situados mds alld del borde de la i
lamina, Por consiguiente, se-supone que en las estre-~ i

chas zonas adyacentes & cada borde de la lamina, los

20. componentes verticales del chorro desviado son algo
menores. Por lo tanto, parece que esta reduccion de

los componentes verticales permite la acumulacidn de

revestimientos mds densos junto al borde de la ldmi-

+ e e

na, .

25, Como qugda dicho, el problema pue~
de aliviarse si la ldmina es apoyada por un rodillo
en el puntb de incidencia; esto es frecuentemente im-
practicable porque el revestimiento liguido (ecine i
fundido, por ejemplo) sobre el lado imverso de la ld-

30. mina no puede tocarse sin dafiar la superficie del pro-
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ducto, Se han usado con cierto éxito chorros direc-
tamente opuestos, pero el nivel de rufdo debido a in-
terferencias es muy incomodo para los operarios., Me-
diante el uso de la presente invencidn, puede evitar-
se el problema del ruido, puesto que las toberas no
se oponen necesariamente entre si.

Restmen de la invencidn

Considerada brevemente, esta in-
vencidn prevé un método y un aparato para incremen-
tar la aceién friccional de wn chorro fliido en una
zona estrecha adyacente a los bordes de una lamina
movil. Preferiblemente, esto se realiza por medio
de una prolongacion de tobera que incrementa la accidn
friccional del chorro sobre los bordes de la lémina,
donde podria producirse un excesivo espesor de reves=-

timiento., Ia accidn friccional se incrementa acer-

- cando mas el chorro & la lémina o reduciendo el angu=

lo entre ambos,

Descripeidn de los dibujos

La figura 1, es una vista en pers=
pectiva que muestra una prolongacion de tobera de a-
cuerdo con esta invencion.

La figura 2, es una vista en sec-
cidn transversal. gue muestra la tobera principal de
fluido y la prolongacidén de tobera de esta invencidn,

Le figura 3, es una vista en plan-
ta superior que muestra la mitad de la tobera princi-
pal ¥y una prolongacidén de tobera y la relacidén de es—
tos componentes con la lémina objeto de revestimiento,

Lg figura 4, es una vista en sec=
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cidn transversal parcial, que musstra una modifica-
. /7 . «
cion de la invencion; y
La figura 5, es una vista en pers-

pectiva que muestra otra modificacion de la inven~ -

Descripeion de la versidn preferida

Esta invencidn se relaciona con um
procedimiento y wn aparato de revestimiento, en los
que una ldmina de material es continuamente humedeci-’
de y revestida con un exceso de material de revesti~'
miento liquido por pulveriéacién, inmersién u otro me-
dio convencional. Como ilustracidn ejemplificativd,jj
se describird la invencidn aplicada a una ldmina que
pasa a través de un bafio de material de revestimien-
to liquido.y sale verticalmente hacia arriva,
es bien sabido en el arte, la superficiec de la li-
mine se revestird con el liquido al salir del bafio y
habrd de “acabarse" antes de que se solidifique o en-
Debe entenderse que la invencidn tiene apli-
cacidn en el revestimiento de une lamins de papel, a-
asi como en el revestimiento por inmersidén en calien-
te de tiras metalicas.

En un punto situado a corta dis-
tancia por encima del nivel del bailo, se dirige un
chorro fluido transverselmente a la ldmina mévil y,
como se ha indicado ya, sirve para "acabar" el reves—
timiento liquido o semiliquido. El emplazamiento,
tamafio, velocidad, etc., del chorro no forman parte
de por si de esta invencion. Es sabido que estos

factores han de regularse de manera que el chorro

fliido realice una accion friccional o niveladora 80—
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bre el material de revestimiento, Por ejemplo, cuan-
do la velocidad de¢ la lamina es tal que se retira un
exceso de material de revestimiento del bafio, el cho-
rro fluido ha de disponerse de manera que el exceso
de material de revestimiento sea devuelto al bafio,

Con referencia a la figura 1, se
ha mostrado en perspectiva una forma de prolongacion
de tobera de acusrdo con esta invencion. Se verd
que esta version prevé de hecho un cuerpo unitario,
indicado en su conjunto por 10, provisto de un labio
superior 12 y un labio inferior 14 que definen una
ranura 16 entre ellos. Aungue se ilustran en esta
figura labios paralelos, fambién puede usarse una ra-
nura que.converja hacia la superficie frontal,

Se observard que dicho cuerpo tie-

ne una superficie posterior indicada en su conjunto

- por 18, que incluye la porcién 18a y los bordes pos—

teriores 128 y l4a de los lablos superior e inferior,

respectivamente, Ia porcion 18a debera estar en con-

facto con el borde delantero de la tobera principal

22 a efectos de emplazamiento, Pero no es necesario

- que los bordes posteriores l2a y l4a de los labios

superior e inferior, respectivamente, formen contac=
to con la tobera principal. ILe superficie posterior
18 (y particularmente la porcion 1l8a) puede ser pla-
ne o configurada de manera que se adapie al borde de-—
lantero de la tobera principal. ILa superficie frontal
20 de la prolongacion de tobera este sustancialmente
definida por los bordes frontales de los labios supe-

rior e inferior 12 y 1l4; esta superficie 20 puede es-



5.

10.

15.

20,

25,

30.

Yar angulermente relacionada con la superficie postew-
rior 18 por las razones que Se exponen luego con me-
yor detalle,

Con referencia a las fizuras 2 3 -..
3, se indice en su conjunto por 22 una tobera convenri]
cional para chorro fluido usada en la industria del -
revestimiento, IEn la paterte est;dounidense n¢ 3,314.163
se describe detalledamente una versién de tal tobera, -
Este tobere serd suministrada con £lfido a presién
desde wna adecuada fuente (no mostrada) y dirigire uﬁ‘
chorro alargado de fluido a presidn transversalmentéi:
a una lamina mévil 24, a itravés de la aberitura de des—
carga alargade 26, . h

Se observara que la prolongacion
de tobera de esta imvencidn se dispone con su ranura

16 alineads con la zbertura de descarga 26 de la to-

. bera de fluido 22,

Desde un punto de vista prictico,
el espesor de la abertura de la ranura de la prolon--
gacion de tobera debersé ser sustancialmente mayor que
el espesor de la abertura de. la tobera principal. Por
ejemplq, en el revestimiento de acero con cine, se ha )
observado que es deseable una dimension de 1,14 mili-
metros aproximadamente para la abertura 26, En este
mismo ejemplo, la abertura de la ranura 16 en la pro-
longacidn de tobera deberd ser del orden de 2,5 mili-
metros.. Esto asegura el que los labios superior e
inferior no se interfieran en modo alguno con el cho=
rro fluido saliente, ni causen turbulencia en el mis—

mo, si las lineas centrales no son exactamente coin-
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cidentes,

Con referencia ahora & ;a figura 3,
se observard que la prolongacion de tobers sirve de
hecho para reducir la distancia entre la lémina 24 y
la aberturé de descarga de la tobera solo en una z0~
ns relativamente estrecha adyacente al borde de la '
lamina, Ia superficie frontal 20 define de hecho la
efectiva abertura de descargs de la combinacion de
toberas en el borde de la lémina, Esto incrementa
la accidon friccional sélo en los bordes de la tira,
donde se ha 6bservado que se producen excesivos es=
pesores de revestimiento., Como quiera que la accidn
fricecional del chorro fluido depende de la distan-—
cia entre la aberturs de la tobera y la lamina, el
angulo incluido entre las supefficies posterior y an-
terior 18 y 20, respectivamente, de la prolongacidn
de tobera, puede variarse en la medida necesaria.

Por igual motivo, seria deseable bajo ciertas condi-
ciones alterar la forma de la superficie frontal de
la prolongacidn de tobera, tal como dandole una for-
ma parabolica o eliptica,

Con referencia a las figuras 2 y
3, se describira una manera de montaje de las prolon-
gaciones de tobera. Se vera que la barra 28 va mon-
tada sobre los soportes 30 que se aseguran de cual=-
quier manera adecuada al cuerpo de la tobera principal‘
22, Sobre la barra 28 se encuentra deslizablemente
dispuesto el blogue 32, que sostiene al brazo 34. Es=
te brazo estd a su vezlasegurado de cualquier manera

adecuada al saliente 36 de la prolongacion de tobera
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Asegurado al lado opuesto del blo-
que 32, se encuentre el resorte laminar 38, Es eviﬁ .
dente que este resorte tienﬁe a2 impulsar a la super%;:;
ficie posterior 18 de la prolongacidn de tobera 10
hacia su contacto con le tobera principal 22, permi-
tiendo al mismo tiempo que la prolongacidn de deslice
longitudinalmente respecto & dicha tobera 22,

Es deseable disponer algin medio = -
para mover cada una de las prolongaciones de tobera_;:’
a lo largo de la tobera 22. Tal ajuste es deseablei’j
cuando los procedimientos de operacidén preveen lami< -
nas de diferentes anchuras, permitiendo un ajuste
para compensar el movimiento lateral de la lémina du-
rante la operacidén., Ademds, su cardcter ajustable fa-
cilita la adaptacidn de equipo de colocacién automd-
tico, como se describiri seguidamente.

Como se vé en la figura 3, el ajus-
te puede efectuarse por medio de una manivela 40 que
a través de un adecuado engranaje acciona a la polea
42, al cabie 44 y & la polea 46, EL cable 44 estard
naturalmente conectado al blogue 32, de manera que
es movido en respueéta al movimiento de la manivela.

Este sistema es facilmente adapta-

' ble 2 una operacidn automdtica, Por ejemplo, puede

establecerse un adecuado dispositivoe para detectar

1a posicién del borde de lz tira. Esto podria rea-
lizarse convenientemente mediante una célula fotoe=
iéctrica.(no mostrada), Las sefiales de dicha célula

serian transmitides como es bien sabido en el arte,
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a un motor reversidle (no mostrado) que, en respue&“ =
ta & 12 misma, acciomaria al mecanismo de desplazamien—
to de la prolongacion. De esta manera, puede mante-
nerse una relacidén constante entre la prolongacidn de
tobera y el borde de la tira.

' Pueden realizarse numerosas modi~
ficaciones en la versidn expuesta.. Por ejemplo, co-
mo se indica al comienzo de esta solicitud, la finali-.
dad de la prolongacidén de tobera es incrementar la
aceion friccional del chorro fliido en la zona estre-
cha situada en el borde de la ldmina revestida, Es-
ta accidn friccional puede inerementarse también cem-—
biando el dngulo de incidencia de la corriente del
chorro sobre la lamina, Por ejemplo, si el chorro
fliido se dirige a una lamina revestida en desplaza-
miento ascendente, el dirigir la corriente del cho-
o haéia abajo de manera que establezca contacto
con la léminé segun un éngulo agudo,. incrementa el
efecto friccional. Por consiguiente, como se ilus-
tra esquemdticamente en la figura 4, la prolongacidn
de tobera puede utilizarse para dirigir la corriente
descendentemente, ademds de acercar mas la corriente
del chorro & la-tira, pare obtener un efecto friccio—
nal mayor aun,

En la figura 5 se ilusira otra
configuracidn de prolongacion de tobera, En esta

versidn,.la prolongacidn 10! tiene una proyeceion

"uniforme desde la tobera, pero presenta una superfi-

cie inourvads 20', de menera que el dngulo de inci-

dencia resulta mas-sgudo al aproximarse &l borde de
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le ldmina. Aunque podria efectuarse una prolongacidn
de dos labios de esta manera, un solo labio serd or-
dinariamente adecuado para incrementar el efecto frie-
cional., ZExisten varias maners de configuracidn de es-‘
ta superficie incurvada o arqueada, considerandose éual-
quiera de ellas dentro del ambito de la invencidn, si’
dirigen la corriente del chorro mas descendentements - --
y/o0 hacia el centro de la lamina.

Otra modificacidn dentro del dmbi=--
to de la invencidén seria el suministro de un fldido -
en chorro Separado o suplementaric a2 la prolongaciéqf:.
de la tobera. ZIn los casos en que las toberas son -

considerablemente mds anchas que la lamine objeto de

tratamiento, puede ser deseable bloquear la porcién

no usada de la tobera por medio e un cuerpo alarge-
do y de§provisto de ranura, aplicado sobre ls prolon-
gacidén de la tobera,

De la anterior exposicidn, no de-
berd deducirse ninguna limitacidn, salvo en el senti-
do especificamente expuesto en las siguientes reivin-
dicaciones.

NorT A

Descoritea suficientementa la natu~
raleza del invento, asi como 12 manera de realizarlo
en’la practica, debe hacerse constar que las disposi=-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de détalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar gue

el invento corresponde a una solicitud de patente pre-

sentade en Norteamerica con feche 13 de Septiembre de
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1.97, bajo el nimero no. 667-451, acogiéndose por
tanto a los beneficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor, siendo 1o que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: "Pﬁo;
CEDIMIENTO Y APARATO PARA REVESTIR DE IMODO CONTINUO ;_
UNA LAMINA DE MATERIAL"; caracterizéhdose por 1o si;-
guienters

18,~ Procedimiento para revestir. 
de modo conmtinuo una ldmina de material, caracteriza-
dd porque comprende las operaciones de revestir oon—A'

tinuemente una lémina con meterial de revestimiento

‘liquido; dirigir un chorro de fluido alargado trans—

versalmente a dicha lamina revestida, cuyo chorro es
eficaz para controlar el espesor del citado material

de revestimiento; e incrementar la accidn friccional

“ del referido chorro en una zona estrecha adyacenie a

los bordes de la ldmina, produciendo as{ un espesor
de revestimiento sustancialmente wniforme de borde a
vorde de la léamina,

28,- Procedimiento, segun reivin-

" -diemcidn 1, caracterizado porque el control del espe-

sor de revestimiento en los bordes de la citada lami=-

na, comprende la operacidén de incrementar la accidn
fricecional del citado chorro en una zona esirecha ad-
yacente a los bordes de la ldmina.

38,- Procedimiento, segun reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque el control del espe-
sor de revestimiento en los bordes de la lamina, com~

prende la operacion de extender los bordes de la to=-
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1}5“

bera hacia la citada ldmina, sdlo en las proximidades

de los bordes de la misma,

48 ,~ Procedimiento, segin reivindi=-
cacion 1, .caracterizado porque el control del espeser
del revestimiento en los bordes de la citada ldmina,
comprende la operacién de disminuir el éngulo con el';'
que el citado chorro es dirigido hacia la lédmina en
wna estrecha zona adyacente & 10s bordes de la mlsma.gﬂ

58 ,~ Procedimiento, segin reivindie
caciones anteriores, céracterizado porque el control f'
del espesor del revestimiento en los bordes de la 18~
mine, comprende las operaciones de debectar la posi;'
cion de los bordes de dicha tira; proporcionar medios
para incrementar la accidn friccional del chorro en
una estrecha zona; y desplazar los medios ultimamente

mencionados en respuesta a la posicidn del borde de

, la citada tira, manteniéndose asi la citada zona es-

trecha de incrementada accidn friccional sélo junto
al borde de la referida tira,

' 63.-7Procedimiento, segun la rei-
vindicacién 5, caracterizado porque la accion fric-
cional del ecitado chorro se inerementa dirigiendo cho=
rr0os suplementarios a los citados bordes de la referi-
da zona estrecha .
' 8,- Aparato para la aplicacidn del
procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6 dota-
do con una tobera para fluido provista de una aber-
tura alargade de descarge para dirigir un chorro alar—

gado de fliido a presidn sobre uma ldmina revestida,

caracterizado porque comprende por lo menos una pro=-
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longacion de tobera que comprende un labio s&grs.\?z
provisto de un-borde posterior en estrecha proximi-
dad respecto & la citada tobera y un borde frontal
angularmente relacionado con la citada abertura de
tobera y un labio inferior provisto de un borde POS~
terior en estrecha proximidad respecto a la referi-
da tobera y un borde frontal angulérmente relaciona-
do con la mencionada abertura de tobera, definiendo
dichos labios superior e inferior una raaura alargaQ
da entre ellos,

88,~ Aparato, segun la reivindica-
cién 7, caracterizado porgue las superficies adyacené'

tes de dichos labios superior e inferior son sustan-

cialmente paralelas y coincidentes,

98,~ Aparato, segun la reivindica-—

cidn 7, caracterizado porgue las superficies adyacen—

. tes de dichos labios superior e inferior convergen

definiendo una ranura alargada y ahusada hacia el in-
terior, entre ellos,
108,~ Aparato, segin la reivindi-

cacion 7, caracterizado porque la distancia entre su-

~ perficies adyacentes de los citados labios superior

e inferior es por lo menos igual a la dimensidn es~
trecha de la citada abertura de descarga alargada.
112,- Aparato, segin la reivindi-
cacion 10, caracterizado porque incluye medios que im-
pulsan dicha prolongacion de tobera contra la referi-
da tobera de fluido.
128,~ Aparato, segun la reivindi-

cacidn 7, caracterizado porque los citados bordes
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frontales de los labios superior e inferior son linea-
les y cortan a dichos bordes posteriores respectivos,

132, Aparato, segun la reivindi-
cacion 7, caracterizado porque dicha prolongacion dé
tobera incluye una segunda prolongacidn, cuyas dos )
prolongaciones se disponen en los bordes de la citada -
lamina revestida y tienen las mencionadas relaciones -
angulares entre los bordes anterior y posterior mencio-,
nados opuestamente inclinados,

149;- Aparato, segin la reivindica-
cién 7, caracterizado porque dicha prolongacidn de tb--r
bera es desplazable a lo largo de la citada abertura i 
de descarga} ¢ incluye medios para ser desplazada.

158,~ Aparato,. segin la reivindi-
cacidn 14, caracterizado porque incluye medios para

detectar la posicion de un borde de la citada lémina

vy medios que funcionan en respuesia a dichos medios

detectores para accionar a los medios destinados a
desplazar & tal prolongacidn de tobera, en virtud de
lo cual éste permencce awtomdticamente en posicidn
constante respecto al borde de la citada lémina,
168,~ Aparato, segun la reivindi-
cacion 7, caracterizado porque la prolongaciéﬁ de to-
bera comprende por 1o menos un labio provisto de.un
borde positerior en estrecha proximidad respecto a la
tobera y wna superficie frontal incurvada por 1o me-
nos en parte de su dres, aumentando el drea asi in-
curvada progresivamente desde un borde de dicha pro-
longacion hasta su otro borde, con lo que se dismi-

nuye progresivamente el éngulo con el que el citado
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chorro es dirigido a la citada ldmine revestida,

178,- Aparato, segin la reivindi-
cacion 16, caracterizado porque dicha superficie fron-
tal estd angularmente relacionads con el citado borde
posterior,

188,- Aparato, segin la reivindi-
cacion 7, caracterizado porque la prolongacidn de
tobera comprende un cuerpo provisto de una superfi-~
cie posterior y una superficie frontal, definiendo
uné ranura alargada extendida a través de una poreidn
por 1o menos de dichas superficies frontal y poste-
rior, siendo sustancialmente planas las paredes o=-
puestas de la citada ranura; medios que montan des-
lizablemente el citado cuerpo con la ranura alinea-—
da respecto a la abertura de descarga de la tobera de
fliido; y medios que impulsan normalmente por 1o me-
nos ung porcion de la superficie poéterior del refe-
rido cuerpo a un acoplémiento deslizante con la ci-
tada fobera para fldido, -

192,~ Aparato, segun las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque compren-
de un cuerpo de tobera provisto de una aberitura de
descarga alargada de una longitud superior a la an-
chure de dicha ldémina, cuya abertura es paralela a
la superficie de tal lamina; un par de prolongacio-
nes de tobera asociadas a dicho cuerpo para incre-
mentar la accién friccional del citado fldido junto
a los bordes de la lamina, siendo cada prolongacién
de tobera sustancialmente mas corta que la mitad de

la anchura de la ldmina; y medios para desplazar las
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prolongaciones de tobera transversalmente a 1o largo
de la abertura de descarga del cuérpo de tobera,
208,- Procedimiento y aparato pa-
ra revestir de modo continuo una lamina de materialj
tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-i
sente Memoria y en los adjuntos dibujos.
Esta Memoria consta de dieciocho ..

hojas, escritas a maquina por una sola cara.
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