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El invento se refiere a una pieza de reduccién des
tinada e la unidn de dos tubos o plezas moldeadas qus presen:
tan distinta amplitud nowinal, de gres, pldstico, amianto-
cemento, hierro colado u otros parecidos, de los cuales,
cuando menos el mayor; presentsa, en wno de los extremos una
seccidn en forma de manguito para la recepcidén de la pieza
de veduccién, que presenta en su periferia interna un sa-
liente u hombro gue hace las veces de tope para el tubo wés
pequeﬁoﬁ

Las piezas de reduccidén se emplean, en general,
para el mantenimiento o conservacidén de uma corriente o flu-
jo continuo, cuando motivos de tipo constructivo exigen el p
g0 a otra amplitud nominal o tamafio.

Cuando las conducciones secundarias que se ramifi-
can de una conduccidn_principal, han de presentar una sec-
cién menor que esta Yltima, das piezas moldeadas proyectadag
para la ramificacidén van ya configﬁradas de tal manera que
la seccidn del tubo principal no experimenta variacidn algun
al atravesar la pieza de ramificacién, mientras que el con-
ducto o conductos de ramificacidn son ya fabricados de una
seccién menor.' Tales piezas de ramificacién reducidas, debi-
~do a la multiplicidad de las posibilidades de ramificacidn
exigidas (distintas secciones y distintas posiciones en
cuanto a la oblicuided de las ramificaciones), exigen un ni-
mero igualmente grande de tipos, lo cual trae consigo sig-
nificativas dificultades en lo que se refiere a la producciﬁ

y al mantenimiento en almacén de los mismos.
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Se conocen ya piezas de reduccidén del tipo men-
cionado en un principio, que estdn formadas esencialmente
por dos secciones cilindricas, cada una de das cuales ha
de estar adaptada, en su didmetro y en su longitud, a uno
de los manguitos de los tubos que es preciso unir., Ambas
secciones cilindricas van unidas entre si por medio de una
seccidn cénice longitudinal, El inconveniente que ofrece
una combinacldén de este tipo reside en que las longitudes
constructivas de las ramificaciones resultan extremadamente
grandes, pues a la longitud del conducto de ramificscién
g0 hace preciso wnir la longitud de la pileza de reduccidn.

La finalidad de este invento consiste en elimi-
nar el inconveniente de las conocidas piezas de reduccidn
¥ en obtener uns pieza de reduccién que requiera una longi-
tud constructive muy corta. De acuerdo con el invento, esto

se consigue con una pieza de reduccidén del tipo mencionado

en un principio ddndole a la pieza de reduccién esencialmen
te la misma longitud que a la seccidn en forma de manguito
del tubo de mayor tamaflo y yendo provista de una apbfisis
0 saliente de forma anular que se introduce o sobresale en
el tubo mayor, para lo cual &l hombro va dispuestoc eh la
parte de la pieza de reduccién rigida hacia dicha apdfisis,
desde dohde la parte interna de la pieza de reduccidn se vg
ensanchando continuamente.

Con la configuracidn obtenida de acuerdo con el
invento, la pieza de_reduccién llega, por consigulente, de

ubhe menera fasi total, hasta el interior del tubo de mayor
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tamafio y ol hombro situado en la parte internsa permite el
deslizamicnto; mejor dicho, la introduccidn por desliza-
miento, del tubo mds pequefio en la seccién del manguito del

tubo mayor. El ensanchamiento continuo se encuentra igualmen

te dentro de la seccidn del manguito del tubo de mayor tama-
fos

Describimos a continuacién con mayor detalle el
invento sobre la base del dibujo que corresponde a una de lag
modalidades de ejecucibn del mismo. EL dibujo muestra una
vista de uns unidn tubular por medio de la pieza de reduccidn
construlda segln el invento, en parte en seccidn.

De acuerdo con el dibujo, el tubo (1) presenta en
wo de sus extremos an manguito (2). A este tubo ha de que~
der unido el tubo (3) que presenta una weccién menor que el
tubo (1).

A tal efecto, en la seccién en forma de manguito

(2) del tubo (1), es colocada la pieza de reduccién (4) cons

trufda de acuerdo con el invento, para lo cual se ha previg-
to entre el manguito (2) y la pieza de reduccién (4), una
eupaguetadura (5). Ta empaguetadura (5) estd formada por una
parte anular (51) que forma_una sola pieza con una pestalia
-0 collarin (5") que sobresale hacia dentro y que constituye
el denominadolanillo de ancleje; este {ltimo sirve; por una
parte, para la introduccién de la parte anular (5') en el
manguito §2), en cuyas paredes internas se han dispuesto
unas scanaladuras pars uha mejor empaquetadurs y, por otra

parte, como amortiguador o para~choques natural en el caso
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de dilataciones y de hundimientos de la unidn tubular.

Ia pieza de reduccidn (4) construlda de acuerdo
con el invento presenta wn didmetro externo que corresponde,
sobre poco més o menos, al didmetro interno de la parte gnu-
lar (5%) de la empaquetadura (5). El didmetro interno de la
pleza de reduccién (4) se obtiene a partir, sobre poco mds
o menos, del didmetro extermo del tubo de menor tamafio, nds
el doble sspesor de las paredes de wna empaquetadurs (7)
existente entre el tubo (3) y la pieza de reduccidn (4), cod
rregpondiendo la forme de este Ultima empaguetadura a la for
me de la empguetadurs (5).

Ia longitud de la pieza de reduccidén (4) construf-
da de acuerdo con este invento es aproximadamente igual a
la longitud del manguito (2) del tubo (1)s Al introducir la
pieza de reduccidén (4) en el manguito f2), sobresale esta,
por consiguiente, solo en una escala muy reducida respecto
al manguito (2).

Ed tubo mfs pequefio (3) es introducido por deslizs
mlento en la pieza de reduccidn (4) que presenta en sus pa=-
redes internas cilindricas las acansladuras (6') hasta que,

medisnte la intercalacidén de la empaquetadura (7) viene g

_quedar apoyado sobre el hombro (8) de da pieza de reduccién.

El didmetro interno del tubo (3) corresponde a la anchura
de luz del hombro o saliente (8). A partir de este dltimo;
¢l interior de la pieza de reduccién (4) se va ensanchando
cénicamente hasta llegar al final de la apdfisis (9), que

penetra en el interior del tubo (1) (o que sobresale hacia

]
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el interior del tubo (1), El didmetro externo dela apéfisis
(9) es 2lgo mis pequefio que el didmetro interno del tubo
(1)
| Por consiguiente, la pieza de reduccién conirui-
da de acuerdo con el invento, constituye an elemento cons-—
tructivo semejante a un manguito, que es enchufada en el
manguito del tubo que es preciso reducir o de la pieza nol-
deada correspondiente, sin aumeniar sensiblemente la longi-—
dud constructiva del mismo. La empaquetadurs existente en-
tre esta pieza de reduccidén y el manguito del tubo de mayor
tanafio, por una parte y el extremo del tubo de menor tamafio,
por otra, puede ser conseguida por cualquier procedimiento
conocido, esto es, a través de un medio cualesquieras de em=
paquetadurg o por medio de enillos de goma. Como las piezas
de reduccién sobreselen en el interior del tubo de mayor ta-
mafo merced & su apéfisis de forma cénica, se evita un es-
calén y, por consiguiente, wna discontinuidad de la corriens
te. En las piezas de reduccidn tradicionales, por el contra-
rio, se estrecha la seccidén entre un manguito (wnién tubu-
lar) del mayor y wno de seccldén menor, La apdfisis semejan-
te & un cono de la pieza de reduccidén construfda de acuerdo
- con el invento, sin embargo, tmslada la variacidn de sec-

cidn al interior del tubo de mayor tamafio, concretamente a
wn punto sgituvado inmediatemente por debajo de su manguito
terminal,’

Ias plezas de reduccién pueden ser fabricadas tam-

bién, por ejemplo, de hierrc colado.
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' las secclones de conducciones tubulares rectag; también en

Mediante el empleo de las piezas de reduccién
construidas de scuerdo con el invento puede resultar congi-
derablemente reducido el progrema de produccidén de piezas
moldeadas y, por lo tanto, resultard tembién simplificado
el mantenimiento de existencias en almacén; sin que se pro-
duzca por el empleo de las piezas mwoldeadas iguales, combi-
nado coh reducciones, la hasta ahora inevitable deficiencia
de un aumento ae las longitudes constructivas. Como es 13-
glco, las piezas de reduccién construfdas de acuerdo con el

invento pueden ser empleadas también para da disminuclién de

este caso tiene aplicacidn la ventaja ya descrita de las
longitudes constructivas corfgas.

Las plezas de reduccién construldas de acuerdo
con el invento se emplean sobre todo, en las conducciones
de desagﬁe; afin cuendo pueden ser empleadas también en con-
ducciones tubulares g presidn, en correspondencia con el

dinensionado como, por ejemplo, a 20 atmbsfePas.

S e ww mm e Ew e e= e wm
S| ElESsEmEsas=ss=

La presente patente de invencién, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1s= Mejoras e# la construccidn de piezas de reduc
cién para la unidn de dos tubos o piezas moldeadas de dis-

tinta amplitud nominal y, de los cuales uno cuando menos,

presenta en un extremo una seccidén en forma de manguito; Pa;

ra la recepcidén de la pieza de reduccidn y que en su perifef
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~ ducelén se va ensanchando formendo un dhgulo de; aproxima=~

ria interne posee un hombro ¢ saliente que sirve como topg

para el tubo wés pequeﬁo; caracterigadas por el hecho de que
la pieza de reduccién presents esencialmente la misma bongli-
tud que la seccidn (2) en forma de menguito del tubo de me-
yor tamafio (1) y estd provista de wna apéfisis (9), de for-
ma snular, que sobresale en el tubo de hayor tamafio, para
lo ocual el hombro o saliente (8) va dispuesto en la parte de
la pieza de reduccién orientada (o que da frente) hacia la
apdfisis y desde el cual howbro o saliente se va ensanchan-
do continuamente el interior de la pieza de reduccién,

2.~ Mejoras segin la reivindicacién anterior, ca-
racterizadas por el hecho de que su parte interna se ensan-
cha en forma de cono; con lo cual ¢l didmetro mayor del en-
sanchamiento es, sobre poco méds o menos; iguel g la ampli-
tud nowinal del tubo de mayor tamafio.

3= Mejoras segin las reivindicaciones 1y 2; carge~

terizadas por el hecho de que el didmetro externo de la apéd

fisis (9) es algo mds pequeHlo que el didmetro interno del
tubo de mayor tamafio (1).
4.~ Mgjoras segln las reivindicaciones 2 6 3, carac-

terizadas por el hecho de que el interior de la pieza de re-

damente 30 grados.
Bim Mejoras segin las reivindicaciones 1 a 4, carac—

terizadas por el héeho de que en las paredes intermas cilins

dricas de la pieza de reduccién, s¢ han previsto unas acans;

lgduras o ranuras (6').
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6¢= Mejoras en la construccidn de piezas de reducw
cién para la unidn de dos tubos o piezas moldeadas de dis-
tinta amplitud nominal.

Segin se describe y reivindica en la presente mew
moria descriptiva, se ilustra con los planos adjuntos, y
consta dicha memoria de ocho hojas foliadas y escritas g

mdquine por una sola de sus caras.

11 8ET, 1958
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