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« MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoién se refiere a un procedimiento, con
su aparato realizador, para la manufactura de cerillas, en el
que las cerillas, particularmente cerillas de cera provistas
de cabeza, se extraen en grupos fuera de los medios portadores
de tablilla medieante un peine, que tiene movimiento de vaivén
respecto a dichos medios portadores de tablilla, y stguidsmen-
te las cerillas scn transferidas desde el peine extractor al
interior de las cajas de cerillas., Esta invencién tembién con-
cierne a un aparato para realizar el precitado procedimiento,

El objeto de la presente invencidn es proveer un llenado
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gés correcto y exacto con un menor numero de interrupeciones
que las que se han encontrado en miquinas anteriores, y para
proveer un procedimiento y un aparato para la extraccidn de
cerillas completamente tratadas desde los platos portadercs
de tablilla, que permiten una realizaecidn de todag las faﬁgs
operativas desde la extraccidén de las cerillas haste llééér
con ellas las cajas, y ello sin obsticulos ¥ a una alta:ée@o-

e’

cidad de funcionsmiento, .

.

De acuerdo con la invencidn este objeto es alecanzado de

.
LE NI

suerte que las cerillas, en conexidn con la fase de extraceidn,
son expulsadas del peine de extraceidn por medio de un ﬁé;ﬁe
limpiador contaoctando con el peine de extraccidn. Una r%g%iza—
cibn preferida de un aparato para realizar este procediﬁiéﬁto
esté caracterizada por un peine de extraccidn que estd sincro-
nizado con los medios portadores de tablilla y estd provisto
para la extraccién de una fila 0, preferiblemente, de varias
filas, de cerillas; un peine limpiador que contacta al peine
de extraccibn entre sus dientes ¥ sus bases respectivamente, y
que estd dispuesto para impulsar las cerillas extraidas afuera
del peine de extraccidn; ¥y medios para coger las cerillas ex-
pilsadas y conduecirlas hacia adelants al interior de las cajas
de cerillas,

Otras caracterfsticas y ventajes de 1a presente invencidn
se pondrén de manifiesto en la siguiente partieular descrip~
cidn con referencia a los dibujos anexos que ilustran un ojem—
plo de realizacidn dado a tftulo de ilustracién del invento
pero sin caracter limitativo,

En los dibujos:

Las figuras 12a y 18b son vistas verticales; segtin la 1{-

nea I-I de la fig. 28, de un'aparato para extracecidn de las
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.cerillas y llenar con ellas las cajas, de acuerdo con la in-

vencidng

Las figuras 28g y 28b son una vista lateral del mismo ape-
rato visto desde la izquierda de la fig. l2%a, y parcialuehte
en seccidn; co

Las figuras 38 a 8& ilustran la indsraccidn del pe%%g de
extraceién, el peine limpiador, la viga limitadora, el cierre

limitador, la porcidn de viga y la porcidn de falddn eﬁﬂﬁife-

[P
.

rentes subsiguientes fases de un cicloy y

.
“4s

La fig. 92 es un disgrama de los movimientos de 1los miem-—
bros principales durante un cilclo, tee

El aparato ilustrado en las figuras 18 y 28 compremde; wun
peine de extraceidn l, cuya poreidén inferior la estd egé;froja-
da a uno o varios manguitos o similares 2 y cuya parte central
se extiende hacia arriba para proseguir como dientes horizon-
tales 1b que se extiende en la otra direceifn. En una realiza-
cidn preferida estos dientes son tan largos que pueden ser ex-
traidas simultdneamente cuatro filas de cerillas, En sus extre-
mos delanteros estps dientes estdn biselados para formar una
configuracidn en tunel, creando as{ zonas ensanchadas de in-
troduccidn que facilitan la introduccién de las cerillas entre
los dientes. En adicidn a ello, los bordes horizonteles supe-
rior y/o infe?ior de los dientes puede ser amputados de suer-
te de obtener superficles de retencién del deseado temafio y
forma en dependencia de 1as'circunstancias. El ancho del pei-
ne de extraccidn corresponde al ancho de los platos portado=
res, portadores similares, de tablilla desde los cuales las
cerillas a ser extraldas o arrastradas lo han de ser desde ta-
les medios portadores de tablille.

Los manguitos 2, usualmente en niumero de dos, son . & = -
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asegurados al extremo posterior de ejes 3 que estén desplaza-
blemente enmangados en los extremos de yugos 4. Estos yugos 4
estdn adecuadamente formados como U abierta hacia arriba y, cu-
yos extremos libres estén interconectados por un plato ié‘éue
tiene una pista de guia 3 paralela a los ejes 3y en laléuél

estd fijado y es guiado por dichos ejes 3 un tachén 39 6.botén

- *

sobresaliente de aquella superficie., Los otros extremos, dg’ los
ejes sobresalen hacia eBielante desde un extremo del yugoiy CEM
tén en estas secciones ecircundados por un muelle de comprewién

5 que estd comprendido entre dicho extremo d-el yugo y tw limi-

LI

tador 6 provisto en el extremo del eje. R

ve

Los ejes 3 y, de acuerdo con ello, el peine de extrateesdn,
tienen movimiento de vaivén, tanto horizontal como vertiééimen—
tes Los diferentes pasos o fases de este movimiento, que tiene
lugar sucesivamente durante un eiclo. estdn ilustradas en las
~figuras 32 g Bg, El movimiento horizontal estd creado por une,
0 preferiblemente dos, discos leva 8 que estdn provistos en wn
eje i que estd rotatoriemente enmengado en el armazén de la mé-
quiné. Contra estos discos leva 8 topan rodillos 10, que estin
fijados a los ejes 3 por medio de soportes 9 vy estén fimmemente
presionados contra los discos leva 8 gracias a los muelles de
compresién 5. El movimiento vertical es transferido a los ejes
2 Por los yugos 4 a ocuya porcién central estdn conectados dos
portadores 12, que se extienden a través de cojinetes estacio-
narios ll y los extremos inferiores de los cuales estin inter-
conectados a través de un yugo 13, En un ledo del yugo 13 esatd
enmangado un rodillo 14 que es guiado en una acanalasdurs sin
fin 15 en un disco de pista de guia 16 (wno en cada extremo)-
que estd enmangado en un eje principal ;i que es impulsado por

un motor, no mostrado particularmente. Este eje 17 impulsa‘al
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sje 7 por cadena 66 montada sobre ruedas de cadena. En la fig.
18 se ve claramente la forma de los discos leva 8 y de las mca-
naladuras 15 que estdén provistas para los respectivos moviqien—

s eV &0

to0s horizontal y vertical del peine de extraceidn 1.

Gooperando con el peine de extraccidn 1 estd el peiﬁeflimp
piador 18 que estd situado a la izquierda del peine de ex%rac-
cién 1 en la fig. 12 y tiene dientes 18a que encajan enﬁgé}los
dientes lb y sus bases, respectivamente, del peine de ext?ac—
cidn. Los dientes 18a tienen preferiblemente una seccidn, recte
reotangular con un encho y un espaciamiento mituo que coriréspon-

LI

de a la distancia entre los dientes lb y su ancho, respeviive-

L ]

mente, y una longitud que siendo tan grande como la estgszdgti-
mos,estos dientes ;§g sobresalen algo nds alld de las ca;éé de
extremo de los dientes 1lb en la posicifn ilustradea en la fig. 68,
El peinqﬁimpiaddr 18 estd sujeto a los manguitos 18 que a su vez
estdn unidos al extremo posterior de los ejes 20 que son parale-
los a los ejes 3 y situados sustancialmente al mismo nivel que
estos Ultimos y estdn desplazgblemente soportados en el amazin
de la m&fquina. BEstos ejes 20 y de acuerdo con ello, el peinefim—-
piador 18, tienen un movimiento en vaivén en direceién exial que
les es impartido por discos leva 21, que estin provistos en el
eje i_y contra los cuales topan rodillos 23 que estén asegurados
al extremo derecha de los ejes 20 en la fig. 12 por medio de man-
guitos 22 y que presionen contra los discos leva 21 por medio de
muelles 48 vinoulados a 1os menguitos 22 y al ermazén de la mé-
quina,

El aparato también comprende una viga estacionaria limita~
dora 24 que tiene una pluralidad de paredes divisorias 24a que
sobresalen a la derecha en la fige. 18 desde dicha viga. La viga

24 asi como las divisorias estén inelinadas, esto es, se hacen
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mds anchas en direccidn hacia el fondo proveyendo aberturas

entre dicha viga y las divisorias de suerte de formar cejdas o
tolvas estrechéndose hacia abajo para la reecepeidn de las, ce-

.Q'.l

rillas. Los bordes superiores de las divisorias 24a estan for-

mados como cuchillos teniendo sus bordes dirigidos hacig- arriba.

Durante el funcionamiento del aparato la viga limitadora

. . ®

24 es vibrada, preferiblemente con independencia de las', b#&as
partes de la méquina o aparato. Esto puede ser realizadc por me-
dio de un motor 25 que estd montado en el armazén de le mfguina
e impulsa un eje excéntrico gi a través de una correa ggfg.si-
nilar. Este eje gi coopere con una estrecha barra 28 quéiéété
conectada a un extremo de la viga limitadora 24 por medid'§e un
perno 29. Los dos extremos de la viga 24 estd cada uno ééégrta-
do entre péres de rodillos 30 individuales horizontal y transver-
salmente dispuestos. La desviacién execéntrica del eje 27. desde
el eje central es preferiblemente muy pequefia, por ejemplo de
un tereio de milimetros

Cooperando con la viga limitadora estacionaria 24 estd una
viga limitadora movible 31 que tiene sustancialmente la misma
forma gque la viga 24 pero es girada segin un éngulo de 1802 en
un plano horizontal respecto a ella, La viga 31 limita dichas
aberturas de tolva en su cuarto lado dejado libre por la viga
24 y sus divisorias 24a, mediante una pared interior similar—
mente inclinada. Las divisorias 24a de la viga 24 estan dlspues-
tas con esta inelinaeién y topan contra esta pared interior en
toda su completa extensibn verticel. La viga 31 estd también
provista con paredes divisorias 3la queestén compuestas de pla=-
tos comparativamente delgados y estédn dispuestas a medio camino
entre las divisbrias 24a de la viga 24. En este drea la viga 24

puede estar provista de acanaladuras que estén situadas en pla-
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nos verticales y cuyas bocas estdn preferiblemente algo ensan~-
chadas. En estas acanaladuras las divisorias 3Jla pueden pene-
trar sin contacto sustancial con las paredes laterales de }as
acanaladuras. De acuerdo con una reali zacidn preferida;.iéé
divisorias 3la estdn algo prolongadas hacia abajo més éiié'de
la viga 31 y su borde inferior es algo cbéneavo para provéér
una mejor transicidn a una porcidn de viga que se descfi?é’a

"

continuacidn. vt

- El lado exterior vertical de la viga 31 estd conectadp, en
prémer lugar, a ejes horizontales 32 que estén soportad?é:en el
armazén de la mdquine y sirven como guias y, en segundq'iﬁgar,
a un véstago de pistdén, no particularmente mostrado, de;én;ci-
lindro 35 de aire comprimido que estd accionado por un disco
leva provisto en el eje i pero no partisulermente ilustrado, a
travéds de adecuados medios de transmisidn.

Inmediatamente debajo de las vigas 24 y 31 hay provisto un
cierre limitador 34 que normalmente mantiene cerradas las aber—
turas de tolvas y estd provisto de muescas para permitir ser
jmpulsado mds allf de las divisorias 3la bajo contacto simulta-
neo con dichas aberturas de las tolvase El cilerre limitedor 34
estd, por medio de angulares de hierro o similares 35, fijado &
un extremo de ejes 36 que son paralelos a los ejes 3, 20, 32 ¥
estén desplazablemente soportados en el armazén de la méquina
y con movimiento axial de vaivén a través de un vistago de pis-
tén por un cilindro }Z de aire comprimido que a través de me-
dios de transmisidn adecuasdos es accionado por un disco leva
(no particulammente mostrado) provisto en el eje i. Las dife=
rentes posiciones del cierre 34 durante una sucesién de fases

de un ciclo estén ilustrades en las figuras 38 a 84,

Una poreidn de viga 41, que pivotea en cortos ejes 40
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paralelos a las vigas, estd provista debajo de las artesas co-
iectoras formadas por las vigas 24, 31. En su extremo exterior
(visto en direceidn radiel) esta poreidén de viga estd provista
de compartimentos 42 que estdn situados bajo las aberturas de
las tolvas en la posicidn de llenado y estédn mutuamentq.éqpara—
dos por placas 43 que sdbresalen a la izquierda en las f;é; 18
en dicha posicién. Estas placas tienen un borde exterior;qpe
constituye un arco circular respecto a los ejes 40 y, eﬁlia.po—
sicidn de llenado estd situado inmediztemente debajo de ias pa-

cls'

redes 3la y en el mismo plano de ellas. La porcién de viga es-
t4 dispuesta para ser girada un cuarto de revolucidn, a ;h'iz-
quierda en la fig. 1&, para depositar las cerillas recip;gés
en los compartimentos 42 directamente al interior de 1ég:céjas
46 que son adelantadas por una banda 44 y estdn mutusmente se-
peradas por barriletes 45. Durante el llenado del interior de
las cajas las placas 43 penetraﬁén la porcidn central de las
cajas de cerillas y por ello formaqﬁna gula que evita a las ce-
rillas depositarse transversalmente en las cajas. También pro-~
vistos como medios de guia hay una placa guia 47 que tiene 1la
forma de un arco circular respecto al eje 40, Esta placa ar-
quedda evita que las cerillas en los compartimentos colectores
42 sean arrojadas afuera de los mismos por la fuerz centr{fu-
&a en su recorrido a las cajas de cerillase.

En aquel lado de los compartimentos 42 enfrentados a las
cajas de cerillas 46 difhos compartimentos estdn protegidos
por una poreidn de faldén;ig que estd provisto con ranuras
transversales, cuyas bocas estén ensanchadas hacis sfuers pa-
ra permitir ser impulsadas mds allf de las Placas divisorias
43. El faldén 49 estd fijado al extremd superior de ejes 50

gulados en cojinetes 51 y para su funcionamiento, esto es,
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para subirlo ¥y bajarlo en el cierre ¥ apertura de los compar-
timentos 42, se emplea la ayuda de un cilindro 52 de aire com-
primido que a su vez eS8 sceionado a través de adecuados medios

de trensmisién, por un disco leva que estd provisto en éi'éje

7, pero no estd particularmente ilustrado. veut

La porcién de viga 5gks hecha oscilar hacia arriba yihacia
abajb por medio de un vastago 54, cuyo otro extremo estﬁ{épp
mangadoc en un eje estacionario 55 (1a vinoculacién de diq%o véstago
a la viga 41 es por articulacidn). En el véstago 34 hay fijado
un botdén 56 o tachdén que encaja en una acanaladura gula.81n fin
57 en un disco 58 de pista guia provisto en el eje 17, iéé pre-

citados miembros 53 a 58 estin adecuadamente dlspuestos-a modo

de pares, por ejemplo, un miembro cerca de cada extremo dél eje

17.

De acuerdo con una preferida realizacién del invento, la vi
ga limitadora 24 estd ermangada de tal manera que puede ser se-
parada y montada con unos pocos y sencillos movimientos a mano,
después de separar los peines de extraccién y limpiador. Betobe
puede llevar a cabo por medio de palancas 59 que estin provis—
tas de soportes 61 gue son rotatorias en ejes estacionarios 60
y llevan botones (no mostrados) para el enmangado de miembros
de cierre en forma de rodillos o similares que, en posicidn de
cierre evitan un desplazemiento de la viga 24 a la izquierda en
1la flg. 18,

El eje 17 impulsa, a travds de ruedas de cadena 62 y cade-
nas 63, a ruedas de cadena 64 en un eje 65 que, a través de en-
grenajes cdénicos (no particularmente mostrados) responden al
avance de los platos o similares portadores de tablilla,

E1l modo segin el cual funciona el aparato explicitamente

descrito antes es en principio evidente vistas las figuras
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38 a 88, Al empezar un nuevo ciclo el plato portador de tebli-
lla es avanzado de suerte que cuatro filas de cerillas puedan
ser empujadas entre los dientes del peime de extraccidn. En la
siguiente fase el peine de extraccidn es arrastrado hacia’éba-
jo. Las cerillags siguen y son retenidas entre los dientéé:gel
peine de extraccidn. En las figuras 58 y 68 el peine limpiedor
es adelantado a la derecha de suerte que las cerillas son expul-
sadas del peine de extractidn, Simulténeamente el peine de ex=
tracecién es desplawado hacia el peine limpiador de maneré que
las cerillas impulsadas juntas caen en la porcidn centré%f@e las
artesas, En la fig, %ﬁ el peine de extraccidn ya ha siddféés-
plagedo hacia arriba de nuevo y el peine limpiador ha sido vi-
brado de suerte que las cerillas que posiblemente hayan H&édado
pegadas caen a las artesas. En la fig. 88 el peine de extraccidn
ha sido retornado de nuevo a su posicién inieisl, por ejemplo
tambidn en la direccidn horizontal, el peine limpisdor estd
presto para ser retornado a su posicidn inicial y el cierre 34
ha sido retirado de menera que las cerillas caen a los comparti-
mentos de la poreidn de viga. En conexibn con ello la porecidn de
viga es bajada hasta que les placas guia penetran en las cajas.

En la fig. 52 la porcidn de faldén ha sido retirade de ma-
nera que las cerillas caen al interior de las cajas,.

El pfocedimiento, de acuerdo con la invencidn y los epara-
tos para realizarlo pueden, desde luego, ser arbitrarismente
modificados dentro del alcance de las reivindicaciones que si=-

guen, Asf{, la extraccién puede ser también llevada a cabo en

1g direccidn horizontal,




Hoja 10 (Continuacién)

g!xplicacién del diagrama de los movimientos de los miembros
prineipales del aparato realizador del procedimiento durante
un ciclo de su funcionamiente (3602) , ilustrado en 1la figura
98 de los dibujos. .

(se indica la totalidad del movimiento en el ciclo o golamen-—
te una parte importante del mismo) .

1) FALDON EN PORCION DE VIGA, CERRADO T
2) SUBIDA DE LA PORCION DE VIGA o
3) CIERRE LIMITADOR, CERRADO

4) CIERRE LIMITADOR, ABIERTO s
5) AVANCE DE PLATOS PORTADORES DE TABLILLA e
6) AVANCE DE CAJA DE CADENA ; ;’:.
:%) LIMPIEZA o Expulsidn ""
8) EXTRACCION |

9) MOVIMIENTO HORI ZONTAL DE PEINE DE EXTRACCION (total)

10) MOVIMIENTO VERTICAL DE PEINE DE EXTRACCION (total)

11) VIGA LIMITADORA CERRADA

12) VIGA LIMITADORA ABIERTA

13) PEINE LIMPIADOR (expulsor) EN SU POSICION ADELANTADA (total)

st
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) N O T A

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la sollcitud "de
Patente sueca NR 12539/57, depositada el 12 de Septiembﬁe de
1967, y que se deelaran como nuevas y de propia invencién las
reivindicaciones siguientes: ¢:15

1.- Procedimiento, con su aparato reeglizador, para l%;manup
factura de cerillas, en relacidn con la fase de extraceidn de
lgs cerillas en grupos, particularmente cerillas de cera .que
estén provistas de una cabeza, extrayéndolas desde medléé‘ioru
tadores de tablilla mediante un peine que tiene movimientcjde
vaivén respecto a dichos medios portadores de tablilla y sub—
giguiente separacién de las cerillas desde el peine de extrac—
cidn pars transferirlas al interior de las cajas de cerillas,
caerecterizado porque las cerillas, en conexidn con
15 fase de extraccidn, son arrastradas afuera del peine de ex-
traccién por medio de un peine limpiador que contacta con el
peine de extraccidnm.

- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque al peine de extraccidn se le
imparte un movimiento horizontal asi como vertical.

3,- Procedimiento, de acuerdo con la reivindiecacién 1,
caracterizaeado porgue al peine limpiador se le im-
parte un movimiento vibratorio en conexidn con la fase de im=
pulsién o arrastre hacia afuera.

4.- Procedimiento, de amcuerdo con la reivindicacién 1,

carascterizado porque la impulsién hacia afuera

de las cerillas las hace caer en artesas, & lo menos una de

.las cuales es vibrada, de preferencia permanentemente.
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S5e=~ Procedimiento, de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 g 4, para cuya reali zacidn se emplea un apara-~
t0 caracterig ado por constar, de un peine de ex~
traceidn que estd sineroni mdo con los medios portadores de
tablilla y que estd provisto para la extraccidn de una fila o,

®eo g

preferiblemente, de varias filas, de cerillas; de un peine lime

piador que contacta con el peine de extraccidn, entre ‘gis dien~

tes y sus bases, respectivamente, y estd dispuesto bary impulsgr

las cerillas extraidas hacia afuers del peine de extr&g@}én; ¥y
de medios parg coger las cerillas gsf expulsadas y lleﬁarlas al
interior de las cajas de cerillas, oot

.= Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacigy 5, pa-

ra cuya realizacidn se émplea un aparato ¢ g r ac teyia-

z & d 0 porque dicho peine de extraceidn estd proviszq-ge gien-

tes horizontales que estén dirigidos en direecidn opuesta a la
direceidn de movimiento de los medios portadores de tablills y
tiene sustancislmente bases verticales, ‘

To= Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones 5 h's
6, para cuya realizacidn se emplea un aparato ¢ g r egcte~
rizado borque el peine de extracecidn estd asegurado, de
preferencia mediante sy fijaecidn a nanguitos, que a su vez eg-
tén vinoulados g ejes ajustables en dirececidn vertical y des-
plazables en direccién axial,

8em Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones 5 g
Ty para cuys realizacidn se emplea un aparato ¢ g r actew
rizagdo porque los ejes portadores del peine de extrac-
cidn estdn soportados en los extremos libres de yugos, que es-
tén asegurados a los extremos Superiores de portadores, los
cuales estd Soportados en cojinetes estacionarios, ¥ en sus

extremos inferiores estdn interconectados POoTr yugos que estin

e e s g
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prowvistos de medios de control, tales como botones o tachones,

‘estando guiados dichos medios por discos de pista de guia o

similares que estdn fijados a un eje estacionario,

9e~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindieaciones 5 g
8, para cuya realizacidn se emplea un aparato c aract e =
rizado porque los ejes portadores del peine de exthac~
cidn son axialmente desplazables por medio de disecos deva que
estin dispuestos en un eje estacionario y son contaotéééé por
rodillos, los cuales estén asegurados a dichos ejes Ror.medio

de manguitos o similares, y porque la presidn llmitadora es

preferiblemente ereada por un muelle que impulse a los' referi-

dos ejes,

o"

10.~ Procedimiento, de acuerdo con 1a rplvindicacmén 5,

para cuya realizacidén se emplea un aparato ¢ a r g q't P rie-
za d o porgue el peine limpiedor, por medio de manédiéos o
similares, estd fijado 2 ejes que son paralelos a la direceidn
de recorrido de 1los medios portadores de tablilla Yy estan en-
mangados en el armazén de la miquina, siendo dichos ejes des-
Plazables en direccidn axial por medio de discos levsg que es-
tan dispuestos en el eje que lleva los discos leva para el pei-
ne de extraceidn y contra los que topan rodillos impulsados
por muelle, que estén asegurados al referido eje por medio de
manguitos o similares,

11,.~ Procedimiento, de scuerdo con la reivindiecacidn 10,
bara cuya realizacién se emplea un aparato car g ¢ terie-
Z a d o porque los discos le¥a pars el peine limpiaddr estdn
provistos de una serie de entrantes y/o protuberancias gue ime
parten un movimiento vibratorio al peine limpiador en directs
conexidn con la operacidén de expulsidn.,

12,.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 5,
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para cuya realizacidn se emplea un aparato caracteri-
z a 4 0 porque un medio colector dos-piezas estd provisto de-
bajo de los dientes del peine de extraccidn, cuyocs medios co-
lectores estdn divididos en una viga limitadora estacionaria,
la cual estd provista de divisorias, y una viga limitadora mo-
vible que también estd provista de divisorias y es movible en
la direccién hacia el peine de extraceidn y de alejami?qxq de

este Ultimo. .

13.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicaciﬁd,lz,
para cuya realizacidn se emplea un aparato c a r a ¢ %{é'r i-
z a d& 0 porgque las dos vigas limitadoras estan inclinaflas ha-
cia abajo y una hacia la otra, y que preferiblemente Ié'?iga

PO

limitadora estacionaria estf provista de divisorias que .sobre-

galen hacia la viga limitadora movible y contactan a ésfa dlti-
en toda su extensidén vertical, biseldndose hacia arrigg{ias re-
feridas divisorias y teniendo su borde exterior formado como
un borde de cuchillo,.

14 .~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones 12
¥y 13, para cuya realizacién se emplea un aparato car ac -
terizado porque la viga limitadora movible estd provis-
ta de divisorias similares a placa que estén dispuestas para
contactar en muescas provistas en la viga limitadora estaciona=—
ria en los intermedios de las divisorias de esta viga estacio-
naria.

15.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 12,
para cuye realizacidn se emplea un aparato caraeacteri-
z ad o porque la viga limitadora estacionaria estd conectada
a medios de vibracidn que son de preferencia operativos durante
la operacidén continusmente.

16+~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 15,
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para cuya realizacidn se emplea un aparato caracteri-
z a d 0 porque los medios de vibracidn comprenden wn eje ex~
srdntrico que, preferiblemente, tiene una excentricidad de al-
rededor de 1/3 de milf{maétro.

17.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindiecacién 15,

para cuya realizacidén se emplea un aparato carac t eri-

z a d o porque la viga limitadora movible es accionada por

un cilindro de aire comprimido, que a su vez es accionado a

través de adecuadas transmisiones, por un disco leva qué estd

. s
L] .

dispuesto en el mismo eje que los otros discos leva A

18.- Procedimiento, de acuerdo con cualquiers de 1ps rei-
vindicaciones 5 a 17, paras cuya realizacidn se emplee un apa-

rato caracterizado porque por decbajo d%~1§s Vi

gas limitadoras estd dispuesto un ecierre limitador q@%f?s ac-
cionado por un cilindro de aire comprimido de la mia@g'manera
que el de la viga limitadora movible, para abrir y cer;ar las
aberturas de artesa de las vigas limitadoras.

19+~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindiecaciones
5 a 18, con una cualquiera de ellas, para cuya realizacidn se |
emplea un aparato caracterizado porgue una por-
cidn de viga que tiene compartimentos para recibir las ceri-
llas, y rotatoria preferiblemente en un cuarto de una rotaw
cidn, estd enmengada en cofinetes estacionarios por debajo de
la2 aberturas de tolva.

20.- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 19,
para cuya realizacidn se emplea un aparato carect e —
rizado porque los compartimentos estdn separados entre

s{ por placas que se extienden en tal manera que sobresalen

en el interior de las cajas a ser llenadas ¥y sirven como plae-

cas guia durante dicha operacidn de llenado.
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i 2le~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones

19 y 20, para cuya realizacidén se emplea un aparato cara ¢ -
!

terizado porque el lado de los compartimentos enfrenta- |
do al interior de las cajas estd exteriormente brotegido por
una poreién a modo de falddn, que estd provista con rahuras

para las placas guia y estén desplazablemente dispuestas en la

* 4 e s

poreidn de viga Yy es accionable por un cilindro de aire compri-

mido de la misma manera que la viga limitadors movible"y'que‘

L

el cierre limitador,

224= Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaé%oﬁes ;
19 a 21, para cuya realizacién se emplea un aparato o.a p ac -g
terizagdo porgue los compartimentos, que estdrf abiertos %
hacia arriba, estén protegidonm afuera en su camino a ﬁéﬁposi—
cidn de llenado, por una plaea guia, que tiene el conggﬁho de
un arco eircular concéntrico con el eje de pivoteo dé:ié por=-

cidn de viga.

23+- Procedimiento, de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 5 g 22, para cuya realizacidén se emplea un apa-
rat0 caraocterizado porgue la poreidn de viga es-
t4 acharnelablemente concotada con un véstago que estd articu- §
lado a un extremo de una barra, cuyo otro extremo estd enman- |

gado en un eje estacionario, y porque dicha barra esté provis-

ta de medios de control, de preferencia un botdn guiado en una |
acanaladura sin fin en un disco de Pista de guia en el mismo
eje que el disgo de pista de guia provisto para el movimiento
vertical del peine de extraccidn.

24+~ Procedimiento, dshcuerdo con cualquiera de las reivine- |
dicaciones 5 g 10, para cuya realizacién se emplea un aparato 5
caracterizado porque el peine de extraceidn estd

dispuesto para llevar a cabo un movimiento horizontal hacis el
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Jpeine limpiador cuando el Ultimo impulsa hacia afuera las ce-
rillas, de suerte que las cerillas expulsadas juntas caen en
la proximidad del plano central comin de las tolvas.

25.- Procedimiento, con su eparato realizador, para la ma-
nufapturd de las cerillas,

Segun se describe y reivindica en la presente merflb'ﬁ‘.'a que
consta de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadaé.:.pdr una
sola cara y decinco ldminas de dibujose. .

Madrid, g 11 de Septiembre de 1968 “e o

AXTIEBOLAGET SIEFVERT & FORNANDER. .
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