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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENGION

Solicitantes GHEAT LAKES CARBON CORPORATION,

Residencia: 299 Park Avenue, NEW YORK, N.Y,, Estados Unidos.

Enunciado: "UN PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION IE COQUE
CALCINADOM,

Prioridads de la solicitud de patente estadounidense No.

666,170 del 7 de Setiembre de 1967,

TP,
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5S¢ refiere esta invencién & un procedimiento tni-

co para la separacién de coques en partfculas en forma de agu-

jas ¥y en part{culag de forma distinta a las agujas, a partif

de coques calcinados contentivos dé una frac§i6n de cada cla~- '
se.

Este invento afecta asimismo a un procedimiento .
Unico para confeccionar cuerpos de carbén o de grafito, Se re-
fiere mis parkicuiermente la invencién a un nuevo método d%
confeccién de cuerpos de carbén o de grafitb de un.grado glg-
vado de anisotropia, o baja expansién térmica en direccidn
axial, que comprende la alineacién de las particulas de co-
que en forma de agujas por extrusién u otras fécnicas de con-
formacidn. Los cuerpos de caibdn extrusionado gque poéeen u$
alto grado de anisotropia son particularmente adecuados en
aplicaciones en la que sé desee- conduccidn de electricidad
con minimas pérdidas de energia, por ejemplo en los hornos ¥y
cdmaras eléctricos utilizados.en las industrias metaldrgicas.
Los cuerpos'de ¢rafito que poseen un alto grado de anisotropia ,
son particularmente Utiles como electrodos de grefito para los
hornos eléctricos en la produccidn de acero y otros uetales,
Bn tal uéo, los "trenes" de elecirodos (esto es, cierto nime-
ro de electro&os acoplados entre sf por médio de casquillos
roscados y manguitos de conexidn; ¥y suspendidos mecdnicamente
de la parte superior del horno) son los que tipicamente se em-
plean. Bs importante gque la expansién térmica y la resistividad
de los electrodos individuales del "tren" se hantengan lo més
bajas posible en la direccidn axial del "tren*, a fin de redu-
cir a un mfnimo las pérdidas de energfa y los problemas mecé-
nicos. Los cuerpos de grafito de un alto graﬁq de énisotrOpia

0 baja expansién térmica resultan también particularmente apro-
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piados para ser utilizados como dichos "manguitos",

La faﬁricacidﬁ de tales cuerpos ; electrodos
de carbén o grafito, de un alio grado de anisotropia en la
direcci6n axial, y el ugo de coque calcinado del tipo sguja
(pér ejemplo cogue procedente de coque de petréleo en crudo,
en retorta retardada) se ha descrito ya en este ramo indus-
trial, por ejemplo en la Patente de EE.UU, 2,775.549. Esta -
patente expone asimismo las ventajas de tales electrodos, ta-
les como el més bajo C.E.T. (coeficiente de expansién térmica)
¥ registividad, en cohparacién con los electrodos hecﬂos de
coque de petréleo amorfo. El objeto de esta patente, sin em-
bargo, corresponde tan solo a técnicas para la obtencién de
coke en agujas a partir de un residuo de petréleo. Para ob-
tener un alto rendimiento o un glto borcentaje de coke en
forma de agujas "coquizando" un residuo de petrdleo, es nece-
sario por lo general alterar algo las operaciones en la refi-

nerfa de petréleo, con el resultado de que es necesario un tra-

-tamiento adicional y/o que se obtienen menores rendimientos

de gasolina y de gas-oil. Este tratamiento adicional y estas
pérdidas de producto, aumentan, naturalmente el costo que el
comprador ha de pagar por el coque en forma de agujas, en rela-
c¢idén con el del coque regular,

Los términos "?egular" y "en forma de agujas"
cuando se utilicen en el sentido éntedicho, designan el grado
o porcentaje de la estfuctuxa o partfculas en forma de sgujas
que posea el coque, lo que tfpicamente sé'mide por el grado de
anisotropia o el C.E.T. en direccidn axial de los artfculos de
grafito hechos con el coque, Por ejemplo, los articulos de gra-

fito hechos de coque en forma de agujas pueden poseer t{picamen-

te un C.E.T. de 4 a 8 x 107 pulgadas/pulgada?C. (1 pulgeda =
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2,54 cm) , mientras que los confeccionados a partir del coque
regular.pueden poseer tfpicamente un C,E.T. de 15 a 30 x 10‘7,
pulgadas/pulgada/sc cuando se mide dentro de los mismos lfmites
de temperatura en la direccidn ax}al. Los antedichos valores '
C.T.E. y cuantos siguen son los coeficientes medios de la expan-
sién termica medida dentro de los limites de tempefaturarde

20 a 100%2C.

- Algunos cogues regulares son mds anisotrépicos que -
otros y los artfculos en gréfito hechos con ellos pueden poseexr
un C.E.T. de 10 a 12 x 107 pulgadas/pulgada/eC, en lugar del
C.E.T. tfpico indicado de 15 a 30 x 10-7 pulgadas/pulgada/eC.
Un doque que produzca un articulo de grafité de un C,E,T. de
entre aproximadamente 10 ¥y aproximadamente 12 x 10-7 pulgadas/
pulgadsa/92C no se considerarfa como un buen coque en agujas si
se utilizara con el propdaito dé confeccionar cuerpos de grafi=
40 anisotrépicos y, sin embargo, resulta notablemente mejor que
un coque regular tfpico, utilizado a tal objeto.

Un descubrimiento del presente invento es el de que
es posible dividir tanto los coqﬁes regulare;, de un C.E.T.
situado entre aproximademente 10 y aproximadamente 12 z 10-7,
como los coques en agujas, en dos fracciones, siendo cada frace-
cién m{s valiosa para deéerminadbs fines que el material de co~
que original inicial. Esta divisidn beneficiadora del coque,
del presente invento, se lleva zefecto por medio de uda opera-
¢ién mecénica posterior al coqueoy a la calcinacidén, en la que
las particulas ;n forma de agujas, del coqué, son separadas
de las partfculas de coque de fofma distinta a las agujas, con=-
tenidas en un volumen de coque calc{nado que contiene ambos ti-
pbs de particuias. La invencién es_particulérmen;e gplicable

al coque calcinado uarivado del coque de petrdleo bruto de re-
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torta retardada, y asf se expone mds lejos, como ejemplo. No .
obstante, ;us principios pueden-aplicarse ventajosamente a
cualquier coque anisotrépico calcinado (por ejemplo, coque
que_contenga particulas.en forma de agujas) independientemen~
te de cudl sea su origen, Tales coques comprenden asimismo co-
ques hechos de reéidﬁos de alquitrdn de carbén purificados y co-
ques hechos de residuos aromdticos resultantes de fracciones de
petréleo por destilaci&n.destructiva o "cracking", en las opera-
ciones petrogqufmicas, por-ejemplo residuos de "cracking" de naf-
ta para produci; etileno, .
BEstas particulas de coque en forma de agujas "mecd-
nicamente" separadas se utilizan después como parte o como la
totalidad del agregado‘en la fase de extrusién, de la febricacidn
de cuerpos anisotrdépicos de carb6;‘o grafito. Este procedimiento

¥ sus ventajas se fundan en el hecho de gque algunos coques "regu-

lares" en bruto, cuando se calcinan, poseen un grado de estructu-

" ra de agujas o porcentaje de partfculas en forma de aguja impor-

- tante, por ejemplo, tipicamente, de aproximadaemente 10 a aproxi-

’

madamente 20 %. Esto es un hecho cierto, independientemente de
gque el coque "regular" sea "derivado del pétroleo” o "derivado
de aiquitrén de carbén" o "derivado de operacidén petroguimica".

A Este procedimiento de separacién mecénica y las ven-
tajas dei mismo son asimismo aplicables en la conversién de co-
ques en forma de agujas en coques con mis particul§s atn en for-
ma de agujas o coques anisétrdpieos. Por ejemplo, los coques de
agujas que dan productos de grafifo de un C,E.T, de entre aprexi-
madamente 8 y aproximadamente 4 x 10*7 pulgadas/pulgada/?C (1 pul-.
gada = 2,54 cm) contienen entre aproximadamente 15 y aproximada-
mente 70 % de partfculas en Torma de agujas, considerdndose el

resto de las partfculas como no en forma de agujas 0 sensidlemen-~
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te redondas‘y/o sensiblemente cibicas. Separando las par-

ticulas en forma dé agujas de las paéticulas de'forma dis-
tinta a las agujas, podrdn rebajarse notablemente los C.E,.T,
de los proguctos de grafito resultantes,

Es también sabido que algunos coques en bruto de
agujas se daflan durante la fasé de calcinacidn debido a la aglo:

meracién o fusién de las partfculas.. lzs fases de trituraciéna

.y cribado y separacibn empleadas en los procedimientos de la

presente invencién sirven para contrarrestar y vencer este
desventajoso, fenémeno, al contrario de lo q&e ocurre en las
técnicas usualmente empleadas en la fabricacién de arifeulos
de carbdén o grafito a partir de coques Qe agujas.

Otro hallazgo dentro del presente invenito es que

3

‘las partfculas de coque calcinadas, en forma de agujas pueden

separarse eficaz y mecdnicamente de las partfculas de forma
distinta a las agujas de algungs coques "reguléres" calcina=-
dos, y que si se preparan articulos y electrodos de caibon o
grafito con estas partfculas separadas, ofrecerdn propiedades
comparables o en coﬁpetencia con las correspondientes a agquée
llos que anteriormente se hacfan sélo con coque de agujas.

En otras palabras, uno de los hallazgos:a gque sé refiere la
presente invencién es que pueden prepasrarse artfculos y elec-

trodos de propiedades superiores a partir de algunos '"coques" =

regulares utilizande un procedimiento eficaz y mecdnico pose

terior a la coquizacidn. La ventaja de ello se evidenciard

poT las restantes partes de la memoria descriptiva, en la que
gse comparan las propiedades de los electrodos grafitizados
obtenidos siguiendo las diretrices de la presente invencidn,
con las propiedades de los electrodos grafitizados produéidos a

partir del mismo material inicial de coque "regular', calcina-
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do, pero sin emplear tai procedimiento de "separacién mecé-
nica". ' |

También es un hallazgo de la presente invencién
el hecho de que las propiedades ée'los artfculos y electrodos °
de grafito hechos con coque de agujas pueden mejorarse ain més

con respecto al C.E.T. y la resistividad y otres propiedades,'

~ convirtiendo primeramente el coque de agujas en un coque de

agujas superior, de acuerdo con los procedimientos que se ex-
presan aquf, -La ventaja de ello se hard también mds evidenfe
porlla lectura del resto de la memoria. ‘

Es también un hallgzgo'de la presente invencién el
hecho de'que por medio de técnicas tales como las que aquf se
describen, pueden ajustarse varios tipos de coques tales como
los que se han descrito, o tratarse hasta unos niveles de cali-
dad constante o unos grados especiales de calidad. Tal control

de tratamiento es importante, no sélo en la fabricacién de

electrodos altamente anisotrdpicos a partir del coque de azu-

~ Jas, sino también en la produccién de artfculos ajenos al co-

que de partfculas distintas a la de forma de agujas, tales co-
mo algunos tipos de éqddoa, algunos dispositivos de mélded, ¥y
aplicaciones nucleasres, donde se prefiere el uso de partfculas
de coque de estructura diferente a las agujas. En otras pala~-
bras, el procedimiento del presente invento sirve para suminis-
trar partfculas de coque de eztructura regulada en forma de
aguja y/o partféulas de coque de estructura regulada distinta
a la de forma de aguja.

El procedimiento, en sus fases esenciales, quada
ilustrado en el esquema-bloque que se acompafia. Se apreciard

ﬁue puede llevarse a cabo el procedimiento sélo en cuanto li-

mita la lfnea A-A' si el producto deseado es cogue separado de
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agujas o de partfculas distintas a las agujas, o si, por ejemplo,

las fases subsiguientes del procesc n¢ han de incluir une fase de
extrusién., De preferencia, sin embargo, el procedimieﬂto ineluirf
el uso de las partfculas en forma de agujas,.separadas, en una fa- .
se de extrusién y, a continuacién, la coccién y grafitizacién debi-
do a.la utilidad y ventajas que se derivan de esta combinacién de
fases. '

ﬁstas incluyen la producocidn de eléotrodos cocidos ¥y
de grafito de anisotropia elevada y regulada, que se producen ade-
_ouadamente gsobre una base préctica y comercialmente competitiva y -
que ofrecen un rendimiento superior cuando se utilizan por ejemplo
en trenes de electrodos, en hornos de acero. A continuacién se des—
criben otras variaciones del prooedimientorlas cuales serén familia-
res & logs experios del ramo,.

Los siguientes ejemplos servirédn para ilustrar mis es-

pecificamente las caracterfsticas de la invencién ¥ sus ventajas.
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BJEMPLO 1
Se hizo una muestra de coque de agujas, de potré=
leo, caloinado, cogquizando un rosiduo de petréleo limpio, con—

forme a los procedimientos de la Patente de EE,UU. 2,775.549.

’

+ Se traté este coque en la formé $Ipica para hacer wn articulo

de grafito, esto es, se cribb, se mezclé con un aglutinante, se
oxtrusioné, se cocié y se grafitizé, El tamalio de particula del

cogue utilizado fue el siguiente:

N2 do nartas *  Dimensién
20 -3/i6 (menos 3, més 6, tamiz Tyler)
20 -10/46
20 -20/435 - ‘ ‘
40 "polvo" (tamizado 50% + 2% menos 200)

Cien pértes de este coque se mezclaron con 27 par-
tes de églutinante de pez de carbén, de un punt? de fusidn de .
95%C, extrusionéndos; en uné‘conformacidn de electrodo cilin-
drico de wn didmetro de 24 pulgadas (60,96 cm)ly una longitud
do 6 pies (182,88 cm). Se cocid despuds el electrodo a una tom-
peratura de 950¢C y se grafitizé a una temperatura de 28009C on
la forma usual, El eleoctrodo grafitizado poselia un C.E.T. 1on-
gitudinal de 6,8 x II.O-'7 (20~1002C). Ho obstante, cuando se traté
este coque de agujas conforme a los yrocedimientos del prceente
invento, es decir, se trituré y cribd para obtener dos frac-
ciones, una de calibre Tyler -6/48, ¥y la otra do calibfq Tyler
—8/+10, Y 8o ciclaron esbas fracciones después‘a través do un

separador mocdnico, el 30'% del producto de particulas ca forma

" de agujas diervon grafito de wa C.E.T, do 4 x 1071 (20-100C)

cuando se mezclaron 60 partes dol mismo con la misma cantidad
dse polvo carbonoso jy aglubinante que se emples en ol control

o musgtra do roferencia, cuando so extruys, cocid y grafitiszé
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bajo idénticas condiciones gque el control, El separador me—
cénico utilizado fue un Separador Simon—Carber (Simon—Cartor

Co. 655~19th Ave. N.E, Mimneapolis 18, Minn,) n® 3 Uni-Flow’

de cilindro dentado, con oilindro dentado n® 13. E1 30 4 del
producto de parbtioulas en forma do agujas obtenido en el seva-
rador fue el maberial agregado utilizado en la preparacidén del
electrodo, Dol 70 % restante producido, de particulas distine
tas a las de forma de aguja, a partir del cogue de patréleo .
inicial, aproximadamente un tercib so trituré nuevamente hasta
un tamafio de particula de aproximadamente 50% + 2 % menos 200,
calibrado Tyler, y se utilizé ooﬁo volvo carbonoso, (Al tri-
turar las particulas distintas a las agujas hasta el estado de
polvo, se generd una importante cantidad de material on agujas),
La fraccién restante de particulas distintas a las agujas so ol
vleé para obros fines, tales como un agregade @n la produccién’
de dispositivos de moldso o en electrodos para la produccién

de aluminio. (En otras palabrag, y como e ha indicado més arri-
ba, las particulas separadas distintas a las agujas no se de-—
séchan, sino que pueden utilizarse para diversos propésitos
comerciales). .

El electrodo gfafitizado de 24" (60,96 cm) rosulté
prodominantemente adecuado para su utilizacién oen un tren do
olectrodos, en wn hofno eiéctrico, para la p;oduocién de acero,
debido a su bajo C.E.T,, y también debido a que poseié,una ne-
nor resigtividad en la direccidn axial, '

'BJENMPLO 2.

Una nuestra de coqug'de votréleo "regular", calci-
nado, al ser cribado y tratado al igual que ol control del Ejem~
plo 1, dié como resultado un electrodo de grafito de un C.E.T.
d 12 x 1071 (20-1002C). No obstante, cuando se molié este coque,
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se tamizd y se ciclé medianite un éeparador necinieo como en

ol Ejemplo 1, se obtuvo un 13 % de partfculas en forma de aguja,
que, &l wtilizarse como material agregado en la preparacién de
un electrodozegin ol Ejemplo 1, dio como resultado un producto
en forma de electrodo de grafito de 7 x J.O-'7 (20-10690)' Gomo
en el Ejemplo 1, una fraceién de lag particulas distintas a las
agujas obtonidas después de la fase de separacién se triturd en
forma de polvo y 40 partes del mismo se utilizardn como Ypolvo
rellenador o "filler" (junto con 60 partes de las particulas en
forma de azuja separadas)len la preparacién del electrodo. El
material restante distinto a las agujas, semparado, fue emploadg
con otrog fines, '

Al igual que en el Bjemplo 1, el electrodo hecho
siguiéndo las directrices del ypresente invento resulté mucho
nés apropiado para uso en horno eléetrico que el electrodo de.
"oontrol",

Se hicieron 6tros electrodos para demostrar los
efeotos de otras variables del pfoceso. Por ejemplo, so esgta-
blecieron algunos electrodos en los gque se molid una fraceidn
del producto en particulas en forma de agujas y se utilizé como
el material en polvo, en la fabricacidén de los electrodos (enr
lugar de wna fraccidén de lag particulas separadas distintas a
las de forma de aguja, como en los Ejemplos 1 y 2). La tabla
siguiente ilustra los resultados de ostas pruebas, asi como
algunas variahlos adicilonales del proceso, vara la produccidn
de electrodos de didmetro grande (24 pulgadas = 60,96 cm) y

de didmetro pequeiio (8 pulgadas = 20,32 cm) con materiales de
partida de coque de agujas y de coque "regular',



Dimensién Condiciones  C.E.T, %10~ (20-1009C) de

electrodo proceso y Producto de grafito terminado

(Didmetro tipo do

Ejemplo ~ pulgadas) agregado . _Coque Cogue
X/o 1911l en! de agujas "regular!
3 24 Gontrol no - 7,2 _ 12
(60,96 cm) tratado; Sin .
separacién;.
| Particulas
-y polvo
4 . 24 Utilizado se- 3,8 6

(60,96 om) parador; Par—
te del produc—
to en agujas
molido en
polvo;>Parti—
culas 8% agu-—
Jjas y polvo
de agujasz,. : :

5 24 Utilizado se- 4,8 8
(60,96 cm) parador; Par~
‘ te del produc;

1o regular mo—
lido en polvo;
Particulas en
agujas ¥ Polvo ‘
dé partiéulas
distintas a las
agujas

R R - - -
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(20,32 cn)

(20,432 cm)

8

-13- . -

Mo tratado; 645

Sin separaciéng

Todo polvo.

Utilizado sepa~ 355
rador; Producto 7
en agujas molido

en polve; Polvo

de aggﬁas sepa—

rado. .

(20,32cn) Utilizado sepa~ 7,0

rador; Producto
regular molido
en polvo; Sepa~
rado polvo de
yartioulas dis-
tintas a las

agujas. -

-6 Sen [

11

913

12,5

En los ejemplos de esta Tabla, eg normal el use de

pulgadaa,

particulas para electrodos de 24" (60,96 cm) y no seria priciico
utilizar mezola total de.polvo en la fabricacidén de los grandes
slectrodos de 24", debido a las exceéivas cantidades precisas
de aglutinante y a la dificultad de tratamionto. Por el contra-
riono suelen utilizarse particulas de gran tamalio en la prepa-~
racién de pequeiios electrodos (por ejemplo de 8" de didmetro
(20,32 cm) y monos), y, por consiguiente, se utilizé una mozcla

exclusiva de polvo en-la fabricacidn de los olectrodos de 8

Hay diversas modalidades o plezas do equipo o dige
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"positivos para llevar a cabo la indicada fase de separacién

mocdnica, Tipicamente, esta fase o estos dispositivos depen—
derdn on su funcionamionto del uso de reoceptdculos que estdn

dimensionados y conformados para rebtoner las particulas de

‘forme. distinta a las agujas, del cogque calcinado, ¥y para ro-—

chazar las particulas en forma dF agujas cuando los recepticu=
los - son sometidos.a rotacidén o vibraoién. Tales "soparadores
de recepticulos" son bien 9onocidos por los expertios en la se=
paracién mecénica del ramo, y bueden ser de forma cilindrica,
en forma de disco o en forma de mesa. Si son de forma cilindri-
ca o de forma de disco, estdn sometidos a rotacibn, y si son
en forma de mesa, son sometidos a vibracién, para efectuar la
separacién mecénica. Un separédor cilindrico que puede uwtili-
zarse al respecto es el descrito en el Ejemplo 1. Un scparador
de diﬁco utilizable es el.Separador de disco Simon-Carter,
tamafio 2527-S. Pueden emplearse m&s de uno o diferentes tivos
de separadores y pueden disponerse para corriente paralela o
en serie, a fin de facilitar la rdpida senaracién ds fraccio-

nes de cogus de diferentes dimensiones, o bien puede usarse

" una sola pieza de equipo, con diferentes ajustes, sl es noce-

sario, para separar fracciones cribadas de diferentes tamafios,
Las ventajas de este invento son particularmente
notables cuando los procedimientos del mismo se aplican para
la fabricacién de electrodos cilindricos de grafito extrusiona—
dos, de mn didmetro de por lo menos 8 pulgadas (20,32 cm) y mds
especificamente, olectrodos de didmetro bastante grande (vor
ejemplo, de entre unas 16 y unas 40 puigadas - 40,64 y 101,600m«)
¥ que han de utiliéaree on hornos eléctricos para la produc—
cién de acero, donde deben sopor%ar altas corrientos o estar

sometidos a altas densidades de corriente, En la fabricacidn
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de tales electroﬁos, un porcentaje importante de la mezcla

utilizada es un agregado bastante grueso, g

' 7 Puede utilizarse el yrocedimiento para transfor-
mar positivamente o.mejorar cualquier material inicial de coque
calcinédo que contenga un borcentaje sustancial'(por ejemplo

de aproximadamente 10 a aproximadamente TO %) de particulas

en Torma de aguja, o para separar cualquiera de:tales tipos de
mezola de coque en dos fracoiones, cada una de las cuales
pueda ser més valiosa éue el material original. El procedi--
miento no viene a sustituir al procedimiento Shea de la Patente
de Estados Unidos, 2,775.549, porgue por medio de ese proce-
dimiento séle se puede obitenser un vroducto grafito de bajo
C.E.T.; sino gue el procedimiento de la presente invencién pue-
de emplearss o ponerse en practica en conjuncién con el nrocedi-

niento Shea, para obbener un producto mejor, o un producto gra-

. fito de un C.B.T. més bajo. Esto es importante, cuande el ma-

terial en bruto alimentado,en el procedimiento Shea os incapaz
de producir un C.BE.T. tan bajo como se desee.

El procedimiento de este invento halla también
utilidad en la fabricacién de manguitoé de conexidén dec electiro-
do que caracteristicamonte so hacen con coques de un C.é.T.
tan bajo o inferior al de los electrodos que wnen entre si.

El procedimiento resulta particularmente importante o ventajoso
en los .casos en que, por ejemplo, un volumen de cogue calcinado
da productos de grdfito de un bajo C.E.T., por ejemplo 5 x 10-'7
puigadas/pulgada/QC (1 pulgada = 2,54 cm) y otro volumen 62 un
producto de grafito de wn mds alto C.E.T., pof ejemplo 6,5 x
1071 pulgadas/pulgada/eC, Si se utilizan manguitos hechos de

. este Wltimo coque con electrodos hechos con el coque anterior-’

mente indicado, se producird una expansién no wniforme,lo que



10

- 15

20

25

30

puede ocasionar un aflojamiento de 1arjunta y/o problemas de
resquebrajamiento de la misma, El procedimiento de este invento,
en ‘tal caso, puede utilizarse para mejorar el Glitimo coque

Yy producir manguitos con el mismo de C.E.T. axial o longitudi-
nal préximo o inferior a los G.E.T. de los productos de grafito
hechos con el primer cogue.

Quede bien entendido que no se limita el invenfo.a

los ejemplos especificos que hemos ofrecide meramente como .

ilustrativos, ¥y que pueden introducirse modificaciones dentro

dol alcance de las adjuntas reivindicaciones, sin apartarse del

" espiritu del invento, -

A continuacién y én el ejemplo grdfico que se de-"=

talla se muestran las diferentes etapas del proceso para la

separacidén de coques en partfculas. |
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la recuperacién de cogue

calcinado de un porcehtaje relativamente alio de particulas de
estructura en forma de agujas, a partir de una masa inicial do
cogue calcinado de un porcentaje inferior de particulas de eg—-

tructura on forma de agujas, caracterizado por el hecho de que

.comprendes

A, Trituracién y cribado de la masa inicial del
cogue caicingdo hasta un tamafio de partfoula desecado; ¥

B, Separacidén necénica de, las particulas en forma
de aguja DPresentes on el producto de la fame A, do las barticu—
las no semejantes a agujas, sensiblemente redondas y sensible-
mente clibicas, de la indicada fase A.

2. Un procedimienfo segin la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de qué en la fase A se criban las
partioulas en una serie de fracciones estpechamente-dimensionadés,
Y oen el quo, en la fase B, las fraccioﬁes cribadas procedentes de
la fase A, se separan individual ¥ mecénicamente en los grupos
de partlculas semejantes a agujas ¥y no semejantes a agujes.

"3, Un procedimiento segﬁn las reivindicaciores 1 6
2, caracterizado por ol hecho de que la separacién mccdnica de

-
la fase B se lleva a efecto.utilizando un dispositivo cuyo fun—

cionamiento depende del uso de unos receptioulos dimensionados ¥
1

configurados para gque retengan las partioulas no semejantes a

‘agujas cuando dichos receptdculos se someten a rotacién o a vi-

bracién, ' '

4., Un procedimionto segin la roivindicacién 1, ca=
racterizado por ol hecho de que el cogque calecinado so obtiene
de coque de petrélco ?n bruto, do retorta de rotardo.

5. Un procedimionto segin la reivindicacién 1, ca—
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racterizado por el hecho de que el coque calcinado se hace
con un residuc de alquitrdn de ocarbén purificado,
6. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~

racterizado por ¢l hecho de que el coque calcinado se hace con

.un residuo aromitico resultante de la destilacién destructiva

("eracking") de fracciones de petréleo,

7. Un procedimiento segin cualquiera de las reivindi~-
caciones precedentes, caracterizado por las ulteriores fases .
de mezclar las.particulas separadas semejanbtes a agujas, con un
aglutinante carbonizable, exiruaionér la mezcla en un cuerno
crudo, ¥ cocer el cuerpo crudo extrusionado.

8. Un yrocedimiento segin la reivindicacién T, ca-
‘racterizado por el hecho de gue se mezcla un polvo rellenador

0 "fillexr'" carbonoso con las particulas en forma de agujas y

un aglutinante carbonizable,

9. Un procedimiento segin la reivindicacién 8, c;-
racterizado por el hecho de que el polvo rellenador carbonoso
procede de la moltura de las partiéulas sepéradas no semejantes
a égujas o de una porcién de las particulas separadas semejantes
a agujas. .

10. Un procedimiento segtn cualquiera de las reivin-
dicaciones T & 9, caracterizado por el hecho Qo gue el cuerpo
“crudo extrusionado es cilindrico y tiene un didmetro de por lo
ﬁenos 8 pulgadas (20,3é om) y, de preforencia, de ontre 16, apro-
ximadamenta, y aproximadamente 40 pulgadas (40,64 = 101,60 cn).

11. Un procedimiento segin cualiuiera de las reivin-

diocaciones T a 10, caractorizado por la fase de - gfafitacién del

cuerpo crudo exbtrusionado-y cocido,
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12, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita: "UN
PROCEDIMIENTO PARA LA RECUPERACION ITE COQUE CALCINADOM,

Todo conforme queda delscrito ¥ relvindicado en la

-

presente Memoria descriptiva que consta de veinte piginas.

Madrid, 6 de Setiembre de 1968
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