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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so lic i tu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de COOPERATIVA METALÚRGICA "SAN JOSE ARTESANO", de 
nacionalidad  española, re s id e n te  en ALCALÁ IA REAL (Jaén ),

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN CIZALLAS PARA. CORTAR CHAPA METÁLICA"

La p resen te  Memoria se r e f i e r e ,  como ind ica  su 
enunciado, a c ie r to s  perfeccionam ientos in troducidos en la s  
c iz a l la s  para co rte  de chapa m etá lica , a l  objeto  de lo g ra r  
una maquina de maxima se n c il le z , tan to  en fab ricac ió n  como 

5 en empleo, con un máximo rendim iento, t o t a l  seguridad para 
e l  operario  que la  u t i l i z a ,  y gasto  mínimo de energ ía , toda 
vez que mediante e l empleo de un motor de escasa p o ten cia , 
del orden de l /4  H .P ., pueden co rta rse  chapas áe hasta  10 mm. 
de espesor.

Es sabido, que la  generalidad  de la s  c iz a l la s  que10
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en la  a c tu a lid ad  se emplean, p rec isan  de motores de acción 
de considerab le  p o ten c ia , con e l  consiguiente gasto  de ener­
g ía , que suelen  p re se n ta r  como p r in c ip a l inconven ien te , la  
necesidad de colocación manual y empuje de la  chapa a c o r ta r  
con e l consiguiente p e lig ro  de acc id en te , y que, la s  opera­
ciones de graduación del c o r te , de norm alización en anchura 
de l a  chapa, e tc . e t c . ,  n eces itan  de tiempo y esp ec ia le s  me­
canismos que además de encarecer la  máquina, suponen un ma­
yor costo  de chapa co rtada, ya que e l  rendim iento de dicha 
máquina es in fe r io r  por e l  tiempo perdido en todo e s te  t ip o  
de preparaciones y reg u lac ió n  de la  chapa a c o r ta r .

Por todo e l lo ,  se han ideado e s ta s  perfeccionam ien 
to s ,  con los que se elim inan ta le s  inconvenientes y se ob tie  
ne un rendim iento su p e rio r a los doscientos metros de chapa 
cortada por hora, y siempre con un mínimo consumo, c a s i en 
su to ta l id a d  con movimientos autom áticos que no p rec isan  de 
in te rv en c ió n  d e l operario  y por tan to  disminuyendo n o tab le ­
mente e l  r ie sg o  de ac c id e n te s , y dotando a la  máquina de 
banco graduado, de in te r ru p to r  de parada y puesta  en maro lia 
a s í  como de in v erso r de movimientos.

En esen c ia , los c itados perfeccionam ientos co n s is­
te n  en montar una po lea , que rec ib e  por transm isión  de co rrea  
tra p e z o id a l, e l  movimiento del motor e lé c tr ic o  que p roporcio ­
na la  correspondiente energía dinámica, sobre un eje sobre e l  
cual g ira  mediante rodamientos a bo las, llevando e s ta  polea 
un ca sq u illo  dentado para engrane de una rueda dentada, que 
a su vez es s o lid a r ia  de un piñón en e l  que engrana o tra  rue­
da, formando un conjunto de engranajes capaz de aumentar e l  
valor de la  po tencia  d e l motor empleado, para lo g ra r  la s  r e ­
voluciones que sean p rec isa s  para un mejor rendim iento en e l
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e je , que en su extremo lle v a  montada un disco de o o rte , con 
p e r f i l  e s tr ia d o  en su p e r i f e r ia ,  y cuyo plano es tangente a 
o tro  disco l i s o  montado en g iro  l ib re  sobre o tro  eje que apo­
ya sus extremos en un soporte su scep tib le  de v a r ia r  la  p o si­
ción mediante desplazam iento obtenidos sobre ranuras v e r t i ­
cales y h o rizo n ta les  ex is ten te s  en la  p laca  base sobre la  que 
a s ie n ta .

Este sistem a, someramente d e s c r ito , perm ite que e l  
dentado del disco que g ira  con e l eje que recibe e l  movimien 
to , consiga e l  avance autom ático de la  chapa a c o r ta r , que 
e l movimiento d e l disco de g iro  l ib r e ,  perm ita la  graduación 
en función del espesor de la  c itad a  chapa, y que e l  conjunto 
de engranajes que rec iben  e l movimiento del motor, logren una 
m u ltip licac ió n  e fec tiv a  de la  po tencia de é s te .

A continuación, se hara una d e ta llad a  descripción  
de los perfeccionam ientos que se aluden con re fe re n c ia  a lo s  
planos que se  acompañan, en los que se represen ta  a simple 
t í t u l o  de ejemplo, no l im ita t iv o , una forma p re fe ren te  de rea  
l iz a c ió n , su scep tib le  de todas aq u e llas variaciones de d e ta ­
l l e  que no supongan una a l te ra c ió n  fundamental en la s  carac­
t e r í s t i c a s  esen c ia les de lo s  mismos.

En dichos planos se i lu s t r a :
En la  f ig u ra  1§ . v is ta  en alzado f ro n ta l  de la  má­

quina c iz a l la .
En la  f ig u ra  23, v is ta  en alzado l a te r a l  de la  mis­

ma .
Bn la  f ig u ra  3 - s d e ta l le ,  en sem isección de la  or­

ganización in te r io r  de todos los elementos que componen e l 
mecanismo.

En la  f ig u ra  4§„ d e ta lle  en alzado de fre n te  de un
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fragmento áe lo s  áiscos de c o r te , en sus puntos de in te rs e c ­
ción.

En la  f ig u ra  5 - , d e ta lle  de su jec ió n  del soporte 
d e l disco de g iro  l i b r e .

Según e l  ejemplo de ejecución  rep resen tad o , lo s  
perfeccionam ientos que se precon iza, es tán  co n s titu id o s  por 
e l  montaje de una máquina formada por un banco m etálico  (23) 
com ta b le ro  igualmente m etálico  (24) dotado de una re g la  
tra n s v e rs a l móvil (25) a f i n  de que s irv a  como elemento de 
regu lac ió n  en anchura de la  chapa a c o r ta r ,  sobre cuya mesa, 
se ha p re v is to  una carcasa acorazada (26) en cuyo in te r io r  
queda e l  conjunto de elementos que con stituy en  la  c iz a l l a .

En dicha ca rcasa , y en un extremo, ocupando un lu ­
gar in f e r io r  ex is te  un motor e lé c tr ic o ,  cuyo e je  e s tá  dotado 
de una polea para acoplam iento de una correa tra p e z o id a l, que 
transm ite  e l  movimiento de dicho motor a una polea (2) mon­
tada sobre e l  e je  lo n g itu d in a l ( l )  mediante unos c o jin e te s  
a bolas (20) para que su g iro  sea independiente de dic&o e je , 
f iján d o se  l a  polea a l  e je  por medio de una tu e rca  (21) que 
impide su sa lid a  por e l  extremo.

E sta polea (2) e s tá  dotada de un ca sq u illo  c e n tra l 
dentado, en e l  que engrana una rueda dentada (8) montada so­
bre un e je  con piñón so lid a r io  (9 ) , e l  cua l g ira  sobre roda­
m ientos (15) e x is te n te s  en un buje (10) so lid a r io  de un so­
porte  v e r t i c a l .  En e l  mismo e je  con piñón (9) engrana a su 
vez una segunda rueda dentada (7) s o l id a r ia  del eje lo n g itu ­
d in a l ( l ) ,  e l  cual g ira  sobre unos c o jin e te s  a bo las (18) 
e x is te n te s  en un buje (12) igualmente f i j o  a l  soporte v e r t i ­
ca l anteriorm ente c ita d o .

Con e l lo ,  se obtiene en e l  e je  ( l )  un movimiento de
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g iro  notablemente aumentado en re la c ió n  con e l  que propor­
ciona e l  motor in i c i a l ,  ya que e l conjunto de engranajes c i­
tado obtiene una m u ltip licac ió n  en e l movimiento que depende 
del número de d ien tes de la s  ruedas y piñones e leg id os , en 
función de la s  necesidades de cada momento.

En e l eje lo n g itu d in a l ( l )  y en e l extremo co n tra ­
r io ,  se  ha p rev is to  la  so lid a r iz a c ió n  de un d isco  (3) de 
acero , con su canto espoleado según e s t r í a s  perpendicu lares 
a su p lano , su je to  por medio de una tu erca  (17) y apoyando 
e s te  extremo d e l e je , sobre rodamientos a bolas montados en 
un ca sq u illo  ( l l )  que se so lid a r iz a  con la  carcasa e x te r io r  
(26), calculando e l  diámetro de este  disco de forma que sú 
borde quede a escasa d is ta n c ia  del plano de la  mesa m etálica 
(24).

Bajo e l plano in fe r io r  de la  c itad a  mesa (24), se 
preve e l montaje de un soporte (19) en e l que se  monta un 
e je  (5) g ira to r io  sobre c o jin e te s  a bolas (14) y a l  que por 
medio de una tuerca de a p r ie te  ( 1 3 ) se so lid a r iz a  un segundo 
disco (4) con e l consiguiente g iro  l ib r e  sobre dicho e je , que 
dando e s te  d isco , so b re sa lien te  por la  cara superio r de la  
mesg (24) y con su plano en tangencia con e l disco superio r 
(3) a f in  de c o n s ti tu ir  en tre  ambos e l sistem a de co rte  de 
la  c iz a l la .  Este soporte (19) se f i j a  a la  mesa mediante unas 
tu ercas que a tra v ie sa n  a ranuras p re v is ta s  en sen tidos v e r t i ­
cales y h o rizo n ta le s , a f i n  de que e l conjunto pueda r e c ib ir  
desplazamientos en estos sentidos y por tan to  e l disco (4) 
tomo posiciones adecuadas con respecto  a l  disco f i j o  (3 ) , en 
función de lo s  espesores de chapa a c o r ta r .

Organizada de e s ta  forma la  máquina, mediante la  
reg la  tra n sv e rsa l (25) se lim ita  exactamente la  anchura de
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chapa a ob tener, ya que la  mesa e s tá  graduada, con o rigen  en 
e l d isco  de corte  (3 ) , y una vez efectuada es ta  operación ,se 
pone en marcha e l motor, mediante un in te r ru p to r - in v e rs o r  (27) 
girando e l d isco (3) a la  velocidad p re v is ta  en función de 
la s  re la c io n e s  de d ien te s  del grupo m u ltip licad o r co n s titu id o  
por lo s  engranajes (7 y 3) y por la  tangencia l a t e r a l  con e l  
disco in f e r io r  de g iro  l ib r e  (4 ) , hace que e s te  g ire  en sen­
tid o  c o n tra r io , con lo  que automáticamente se obtiene e l  cor 
te  de la  chapa en tre  ambos d iscos y e l  a r r a s t r e  de la  misma 
en un avance gradual y constante s in  in te rv en c ió n  alguna de 
opera rio , dada la  n a tu ra lez a  e s tr ia d a  del borde del disco (3)* 

La se n c ille z  de la  máquina, e l  t o t a l  revestim ien to  
externo de l a  misma, y l a  p o s ib ilid a d  de empleo con motores 
de escaso consumo s in  que e l rendim iento de l a  maquina des­
cienda, sino que por e l  c o n tra r io , es su p e rio r a lo s  doscien­
to s metros por hora, son v en ta jas  in e lu d ib le s , que se despren 
den de la  misma descripc ión  efectuada a s í  como por la s  carac­
t e r í s t i c a s  de dicha máquina, su sce p tib le s  de se r  adaptadas a 
cada caso de acuerdo con la s  necesidades del momento.

La forma, m a te ria le s  y dim ensiones, podrán s e r  va­
r ia b le s  y en g en e ra l, cuanto sea acceso rio  y secundario , siem 
pre que no a l t e r e ,  cambie o modifique l a  esen c ia lid ad  del ob­
je to  que se d escrib e .

Los térm inos en que queda redactada e s ta  Memoria, 
son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del ob je to  d e s c r i to , debiéndose 
tomar con c a rá c te r  amplio y nunca en forma l im ita t iv a .

La en tidad  s o l ic i ta n te  se rese rv a  e l  derecho de ob­
tención  de lo s  C e rtific ad o s  de Adición complementarios por 
la s  mejoras o perfeccionam ientos que en lo  sucesivo pudiera 
aconse jar la  p rá c t ic a .160



N O T A :

D escrita  suficientem ente la  n a tu ra leza  y alcance 
de la  p resen te  invención, a s í  como la  forma en que la  mis­
ma puede se r llevada a la  p rá c tic a , se re iv in d ican  a t í t u ­
lo  p riv a tiv o  la s  s ig u ien te s  p a r tic u la r id a d e s  c a r a c te r í s t i -  

165 cas, sobre la s  cuales lia de re ca e r l a  concesión del p r iv i ­
leg io  de PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l i c i t a 4

i a . -  Perfeccionam ientos en c iz a l la s  para c o r ta r  
chapa m etá lica , c a r a c t e r i z a d o s  por haberse 
p rev is to  en e l  in te r io r  de un puente acorazado montado sobre 

170 una mesa en la  que transversalm ente e x is te  una re g la  móvil 
para graduación del ancho de la  chapa a c o r ta r , un e je  lon ­
g itu d in a l, montado sobre rodamientos a bo las en sus extremos, 
y en e l  que en uno de dichos extremos se monta con g iro  l ib r e  
sobre ó l ,  una polea que recibe  e l movimiento de g iro  de un 

175 motor de escasa p o ten cia , a f in  de transform arlo  en movimien 
to  de mayor velocidad de g iro  por medio de un s is te m  de en­
granajes que constituyen  un m u ltip licad o r mecánico.

2 3 .-  Perfeccionam ientos en c iz a l la s  para c o r ta r  
chapa m etá lica , según re iv in d ic ac ió n  prim era, ca rac terizados 

180 por e l hecho de que la  ú ltim a rueda dentada que compone e l 
m u ltip licad o r, e s ta  montada f i j a  sobre e l e je  lo n g itu d in a l, 
con lo  que este  g ira  con la  velocidad que esta  le  perm ite , 
y con ó l un disco e x is ten te  en e l extremo co n tra r io , de d iá­
metro adecuado para que su borde quede a muy escasa d is tan c ia  

185 de la  mesa sobre la  que se monta e l puen te.
33 . -  Perfeccionam ientos en c iz a l la s  para c o r ta r
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chapa m etá lica , según a n te r io re s  re iv in d ic ac io n e s , c a ra c te ­
rizados por haberse p re v is to  e l  canto del disco f i j o  a l  e je  
lo n g itu d in a l, dotado de e s tr iad o  en d irecc ió n  perpend icu lar 
a su plano para que en su g iro , puede a r r a s t r a r  a la  chapa 
a c o r ta r , haciéndola avanzar de forma re g u la r  y autom ática 
s in  in te rv en c ió n  del operario  que emplee l a  máquina.

§ 3 .-  Perfeccionam ientos en c iz a l la s  para co r ta r  
chapa m etá lica , según re iv in d icac io n es  a n te r io re s , c a ra c te r i­
zados por haberse p rev is to  bajo e l  tab le ro  de la  mesa, la  su­
jec ión  de un soporte en e l  que se monta un e je  de g iro  l ib r e  
sobre rodam ientos, a l  que se f i j a  un segundo disco de canto 
totalm ente l i s o ,  que sobresa le  por una ranura e x is ten te  en 
dicha mesa, y queda con su plano en contacto  con e l  d e l disco 
su p e rio r, para en tre  lo s  dos formar e l sistem a de c o rte , r e ­
cibiendo e s te  segundo disco en movimiento por e l contacto  
con e l  a n te r io r ,  y por tan to  en sen tido  in v erso .

5 § .-  Perfeccionam ientos en c iz a l la s  para c o r ta r  
chapa m etá lica , según a n te r io re s  re iv in d ic ac io n e s , c a ra c te ­
rizados porque e l soporte in f e r io r  en e l que se monta e l  se­
gundo d isco , se f i j a  a la  mesa mediante to rn il lo s , que a t r a ­
v iesan  o r i f ic io s  ranurados en sen tidos v e r t ic a l  y h o r iz o n ta l , 
a f i n  de p e rm itir  e l desplazam iento de e s te  conjunto , para 
adecuarlo  a la s  necesidades de cada momento.

6 á .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN CIZALLAS PARA CORTAR 
CHAPA METALICA".

Todo según queda expuesto en la  p resen te  Memoria,
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que consta de nueve hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por 
una so la ca ra , y dibujos que con la  misma se acompañan.
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