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mercado importante aparte del de los productos de cuero alil

rogsidad del cuero gbierto no puede ser acabado como el gre-

-2 -
N2 357.869

Esta solicitud desoribe un procedimiento en el cual
una pelicula de pléstico es colada éobre un papel despren—
dedor ¥ laminéda-sdbre wna hoja de base de cuero completo
y ablerto para formar la capa de acabado principal; con es
pecial referencia al cuero abierto ocomo base y a2 una peli-
cula de poliuretano como pellicula plisticae

Esta forma un laminado de pelfcula de poliuretanb/
cuero ablerto para ser utilizado en la manufactura de aril
culos de'cuero oomo zapatos, equipaje, bolsos, carteras,
etce EL laminado proporciona la ventaja de utilizar cuero .
abilerto que hasta ahora ha sido un subproducto de los cuxrti]
dores de cuero de grano superior. De preferencia el Llaminas-
do se forma.colando y curando una pelicula de poliureiano
y despuds colando un adhesivo sobre la pelicula curada ¥
uniendo el cuero abierto y curando el adhesivoe: |

. Este invento se refiere a la produccién de ariiculos
que incluyen uns pellicula de poliuretano y se refiere mis
eséeeialmente a la peliculé unida al ouero ablerto o de gra
no superior y & los articulos manufmcturados a partir del’
cuero laminado. La técnica ggtablecida desde antiguo de la
curticidn del cuero estd bien dpﬁumentadg. Bl cgeré de gra=-
no ‘superior es uns chapa de la piele.

Una vez que se hé separado de la piel el grano supe=
rior, queda todavia mucho cueros Este es el llamado cuero

abicrtos Sin embargo el cuero gbierto no ha encontrado un
sado, tefiido, piel vuelta o piel de antes Debido a la po-

no superior convencional ya gque los recubrimientos en’ solu~

cidén penetran en el cuero ablerto dando un producto a0arto
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cas para la obtencién del producto ¥y a sus usos y btambién -

nado sin acabado superior. ,

Ahora se ha encontrado que las peliculas de poliu-
retano pueden ser encoladas adhesivamente a los cueros abiler
tos dando un acabado que‘en realidad es muy superior al cue
ro de grano superior acabado en la forma convencional. Como
para ciertos fines el cuero abierto es generalmente una par
te superior de la.piel, la laminacidon de pelicula de poliu-~
retano/cuero abierto tiene un tacto mis suave, una caida -
mejor, una resistencia a la abrasién notablemente mejorada'
Yy caracteristicas de flexibilidad Yy doblado. Ia ventaja - -
principal del producto laminado’ es qﬁe se trata de cuero --
con todas sus ventajas, en contraste con el conocido pro- -
ducto "CORFAM" de Du Pont, awque poroso, no absorbe la hu--
medad y es complebamente Sintético. '

El invento se refiere 'a la laminacién de una peli- |
cula'pléstica por encolado de esta pelicula el cuero mien--
tras dicha pelicula se encuentra en intimo contacto con un
papel desprendedor de colada. Este procedimiento utiliza al
papel desprendedor de colada como'soporte de la pelicula, -
del diseflo decorativo y del grado de brillo del acabado - -
sobre el cuero acabado, '

Este procedimiento es dnico porque se présta tam--
bién al acabado del cuero abierto 1o que no es posible con

los procedimientos de revestimiento en solucidén comvenciomales

La descripcidn se refiere a las técnicas especifi-

se describe el producto inventado.
En la préctica del invento, se aplican en primer -
lugar diversas mezclas plésticas, tales como soluciones de

elastémeros de poliuretano, plastisoles vinilicos, etec, a
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- desprendedor se laming sobre cuero compledto o abierto. Ia

_que se estd wtilizando o adhesivos compatibles en solucidn,

"ro a esta pelicula. Segin la mezcla de laminacidén empleada

un papél desprendedor para colads mediante las Gsécnicas nox|
maeles de cucnilla sobre rodillo o de equipo de revestimlen
$o de rddillo invertido. ' '

En segundo lugar se hace pasar‘a travﬁs de una csbi-
fa la mezcla'"himeda' para que se seque, cure o fusione dan-
db uns, ﬁelicula continua sobre el papel despreindedor ¥y la
pelicula "curada" y el papel con el que'ésté eh Intimo con
tacto ée arrollan sobre un ndcleo parz uso en el Proceso de
laminacidéne _ . .

En tercer lugar, la pelicula curada sobre el papel .
mezcla lamingdas puede ser la mismz que la belicula vidsticy

emulsién o en Forme liquidas La mezcls de laminacidn se
aplica a lo pelicula pléstiea'mientras_se encuentra todavig
sobre el papel desprendedors. También agui puede utilizarsé
un equipo de cuchillag éobre rodillo. o de revestimiento cor
rodillo invertido para aplicary un espesor controlado de
agents de encolado “himedo" mobre la pelicula curada. En
esve mouento se deposita elzcuefo oomplg%o 0 ablerto sobre
la capa adhesiva "almeda'. EL coﬂjunto completo &6 Prenss

entre rodillos hasta un grado controlado pare unld clL cue-

se reguleren diversos “curados" paré secar el adhesiVo.
Pinalmente se retira el papel'desprenéedop reéultqg
do'un procedimiento senceillo para el gcabado del cuero con
wna peiLloula. |
Un procedimiento conocido de acabado dei cusrd conm
siste en recubrir con una solucidn la piel curtida en la

superiicie del grano superior con variag lacas y/o solucip
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nes de polimero..U%ilizando este procedimiento solamente
puede ser acabado el cuero de grano superior debido a la
ventajosa compacidad del grano que rétiene la solucién so-
bre la superficié para el posterior sécado ¥ revestimiento.
El revestimiento en cortina del acabado de charol en el cue
0 dg grano superior requiere varias aplicaciones de soiu—
o1én oon el correspondiente secado entre une y otra aplica-
ciéne .

El procedimiento establecido hace largo tiempo es
laborioso y cogtosoe. Ademds golamente puede ser ﬁtilizado
gobre cuero completo 0 de grano superiors El cuero ablerto
no puede ser acabado utilizando técnicas de recdbrimientb
en solucibén porque este tipo de cuero es muy poroso ¥y absor
berla las solucionese. El resultado es que se ha hecho poco
uso del cuero abierto como producto terminado. Los produc-
t09 de piel de ant e han sido la Gnica aplicacién dél ocle—
ro éblerto hasta la fechas

51l presente invento de laminacién de peliculas plds-
ticas sobre cuero abierto da un producto acabado que puede
ser utilizado en cualquier aplicacién en que se hayan uti-
dizado 10; productos de cuero de graho superior terminados.

Otros objetos de este invento residen en las opera-
ciones de manipulacién especificas del procedimiento deseri
to aqui,asi como en las propiedadés,composiciones y articur
los de manutactura del procedimiento. Todavia se poﬁdrén de
manifiegto obros objetos a mediﬁa que progresa la descrip—
c16n del invento, estando mostrados: también en los dibujos
en Los qué:

La Figura 1 es una perspectiva de un laminado de

acuerdo con el presente invento que ilustra la ldmina indi-
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. 1o con fines ilustrativos, aungue se ‘entiende que en el pro.

‘de wna estufa y se curan, rusionan o secan. Ia pelficula plig

vidﬁal del mismo y el pépel desprendedor sobre el que pue-
de haéerse. . j

Iz Figura 2 es una perspectiva de una pelicula plés-
ticé que ha sido trabajada sobre papel desprendedor para c0m"
ladase | _
" Ia Figura 3 es una vista lateral de la oberacién
utilizada para aplicar un espesor controlado de agente de
encolado mimedo sobre la pelicula'curada-~ ‘

La ¥igura 4 eé una visba lateral de la operacidn uﬁ;
lizada para "unir" el cuero comple#o o abierto qué se depo—
sita sobre la mezcla de laminacién ihimeda y se comprime a
contiﬁuaciéﬂd' _

La Pigura 1 muestra una perspectiva de una lémina
de cuero y pelicula pléstica de acuerdo con el procedimien—
%o del prosente invento con una pelicula pléstica 12 leming
da sobre cuero completo o abierto 24. Cuando se ha completa
do el procesé so desprende de la pelicula el papel despren=

dedor 14+ Tas ldminas 24 y 12 se muestran separadamente so—

duc%d tinal estdn uhidas entre si{ por éus superilcies de
contacto interraciales posiblemente a través de una capa de
unfén 20e |

Ia Figura 2 muesfra una pelicéula plistica 12 que ha
gido trabajads sobre papel despréndedor Yara coladas 14 So-~
bre-el papel desprendedor son cdladas las mezcla; plésticas,
tales como soluciones de elastémero de poliuretano, plasti-
soles vinilicos, etcw '

Edtas mezelas "himedas" se pasaen después a través

tica continua y curada 12 se encuentra en coniacto Intimo y
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.tenaz con el papel para colada 14 sobre las caras i3 7 15
fespectivamente. ‘ -

El papel para colada 14 tambidn puede estar embuti-
do sobre la superticie de contacto 15 para pgoporcionar el
dibujo deseado a la superficie de contacto 13 de la pelicu-
la curads 12.

Lg cara 15 del papel para colada también puede pre=—
sentar diversos grados de brillo segin el brillo deseado en
la cara 13 del produoto_laminadb final, que es la cara dei
acabados

La Migura 3 muestré la operacién de aplicacién'de
una mezecla de laminacidén 18 a la pelicula éiéstica curada
12. En este caso gse utiliza una cuchilla 16 sobre el cilin-
dro recubridor 22 para aplicar un espesor-oontrolado de un
adhesivo de enpoladd 20. El1 papel desprendedor 14 es utili~
zado como soporte del adhesivo. También pueden utilizarse

otros tipos de equipo, por ejemplo aplicadores de rodillo

“invertido. Cualquier dispositivo factible que puede aplicar

un espesor controlado de mezcla de laminacidn 20 sobre la
pelicula ocurada 12 puede ser utilizado.

Ia Tigura 4 es una vista léteral.de la operacidn de
laminacién utilizando rodillos prensadores 26 El cuero conm
pleto o abierto 24 se deposita sobre la capa de unidn hime-
da 20. Todo el conjunto, papel desprendedor 14, pelicula
pldstica curada 12, capa de wnidn himeda 20 y cuero 24, se
pasa a continuacidén por log rodillos bajo presidén. General-
mente el papel desprendedor se deja sobre el conjunto hasts
que se ha curado la megela de laminaclén. '

Hay que insistir sobre el hecho de que las realiza-

clones mostradas en lag figuras son simplemente ilusgtrati-

)
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vad ya que puedenr introducirse muchas modificaciones evi-

dentes en los materiales utilizados para formar las liminasy

Asl, aunque se prefiere-laminar sobre el cuero pelir

culas "libres", tembién pueden emplearss pelliculas de plég
tico con sopofte. La mezcla de laminacién puede ser colada
sobre el velo de soporte y laminada a continuacién sobre -
el cueroc utilizando el procedimlento del presente inventos

La técnica preferida ubllizando estve procedimiento

consiste en colar las mezclas de'pléstico sobre el papel '

desprendedor embutido y. curar la mezcla por Calefgcoién en |

estufa, dando une pelicula continus con un espesor de 1,4
a 4,0 mils (0,0352 0,10 mm). La mejor forma de realizar esta
operacién es utilizar una solucién de resina de poliuresa-
no pigmentada, debido a las excelentes propledades de las
peliculas de poliuretanoce

Después de haber curado la pellicula en Intimo con=
tacto con el'bapel desprendedor, se aplica sobre la pelicu~
1a ourade una segunda capa de una mezcle idéntica o de wn
adhesivo compatible. Ll espesor de esta capa de unidn de-

pende de la mezcla de leminacién utilizada, del porcentaje

de sélidos, de los disolventes utilizados, etc pero generall -

mente es del orden de 0,5 a 1,5 mils (0,012.20,038.mm) en se-

co. L cuerd se deposita sobre la cepa de unién himeda 7

" todo el conjunto se pasan por los rodillos bajo presidéne A

continuacién se cura la capa de unidén, ya sea en una estufa
o mds lentamente a la temperatura smbiente. Una vez que £e
ha curado la capa de unidn, se desprende el papel desprende

dore EL resultado es un cusro acabado. con wng pelicula del

'dibujo, brillo y color demeadoss El presen%e invento da lu-

zer a un procedimiento mds sencillo para acabar el cuexo

.
AN

1
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- los substratos poroméricos sintéticos pucden ser acabados

sog con un dibujo o diseflo que se convierte en parte inte-

completo o abilertoe

In relacién con los materiales especificos utiliza-
dos para la pelicula que se ha de laminar:al cuexro completo
o abierto, se prefiere las peliculas de poliuretano; no obat
tante, pucde emplearse clorure de polivinilo. También pue-
den emplearse otras resinas pldsticas que no se prestan a
la colada en solucidén o en mojado sobre papeles deavrende—
dores. Las mézclas termopldsticas pueden ser extruidas so-
bre los, papeles desprendedores y a continuacidn leminadas.
Entre estas se encuentran los poliéteres clorados, plisti-

cos fluorados, nylones, policarbonatos, poliésteres, poliet:

lenos} polipropilenocs, fluoruros de polivinilo y vinilosj
asi{ como otras resinas pldsticas que se prestan a la pro-
duceidn de pe;iculas; Tos términos aqul empleados.abarcan
tanto los pélimeros’como los copolimeros de estas resinase
. Otra ventaja evidente de este invento es gue la pe~
1ficula de plédstico sobre elrﬁapel desprendedor puede ser

laminada sobre otros gubstratoss. EL cuero reconstituldo y

utilizando este procedimientos

Otra técnica del procedimiento gque puede ser utili—
zade consiste en imprimir o estampar posteriormente la pell
cula leminade sobre el cuero pars obltener un nueve diéeﬂo
que sea requerido por el aspecto deseado en el proaucto Li-

nale. Iios papeles desprendedores también pucden estar impre—

grante de la superficie de la pelicula cuendo se desprende
de csta el papel desprendedor. También es posidble imprimir
12 pelfoula pléstica sobre el lado de la lominacidn con Qi=

versos diseflos y colores micniras se encuentra todavic Sow
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bre el papel desprendedor. Ia capa de widn himeda pucde

ser plgnentada con olros colores. dando luger o una rulbi~

tud de dibujos, disefios y coloress Esto deria lugar a un 4l

bujo protegido por una capa de peliocula por encima del Gi-

sefio coloreados 7

Ias resinas de poliuretano termoendurecibles son
con mucho los productos més convenientes para uso en el cue
ro con acabado de pelicula. Ias propiedgdes termoestablés
se prestan a la fabricacifn de calzado en el que se uﬁiliéa
un fuerte calor para alisar el cuero sobre la horma: Ias pe
l{ioculas de poliuretano tienen una resistencia a la abrasidn
nuy superior~a la de otros acabados y pueden hacerse respi-
rables gracias al espesor minimo requerido para el producio
finale Este frocedimiento tembién produce unz unidén de la
peliéula de poliuretano al cuero que es varias veces nayor
que la:ée los aeabados convencionales utilizados hasta la
fecha.

l Como se ha indicado previamente una ventaja nuy evi

dente reside en el hecho de que es®e procedimiento 56 Preg-
ta al acabado con peliculs del cuero gbierto. Como este ti=
po de cuero-es extraordinariamenfe Poroso no pdqde ser aca-
bado utilizando las técnicas coﬁvencionales-de recubrinien~
¥o en solucién. El cuero sbierto acabado con pelicula puede
gor utilizado en cualquier aplicacidn en la que se haya
empleado anteriornente el cuero acabado de éfano supériorr

Aungue creemos que los conceptos de este invento
se comprenden facilmente teniendo en cuenta todo lo ante-
rior, incluimos los sigulentes ojemplos especiticos para

ilustrarlos con mds detallee
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moendurecible sobre papel desprendedor utilizando un apli-

_11..

LIJEMPLO 1

Se cuela una solucién de resina de poliuretenc ter

codor de cuchilla sobre rodillo ¥y se pasa a través de una
estufa para su curado. ‘ ‘

! ~ La pellicula de poliuretano curada se encuehira en
Intimo y temaz contacto con el papel desprendedor. Sobre
la pelicula curada se aplica una mezcla de laminacién "hd
meda" preferibleménte la misma ‘mezcla utilizada’ para Lacer
la pélicula, empleando el mismo tipo de équipo'aplicador..

Se deposita el cuero»completo o abierto sobre la
'capa de wnidén himeda y todo el conjunto se pasa entre ci-
1indfos a una.presidn fija. Se cura la capa de unién y se
desprende de la pelfcula el papel desprendedor. Mediante
la técnica deserita se obtlene una excelente unidn inter-
facial entre la pelfcula de poliuretano y el cuero. Lo lé-
ming producidé, un proceso de una sola etapa pars el cue-
ro acsbado con pelicula, puede ser utilizada en cualquier
aplicacidn en,quefse haya empleado hasta ghora el cuexo
acabado en la forma habitual. .

Se cuela una pelicula de poliuretanc de 3 mils
(0,075 mn) sobre papel desprendedor estampado partiendo de
un sistema a base de disolvente y sSe cura a uﬁos 100°¢ Qu~
rante 4 minutos. |

Sobre esta pelicula de poliuretano curada se cuela
wn adhesivo en emulsidn acuosa de 2,0 mils (0,050 mn) de eg
pesor: A continuacién se deposita el cuero ablerito sobre
el adhesivo himedo y el conjunto se intwoduce en ung esti-~

fa a 100°C durante 2 minuitos para curar el adhesivoe.
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.

A continuscién se separa el papel desprendedor de

la pelfcula de poliuretenoc. Hedlante la técnice mencionada

se obtiene una unién interfacial excelente entre la pelicu.-

la de poliuretanc y el cuero ablerto y la ldaina producids
puede ser ubilizada para fabriocar productos de cuero aca-
bados en los casos en 1los qué hagte shora solo e ha utili
zado cuero de grano superior acabados

' Ta téonica preferida para la.fabricacidn del pro-
ducto consiste inicialmente en proporcionsr una pelioula‘
de poliuretano de cualquier composicidn de poliuretano co-
nocida siguiendo cualquier técnica convenpional de forma-
cién de pellcula de tales materiales, aunque se prefiere
la. colada de un elastémero de urebtano en un disolvente.

El poliuretano se cufa de la forma habituale.

Se aplica un'papel éesprendedor a la cara inferior
de la pelicula de poliureténo.

Se cuela directemente soprq la cara superior de ia
pel&cula de poliuretano curada uﬁ‘édhesivo, preferiblemen;
te une emulsidn acuosa del tipo que se describiré’don.més
detalle més adelante.

A continuacidn se deposita el cuero abierio sobre

-l adhesivo himedo y se aplica uns presidn.uniformes

- Todo el conjunto se calienta a conﬁinuaci&p en una
estufe para curar el adhesivo. ‘

. Cuando el adhesivo estd curado, se desprenden el
cuer; y la pelicula del papel desprendedor, proporcionan—
do wn cuero. acabado que pbsge las ventajosas propiedades .
antes descritase | |

Egtos laminados pueden ser trabajados de diversas
formes slternativas. Por ejemplo; puecde prepararse un lg=~
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. gobre vapel desprendedor y después curar, también pueden

- 13-

minado utilizando una pelfcula de poliuretano con soporte,
empleando papel o tejido.

Ademés, en lag técnicas del presente invento puede uti
lizarge una pellculs de poliuretano exirufdes

. Ia pelicula de poliuretano extruida.también puedé 1lle
var un soporte. . ' . ,

’ Ia adhesidn de la ﬁelioula de'uretgno, extrulda o colg
day puede reslizarse tembién por técnicas dieldctricas o em
pleando altas femperaturas ¥y presioness '

~ lLa superficie del cuero ablerto del laminado puede sex
estampada posteriormente si se desea utilizando +écnicas de
egtampado corrientes. . _

Debe entenderse que estes diversas béenicas de proce~
dimiento para producir laminados de cuero y pélicula de ure-
teno de acuerdo con el presente concepto inventivo son sim-
plemente ilugtrativas de los muchos procedimientos vor los |-
cuales pueden ser producidos est0s laminados ¥y no deben con
siderarse en un sentido limitativo.

De nuevo ingistimos en que las réalizaciones nogtra=
das en las figuras deben considerarse simplemente ilustre~
tives puesto gque pueden introducirse muchéé'modifioaciones
evidentes en las técnicas y procedimientos alll mostradose

Asl, aunque es preferible colar la pelicula de poliuretenc

utilizarse peliculas extruldes o fusionadass

Asimismo pueden laminarse sobre el cuero peliculas de
poliuretano con soporie o sin‘éoporteu

Esta leminacidn puede realizarse sobre cuero abierto
0 sobre cuero de grano superior en contraste con el estado

actual de la técnica del acabado del cuefbt
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una parte integrante de la peliciila de poliuretano iusiona

pars la formacidn de 1a pellcula de uretano sobre el cuero.

-14 o7

Istas pelliculas de polluretano pueden ser poliaerow
‘termoplésticos o Sermoendurecibles. ’

Aunque se. prefiere menufacturar el laminado sobre un
papel desprendedor, puecden utlllzarse en su lugar ovras
téoniocas de pola&a convenoionales- Pgr ejemplo, las pelicu
las puéden ser coladas en un tembor muy pulido 0 en una
corres en mqvimienﬁo-pontinud cuyas superficieé'han gido
tratgdas con un agente degprendedbr convencional. Ademis,
estas Qeliculgs pueden ser éoladas_sobre papel desprende-’
dor sin estampar, estampado o con acebado charolado para
obtener el acabado deseado. en la pelfcula. Fembién se pue- .
de realizar un éstampado posterior del producto laminado
mediante técnicas de laminacidn convéncionalesa '

Pueden_ prepararse in s;%u varios diseflos sobre el DO
liuretano imprimiendo ol papel desprendedor con, el dibujo
deseado sntes de la colada en solucidn de la pelicula. Cuax
do la pelicula curada se desﬁrende del papel impreso, el
disello es transferido a las misma y cqnstltuye realmente
da. Tembién es posible imprimir le pelicwla de poliureta-
no fusionada con cualgquier dibujo deseado. Ko obstante la
técnios mencionada en primer luger prdduoe una inpresidn
més durédera sin necesided de utilizar un reveéﬁimien%g St
perior para proporcilonar proteccidn contra la ébra51dn,y
resistencia a la humedade

Con respecto a los materiales especificos utilizados

abierto se prefiere colar la pelicula de poliureitano par—
tiendo de un elastémero de urctano a base de disolventes,

con espesores comprendidos entre 0,5 y 5,0 mils (0,012 ¥
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0,127 m) y curando & bemperaturas del orden de 100-105°C du~
rante 2 a 5 minﬁtos.imb obstante, .son bastantes satisfacto-
rias las soluciones especificas de poliureténo o lasg emul—
gliones de lidtexe Como es sabido, los pdliuretanos se forman|’
normelnente a pertir de isocianatos orgénieés y compuestos
polihfdricos enﬁre los que se encuentran log poliésteres,
poliéteres o similares de cadena lineal o ramificadas Enfre
los diversos isoclanatos se encuentran isocianatos aliféti-
cog y arombticos tal como, etilen-di~isociangtos fetrame tim

len~di~isocianato; hexametilen-dil-isoclenato; difenilmetilen=

444V =dim=igoclanato; 1,5;naftilen-di-isooianato; p=Lenilen

di-isocianato; m-fenilen-di~isocianato; 4,4'—digiclohexil—
metano=di=igocianato; 1-clorofenilen~2;4-di—isocianat5; cim
clohexilen—1,2-di=~igocianato; ciclqhexilenr1,4—di—isociana—
to; 4,4'-difenil-di-isocianato; 3,5-tolil-di~isocianato;
2,4=tolilen=~di=-1socianato; 3,3'~dimetil~4,4!—difenilen—di-
isocianato; 3,3'-dimetoxi~4,4!-difenilen—di-isocianato; trd
fenilmetano~tri-isocianato; etce ‘

Para reaccionar con los isociana’tos orgénicos y pro-

ducir resinas de poliuretano se utilizan normalmente varios

compuestos polinfdricos genersimente en forma liquida. Por

ejemplo, puede utilizarse'el polialquiienglicol comercial
conocido por "Carbowax" con un peso molecular medliQ compren
dido entre 300 y 750 aproxlmadamente.

Otros glicoles corrientes son el butilenglicol-2,3!;
butilenglicol-1,3; 2-metilenpentanodiol~2,4'; estirengli-
col; decametilenglicol; etce En sentido amplio, pueden uti-~
lizarse diversos polidsteres y/o boliegter—amidas ineluidos
los obtenidos por condensacién de 4cidos orgénicos ﬁolibési

cos (preferiblemente 4cidos carborilicos dibédsicos) como
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los dcidos adipico, sebdcico, £itd4lico, isoftdlico, tetrai
t4lico, oxdlico, maldénico, suceinico, maleico, ciclohexi-
len—1,2-dicarboxilico, ciclohexilen-1,4~dicarboxilico, po
liacrilico,-naf%alen~1,z—dicarboxilico, fumdrico, itacd-
nico, glutirico, pimélico, subérico, azelalico, eic, con
polialecoholes como etilenglicol, dietilengiicol; glicerol,
sorbitol, trietanoiamina,'di~(8-h1droxietil)éter, etc y/o
aminoalcololes como etanolamina;‘3-aminopropanol; dezmino-
propanol; S~aminopentanocl-1; 6~aminohexanol; 10-minodecé—
nol; 6~amino-5~metilhexanol=1; P-hidroximetilbencilamina;
etc y con gezclas de los antérioreg polizlcoholes y aminag
y/o aminoaicoholes, etcs IEn la.esterificacién puede utili-
zafse el 4cido propiameﬁte d;cho pera la céndensaci&n 0.

cuando sea conveniente pueden emplearsé compuestos equiva-—
En-genersl se ublliza un exceso del poli-isociznato

agentes de reticulacién y modificadorés convencionales Cel.
poliuretano gue pueden ser inclufdos en la composiciéiie

El depésito del poliuretano se realiza preieriblemen
te en genpral partiendq de una golucidn o dispersrén del
mismo en un disolvente adecuado tal como, entre oOTros, me-
til-etil—cet@na, xileno y.alcoholes qlquilénicds inferio=
res, dimetilsulffxido, dimetilformemida y metilpirrolidce

Los materlales mencionados no son exhaustivos pero -
constituyen una amplia relacién de las sustancias reaccio-
nantes convencionales utilizades en la manufactura de po-
liuvretanos.

Pars unir la pelicula de poliuretaho a2l cuero pusden

emplearse muchos adhesivos, entre los que se encuentran lag
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emulsiones acuosas, las soluciones en disolvente o las
formas sélidas de resinas naturales o sintéticas tales co-
mo oauchos'naturales Yy sin%étlcos, epdéxidos, asraltos,
oleoresinas, poliuretanocs, pollamidas, masas fundidas ce-
lientes, neoprenos, poliésteres, -polibutencs, éteres poli
arflicos, polisulionas, polivinilbutinoles, nitfilos, acxl
licos, dextrinas, ﬁolietllenos acetoxilados, resinéﬁ fend=
liéas 0 polimerosg de cualquiera de Llos productos cirtados.
Lg elecoidn del adhesivo depende de la aplicacidn tinal de
la lémine de pelfcula de poliuretanc y cuero abierto, del
efecto del disolvente de la pelicula de poliuretano sobre
el tiempo de curado del adhesivo, del peligro de inflama-
oiSn, de la facilidad de aplicacidn y del precio de‘costef

Lexmiendo en cuenta las anteriores conslderaciones se

‘ha hallado que se prefieren Loz adhesivos formadores de pe

iiqula en emulsiones acuosas,; aunque han dado resultados.
igualmente buenos los uretanos & base de disolventes. Como|
ﬁay'muchos disolventes que hinchan a la peifculs de poli-
uretano, las emulsiones acuosas eliminan este posible in=
oconvenientes La viscosidad de la enulsidn acuoss puede Ser
controlada para faclilitar la aplioacidnﬁ Wo éxisten rieg-
gos contra la salud o de incendio debidos a los disolven—
tes ¥y ge éonsiguen f4cilmente unos curados.ﬁépidogo EL cu~
rado se realiza generaimente en dos o tres minutos a 1100&.
Log ocurados mis prol&ngados o las .tenperaturas nds altas
tienen efectos perjudiciales sobre el cuero. Ll espesor de
pelicula del adhesivo curado depende por completo de la cg
lidad del cuero sbierto y de la aplicacién final del lami
nadoe El espesor es ggneralmente del orden do 1 a 3 nils
(0,025 a o,o%s mo ) e '




10

15

20

25

30

-18 - ,

Los materiales antes mencionados no constituyen una
lista exhaustiva pero si una lista amplia de los adhesivos
convencionales comerciales que pueden ser utilizados para
unir las pelfoculas de poliuretano a Los cueros ablerbos ©
de grano superior. Dependiendo del contenido en sélidos de
la emulsidn acuosa de adhesivo, se extiendeﬁ sobre la peli-
oula de poliuretano curada, que todavia se eincuentrg sobre
el papel desprendedon una cépa de 2 a 8 mils (0,050 a 0,200
mm) de espesor. en mojados A continuacién el cuero, ablerio
o de grano superior, se deposita sobre,él,adhesivo himedo y
ge aplica una presidén uniforme sobre el'cuero mnediante un
fodillo para asegurar uns distribucidn completa y uniforme

del adhesivo sobre el cuero. A continuacidén todo el'conjunr

o se lleva 2 una estufe a 110°C, durante 2 & 3 minutos, pa

.

rg ocurar el adhesivo. Cuando el conjunto se ha enfriado, se
retira el papel desprendedor de la pelicula de poliuretano
produciéndosé ol cuero acsbado con una pelicula de uretano
del presente invento. .

La ldmina’' queda lista para uso’'en cualduier aplica—~
cidn en las que hasta ahora solo se utilizaba el cuero Qe
grano superior con el acabado convencionals

{ Como pueden introducirse muchas variaclones en los
conceptos anteriores, debe entenderse que todo lo anterior
debe considerarse coOmo ilustrativo y no como limitativo.

En resﬁmen, la Patente de Invencidn gue se solicita

recaexrd sobre las sigulentes:
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RETVINDICACIONES

l. TUn procedimiento para laminar un revestimien-
to sobre un substrato que consiéte en:

a) colar dicho revestimiento sobre un papel des-
prendedor y curar y sSecar la pelicula colada;

b) encolar dicha pelicula colada al substrato
guedando el revestimiento formando la interfase en contacto
con el substrato;

¢) separar el papel desprendedor.

2. Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
.en el que el substrato es cuero.

3. Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,

-en el que el substrato es cuero, conocido como cuero abiertq

4, Un procedimiento segim la reivindicacidn 1,
en el que el revestimiento es una mezcla pléstica, inicial~
mnte himeds y capaz de ser extendida en himedo sobre el pa=-
pel y después curada y sécada para formar una pelicula de
‘pléstico-papel que puede ser laminada sobre el substrato.

5. Un procedimiento seghn la reivindicacién 1,
en el que el revestimiento es una mezcla pléstica, iniciél—
mente hlmedsa y capaz de ser extendida en himedo sobre el pa-
pel y después curada y secada para formar una pelicula de
pléstico-papel que puede ser laminada sobre él substrato; v
en el que el substrato es cuero. '

6. Un procedimiento segin la reivindicacidén 1,

en el que el revestimiento es una mezcla plastica, inicial-~

mente himeda y capaz de ser extendida en himedo sobre el paJ-

pel y después curada y secada para formar una pelicula de
plasticosmpel que puede ser laminada sobre el substrato; y

en el que el substrato es el cuero conocido por cuero abiert

e
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7. Un procedimiento seghn la reivindicacidn 4,
en el que el revestimiento es una solucidn de una resina de |
polivretano termoendurecible.

8. Uﬁ procedimiento segin la reivindicacidn 4,
en el que el revestimiento es una pelicula de poliuretano,
una pelicula de cloruro de polivinilo y otras peliculas.

9. B8e reivindica por Gltimo, como objeto sobfe
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solipita:
“UN PROCEDIMIENTO PARA LAMINAR UN REVESTIMIENTO SOBRE UN
SUBSTRATO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descripbiva, que consta de veinte pdgi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 5 Septiembre 1968
BERNARDO UNGRTA
o’
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