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PATENTE DE INVENCION
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dothe:

YPROCEDIMIENTO ¥ APARATC PARA EL TRATAMIENIO D& UN
MATERIAL CON UN AGENTE", o

" BURLINGTON INDUSTRIES INC., entidad norteamericana,

residente en 301 North Eugene Street, GREENSBORO,

Norte de Carolina, EE.UU. de A,

Lg presente invencién se relaciona con
ciertas mejoras en el tratamiento de materiasles en for -
ma laminar 6 en forma de paquete, por ejemplo mate-
riales textiles, con agentes de +tratamiento liqui-

dos 6 gaseosos. La envencién es partiocularmen-
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te ventajosa en el tratamiento de materiales textiiles,
pero también pueden tratarse ventajosamente de la ma-
nera Gescrita otros materiales en forma laminar ¢ en
forma de paquete o similar, tales como pépel, cuero,
rpléstico y similares. ‘ B

De acuerdo con ls presente inven-
cidn, se proporciona un método de tratamiento de un
material con un agente, en el gue el material es des—
gasificado al vacio antes de su %ratamiento por el ci-
tado agente, incrementdndose as{ la penetracidn y ab-
sorcion de dicho agente de tratemiento por el mate-
rial. |

De acuerdo con otro asgecto de Iz
pfesente invencion, se proporciona un aparato pafa el
tfétamiento de un materizl con un agente, cuyo ana-

rato comprende una camara Gesgasificadora, medios pa-

ra mantener un vacio en dicha cémera, medios para pa-

sar un material a través de la citada cdmara y medios
de cierre hermético situados en los extremos de en=-
trada y salida de la referida camars para mantener el
vacio en la misma mientras el material pasa a itravés
de ella, ¥y medios para aplicar dicho agente de trata-
miento al citado material inmedizatamente antes o des~
pués Ge su paso a través de dicha cdmara.

De acuerdo con otro asuceto de la
presente invencidn, se proporciona un aparato wars el
tratamiento por carpgas de material textil, cuyo arara-
to comprende una prizera cimara cerrada para recibir
el méterial textil a tratar, medios'selecfivamenﬁe ac=

cionzbles pare evacuar la primera cimara citada al ob-
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jeto de establecer un vacio predetermin:do en ella,
wa sesunda camara para suministrar wmresion al azcu-
te de tratamiento y conductos entre las dos AMAL0S
citadas, cuyos conductos tienen medios para aislar
selectivameate la primera cauara de la sezunda. |

Lo invencidn se ilustra, simple-
mente a modo de ejemplo, en los adjuntos dibujos, en
los cuales: -

Las figuras 1 a 3 inclusive ilus-
tran esquematicamente varias formas diferentes de a—
perato para el tratamiento continuo de material de
acuerdo con la presente invencion, o

La figura 4 es una vista en féré—
pectiva de medios parz el ajuste de rodillos sellaGo-
rég a utilizar de acuerdo con un procedimiento eshe-
cifico.

Tas figuras 5 a 10 inclusive ilus-
tran esquemdticamente otras formas de aparatos para
el tratamiento continuo de material &e acuerdo con la
presente invencion,

La fizura 1l es una vista en sec-
cidn vertical esquendiica de un aparato perfecciona-
do para realizar el procedimiento Ge la presente in-
vencion, en una version para el tratamiento por car-
gas del material, por ejemplo un paguete de kilo en-
rollado en tubo, con un agente de ftratamiento; y

La figura 12 es una vista en sec-
cidn esquemstica de una vorcion fragmentaria del a-
parato de la presente invencion, similar al de la fi-

gura 11, pero ilustrando 2l mismo moGilicado vara el
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tratamiento de un paquete enrollado en cohete.

Para simplificacion ¢e la Gescrip-
cidn, se hard referencia el tratamiento Ge meteria-
les textiles al exponer las versiones ilustracas en
los dibujos, pero se comprenders qué pueden tratzr-
se andlogamente papel, cuerc, plastico y otros mate~
riales que son normalmente dificiles de impregnar; :

Con referencia en primer lugar
las figuras 1 a 3, que ilustran la desgasificacién‘i
sezuida de impreznacion del materiel textil desgasi-
ficado con agente Ge tratamiento liquido, el aparato
mostrado en la fizura 1 de los dibujos comprende wun
caja rigida 2 que sirve para Gefinir la zona Geszasi-
ficadora o camara de vacio.4. EL miembro 2 puede
coﬁstruirse de acero inoxidable u otro metal o mate-
rial adecuado, como comprenderan los expertos en el
arte,

El miembro 2 estd previsto de una
primera abertura 6 y de una segunda abertura 8 como
entradae y salida, respectivamente, del material texiil
10, quelse desplaza en la direccidn mostrada por las
flechas, Se comprenders que el material textil 10
vuede ser de cuzlquier tipo en el que puede haber es-
racios de aire entre fibras adyacentes y en los que
la impregnacion u otro tratamiento con fluido se efec-
tUa normalmente con dificultad, o en larzos tiempos
de tratamiento, por ejemplo gémeros tejidos o trico-
tados, no tejldos, haces de hilos, etc., a los que-
en adelante se hord referencia, vor simplificacidn,

por "material textil" o "sustrato textil”. Como ejem~
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plos tipicos de materiales que pueden tratarse venta—

Josamente mediante el presente procedimiento, pueden

- mencionarse fibras en forma suelta, a granel o en fi-

lamentos; hilos, de cabo simple, de cabos multinles,
en lianinas o en paquetes; y formas dricotadas, teji=
das, no vejidas, unidas por costura y. oiras formés
fibrosas no tejidas. Los materiales tratados pue&én
contener cualquiera de las conocidas fibras naturales
y/o0 sintéticas, inciuyendo lana, algoddrn, fibras metd-
licas, de vidrio, de poliéster, poliamida, acrilicos,
rayon, acetato, olefina, ete,

También han de proporcionarse para
los presentes fines medios selladores adecuados para
mantener el vacio denbtro de la camara 4, al tiempo
qie permiten lz entrada y salida del material textil
en ella, Estos medios selladores pueden adoptar una
serie de formas, pero una version particularmente pre-
ferida, mostrada en la figura 1, implica el uso dée ro-
dillos selladores de entrada y salida 12 y 14, respec-
tivamente, montados junito a los extremos de entrada y
salida de la cdmara 4 y que cooperan con los mienbros
16, los cuales son unas aletas de caucho revestido de
Teflon y con una base de acero, usadas como cierre
deslizante para los rodillos de caucho 12 y 14. ZEs-
tos rodillos 12 y 14 sirven para gular el movimiento
del material textil al interior y exterior de la ca-
mara 4, al tiempo que mantienen eficazmente el vacio
en la camara, Los rodillos selladores de este tivo
son bien conocidos en el arte y puede usarce para los

presentes fines cualquier diselio disponible de ellos,
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Un tipo especialmente util es el de los cierres Kon-
rad Peter standard, que se usan genecralmente para pa—
sar materiales textiles & travée de zonas a elevada
presidn para su tefildo o tratamiento andlogo. Otqu:
forﬁas de cierres hermeticos adecuaéos para uso aqﬁf,
se muestran en las patentes estadounidenses Kos,
3.137.151; 3.213.470; 3.349.578; 3.371.509; 3.343.379;
3.355.813 y 3.367.151. ‘
Los rodillos selladores 12 y 14
son puestos en rotacidn simultdneamente a la misma
velocidad superficial en la direccion de las flgéhés,

al objeto de’ pasar al material textil 10 a través;de

- la camara 4, Esto puede efectuarse mediante un ade~

cuado motor 17 que funcione moviendo 2 uno de los ro-

dillos 12 y 14 a través de un adecuado dispositivo

de cadena 18, siendo puesto en rotacion cada uno de
los otros rodillos 12 y 14 mediante contacto con su
correspondiente rodillo accionado por la cadenza, ILa
velocidad de los rodillos 12 y 14 se regulas para so-
meter el material textil a desgasificacion durante

el aeseado espacio de tiempo., Se eomprenderé que el
tiempo que pasa el material textil en le cdmara de
desgasificacion o de vacio puede variarse ampliamen-
te y dependera de otras condiciones de la operacién,
por ejemplo la naturalcza del génaro implicado. Unos
tiempos de exposicion tivicos pueden variar entre 1
¥ 15 segundos, por ejemplo de 2 a 5 sezundos, aungue
también pueden usarse eficazmenie tiempos que'salgan
de estos valores., Ventajosamente, se disbonen nedios

(no mostrados) para calentar lz camara 4, por ejemplo
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calentadores infrarrojos, dieléctricos, radiantes y de
otros tipos, a fin de incrementar la temperatura Gel
material textil y mejorar de este modo la eficacia del
tratemiento de desgasificacion,

La camara 4 puedé evacuarse al gra-
do deseado de vacio, es decir un vacio total o paréial,
por ejemplo de 660 a 686 milimetros de mercurio o me-
nos aun, tal como unos 254 milimetros de mercurio, o
a un valor del orden de 15,24 a 89 milimetros de mer—
curio a presidn absoluta. Este vacio puede reali#érse
por medio de una bomba Ge elevada capzcidad o disposi-
$ivo similar: (no mostrado) a través de un adecusdc con—
ducto de expulsidn 19,

~ Enla version de la figura 1; la
l{ﬁea de contacto superior de los rodillos sellado-~

-

- s 0 - { « A .
res Ge salida 14 se llena de liguido de tratamiento

-

’

20, de manera gue inmediatamente despucs de deszasifi-
carse en la camaras 4, el material texiil sea pasado

e través de los rodillos 14 y del 1guido 20. Lueso
se pasa el material fextil a través de un conjunto

de rodillos acolchados 22 6 de un extractor o de cual-
quier otro medio, si fuese necesario, pura retirar to-
do exceso de 1fquido del material textil y luego sobre
el rodillo de guia 24, a cualquier tratamiento subsi-
guiente Geseado. Como se mucstra, uno &e los rodi-
1llos acolchados puede ser accionado por medio del no-
tor 17 y de la cadena 18,

El aparato de 1z fizura 2 ce idén-

tico al mostrado en la figura 1, con la excepcion de

o

que, en la figura 2, 1= vorcion superior de la caja
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se extiende para provorcionir una zZon2 RAyOr
tamiento con liguido, a mera de caja 26, gue puede
contener tanto liquido de tratamiento 28 como se de-
see, Esta disposicién permite establecer un paso . jtan
larzo como sea Geseable o necesario del zénero o ?é;i
jido a través del ligquido de tratamicnto, teniend@fé;
demds la ventaja de peraitir el uso de mayores volége-
nes de liquido de tratamiento respecto al que reﬁgi%;
posible cuando el liguido se encuentra en la linéa:dé
contacto de los rodillos selladores superiores, coo
en la figura 1, e
En el sistema de la figuras 3,.1§S
rodillos selladores giratorios 12 y 14 de la-figﬁfﬁt
2 .an sido sustitufdos por cierres herméticos £ijos.
o) ﬂo giratorios 29 y 30. ZIstos pucden coumprender a-
letas de caucho cooperantss o mlambros tubulares de
caucho inflados gue sean suficientemente flaxibles pa-
ra permitir el paso Gel tejido 10 a través de ellos,
al tiempo que impiden el pzso de aire atmosférico a
la cdmars y mantienen la deseada condicion de vacio
dentro de la misﬁa. Por conveniencia, las partes'idén-'
ticas de las figﬁras 2 ¥ 3 llevan las nmismas referen—~
cias numéricas eupleadas en la figura 1,
La figura 4 muestra esquesdticamen—
te una disposicion pora mantener el deseado contacto
sellador entre cada conjunto de rodillos 12 y 14 use-

dos en los sistemas ilustrados en las figuras 1 y 2.

Ia disposicion, aplicada a los rodillos selladores su-

"periores lda y 1léb, puede comprender unz manivela 32

6 equivalente, giratoria como se indica, para accio-
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su eon-
junto por el numero 34, con el fin de deslizar el
rodillo Gesplazable 14z sobre las carras 36 hacia el
0tro rodillo 1l4b, manteniéndose éste Gltimo en posi-
cidn fija, para proporcionar el deseadc cierre nermé~
tico, al tiempo que se peraite el pasa del tejido arr
través de los rodillos, También pueden disponerser
similares mcdios de ajuste en el otro extremo de los
rodillos (no mostrados)., Se comprenderd que tambidn
pueden emplearse otros medios para mantenrsr a los ro-
dillos en el deseado contacto sellador, por ejemplo
cilindros neumaticos.

Las figuras 5 a 9 nuestran e5qﬁo-
maticamente otras variantes aqui consideradas, ég_las
que el material textil es somevido primeramente.é un
tratamiento de vacio a efectos de deszpasificocidn y
luego pasado en estado desgasificado a través de un
bafio de liguido de tratamiento. I&s particularmente,
la version de la figura 5 muestra la cduara de vacio
4 con una serie de calentadores infrarrojos o dieléc-
tricos 38 & equivalentes, situados a lo larzo de la
trayectoria del tejido y a ambos lados de la miska.
Los cierres de vacio 40 pueden adopb:ir la forma ilus-
trada en las figuras 1 a 3 6 pueden com render cuatro
aletas fleiibles de caucho o similar, situsudose doc
aletas a cada lado Gel material textil 10 en posicidn
angular nare forasr una seccion transversal aosroximze
Gamente rombica, & través de la cual se pasa comoda-
mente el material textil en foraa heradtica, Los mi~

meros 19, 20 y 22 representan log mismos elementos que
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en las figuras 1 a 3, pudiéndose decir otro tanto del

rodillo de posicidn de alimentacidn 42.

En el sistema de la fisurs 6, la
camara de vacio 4 estd horizontalmente dispuesta, on
lugar de ser vertical como en la fixura 5. Sin em;Q’
bargo, las versiones de las figuras 5-y 6 son poﬁ ib

demds esencialmente iguales, habiéndose usado nﬁmerps

e wg

izuales para mosirar elementos idénticos, _'Como se

comprenderd, el rodillo 44 se usa para cambiar 1a Gi-
reccion del material textil desde su movimiento hori-
zontal al vertical, como se muestra, para su paso a

través del cierre de salida 40, del bafio de impregna~

cidn 20 v Ge los rodillos acolchados 22,
La figura 7 ilustra una versiéa
en la que el material textil 10 es pasado sobre una
serie de cilindros secadores 46, y alrededor de ellos,
situados dentro de la camara evacuada 4. Bste tipo
de secado o calentamiento del material textil es Wil
para mejorar la subsiguiente absorcion del azente de
tratamiento, Los otros diversos elementos mostrados
en la figura 7T corresponden a 1os elementos de nume~
racidn andloga Ge otras figuras, '
Ias figuras 8 y 9 ilustran el uso
de una cémara de vacio cilindfica. Los elementos 43
pueden comprender cilindros secadores o calentadores
o simplemente rodillos de guia destinados a incremen-—
taf el tiempo de permanencia del material textil den-
tro de la cémera, Los cierres 40 pueden preseatar
cualquier forma 0 configuracién deseable, por ejemplo

aletas cooperantes como en la figura 5, rodillos o
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tubos inflados, como en las fizuras 1 a 3.
evidente, el elemento 50 de la figura 9 es un rodi-
1lo de guia o equivalente, destinado a dirigir el ma-
terial textil 10 a través del balo Ge impregnaciéu 20
y verticalmente hacia arriba a travds de la 1inea 2o
contacto de los rodillos acolchados 22,

la invencidn ilustrada por las di-
versas versiones anteriormente descritas puede usér§
se para cualquiszy tipo de tratamiento con agentes_li-
quidos o gaseosos, cuando sea normalmente dificil de
obtener uha buena penetracion o impresnacidn en el
material textil., Asi, vor ejemplo, el wrocedimiento
puede emplearse para teldir, para el tratamiento de
resines, para mercerizacion desengrasado y proceGi-
mientos similares. Aplicaciones tipicas del presen-
te procedimiento incluyen las siguientes:

(1) Desgasificacion al vacio de
sustratos textiles, partvicularmente materiales que
contengan fibras de vidrio y/o sintéticas, seguido de
impregnacidon del sustrato mientras se mantiene en es—
tado.desgasificado, con revestimientos de adhcrencia
convencionales (por ejemplo, composiciones de resor-
cionol-formelGehido/latex), para obtencr laminados
de perfeccionada resictencia adherente., Esto es ﬁtil,
por ejemplo, en el tratamiento de cuerdas para neuma~
ticos u otros tipos de materiales ftexitiles que han de
unirse a cauchos.u otrac sustancias.,

(2) Desszasificacidn en vacio e for-
mas JTibrosas sueltas, »Hor ejemplo cubicrias de laaa 0

similares, como operacion prelimin.r pira el deseazra-
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sado u otro tipo de tratamiento con ligquido, mantenién-
dose la condicidn Geszasificada de las fibras hasta
que se aplica el citado tratamiento.

(3) Eliminacidn de humedad o Qisoli-

ventes voldtiles de materiales textiles en la cdmdr®,
evacuada mediante aplicacion de vaeio, preferibleméﬁ-
te con la aplicacidn simultdanea de calor para cagsér
la evaporacion de la humedad o disolvente de los ma-
teriales textiles. BIsta version puede usarse simﬁlé-
mente con el fin de eliminar humedad y/o disolvente
de los materiales textiles, sin ningin otro trajééién—
to ulterior, si se desea. Sin embargo, el secadqiai
vacio y/o separacidn de disolvente pueden coubinarse
también con otras operaciones preliminares o auiilia-
rég, tales como exprimido, para separar el exceso de
humedad o de disolvente antes de la exposicion al va-
cio y, si se desea, el material textil secado o Ges-
gasificado y libre de disolvente puede impregnarse
luego mientras se encuentra en estado desgasificado
al vacio, con un adecuzdo liquido o gas de tratamien—
to, por ejemplo gas de cloro, en el tratamicento de
fibras de lana, etc. 7
(4) Desencolado, lavado y/o desen-

grasado de tejidos mediante deszasificacion 2l vacio
vy ulterior tratemiento de los géneros Gesgasificados
con adecuados liquidos desencoladores, desengrasado-
res o lavadores, sezuido, si se desea; de secado al
vacio.,

- (5) Teiiido de sustratos mediante

desgasificacion al vacio, sezuido de inmcdiata inmer-
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5ién de los séneros en licores de tinbe antes
primirse el vacio,

(6) Desgasificacidn al vacio de
sustratos que contengan materiales volatiles o gaseo-
sos, de manera que sean forzados a un esiado abiqrﬁo;
sesuido de tratamiento fldido o enerzético ein supfé-
sidn del vacio,

(7) Encolado finel simple o multi-
ple mediante deszzsificacion al vacio inmediatameﬁté
antes de la impresnacion con materiales encoladofeé.

(8) Eliminacion de marcas Ge teji-
dos densamente acabados, mediante primera desgasifica-
cidn a2l vacio, sezuida inmediatamente de inmersion en
licores de acabado Dara una intensa impresnacion.

- (9) Deszasificacion al vacio, se-
guiéa de tratamicnto al vapor con fluidos gaseosos,
retardadores Gel fuezo, colores y tintes sublimados,
netales sublimados ¥ antiestaticos y lubricautes su-

blimados para una intima impreznzcion e la susian~

-~

cia Gesgasificaca con material de tratamiento vapo-
roso. L1 tratamicento al vapor puede efeciurrze a
vresion atmosférica o superior o inferior a ella, Ge-
pendiendo del matorial tratado y del resultado gue se
desee, Sin embar;o, un importante asgecto de la in-
vencidn es el uso de presidn superatmdsferica en cicr-
tos casos, para acelecrar el tratamicnto imulicado,
(10) Secado al vacfo y sewnuracion
de disolventes y/o zases sin reaccionar, tales ccio
formalienido, seo-uido inmediatamente (es decir, amtes

de la exposicidn a la atwésfera) de tratamiento ligqui-

B
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do para desengrasado, lavado, tefildo v/o reaccidn qui-
mica o0 similar,
(11) Desgasificacidn al vacio en

combinacion con otro tratamiento bajo condiciones qe

vacio, tales como calentamicento, vibraciones ultragq-

nicas o congzelacidn, sczuido de tratamicnto con 1=

. . ! . s e , .
o cierva Preslon supeYrlor (PI‘GSlOl’l [

-

quido o gas ba

[N

LSRN

mosférica o superior o inferior a ella),
(12) Revestimiento bdsico, impré~’

sidn y/o procedimiento andlozo mediante desgasificz-

cion al vacio Ge un sustrato y ulterior exposiciom <di-

recta de un lado éel susirato desgasificado al agzente

=t

de tratamiento; y I

ot

(13) Preparacion de sustraitos pa-

ra veaccidn libre de oxigeno mediante dessasificacidn
al vacio y ulterior exposicion directa e inmediata de
los sustra.os desgasificados 2 un medio e tratamicn~—
to liquido o gaseoso o a calor, luz infrarroja u oira
fuente de energia,

Se comprendera que lo que antecede
se ofrece solamente a efectos ilustrativos y que la
presente descripeion sugerira otras numerosas anlica-
ciones Ge la invencidn, en la que los criterics impor—

tentes ineluyen un incremento de la velocidad y/o efi-

ciencia del tratamiento con gas o liquido de materias-

les textiles,

Ia invencion se ilustra, pero no se

linota, mediante los sisuientes ejemplos, en los que

A

los porcentajes son en peso,

-’
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Lijemnlo 1

oy

Se ensartd un tejifo para imper-
meable de algodon/nylon y de textura apretada, de la
manera mostrada en la figura 1. E1 tejido fué scﬁe%*
tido & desgasificacion al vacio en la cdmora 4 o teme
peratura ambiente y. a unos 660 milimetros de mercurio
durante 2 sezundos aproximadamente, EL 1iquido de
tratanicnto 20 situado-en la linea Ge contacto supe~
rior de los rodillos selladores-de salida 14, era ﬁna
solucion de colorante directo en agua (Sky Blue 77,
0,5 g por litro de azua). Se paso el tejido desde la
cémara de deszasificacidén a través del bafio de teli-
do 20 y de los rodillos acolchados 22 y luezo se éor—
té_una muestra hineda, que fué inmediatamente pesada.
Se traté una muestra de control de igual manera, con
la excepcidn Ge omitirse la aplicacida de vaclo. Lue-
z0 se secaron las dos muestras de manera que Se encon-
trasen en equilibrio con las condiciones atmosféricas
& volvieron a pesarse, lLa ventaja del {afildo median-

te impregnacidn desgasificada al vacio se demuestra

por lo que sigue:

Muestra de muestra desgasifica-

control da al vacio -
Peso dei tejido himedo 64,8 gnms. " 76,3 gns.
Peso del tejido secado 49,0 gms. 46,1 gus.
peso del agua 15,8 gms. 30,2 gms

porcentaje de absorcidén 32,2% 65,5%
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Como es evicente, el procedimiento
con desgasificacion al vacio incremenito la absorcion
en himedo en mas del 1005 y la muestra desgzsificada

= 4

al vacio fué tefiida a un azul mucho mas oscurc, COmG.

oW v,

se muestra mediante mediciones egpebtrofotométricgq;‘
siendo la tonalidad del 112¢ mds intehsa con desgasi-
ficaciton al vacio que sin ella, el
Ejennlo 2 S vu
Se repitio el ejemplo 1, con l@.
excepcion de que el colorante era un tinte disper-
so0, incluyendo el bafio de tefiido lo sigulente: 1fi-de
Cellathrene Brilliant Blue FFS (Indice Crométicq;%Q
61505), 0,1 de Blancol N (agente dispersante-agiéﬁi-
i
co) y 20% de Keltex (solucidn acuose al 2% Ge algi-
nato sédico).
Como en el ejemplo 1, se prepara-
ron dos muestras, una con desgasificacidn al vacio y
otra sin elia. las dos muestras fueron secadas a 66°C,
termosoladas durante 2 minutos a 1889 en un bastidor
de pasadores y luego sometidas a tratamiento durante
15 minutos a 7l°C en una solucion destiladora acuosa
que contenia 1 g/litro de hidrdxido sodico, 2 g/litro
de hidrosulfito sddico y 1 g/litro de Aerosol OT (de~
tergente),
Lueso se enjuagzaron las muestraes
Y se Dprensaron en vapor de asua. ILa muestra tratada
al'vacio era de un azul mucho mas oscuro (es Geecir,
del 28% mds intenso aproximadamente) que la muestra

que no habia sido sometida al vacio.
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Biemnlo 3

Se repitid el ejemplo 2, con la
excepcion de que en lugar de tratarse las muesiras en
solucion destiladora, fueron lavadas en una soluciéh
acuosa que contenia un 0,5 de carbonato sédico 7 vn
0,1% de Aerosol 0T, Ias muestras fueron lavadas du-
rante 5 minutos a 60°C en esta solucidn, enjuagacas
¥y prensadas en vapor de agua. La muestira sometilda a
vacio ofrecid una tonalidad muy superior a la de la
muestra no tratada con vacio.

Tiemnlo 4

(a) Se traté una pieza de tejidv
de vidrio fibroso texturado y fe considerable veso
como én el ejemplo 1, usando el sistema mostrado en
la figura 1, con la excepeidn de' que el liquido 20
era. una mezcia resinosa (A) de la siguiente composi-
cion: 0,2 de agente de acoplamiento gamma-zlicidoxi-
propiltrimetoxisilano, 0,55 de hidréxido amonico, 87
de resina acrilica polimera Polyeryl TFl, 15 de reblan-
Gecedor de tipo graso de esmeril (reblandecedor T7777),
2% ‘de resina epoxilica (Moretex 7020) y 2% de Ciba
Blue BCT (Indice Cromdtico n? 74160/74250).

(b) Se tratdé analozamente otra pie-
za, del mismo tejido, usando la sisuiente mezcla resi-
nosa (B) como liquido de tratamiento: 0,25 de agente
de acoblamiento de zamma—glicidoxipropiltrimetoxisila—
no, 1¢ de reblondecedor de tipo graso de esmeril, 852
de vesina scrilica, 2 de resina evoxilica, 2, de sol

de Reservol C? y 2, de Ciba Blue BCE (Indice Cromati-

co n? 74160/74250) .,
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Ia resina acrilica epoxilica y el
reblandecedor usados en ¢l ejemplo 4 (b) Fuercn iguva-~
les a los empleados en el ejemplo 4 (a),

| Después de pasar a través de los. -
rodillos acolchados 22, el fejido del ejemplo 4 (a}tf
y del ejemplo 4 (b) fué sobresecado durante 3 ninu~ -
t05 8 204°C., Los resultantes productos mostraron.uns
penetracion y aspecto notablemente superiores en com-
paracion con productos tratados analogamente, pern en
los que se omitiod la'operacién de desgasificacion al
vacio., Cuantitativemente, la desgasificacién al va-
cio incrementd la absorcidn de resina en el 7,3 yvéi
45: en peso, para las mezclas resinosas (4) y (B), res-
peptivamenté. -

i Se mucstran unas ventajas esenciale~
mente similares cuanéo otros tipos de tejidos, por
ejemplo de algodon de textura apretada, son tratados
con resina, como Se aescribe, en lugar del tejido de
fibra de vidrio aqui usado.

Tiemnlo 5

Se trataron un ftejido resistente
al rozamiento, de raydn, y otro también resistente al
rozamiento, de nylon, como en el ejemplc 1, usando el
dispositivo mostrado en la figura 1. In este caso
particular, el liquido de tratamiento 20 era unz for-
mulacidn standard de resorcinol-formaldehido/litex
(RFL) de la siguiente composicidn: 160 partes de so=-
lucidn resinosa de resol al 6,25¢, 146 partes de azua,
122 partes de latex de butadieno/estireno.al 41, y

122 partes de ldétex de terpolimero de vinil-piridina/
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estireno/polibutadieno al 41y, siendo la relacidn en-
tre sélidos de ldtex v s6lidos resinosos de 5:1, in~
cluyéndose un 205 de meterias no voldtiles,

Después del tratamiento descrito.
las nuestras fuercon secadas duranﬁe.3 minutos a 121°C
y curadas durante 3 minutos a 156°¢, iuego e evalua-
ron las muestras mediante el ensayo Qe difusion de si-
re standard con aire a 7-20 kilozgramos vor centimetro
cuadrado de presién. Con tejidos de nylén y rayén;,

- = - :. K] by . 3 4
el procedimienio con tratamiento de deszasificacion

al vacio tuvo por resultado una me jor ro31qten01M 2

la difusion del aire que el correspondiente procedi-
miento sin la operacion de desgasificacion. To se

: 2 - . e 23D = 4 L
observo ninguna fuga en los tejidos de nylon y rayon
tratados de acuerdo con la invencion, con un S0lo Ha~
so a través de la formulacion de RFL, mientras que te-

..,

jidos similares tratados de izual manera, pero con
omizidn del tratamiento Ge Geszasificacidn, mostra-
ron una indeseable fuza. Fara obtener un equivalen-
te producto que no persita fugas, sin desgﬁsificacién,
fué necesario repetir loc tratamientos con RFL de dos
a cinco veces, Esto ilusira la mayor & mas efectiva
absoreion de resina resuliante el prescabe procedi-
wiento, ILa fusa nula obtenida con un solo paso usan-—
do el »nresente procedimiento es aliamsave desusaag,

sy

considerandio el gran namero de posibles canales pora
el aire que han de blocuearse en un tejido resisten=
te al rozamientio.

%1 4ratociento al vecio o deszasi-
ficador ilustrado cn los anberiores ¢jewmplos L6 rea-

Co . o
1izd a temperaturs a.biente (25-307C), Sin eubarso,

en ciertas circunatanciasg, nueden obbiuerse 02josas
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resultados aun calentando el material texti
se encuentra en la camara de vacio, medianﬁe ¢155051=
tivo infrarrojo o dielectrico, como se muestra en las
figuras 5 y 6, ¢ mediante el uso de rodillos o cilin~
dros calentados o de oitros medios. .'Se ha observadd‘;
que el calentamiento mejora ordimirismente la eficien~
cia de la desgasificacion y el material asi tratado
presenta unas propiedades de impregnacidn mayores ain
que en el caso en qae'se opsra a temprratura ambiéﬁté
en la camara de vacio. Pueden emplearse ventajosai

meate temperaturas elevadas, del orden de 35 a 1Q0?¢
por ejemplo,lpara.la operacion de desgaéificaciéﬂ}aﬁnp -
que se comprendera que pueden utilizarse taubién tem~
peraturas superiores, por ejemple de hasia 150°C-ot'
mé&ores aﬁh, dependiendo de las circunsiancias,

Las operaciones descritas en 1los
anterioresrejemplos no se limitan al uso del aparato
mostrado en las figuras 1 a 4, pudidndose realizar
una anplia varizdad de modificaciones en el sparaio
empleado, Tor ejenplo, los rodillos acolchados 22
pueden ser suétituidos por una almohadilla de ele-
vado poder exprimidor para reducir el contenido de
agzua o liquido en los géneros al nivel deseado, por
ejemplo al 50% aproximadamente, después de lo cual
el tejido puede pasarse a través de obtra camara de
vacio (no mostrada) a fin de completar el secado al
vacio, Como adicional voriante, la camara 4 pusde
usarse solo con el fin de zecar el tejido humedo con
0 sin subsiguiente tratamiento liquido, como ante-

riormente se describe.



5.

10,

15,

20,

25,

30.

Otra modificacidon tnica Ge la pre-
sente invencidn es la de tener los clerres heruéticos
de entrada y/o de salida en cstado seco en lus:
himedo, Esto puede efectuarse dispeniendo la sali&é
del material textil a una atmosfera de vapor o usardo
una camara de vacio en forma de U, en la que la lami-
na de material textil entra por un ramal de la camara
y el liquido impreznador llena solo la parte inferior
de dicho ramal, E1 cierre hermético 12 de las fizaras
1y 2 ilustra la versidn de cierre hermético seco, sien-
do humedo el cierre 14. Tl cierre 52 Ge la fizurs 10
(expuesto mis adelante) es himedo, mientras que Jos
dos cierres siguientes 58 y 62 de la figura son sceos.

" Avngue las diversas versiones an—~
teriormente deseritas muesiran la aplicacion del agen-
te de tratamiento después de la operacion de desgasi~
ficacion, el azente puede aplicarse antes de la des-
gasificacion con adecuadas operaciones siguientes,
por ejemplo calentamiento, pafa completar el necesa-
rio tratamiento, Por ejemplo, pucde impreznarse sobre
el tejido un ménomero adecuado o reactivo textil, por
ejemplo una emulsion acrilica acuosa, una resina tex—
t1i1 aminopldstica o material de enlace tranéversal G-
11l para la resistencia a las arrusas o0 como prensa
permanente y pasarse luego a la camara de vacio, don-
de se reduce el contenido en humedad del mismo en la
medida deseada (por ejemplo, al 3-4% en Deso O mMENos)

y desgasificandose el tejido como anteriormente se
indica, seguido del paso del tejido asi secado en es-

tado desgasificado a otra adecuada camara o disposi-
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tivo similar, donde aquél es sonetido a calor y/o p}e—
sion o vapor, en la medida necesaris vara completar
la reaccion entre el tejido y el agente anteriormen-—
te impresnado. 7
' En la figura 10 se nuesira esq@ééj
maticamente un sistema para poner en practica la ;??;
sidn descrita en el pérrafo precedente, en el que Ef
tejido w otro material textil 10 es pasado a través
del pafio de impreznncidn 50, que puede ser de cual<
quier tipo de bafio de tratamiento convencional pan;

materiales textiles, incluyendo wa colorante reacii-

vo, monomero. polimerizable, resina de enlace trang~=

3

- .

versal o reactive en un medio disolvente acuoso W
orzénico. El material textil asi impregnado se pa=
s& luego & la cdmara de vacio 4 a través de los cie—
rres herméticos de entrada 52, que pueden ser miem—
bros tubulares inflados, no giratorios, come se uues—
tra en la figura 3, o0 de otra manera. ZEn la canara
de vacio, el material textil es pasado alrededor Ge
una serie de rodillos 54, que'pueden ser calentados,
o/ bien pueden usarse medios separados, tales como ca~-
lentadores dieléctricos o infrarrojos 55. "El secado
en la cdmara 4 puede efectuarse a cualquier tempera—
tura deseada, por ejemplo temperatura ambiente o sub-
ambiente (incluso inferior a 0°C), pero es preferible
usar temperaturas elevadas, tales como de 50 a lOOOC,
para la operacion de secado (eliminacidn Ge humedad

y/o disolvente). Fl material textil es secado

B
0
ok

a

el deseado contenido en humedad, tipieamente de

|

OLt=~

Gen del 0,1 &l 45 en peso del tejido, aungue pueden
jue P
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usarse tombien contenidos en humedad superiores o in-
feriores, dependiondo del tratamiento impliecado. Se
comprendera que el vacio de la camara 4 permite la
retirada de humecad a bajas temperaturas y bajo con=—
diciones cuidadosamente controlables, no mostréndqség

) .

los medios destinados a evacuar la camara, a efectos,

de claridad. Ia migracion o rezceidn prematura del;J
agente apadido se evita al mismo tiempo que se obtie—
ne una completa absorcion del agente. Ademas, el.ﬁa;
ferial taxtil es eficazmente desgzasificado en la cé-
mara 4, mejorandose asi la absorcidn del agente gnﬁe¥
riormente impfegnado, de manera que éste ultimo pggg-
tre wnifornme e Iintimamente en el material textil, 'éue-
den emplearse medios no mostrados para controlar éi’
calor y/o velocidad del material textil, al'oﬂjeto de
regular el contenido en humedad.

El material textil 10 sale de la
camara 4 a través de uwn cierre hermético apropiado
56, ventajosamente de nuevo del tipo no gliratorio,
tal como se muestra en la figura 3. En la version mos-
trada en la figura 10, el cierre hermético 56 cumple
la doble funciodn Ge sellar el extremo de salida de
la camara de vacio 14 y asimismo sellar la entrada
58 de una cémaré de tratamiento 59 de construccidn
adecuada. I& cazmara 59 se mantiene a2 una adecuada
presidn (por ejemplo, atmosférica o algo inferior o
superior a la atmosférica), y si se Gesea puede alia-
dirse en esta etapa un agente de tratamiento zaseoso
(por ejemplo, formaliehido)., En cualquier caso, el

material impregnado en 50 reaccions de manera sus-—
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tancialmente completa e instantanea dentro de la ci-
mara de reaccidn 59 segin se desee, para consezuir el
deseado efecto, por ejemplo enlace transversal entre
el agente de tratamiento y el material +textil o poli-
merizacion del agente por si mismo 6 con el material
textil u otros materiales afiadidos, Para acomodar -
esto, el material textil es pasado alrededor de una
serie de rodillos 6C para proporcioner el deseado. tiem-
po de permanencia a efectos de reaceidn, después de
lo cual el material ftextil acabado, en estado seco,
es vetirado e 1 cdmara 59 a través de los cierres -
]
nerméticos Ge salida 62 y recogido adecuademente,
Los rodillos 60 pueden calentarse si se desea, auﬁqﬁe
es ordinariameate prefefible incluir medios caleﬁté;
do;es separados en la camara, si se desea calor.

Como se comprenders, el sistema
mostrado en la figura 10 ofrece una forma de acaba~-
6o continuo de tejido mediante aplicacion primera
del agente de tratamiento, seqédo y desgasificacion
al ﬁacio vy ulterior paso del tejido a trevés de la
camara de reaccion en la medida necesaria para com-
pletar la opsracion &e acabado. Como variante, el
tejido o sustrato puede impresnarse, Gesgasilicarse
y luego tratarse con un ageate gaseoso. Isto ofre-
ce unas posibilidades de numedad sobre humedad den-
tro de la cdmara 4. Se comprenders también que la
operacion de impresnicion prelimin:r mostrada en la
fizura 10 puede omitirse ea favor Ge la aplicacién de
un agente de acabado en estado de vapor cn 1z camara

59, 6 suplementarse mediante tal aplieacién. Bsto
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constituye una aplicacion cxtremadamente importanﬁe
de la presente invencion, que combina la desgusifica-
cion al vacio con el acabado en fase vapor. Como i~

’

lusiracidn de esia version, vuede secarse y Gesszas *£;§

‘e - " ” - N z .« s
- carse tejido de alzodon en la camara de vacio 4 sin

previa impresnacion, como s¢ muestra en la fizura lb;
y tratarse luezo con Tormalcehido g2seoso en la céff_
mara 59, para efeciusar el enlace transversal a azfec~
tos Ge resisiencia a las arrugas y al deszaste por;;‘
lavado.. Se han realizado anteriormente csiverzos pa-
ra controlar la reaccion del formaliehrido en Torss ;lA
de vapor con el alzodon bajo condiciones deidas rfa.—r-‘_
seosas para producir celulosa de elevado enlace tranu-
ver"al para un util rendimiento en cuando a lavaao'y
qu. Sin embarso, se han encontrado numsrosas difi-
cultades en el control de la difusion en los zases

de reaccion en el tejifo a enlazar transversalmente

v & través del mismo, de manera que todas las partes
de éste sean uniformemente tratadas. El control Gel
exacvo contenido en humedad del tejido en el monento
del tratomiento, Ge manera que se realizasen unas
condiciones 'optimas de reaccidn, ha sido bambidn di-
ficil, pudicéndose decir lo mismo en lo que rescecta a
la separacidén Ge formaliehido y catalizador dcido ge-
5e050 sin reaccionzr o residual del tejido, después
de completarse la weaccidn al grado Gesecado, a fin

de que no se produzca una reaccion adicional cuc con-

-

duzca a una excesiva desra acion de la ecclulos

Los cit problemas relaciona-~

dos con el enlace transversal Gel algododn con formal-
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dehido gasecoso, tal como se indica en el pdrrafo pre-
cedente, se evitan eficamente mediente la presente in-
vencion, usando por ejemplo el sistema de la fizurs

10 (sin la impregn;cién previajz pero con introduceidn
de formaldehido gaseoso en la cdmara 59), Por ejcmpio,
con la invencion, se evita el problems anterior de la

difusion introduciendo tejido celulosico prevismesnte

. secado, con un contenido en humedad residual compren-

dido eatre el 0,1 y tipicamente el 10%, en la cémara

&

de vacio 4 para desgasificarlo eficazmente, naséndof
se luego el tejido en forma desgasificada a través:de
los cierres de salida 56 a la camara 59, conteniendo
ésta Wltvima los gases de reaccidn, tales como forﬁal—

dehfido y deido clorhfidrico. EL tejido es casi ine-

Vtaﬁténeamente impreznado de manera minuciosa con los

gases reactivos, debido a la presion Ge los propios
gases, estableciéndose de manera virtualmente inme-
diata un contacfo intimo entre los reaciivos y los
puntos de reaccion sobre las mpléculas de celulosa,
Se obtienen unas exactas condiciones de numedad para
una optima reaccidn de ehlace transversal controlan-
do el contenido en humedad de la mezcla gaseosa de
rezceion y el contenido en humedad residual Gel teji-
do que penetra en la ciamara 59. Si el contenido en
humedad del tejido es dificil de controlar, eantonces
el presecado Gel tejido antes de la decsasificacion
inicial a un valor sustancialmente inferior a la re-
ganancia normal (4 a 69) y la introduccion de, virtual-
mente, todo el agua esencial para una 6ptima reaceion

en la mezcla gaseosa reactiva de la cdmara & presién,
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permite un exacto control de la humedad en el momento

PYSRE . ’
esca, puede alisdirse otra ca-

o,

de la reaccidn. Si se
mara de vacio 4 directamente después de 1z camara de
reaccion 59 para recivir el tejido tratado y sevarar
del mismo todo 225 residual sin reaccionar.

i que decir tiene que pueden efGQ;
tuarce otras reacciones gaseosas anarte de las que '
incluyen el uso de Formaldenido gaseoso, Ge la manera
descrita anteriormente. Ia presién gaseosa en 13'05;5
mara de reaccion 59 puede variarse en la medida deL;
seada de manera que sea igual, superior o inferior & -
la atmosferica, para ayudar a controlar la veloecidad
de reatecion, siempre que, naturalmente, la presién sea
superior a la existente en la camara de vacio 4. Se. .
obtienen unos resultados particularmente utiles con
presion superatmosférica, aunque, como queda dicho,
puede usarse eficazmenie otra presidén. La teuvera-
tura del agente o agentes de tratamiento gaseosos en
la cdmara 59 puede variarse también, »nor ejemplo en-—
tre 0 y 150°C, en la medida deseada para efectuzr del
modo mds eficaz el objeto pretendido, e

Ademas de las modificaciones ante-

riormente expuesﬁds, debe aestacarse Que el sistema
mostrado en la figura 10 puede modificarse tambien
situando la almohadilla 50 dentro de la camara de va-
cio 4 6 dentro de otra camara de vacio separada., Los
cierres de salida de la camara 59 pueden eliminarse

también si la cdmara ha de funcionar a presidén atmos—

férica. Resultaraa evidentes otras variaciones y mo-

dificaciones en este sistema, en vista e su versati-
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lidad para las operaciones de acabado.

Pl término "gaseoso", tal como Se
emplea aqui, pretende significar agentes que estdn
normalmente en estado gaseoso, los que se vapori-
zen pera el tratamiento implicado, suspensiones ga-
seosas ftales como grandes coméculas syspendidas de
colorante en una atmosfera gaseosa o similar,

Con referencia ahora al tratamien—
t0 por cargas de material de acuerdo con la presen—
%e invencion y en particular con referencia a 1& fi=-
gura 11, un primer tanque o camara se designa ern'sa
conjunto poxr 106 ¥ sirve para definir una zona dé va-
cio o desgasificacidén, Aunque el tangque o cdmara 100
se ilustra sustentando un solo paquete TP enrollado
efi- tubo a efectos de simplificacion de esta descrip-
cidn, se comprendera que el tanque o camara 100 pﬁé—
de disefiarse para recibir un nimero de paguetes TP,
si asi se desea. E1 tanque o camara 100 esté cons-
trufdo de material suficientements rigido para resig—
tir un vacio del orden de 71l milimetros de mercurin
0 presiones superiores y/o inferiores. Puade usarse
acero inoxidable u otro material metalico adecuado
para el tanque 100. Este tangue, para los fines de
esta descripecidn, esta provisio de wna cubierta o ta-
pa desmontable 120, atornillada en pogicidn mediante
pernos 140, cuando se coloca en el mismo el paquete
TP,

Un segundo tangue o camara, desig-
n2do en su conjunto por 160, que define una segzunda

zona para tratamiento de agente D, tal como licor co-
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lorante, liquidos desenzrasantes, agua, agentcs {ija-
do o

dores, aire, vapor de asua, disolventes, materialcs

Ge acabado o similores, estd situado preferiblemente

encima del tanque 100, aunque puede situarse al lado-

o} debajo, giempre que la salida del ‘fanque sea infe-
rior al nivel del agente de tratamiento, si éste es
1{quido. F1 tanoue o camara 160 ha dc ser de sufi-
ciente volumen para contener un suministro de agen—
te de tratamiénto D capaz de inundar cuzlquier féma—
fio de tanque 100 wtilizado en el sistema. Se compren-
derd que el tamafio del tanque 100 depende Gel nUmCIo
y tipos de paquetes de hilo TP a tratar. Il tanque
o camara 160, al igual gque el tangue 100, es de un
material rigido, tal como acero inoxidable o similar
y ﬁa de ser capaz de resisti} presiones del orden de
3,5 kilogramos por centimetro cuadrado o superiofesr
Se Gisvone un medio calentador 130
que incluye, por ejemplo, un generador de vanor Ge a-
gua 200 y serpenfines de vaﬁor de azua cerratos 220;1
situados deniro del tangue 160.e inmediatamente en-
cima del fondo del mismo, para calent2r el agente de
trataniento D dentro del tanque a una deseada tempera-
tura predeterminada, nudiendo el generador de vapor
de azua elevar la temperatura del agente de tratamien-—
to a 1499C, Son preferibles los serpéntines de wvanor
de asua cerrafos 220 para calentar clervos azentes de
tratamiento, tales como licor de colorante, Lues no
1o diiuyen, como ocurririz al utilizarse vajor de a-
sua crudo a efectos de calentamicnto. n el tangue

160 se dispone un medidor de temperatura 240 pora ne-
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dir la temperatura del agente de tratamiento D conte-
nido en aquél,
El tanque 160 estd provisto de una

entrada 260 para un conducto 280, utilizindose lz cn-

trada para aplicar vresion al azenté de tratamicnto D

o para aplicar vapor de agua himedo a -clevada iempera-
tura al interior del tangque. Cuando el agente de tra-
tamiento D es un liquido, la entrada 260 se &itia en~
cima del nivel méximo I de tal liquide. Un conducto
rarificado 300 que va g una fuente de alre a clevzda
presmon 320, tal como un compresor de aire o olmll
somunica con'el conducto 28 mediante un dispositivo
valvular 340 selasctivamente accionable. Un mandmetro
G montado en la cupula del tangue 160 proporciona uvna

"

indicacidn visual de 1a acumulacion de presidén en di-
cho tangue. Un senerador de vapor ée agua 360 ccia-
nica también con el conducto 280 por medio de un con-—
ducto ramificado 380 que tiene un disnositivo valvular
400 selectivamente accionable.,
Con referenﬁia de nuevo al tangue

100, se observard que ¢l paguete de hilo TP es un pa-
gquete enrollado cn tubo, en el que la poreidn central

4

del tubo gque susienta a las vueltas de hilo estia per—
forada como se in&ica'en 420. En algunos casos, el
ubo para el pagucie es simplemente un tubo rigido -
con orificios, eu tanto gue podria ser tambieén uan tu-
bo Ge resorte o un tubo de criba, a través del cual

nueda pasar fdcilmente un liquido o vavor., ILos ox-—

tremos Gel tubo del paguete TP se ajustan respectiva-

nente en wn collar abisrto 440 de la cublerta 120 y
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en un collar teraminal cerrado 450 dispuesto en ¢l fon-

do 480 del tangque 100. ZIntre los respectivos collares

4

v los extremos del tubo se disponen adecuzdos mecio
selladores 500,

Entre el fondo del tanque 180 y la
parte superior del tanque 14C se &lspohe un conducto
de transferencia 520, disponiéndose taﬁbién nedios se-
lladores 540 entre el conducto y el collar 440, Tl
conducto 520 estd provisto de um dispositivo valvu-
lar 560 selectivamente accionable, de répida aneriu—-
ra y para grandes volumenes, de mansra que 1los dos
tangyes 100 y 160 puedan ponerse répidameﬁte en conu-
nicacion e incomunicacion reciprocas.

Una fuente de swainisiro o denosi-
toipara_agente de tratbtamiento D se indica eh su ¢on~-
junto en 580, encontrandose dicha fuente de suminis-
410 en comunicacidén con una eatrada 600 de una bomba
620 de elevada capacidad., MNds detalladamente, un con-
ducto 640 provisto de un dispositivo valvular 660 se--
lectivamente accionavle, comunica con un conducto co-
lector 680 que tiene también un dispositivo valvular
700 selectivamente acecionable, EL conaucto colecior
700 comunica tambien con el fondo del tangue 100 vor
medio de un conducto de salida 720 que tiene un dispo-
sitivo valvular 740 selectivameate accionable.

' Comunicando el conducto 520 con el
interior del tubo 420, el Tlujo del asments de trata-
miento D tiene lugar desde el interior al extexrior
del pagquete, Naturalmente, el flujo pﬁede ser desde

el exterior al interior del paquete haciendo gue el



S

10.

15,

20,

25.

30.

. NIz
s

conducto 520 comunique con el interiof del tangue, ex~
teriormente al pagquete. Si se desea esto, el conduc-
to de salida debera comunicar preferiblemente con el
interior del tubo 420 del naquecte.

Una salida 760 pdra la bomba 620
comunica con la porcidn superior del tanque 160 por
medio de un conducto 780, cuyo conducto 780 tiene un
dispositivo valvular 800 selectivamente accionable,

Para evacuar el ianque o camar

100, se dispone una bomba de vacio 820 de elevada ca-

pacidad, que se conecta al tangue junto a su fondo por

medio de un conducto 84. ILa bomba de vacio 82 retira
le atmosfera del interior del tanque 100 y al mismo
tiempo esta atmdsfera puede incluir el aszente de tra-
tamiento que estd o se ha vaporizado. Ia bomba de
vacio descarga la atmosfera a través de un condernsa-
dor 860 que descarga los gases en le atmosfera a tra-
vés de un conducto 880, condensdndose los vapores en
1{quido a través del conducto 900, cuyo conducto 900
comunica con el depdsito o fuente de suministro 580
del agente de tratamiento D. Un mandmetro 920 dis-
puesto en el tanque 100 proporciona unz indicacidn
visual del grado de vacio existente dentro del tan-
que,

Con referencia showa a2 la figura
12, ée ilustra wn tangue 101 destinado 2 recibir un
paquete RP enrollado en cohete. En este aspecto de
la invencidn, el tangue 101 estd modificado para pro-
poreionar un Zrbol corto 103 destinado a la recepcidn

del taladro en el saiiente delantero del paguete ean

-
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forma de conete RP, en tanto que se dispons un collar
ensanchado 102 para la recepcion del cono Ge cola 104
¢el paquete RP., Il como de cola 104 puede eshar per—
forado o construido de un matsrial de cribva, de mane—
ra que el liquido o vapor puedan fluir ficilmente a

o ’

través de €1,

Como se indica anteriormeunte, los
sistemas ilustrados en las figuras 11 6 12, pueden

utilizarse en el tratamiento por carzas de material

textil o similar con varios ageates de trataniento;-

s

En la descriveion del funcionamiento de los sistemas
que seguidamente se ofrece, el agente de tratamiento
se denomina licor colorante y el tratamiento es de.
tefiido, como ejemplo de una de las muchas aplicacio-
né§ de la invencidn. Bl paquete TP se coloca prime-—
ramente en el ftanque 100 como se muestra en el dibu-
jo, con los dispositivos valvulares 560 y T40 cerra-
dos, evacuandose el interior del tauque o aesgasifi-
cédndose mediante la bomba de vacio 820, hasta que ce.
alcanza un vacio deseado el orden de 28 pulgadas'dé
mercurio, Simultdneamente con la evacuacion del tan-
que o camara 100, ¢ antes o después de tal evacuacion,
se llena el tanque 160 con licor colorante D al nivel .
deseado L abriendo los dispositivos valvulares 660,
700 v 800 y poniendo en marcha la bomba 620. Cuando
se ha llenado el tanque 160 hasta su nivel deseado L,

se clerran los dispositives valvulares 650, T00 y 800

y se calienta entonces el licor colorante a une tenpe-

ratura predeterninada, si se desea o se reagulere por

el particular proceso., Il langue 160 pueCe somater-
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s6 a'presién durante el calentamiendo del licor céil_n
lorante o bien puede someterse'a presion independien=-
temente. El que el tanque 160 se someta 0 no a pre-—
sion dependers del tipo de tratamiento y de la magni-
tud que se desee en el diferencial de presidén entre
los tanques 100 y 160, El tanque pucde someterse a
presion independientemente abriendo el dispositivo
valvular 340, estando cerrado el disnositivo valvular
400 y fluyendo aire al interior del tanque desde lg
fuente de aire a elevada presidn 320, hasta que se
indique una presidn deseada en el mandmetro G,

' CuanGo el tanque 160 tiene al Ji-
cor colorante D a la temperatura deseada y bajo la
presidn requerida, se cierra el dispositivo valvylar
340 y se abre el dispositivo valvular 56 de répida a-
pertura, de maners que haya un flujo sustancialmente
instanténeo del licor colorante al taladro del pague-—
te TP y hacia el exterior a través de dicho paquete,
hasta la zona evacuade de la camara 100, Ia veloci-
dad de distribucidn Gel licor colorante desde el tan-
que 160 a través del paquete TP hasta el tangue 10C es
sustancialmente instantaneo. Por ejemplo, se ha obser-
vado que cuando el tanque 100 conteniendo un paqﬁete
es capaz Ge recibir 5000 ml de liquido, puede llenar—
se con éste liquido en un segundo aproximadamentc, cuan-
do ha sido primeramente evacuado a T1ll milimetros de
mercurio, poniéndose lueszo en comunicacidn con el 1i-
quido bajo una presidn positiva de 1,4 kilogranoc por
centimetro cuadrado. Los camblos de températura, pa=-

ro no de presidn, no afcctaron materialmente al tiem-
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po de transferencia al efectuarse ensayos & 37,8, 66

y 93%.

S5i se desea reciclar o recircular
el licor colorante vara obtener un desarrollo de co-
16r, s0lo es necesario cerrar el diswositive valvular
560 cuando todo el licor colorante D e encuentrs en
el tanque inferior 100 § del paquete, abrir las val-
vulas 740, 700 y 800 y voumbear el licor colorante de
nuevo al tangue superior 160. Iuezo se repiten las
operaciones del procsso cgmo anteriornente ée aegeri=
be, o

Cuando se desea una fijacidn de co-
lor, se retira el licor colorante del tangue inferior
100 abriendo las valvulas 660 y 740 y, cuando seé ha
dégaguado aquél, se cicrran estas valvulas e igualmen—
te el dispositivo valvular 560. Luego se evacua el
tanque 100 mediante funcionamiento de la bomba de va-
clo y se.condensa todo colorante vaporizado, devol--
viéndose al Gepdsito 580. E1 fanque superior 160 cs-
tars vacio en este momento, con la valvula 800 corra—
Ga y con la vélvula 400 abierta, suministrdniose va-

por de azua al tanque hasta que alcence una presion

o

'y temperatura preicteralnudas. ILueso se iupresna cl

.vagor Ge agua a traves del paquete de hilo TP de igzual

manera que el licor colorante, s cdecir abriendo el
dispositivo valvular 560 de rdpida apertura.

El procedimiento y aparato aqui
descritos con relacién a las fisuras 11 y 12 pueden
usarse para cualquier tipo de tratamiento'gaseoso o}

liquido por cargas, en el que es dificil de obiener
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de otra menera una buens pengtrocion y/o impreznacion
en ¢l material textil. Asi, por ejemplo, el procedi-
niento puede cmplearse para teiilr, nara el itrataniei-
to con resinas, merceriszascion, desenzrase, acabado ¥
similares, Operaciones representativas, que se ofre-
cen s0lo a efectos de ilustracion, se descriven en los
siguientes ejemplos, en los gue los porceniajes son
por peso de hilo, In cada uno de los ejemploc, el
tiempo necesario para llenar la cémara cvacuada con
licor colorante fué sélo de 1 segundo aproximadamca—
te,

Zjeuplo 6

Se +ifié un paquete de hilo del ti-
po de tubo de 510 gramos, conteniendo rayon/alzoddn

eﬂ las vroporciones de 5,5/1, de acuerdo con la vre-
sente invencidn, en un tanque de vacio de un volimen

de 5000 ml. Se colocod un licor coloraate que copren—
afa un 57 (por peso de hilo) de azul Fastolite BFL y
un 20% (por peso de hilo) de sal, en un tangue Ge ex-
vansibn, y se calenté a 93°C. Iuego se cerrd la tapa
del tanque de expansidn y se aliadid vapor de agua efec-
tivo hasta alcanzarse una presion de 2,8 kilograwmos

por centimetro cuadrado,.

Una vez dispuesto el tangue de ox-
pensidn como anteriormente se describe, se cvacud el
tanque ae vacio que coﬁten{a el paguete a teliir, hos-
ta que @icho vacio alcanzd un valor Ge 711 milimetfos
de mercurio. Una vez efectuado esto ¥ con el suminis-
$ro de vapvor de agsua efectivo cortado en el tanque de

expansion, Se puso éste en comunicacidén con el Hanque
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de vacio v al cabo de 1 sexundo ze habia treasferido

-

el licor colorante Gesde el tangue de cxpansion, i-

-

-

nundando el tangue de vzcio. Se dejo reposar el pa-
guete en el licor colorante durante 5 minutcs y luego

e descargd dicho licor del tanque de vacio y se re-

G

[
v

. 14
iro el paguete. .

71 hilo del paquete comsizuid un
teliido aceptablemcute wniforme,

Tiemnlo 7

|

Se tifid un pacuete de hilo 515 gra-
mos Ge rayon/alzodon en las proporciones Ge S,E/i én
un tanque &e. vacio que teniz un volumen de 5C0C ml.

Se” emplearon las mismas operaciones para teilir é'igual
licor colorante wutilizados en el ejémplo l, sin eﬁ~
birgo, se ensayaron las sigulentcs operaciones adicio-
nales,

Después de que se hubo Gejado re-

- posar el pacuetve durante 5 minutos en el licor colo-

rante, se retird éste de la camara de vacio y se a-..

. - oo . ‘ - . ’ .
plico un vacio de 711 milimetros de mercuric a la ca-

"mora Gurante 3 minutos. El1 tanque de expansidn, que

utilizaba el licor colorzute aateriormente usado, fue
llenado de nucvo y vuelto a calentar a 93°¢. Se a-
plico una presidn de vanor de asua efechivo de 1,96
kilogramos por ceatimetiro cuadfado al tanque de ex-
pansidn, en tanto gue el tangue de vacio se vonfa lue-
3o bajo un vacio de 660 milimstros de mercurio., Se
puso este Ultimo tanque en comunicacidn con el de ex~
pansion y el licor colorante inundo de nuevo al pri-

mero, dejandose reposar el paguete e hilo en este li-
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cor colorante durante.5 minutos, Luegolse retird el
licor colorante del tanque de vacio y se aplico un
vacio durante 2 minutos para retirar todo exceso de
licor colorante Gel hilo del paguete,

Seguidamente se wetird el paguete
v se examiné, resultando évidente éue.el hilo se ha-
bia tefiido muy uniformemente y que el paguete ofre~
cia un aspecto completamente satisfactorio.

Riemplo 8-

Se tifid un paquete de hilo des un
100% de alzodon de manera similar a la del ejemplo 1,
Sin embargo,.en este caso el paquete Ge hile era un
paquete enrollado en forma de cohete.

Utilizando el mismo tipo Ge licor
colorante, izuales vemperaturas y presiones que en el
ejemplo.l, se %ifid el paguete de hilo durante 5 minu-

tos, Tras la evaluacidn del paquete acabado, Se ob-

. servd que el hilo se hebia tefildo muy uniformemenie,

pero'que navia cierta distorsidn en el paquete debi-
do a la fuerza del.licor colorante sl entrar en la
camara de vacio.

En el tratamiento globval ¥y aéaba—
do de una carga de material textil o simllar, se so-
nmete ésta ordinariamente @ una serie de tratamientos
en sucesivas ési;aciones, siendo desplazada la carga
sucesiva y/o continuvemente desde una estacidn a la si-
guiente para una deseada seeuehcia de tratamientos.»
In situaciones en las que la carga de material textil
es desplazada de modo sustancialmente continuo desde

una estacidn a la sizulente vara uns serie de $rata-—
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mientos, puede usarse un adecuado disnositivo trans-
vortador, controlandose la velocidad Ge desplagzamien~
to a través de las diversas operaciones por el tiem~
po dedicado al tratamiento en la estacion mas lenta,

Como ejeuplo, ¥y sin limitar en modo.alsxuno la inven—

cidén a uns secueacia poriicular, una carza de material
textil poéria pasar a través de las operaciones de tra-
tamiento y acabado Ge desengrase, secado si . fuese ne-
cesario, teiiido, fijacién con vapor Ge agua o itrata-

miento quimico en caso necesario, lavado nara se;é#&r

exceso de materiales, ulverior seczaGo 3i se reguirie-

. se, y aplicacion de material de acabado, %al como re-

sina o reblandecedor. In cualquiera de las estacio-
nes, en que sea nececsario aplicar un agente de trata—

miento o secado, %al estacion podria dotarse del apa-

‘rato de la presente invencion, tal como el tangue de

vacio 10 y su equipo asccizdo, para recibir la carsga
a trater. lediante un usoc discriminado del procedi-
miento o aparato Ge la presente invencion en una cual-
quier o en mds de las estaciones de tratvamiento y‘a-
cabado, podrian incrementarse materialmente la velo-
cidad de tratamiento y la wuniformidad de aplicacidn
del agente de tratamiento en %al estacidn, Por ejem-
plo, si el procedimiento y aparato se empledéen en la
estacion de tefiido, podrian incremeniarse la unifor-
midad de aplicacion ée color, asi como la velocidad
Ge tefido y la velocidad Ge fijacion, y si el proce-
dimiento y el aparato se empleasen también en lo es-
tacién de desengrase, poaria reducirse el tiempo ne-

cesario para el desenzrase de la carsa. 4si, el tiem~
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po ftotal de tratamiento y acabado del material textil
puede reducirse drasticamente, en especial si tal pro=
cedimiento y aparato se usan en estzciones que nor-
malmente requieren el mayor tiempo de tratamiento.

¥ 0 T A ’

Descrita suficientemente la natu-~
raleza del invento, asi como. la menera de realizarlo
en la practica, debe hacerse constar que las disposi=-
ciones a?teriorﬁente indicadas son susceptibles. de
nodificaciones de detalle en cuanto no.alteren su
principio fundamental., También se hace consﬁar'qué
el invento corresponde a una solicitud de patentes
presentadas en Norteamerica con fechas 6 de septien-
bre dé-l.937, 23 de Julio de 1,968 y 23 de julio de
1:968, bajo los numeros nos., 665,894, 746,972 y 746.973,

s 1A PR S
acogiendose por tanto a los beneficios que conceden

-~ los Convenios Internacionales en vigor, siendo lc que

constituye la esencia del referido invento ¥ porllo'
que se solicita Patente de Inyencién por 20 aﬁosféﬁ'
Espaiia sobre: "PROCEDIZIENTO Y APARATO PARA EL TRATA-
NIENTO DE UN MATERIAL CON UN AGENTE®; caracterizando-
se por lo siguiente:

18,~ Procedimiento, para el trata-

" miento de un material con un agente, caracterizado por-

que se desgasifica el material al vacio antes de.su
tratamiento por el azente, incremeniandose asi la pe-
netracidon y absorcidén de dicho agente de tratamiento
por el material.

28 - Procedimiento, sesun la rei-

vindicacion 1, caracterizado porgue el agsenie de Gro-
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textil, que se pasa en estado desgasificado directa-

mente en contacto con Gicino liguido,

38,~ Proccdimicnto, sezin los rei-
vindicaciones 1 6 2, caracterizado porguc la Ges
ficacion se lleva a cabo a ua vacio %o%tal o wmarciol.

1
8,~ Procedimicuto, sozun cualouvie-

ra de las reivindicaciones anteriores, carpeierizado

vorque la desgasificacidn ze efectua Gurante 1 2 15

sexundos,
) 2,- Proce@inmiento, cezun la »ii-
vindicacion 4, caracterizado porgue 12 Geszasificn-

cidn se efectua durante 2 a 5 segundos.

: 62,~ Procedimiento, segun cuaiguie=
raide las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque el material es de una comstruccion normalucnie
dificil de impregnar con el agente de tratamiento.

78.- Procedimiento, zesun cualcuio—
ra de las reivindicaciones anteriores, caracteriz wJ
voirgue el agente de tratamiento se destina g teilir,
desengrasar, tratanicnto resinoso o mercerimagién ael

material,

- . . . 4 .
84.~ Procsdimiento, sezun cuzlguie

ra de las reivindicaciones anterioras, caracierizado

_porque el matarial se desgosifica medlante su paso,

a través de una zona evacunda srovista «e medios de

cierre hermético en sus extremos Ge eatralda y calida,
cuyos medios de ciesrrs horaético comtisacn ua bsio o
liquido de tratamiento, de manera gue al pasar ol sa-

3 L Y
terial desde aquél, pasa direclauente a traves del i~



quido do trataumicnto.
99, ~ Procedimiento, sesin cu ii-
quicra te Ing veivinaieneiones anbterioren, courebo-
rizado porque la desasificicion se efceldo a eleva-
5. da Genperatura,
108,- lroccdimionﬁo; sesm coil-
quizra de las reivindiecaciones anterioven, caviei~il-
zado porque la dessasificacion ée efectia @urants i
tiecnpo sulficicute para secnr de manevn csenclialmente
10. completn dicho materinl antes de ponsrse cn contjé-
to en ecotado desmasilicado con el referido a;on%n ﬁe
tratamiento, »
112,- Procedimicnto, segﬁn cual-
qu%ara de las reivindicaciones anterioves, caracteri-
15, - zadﬁ porgue el material se lwprezna primerameute'éon
agente de tratamiento liquido, lueso es des: asificado
y el tratamiénto con el referido asoute se comyluﬁn;
seguidamente con ¢l material en estudo des;nsificﬁdé,
128,- Irocedimicnto, sezun la roi-
20. vindicacién 1, caracterizsdo porque el material se
despasifica y pone en contacto con un agente de tira-
tamiento gaseoso miontras se encuentra en aesitndio dege
gasificado,
132.~ T'rocedimiznto, se in la rei-
25, vindicncion 12, caracterizado porque ¢l material es
un tejido de algodon y el azeute de trataniento eo
formaléenido gascoso.
148, Procedinicato, e un 1o pei-
vindicacion l; caractrrizado porqgue pava el tratisicn-~

30, to por cargas de material textil con un agente, coii-
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cil whd princra sona ecervadn y aplicar lnewo un vaeio
a la misma, dicponer cl ajeute de tratamicnto on mna
sesunda zona ¥y boner la primera sonn en coruniecacion
con la sejunda para hacer que el asmnte de tratuicon-
to pase desde la seundn zona, a traveés del miberial
textil, a la primera,

152,~ Uroccuimiento, segun la rei-
vindiencion 14, caracterizado porque inclnye ol ca-
lentamiento del azjente de tratomdiento o wna tenpora-—
tura precdetsrminada mientras se encueutra en lm-ﬁo-
sunda zona y la aplicacion de aire a elevaua grésién
al agente de tratamiento calentando para somcwcr 2
presion la sezunda zona,

168,~ Procedimiento, segun las rei-
vindicaciones 14 ¢ 15, caracterizado porgue el 2301~
te de tratamicnto es un licor colorante. .

173,~ Procedimiento, sezun cmal%
quiera de las reivindicaciones 14 a 16, caractoriva-
do porqgue incluye el aislamiento de 1la sezunda Zona
respecto a la primera despucs de que el arenbe Ge tra-
tamiento ha sido translerido a la priwmera, y la ul-
terior retirada del asente de tratamisuto de dicha
primera zona.

188,~ Procedimiecnto, se_un la rei-
vindicacidn 17, caracterisado porque se repite el ci=-
clo de operacion de tranaferencia del agente de tra-
tamicnto a la primera zona deade la segunda,

192,~ Procedimicnto, seg&n las rei-

vindicaciones 17 ¢ 18, caracterizado porque incluye
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la reevacusrcion de la primora zona déspu5s de que cl
agente de tratamionto ha sido retirado de clla, ol
llenado de la sesunda zono con vapor de agua a prc—
sidn, la puesta en comunicacion de la primera zona
con la seszunda para causar una répiéa transferencia
de vapor de agua a través del material textil hasta
la primera zona,

208,~ Procedimiento, sesun cual-
quiera de las reivindicaciones 17 a 19, caractoriza-
do porque incluye el reflujo del azente de %raﬁamicn—
%0 retirado de la primera zona hacia la sejunda, ol

calentamicnto y la puesta a presion del agente de

tratamiento en la segunda zona a una temperaturs y pre-

sidn predeterminadas, respectivamente, la evacuzcion
de- la atm&sfera Eonﬁenida en la primera zoha y 12 con-—
densacion de todo agente de tratamiento de la afuos-
féra evacuada y la ulterior puesta en comunicacidn de
la primera zona con la sejundae para causar el reciclo
del agente de tratamiento desde la sesunda zona, & -
través del material textil, hasta la primera zona.
218,~ Procedimiento, segun cual-
quiera de las reivindicaciones 14 a 20, caracteriuado
porque el materiai textil es un paquete de hilo que
presenta un taladro a través del mismo.
22§.-7Procedimienﬁo, sesun la roi-
vindicacidn Zi, caracterizado porque la traansferencia
del agzente de trataniento desde la sesunda zonz a la
primera se realiza desde dicha segunda zoné al iute-
rior del paquete y a traves del mismo, hasta su ox-

terior y hasta la primera zona,
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238,- Procedimiento, segun las
reivindicaciones 14 a 22, caracterizado porguc, para
el tratamiento y acabado de material texvil mediaute
sujecion sucesiva dGel mismo a una serie de operacio—
nes por cargas en una diversidad de.estaciones de
tratamiento diferentes, comprenden wna por lo menos
de las operaciones indicadag,

248 ,~ Procedimiento, sesun la reie
vindicaeion 23, caracierizado porque comprcnde_pqr
lo menos dos de estas opuraciones siendo la carsa de
material textil sucemivauente degplazada, de mdﬁnrﬁ
sustancialmente continua, desde una estucidn a otra
para varios tratamientos,

258 ,~ Aparato para la aplicacion
dei procedimiento, segin las reivindicaciones 1 é 24,
caracterizado porque comprendie una canzra desgasifi-~
cadora para mantener un vacio en la misma, medioéfpa~
ra pasar un material a través de dicha cdmra y me-
dios selladores en los cxiremos de eutirnda y saliaa;
de la citada camara para mantener en ella el vacio
mientrags el matcrial pasa a través de ella, y mcdios
para aplicar dicho agente de tratamiento al citado
material inmediatamente antes o después de que ha
pasado a través de la referida camara.

268,~ Aparato, sesun la reivindi-
cacion 25, caracterizado porque Gichos medios sella-
dores comprenden un par de rodillos selladores que
ge situan a cada exiremo de la referida camara.

278,- Aparato, sesun las reivin-

dicaciones 25 ¢ 26, caracterizado porque incluye me-
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dios para sustentar liquido de tratumiento en los me-
dios selladores al exlremo de salida de la raflerida
camara, en virtud de lo cual el mabterial es puesio en
contacto con dicho agente de tratamiento inmediata-
meunte dGespucs de su salida de la referida camara des—
gasificadora, -

283, Aparato, segun la reivindi-
cacidn 25, caracterizado porque el citado medio nella-
do es del tipo no giratorio.

292,- Aparato, sesin cualguiera
de las reivindicaciones 25 a 28, caracterizado porque
incluye medios para calentar dicho material dentro ae
la citada camara.

308.~ Aparato, segin cualauiera de
15% reivindicaciones 25 a 29, caracterizado pordue el
material es textil, '

' 318,- Aparato, segin las reivin—

dicaciones 25 a 30, caracterizado porgue para el tra-

-tamicnto por cargas de material textil, comprende una

primera camara cerrada para recibir al materiol texiil
a tratar, medios-selectivamente accionables npara eva-
cuar la primera camara citada al objeto de establecer
un vacio predetsrminado en ella, una sesunda camara
rara un suministro de agente de tratamiento y medios
de conduccion entre las citadas camaras primera y Se~
gunda, cuyos medios de conduccion poseen Gispositi-

vos destinados a aislar selectivamente las dos cdna—

328,- Aparato, sesun lo reivindi-

4 . . P
cacion 31, caracterizado porque incluye medios selce~
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tivasicnte accionabvles para someter a presion a la se-
sunda camara cuando lon citados dig;ositivos convenl-
dos en dicho conducto aislan a tales camuras, de a-
nera que cl agente de tratamicnto situado en la se=

gunda camara pueda ponerse a una prcbién predet-rid—

nada,

338,~ Aparato, sesjun la reivindi-
cacion 32, caracterizado porgus el azente de tratva-
micnto contenido en la sesjunda camara ¢S pucsbo a und
presion predeterminada por medios que incluyon qﬁg
fuecnte de aire a elevada presion y medios para-ﬁonér
a dicha fuente en comunicacion con el interior ae la
sesunda camara.

348,~ Agarato, sezun cunlquiera de
las reivindicaciones 31 a 33, caracterizado porque in=
cluye medios calentadores para calentar el ageiite- de
tratamiento en la sesunda camara.

358,- Aparato, sesin oualquicfa'ﬁe
las reivindicaciones 31 a 34, caracherizado povqgue in-
cluye medios para retirsr el ageute de tratamicinto de
la primera camara, |

368,~ Aparato, sezun cunrlquiera
de las reivindicaciones 31 a 35, caracterizado poiriue
inecluye una fuente de vapor de ajur a clavada terpn-
ratura y medios scleciivamente accionables para suni-
nistrar dicho vapor de a_ua a la sejunda clanra,

378,~ Aparato, sejun cualquivra
de las reivindiczcioncs 3L a 36, caraclberizado Dpor-
gue incluye mecdios selectivamentie accionablés puIn

devolver el agente Go tratamicnto a la sepunds ciunra
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cuando ha gido retirvado de la primera.

368,~ Aparato, segin cudlouicra
de las reivindicaciones 31 a 37, carvactcrizado por-
que le segunda camara se situa encima de la prime-

ra.

398, Aparato, sexun cualquicin de
las relvindicaciones 31 a 38, caracterisado porque
dicho material textil es un paquete Ge hilo guce pre-—
senta un taladro a través de ¢é1, cuyo apirato imeluye
medios selleudores en la primera camara para sellor
los extremos Gel paquete alrededor de su talaaro, de
manera que el citado conducto comunique con el tala-
dro y el flujo del agente de tratamiento a lalbrime-
ra camara se realice desde el interior del paQﬁete al
éxterior. '

408,- Procedimiento para retirar
humedad y/o disolvente de un material textil, que

comprende la sujecidn de dicho material textil o wna

desgasificacidn al vacio y el control de la lempera-—

tura del material desszasificado, a fin de vaporizar
la humedad y/o disolvente contenidos en el mismo.
412,~ Procedimiento y aparato na-
ra el tratamiento de un material con un agente; tal
y como queda sustancialmente deserito en la prescn-

te Memoria y en los adjuntos dibujos.
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