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PATENTE®E DE INVENCION

por VEINTZ afios

cuyo privilegio se solicita para Espaila,
sus territorios y plazas de soberania,

a favor de:;
JUMBERCA, S.4.

entidad de nacionalidad espafiola, domici-

liada en calle Jacinto Benavente s/n, Ba-

dalona (Barcelona), relativa a:

YPONTURA PARA MAQUIKAS DE GENERO DE PUNTO®
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MINMORTIA DESCRIPTIVA

Ie invencidn se refiere a una fontura pars miquinas de
género de punto, del tipo que comprende un cuerpo de fontura,
una pluralidad de entredoses limitando lateralmente unos cane~-
les transversales de guiado por donde se mueven las sgujas de
la méquina, y aletas de desprendimiento de la malla constituyen
te del género de punto situadas en la prolongacién de dichos
entredoses hacia la zona de formacién de la mella, Dentro del
referido tipo de fonturas se encuentran, en particular,
aquéllas cuyos entredoses son postizos y estén insertados en
ranuras lebradas en dicho cuerpo de fontura, = = = = = = = = =

Como es sabido, gracias al desplazamiento de la fontura
en relacidn'a brganos porta-levas aproplados, las asujas de
la miquina experimentan a lo largzo de dichos canales de guiado
los movimientos longitudinales necesarios para la formacidén de
ls malla, a la cual cooperan las aletas de desprendimiento,
asi como otra fontura cuyas agujas trabajan a2 tresbolillo con
las agvwjas referidas. Durante el trabajo, la parte delantera
de las agujas, es decir la parte gue lleva el gancho y la len-
glieta, emerge periddicamente de la fontura, més 2114 de las
aletas de desprendimiento, ¥y penetra en la zona de formacién
de la m2lla, con lo cual la aguja se comporta mecdnicauente,
respecto a los canales de gulado, como una viga en voladizo,.
ELl hilo que es tejlido en la méguina, por una parte, y el género

de punto que va siendo producido, por otra parte, producen
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esfuerzos sobre la parte emergente y aplican la aguja contra
las paredes laterales y contra el fondo de los caneles de
guiado, Bstos esfuerzos, unidos z la repeticién de los movi-
mientos longitudinales de las agujas producen uns accibn de
linado que tiende a desgastar la ZzZona delantera de dichas pa=
redes laterales y de dicho fondo. ILa accién de limado es ma-
yor en el fondo que en las paredes laterales, pero en éstas
es mayor el peligro de roturas, dado que los entredoses que=
dan sometidos a flexidén y son relativemente delgados: en con-
secuencia es conveniente gue estas partes presenten distintas
caracteristicas mecénicas (dureza, fragilidad, flexibilidad,
etc.). 3in embargo, en las fonturas conocidas la zona delan-
tera de las paredes laterales y del fondo pertenecen a una
misma pieza, con lo cual se hace dificil que las respectivas
caracterfisticas mecénicas sean lo suficientemente distintas
para adzaptarse como es debido a las diferentes condiciones
de T1rabajo. ~ = = = = @ = = - . -_ - . -—-—-_-—-—-———
De manera andloze, a causa del roce del hilo y de la
accidn de desprendimiento de las mallas, las aletas de desw
prendimiento experinentan una accidén de limedo gque es‘ﬁﬁfor
que la gue sufre el fondo de las ranuras de gulado pero/tamr
bién va acompafieda de flexiones susceptibles de producir ro-
turas. Por ello es conveniente izualmente que las aletas de
desprendimiento sresenten unas caracteristicas necénicas
distintas que el fondo de las ranuras de guiado, 1o cual en
la préctica es diffcil de lograr actualmente dado gque en las
fonturas conocidas estas dos partes pertenecen a una nisma

pieza. Por otro lado, si accidentalmente se produce la rotura
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de alsgunas aletas queds inservible toda la pieza, és Gecir
t0do el cuerpo de fontura, = — = = = = = @ = = = = ~ = =~ =
Un objeto de la invencién es proveer una fontura
cuyos caneles de guiado sean apropiados para proporcionar
una duradera funcibn de guiado correcto de las azuwjas, - -
Otro objéto es proveer una fontura cuyos canales de
guiado presenten, en su zona delantera, un fondo y unas pa-—

redes laterales especialmente aptos para resistir los dea-

gastes. _____ — mw em e e e e W ey e Am Mm e e Gm s Em e e mm e

Otro objeto es proveer una fontura cuyas aletas de
desprendimiento sean aptas pera resistir acciones mecénicas
sin desgastes prenaturoé ¥ sin peligro de roturas, = - - -

Otro objeto es p%oveer ung fontura cuyas aletas de
desprendimiento sean recambigbles una vez han experimentado
desgastes excesivos 0 roturas accidentales, = = = « = = = «

La fontura segln la invencién se caracteriza porgue:
a) el cuerpo de fontura estd descompuesto paralelamente
o la zona Ge formacidén de la malla en una primera pieza y
en una segunda pieza fijemente unidas entre si; b) dichas
aletas de desprendimiento consisten en unas plaquetas posti-
zas insertadas fijemente en dicha primera piezaj c¢) dicha
primera pieza se extiende junto 2 y a lo largo de la zona
de formacién de la malla, estando dotada de unos cories la-
brados perpendicularmente a esta zona, en los que estén in-
sertadas dichas plaguetas postizas, y presentando junto a
dichos cortes una parte plana que constituye la gzona delan-
tera del fondo de los canales de guiado; d) diche segunda
pieza es portadora de los entredoses que limitan labteralmente

los canales de guiado por donde se mueven lasgiujas de la
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De preferencia, también segln la invencidn, la segunda
pieza se prolonga hacia la zZona de formacidn de la malla y
presenta una cara que queda enfrentada hacia la primera pieze
y llega hasta junto a las aletas de desprendimiento; los en-
tredoses de que es portadora dicha segunda pieza llegan has-
ta junto a las aletas de desprendimiento, en tanto gque la
parte de la segunda pileza que constituye el fondo de los ca~-
nales de guiado llega hasta junto a la primera pleza, =~ = = =
Respecto o las plaguetas postizas gue constituyen las
aletas de desprendimiento su fijacidn a la primera piezy
puede tener luger mediante adhesivo por unas prolongaciones
que se alojan en los cortes de la primersg pieza, y se prevé
que dichas prolongaciones nresenten unas ventanas destinadas
a quedar llenas de dicho adiesivo cooperando asi a la fija-
cidn de dichas plaguetas postizas. = = = = = ~ ~ = - - - -
Ademés, en el caso de tratarse de fonturas cuyos entredo=-
ses son postimws y estén insertados en ranuras labradas en
el cuerpo de fontura, se prevé también segln la invencidn
que dichas ranuras estén labradas en la segunda pieza exten-
diéndose hasta la caras que queda enfrentada hacia la primers
pieZa, = m = = = = = - . e m e .G .- .- -
Debe sefialarse que las fonturas gegiin la invencién son
aplicables a miquinas de género de punto tanto rectilineas
como circulares, y que estas Ultimas tanto pueden ger de dos
cilindros de agujas como de plato de esgujas y cilindro de
azujas. = - = = = = = = = = = - = = - - = -

Los dibujos que se acongpafien muestran dos formas de eje-~
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cucién de le invencién, a titulo de ejemplos ilustrativos
N0 1imitativos, = = = @ @ =@ - = — - - - - - - - - - - -
Pigura 1 es una seccidn vertical de dos fonturas segin
la invencidn, splicadas a una miquina de.plato de agujes ¥y
c¢ilindro de agnjas, mostrando las respectivas agujas en la

posicién de méxina emergencia, = = = = = = = = = « = « = -

Figuras 2 y 3 son representaciones en alzado y en plan-
tg de una parte de la fontura inferior o cilindro de sgujas
de Tizura 1 obsexrvado respectivamente por el lado de las
ranuras de guiado y por arriba, La fontura estéd desprovista

de las agujas y para mayor claridad de la representacidn se
supone que el cilindro ha sido desarrollado sobre un plano
¥y que lqs entredoses y las aletas de desprendimiento hen
gido suprimidos en la parte izquierda, — = = = = = = = = =
Pigura 4 es una seccidn por lg lineg IV-IV de figura 2.
Piguras 5 y 6 son secciones por las linegs V-V y VI-VI
de Tiguras 2 J de = = = = = = = = = = = = - - - - - - - -
Tigura 7 es une seccidn anfloga a figura 4 pero con
las distintas piezas integrantes de la fontura separadas
entre si{ conservando su posicién relaitiva, = = = @ = = = =
Tigure 8 es una seccibn andloga a figura 4 pero corres-
pondiente a otra forma de ejecucidn de la invencidén con en-
tredoses no postizos, = = = - = = = = = - = - ~ it
Pigura ¢ es una seccibn por la linea IZ-IE /¥igars 8.-
En figure 1 se observan el plato de agujas o fontura
superior 20 y el cilindro de asujas o fonbturae inferlor 21,
provistos de las szunjas 22 cuya perte delantera estd dotada

del gencho 23 y la lengleta 24, ILas asujas se mueven dentro

de los canales transversales de guiado 25 experimentando
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desplazanientos longitudinales segin las flechas I'. El1
género de punto producido 26 tiende e gplicar las agujas
22 contra el fondo de los canales de gulado 253 por otra
parte el hilo (no representado) que se teje en la nfquina
ejerce esfuerzos perpendiculares al pleno del dibujo ¥ tiende
a aplicar las ggujas contra las paredes laterales de los ca-
nales. La zona de formacidn de la malla es designada por Z y
2 (figuras 2, 3 ¥ 5) y las aletas de desprendimiento de la .
malla son designadas pOY 27, = = = = = = = m = - - - - .- -
In fizuras 2 @ 7 ge observa que el cuerpo de la fontura
estd descompuesto en une rrimera pieza 4 ¥ una sepgunda pleza
B fijemente unidas entre sf nedisznte la rosca 23. La separe-
cibn entre A y B tiene luzar paralelamente = la zona Z~Z!
de formacién de la malla. La pieza A es més préxima g la zona
Z=%' que la pieza B y se extiende junto a y a lo largo de
la 2008 Z=f's = = = = = = = = = = " - - -——-—-—-—a— -
La primera pieza 4, en la parte més préxima a la zona
7Z-2', egtd dotada de unos cortes 2§ labrados perpendicular-
nente a egta =zona ¥ presenta junto a tales cortes 29 una
parte plana 30 que constituye la zona delantera del fondo de
los canales de guiado 25, La seccibén transversal de le pieza
A se estreoha al acercarse g los cortes 29, tal como puede
apreciarse en figura Te = = = = = = = = = @ = = = = = = = =
Las aletas para el desprendimiento de la nzlla consis~
ten en unas plaguetas postizas 27 provistas de unas prolon-
gaclones triangulares 27' destinadas a quedar alojadas en los:
cortes 29 de la pieza 4; el grueso de las plaguetas 27 es

substancialnente igval a la anchura de 1los cortes 29, ledian-
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te el empleo de productos conocidos en el mercado para adhe=
rir entre si piezas metdlicas las plaguetas 27, una vez in~
troducidas en los cortes 29, quedan unidas fijsmente en la
PieZa A = = = = = e e e e - .= -

Se ha observado gue, en ciertos casos, al introducir
las prolongaciones triangulares 27! en los cortes 29 una
gran proporeidén del producto adhesivo resulta expulsado, con
lo cual las plaguetvas 27 quedan fijadas poco sbélidamente, con
riesgo de desprenderse durante el irabajo de la miqguina. Fara
obtener una fijacidén conveniente se ha previsto, de acverdo
con la invencién, que dichas prolongaciones 27' prescnten
unas ventanas o perforaclones pasantes 31 que quedan llenes
de adhesivo y aseguran una buena fijacibén de las plaguetas
27, ain cuando el adhesivo restante sea expulsado nds o me-
nos durante la introduccibén de las prolongaciones 27' en los
cortes 29, El edhesivo que llena les ventanes 31, una vesz
solidificado, actla a modo de pasador que rebiene fijamente
las plaguetas postizas 27 en la pieze A, con toda la seguri-
dad necesaria para el irabajo de 1a méguina., Pero ademés se
obtiene el efecto sorprendente de que percubtiendo con Ifuerza
mediante un punzén contra las aletas 27 éstas se desprenden
netamente y pueden ser recambiadas por otras aletas nuevas,
lo cugl es muy ventajoso cuando las aletas antiguas han expe-

rimentado desgastes excesivos o roturas sccidentales, = = -« -

La segunda pieza B se prolonga por su parte delantera
haciy la zona %~%' de formacidén de malla y presenta una
cara 32 que aqueda enfrentada hacie la primera pieza 4 ¥
llega hasta junto a las aletas de desprendimiento 27. Esta
pieza B es portadors de unos entredoses 33 que llegan también

por su parte delantera 33', o sea su parde airigida =zons &-3!

3
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hagta junto a las aletas de desprendimiento 27 y que por sus
paredes lgterales 34 limitan los canales de sulado 25 por
donde se mueven las asujas de la méguina, Los entredoses 33
y las aletas de desprendimiento 27 estén alinesdos de modo
que las eletas 27 se hallen en la prolongacidén de los entre-
doses 33 hacia la zona Z-%' de formacidbn de la malla. la par—
te de la pieza B que constituye el Londo 35 de los canales

& guiado 25 llege hasta la cara 32, consigulentemente haste

junto la primera pieza A, ¥y se halla en alinemscibn con la pare
te plana 30 de esta pieza A, que constituye la zona delante-
ra del fondo de los canales de guiado, = = = = = = = = = - -
En la forma de ejecucidn representada en figuras 2 a 7
los entredoses 33 son postizos y estén fijemente insertados
en unas renuras 36, las cuales estin labradas en la segunda
pleza B y se extienden hasta la cara 32 quée queda enfrentade
con la primers pieza A. Zn cambio, en le forms de ejecucibn
representada en figuras 8 y 9 los entredoses 33 formen parte
de la pieza B, lo cual no es obstéculo para que pueden pre-
sentar caracteristicas mecénicas suficientemente distintas
la parte delantera 33' de los entredoses y la parte plena 30
que constituye la zona delantera del fondo de los canales
de guiado, dado que esta parte plana 30 no pertenece a lg
pieza B gino o la plega A = = = = = = = = = - - - - .-
Habiendo efectuado la descripcibén que precede se hace
constar que el objeto de esta Patente de Invencidn es el que

se define en los términos de la siguiente: = = = = = w = w -
I 0 T A

Se decleran de novedad y propiedad para Espaia, sus
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territorios y plazas de soberania, las siguientess = - - - -

REIVIENEDICACIONES

1.~ Fontura pare méqulnas de género de punto, del tipo
que comprende un cuerpo de fonturae, una pluralidad de entre-
doses limitando lateralmente unos canales transversales de
guiado por donde se mueven las agujas de la méquina, y aletas
para el desprendimiento de la malla constituyente del gzénero

de punto situadas en prolongacién de dichos entredoses hacia

la zona de formacibén de la malla, caracterizada porque: a)
dicho cuerpo de fontura (A-B) estd descompuesto parslelamente
a lamna de formacién de la malla en una primera pieza (i) ¥
en una segunda pieza (B) fijamente unidas entre sii b) dichas
eletas de desprendimiento (27) consisten en unas plaguetas
postizas insertadas fijemente en dicha primera pieza (4); ¢)
dicha primera pieza (A) se extiende junto a y a lo laryo de
la zona de formaciébén de le malla, estando dotada de unos cor-
tes (29) labrados perpendicularmente & esta zona, en los que
estan insertadas diches plaquetas postizas, y presentando
junto a dichos cortes una parte plemna (30) que constituye le
zona delantera del fondo (35) de los canales de guiado (25);
d) dicha segunda pieza (B) es portadora de los entredoses
(33) que limiten lateralmente los canales de guiedo (25) por
donde se mueven las agsujes de la MAQUING. = = = = = = = = = =
2+~ Fontura para méguinas de género de punto sesfn
reivindicacién 1, caracterizada porgue la segunda pieza se
prolonga hacia la zona de formecibn de la malla, presentando

una cara (32) gque queda enfrentada hacia la primera pieza ¥



e

10.

15,

20,

25,

-1l -

llega hasta junto a2 las aletas de desprendimiento, = = = = =
3.- Fontura para miquinas de género de punbo se;ln rei-
vindicacién 1, caracterizada porgue los entredoses (33)
de que es portadora la se;unda pieza llegan hasta junto a
las aletas de desprendimiento, = = = = = = = = = = = = = =
4.~ Pontura para ndquinas de género de punto segln rei-
vindicacibén 1, caracterizada porque la parte (35) de la se~
sunda pieza que constituye el fondo de los canales de guiado
llega hasta junto a la prinera pleZf. = ~ = = = = = = = = =
5,= Fontura parz mndiuines de género de punto segtn rei-
vindicacién 1, caracterizada porque la seccibn transversal
de la primera pieza (A) se estrecha a2l aproximarse a las
aletas de desprendiniento, = = = = = = = = = = @ = - - = - .
6.~ Fontura para méquinas de género de punto seglin rei~
vindicacibn 1, caracterizeda porque la segunds pieza se pro-
lonsa hacia la zonz de formacidén de la malla, presentando
una cara (32) que queda enfrentada hacia la primera pieza,
vy porque tanto los entredoses (33) de que es portadora la
segunda pieza como dicha cera (32) llegen hasta junto a las
aletas de desprendinientos = = = ™ = = = " - - - — - - - -
7.~ Fontura para méguinas de género de punto sezln rei-
vindicacién 1, caracterizada porgue la seccién trensversal
de la primers pieza se estrecha al gproximarse a las aletas
de desprendimiento, mientras que la segunda pleza se prolon-
ga hacia la zona de formacidn de la malla v su parte (35)
congtituyente del fondo de 1los canales de guiado llega hasta
junto a las aletas de desprendiniento, = = = = = = = = = = =
8.= TFontura pars miquinas de género de punto segin lﬁ

reivindicacién 1, caracterizada porque las plaquetas posti-
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zes que constituyen las aletas de desprendimiento (27) estén
fijadas medisnte edhesivo por unas prolongaciones (27') que
se alojen en los cortes (29) de la primera pieza, presentendo
dichas prolongaciones (27') unas ventanas (31) destinadas a
guedar llenas de dicho adhesivo cooperando asi a la fijecidn
de dichas plaguetas postizas, = = = = = = 0 = e 0 e = = = = =
9.~ Fontura para mdquinas de género de punto segdn rei-
vindicacién 1, caracterizada porque siendo del tipo que com-
prende un cuverpo de fontura, una pluralidad de entredoses pose
tizos insertados en ranuras labradas en dicho cuerpo de fon=-
tura, y aletas de desprendimiento, presenta la particularided
de que dichas ranuras (36) estén labradas en la sezunda pieza
extendiéndose hasta la cara (32) que gqueda enfrentada hacia
la primera pleZas = = = = = = = = = = - - - - — .. —-—- - -
10.- Tonture para méguinas Ge género de punto, del tipo
gue comprende un cuerpo de fontura, una pluralidaed de entre-
doses postizos, limitando lateralmente unos canales transver-
sales de guiado por donde se mueven las agujas de la méquina
¥y que estin insertados en ranuras labradas en dicho cuerpo de
fonturs, y aletas para el desprendimiento de la malla congti-
tuyente del género de punto situadas en prolongacibén de dichos
entredoses hacia la zona de formacibn de la malla, sezfn la
reivindicacién 1, caracterizada porgue: a) dicho cuerpo de
fontura (A-B) estd descom@uesto paralelamente a la zonz de
formacidn de la malla en una primera pieza (4) ¥y we segunda
pieza (B) fijamente unidas entre sil; b) dichas aletas de des-
prendimiento (27) consisten en unas plaquetas postizas inser-
tadas fijemente en dicha priwmera piezaj c) dicha primera

pieza se extiende junto a y a lo largo de la zona de fornge
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cién de la malla, presenta una seccién transversal que se
estrecha al aproximarse a dicha zona, estando dotads de
unos cortes (29) labrados perpendicularmente a esta zona, en
los que estén insertadas dichas plaguebas postizas, y presen-
tando junto e dichos cortes una parte plans (30) que consti-
tuye la zona delantera del fondo (35) de los canales de
guiado (25); d) dicha segunda pieza se prolonga hacia la zone
de formacién de la malla, de modo que la cara (32) gue queda
enfrentada con la primera pieze llega hasta junto e las ale-
teg de desprendimiento (27), siendo portadora de los entredo~
ses postizos (33) que limitan lateralmente dichos canales
de guiado (25) y teniendo labradas las ranuras (36) pera la
insercién de los entredoses postizos (33), dichas ranuras
extendiéndose hasta la cara (32) que quedé enfrentada hacia
la primera pileza, y dichos entredoses postisos (33) llegando

también hasta junto a las sletas de desprendimientoy = = = ~

11,~ "FONUURA PARA IMAQUINAS D& GENERO DE PUNTOY, =~ =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que conste de trece hojas, foliadas y meca=- -
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de

dibujos gue la ilusgtran,

MADRID, © SET 1988
P.A M. CURLL SUROL
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