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! El invento se refiere a la formación de una
i capa de Cu^O sobre cuerpos que consisten en cobre al me- 

! nos en sus superficies para sellar o cerrar hcrmóticamen- 
j te en vidrio, en particular en vidrios de plomo.

! Ademas de cuerpos de soldadura que consisten -
¡ i
l enteramente en cobre, se utilizan frecuentemente artículo^,
¡ particularmente alambre forniado a partir de un núcleo de ! j !
I una aleación de hierro y una funda de cobre en la tecncloí

I gia del cierre hermético o sellado, según es bien conocí-!
; do. ¡
¡  ̂ [ 
j El núcleo de dicho alambre de núcleo tiene una ¡
! composición tal que el coeficiente de expansión en el mar-j 

* gen de temperaturas hasta aproximadamente 500BC se corres- 

;Ponde aproximadamente con el de los vidrios que han de ser 

jtratados en combinación con dicho alambre. Por ejemplo, pa­

ira utilizarse en vidrios de plomo que se utilizan comúnmen­
te en la tecnología de lámparas de filamento, se utiliza 

un alambre de sellado que tiene un núcleo que consiste en 

¡una aleación de hierro y níquel con un contenido de níquel 
!de aproximadamente 40p en peso, y una funda de cobre que 

¡constituye aproximadamente 15 a 35% del peso del alambre.

¡ Con el fin de obtener una buena adherencia duran-
.te el sellado, la superficie de cobre de los cuerpos de se­
llado es oxidada según es bien conocido, a saber a Cu^O,

que se ha encontrado que da una mejor adherencia que el 
2u0.)

La capa de óxido se disuelve en vidrio fundido y 
por lo tanto puede ser utilizada, con la condición de que 

¡?ea de espesor uniforme como un indicador del ajuste co­

rrecto de la temperatura y del tiempo dusrante el cierre her!r
-2-
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Según os conocido, una capa de CUgO se forma so- 

cre cocre por oxidación en una atmósfera gaseosa que con—

m ctico .

!tiene oxígeno a 

¡750SC, mientras 

;también durante

temperaturas por encima de aproximadamente 

que a temperaturas menores, y por lo tanto, 

el enfriamiento después de la oxidación,
:e forma GuC.

j ial como se describirá a continuación para el tr,a-

' tainiento de alambre de cobre con núcleo, se utilizó un ro- 

;cubrimiento con oora:c para contrarrestar la formación de
CuO.

Con este fin, el alambre fue hecho pasar a través
i
jde una solución de bórax, siendo ligeramente oxioada la su— 

,'perficie uel alambre L.e foi-ma previa para activar o favore­

cer la humectación por la solución. Acto seguido el alam­

bre fue calentado de una manera oxidante a una temperatura

;por encima de 7508C, particularmente entre 800 y $OOBC,

;formándose sobre el alambre CugC, fundiéndose el bórax 

para formar un recubrimiento continuo que contrarresta la 

¡lormacion de CuO considerablemente durante el enfriamiento.
Una gravo desventaja ae la protección convencio­

nal descrita o.e la capa, ne CUgC por medio de bórax es el 

.efecto ulterior del bórax que queda sobre la superficie del 

;alamore en la atmosrera bajo la influencia del contenido de 

¡humedad de la misma o de las temperaturas que aparecen, 

sono resultado ae est^, la capa e.e bórax puede cristalizas-, 

¡puede nacerse porosa^ y puede desprenderse de manera que la 

pioueccion ae la capa ae Cu^O resulte ilusoria, mn lu_,ar 

:de la capa de Cu 0 fácilmente anherente, se forma eventual- 

ímente una capa que tiene una mala adherencia y presenta
16.9.1368 -3-
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dificúltales debidas a la suciedad cuando el alambre es
!
¡tratado a máquina.
! El objeto del invento es evitar las desventajas

jantes mencionadas para fabricar cuerpos de sellado que

tienen una superficie de cobre oxidada a Cu 0.
! 2 -
' Para este fin, de acuerdo con el invento, se! !; !
¡abandona la utilización de bórax, y la conversación de i
CooO en CuO al enfriar después de la oxidación es contra- ¡
i i
prestada por un enfriamiento muy rápido hasta la tempera- i

itura ambiente desde la temperatura de oxidación, que está i 

por encima de 750SC.
i Un método de formar una capa de Cu 0 sobre cuer-
i ¿
¡pos que consisten en cobre al menos en sus superficies 

para oerrar o sellar herméticamente en vidrio, particular­

mente alambre do sellado, formado por un núcleo que consis-- 

;te en una aleación de hierro y una funda de cobre por oxi­
dación en una atmósfera gaseosa que contiene oxígeno a tem-- 
¡
¡peraturas por encima de 750SC, está caracterizado porque

los cuerpos son enfriados rápidamente (enfriados súbitamen--i
¡te) desde la temperatura de oxidación.
¡ El enfriamiento rápido se lleva a cabo preferi­

blemente enfriando rápidamente en agua.
¡ El método de acuerdo con el invento tiene la ven­

taja de ser más simple que el procedimiento convencional 
'del bórax. Además, el producto resultante no muestra ningu­

nos efectos ulteriores en lo que concierne a influencias 
i
atmosféricas, como resultado de la ausencia de bórax en la 

¡superficie.
i
i En el tratamiento de acuerdo con el invento
¡
i -A -
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de productos filamentosos es particularmente útil llevar a 

calo el caldeo requerido para la oxidación por el paso de i

.una corriente eléctrica. Como resultado de esto, la veloci-
i
I dad de paso puede ser muy alta, por ejemplo puede ser una' 

i velocidad de 100 m por minuto y superior. En contraste con 

}el caldeo por medio de hornos de gas o de hornos eléctricos, 

I no aparece un molesto gradiente de temperatura en el extre- 

[mo del alambre sobre una gran longitud, lo que favorecería 

¡la formación de CuO. Por ejemplo, colocando el "contacto '

'final" en el líquido de enfriamiento es más posible en el 

caso de paso de corriente eléctrica hacer extremadamenúc 

corto el camino de enfriamiento, en particular con altas 

;velocidades de paso, de manera que se contrarresta consi- 
j derablemente la formación de CuO.

: Es evidente que además, de esta manera, se puede

!obtener una capa uniforme de Cu^O con el espesor deseado '

:en una atmósfera oxidante con una composición dada,ajustan- 
'do la energía disipada por el paso de la corriente, y la 

¡velocidad de paso. Esto tiene particular importancia si la 

capa que se describe anteriormente se utiliza como un indi- 
j cador para ajustar la temperatura y el tiempo durante el se­
llado .

Una realización del método de acuerdo con el

i invento será descrita ahora con más detalle con referencia 

ja los dibujos anejos, cuya única figura muestra esquemática- 
!mente un dispositivo para disponer una capa de Cu 0 sobre
¡un alambre.

2

: El dispositivo mostrado en los dibujos consiste

¡en principio en una bobina do suministro 1 que contiene 

¡alambre metálico 2 que ha de ser tratado, mi alambre metá-
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{lico 2 es guiado dentro del espacio cilindrico 4 a través 
j de un rodillo de contacto 3. tiste espado puede estar forma
i do, por ejemplo, por un tubo de vidrio que está provisto
' , !: con un tapón de caucho 5 que tiene una abertuta 6 a través
i }
i de la cual el alambre puede ser guiado dentro del tubo con
i i
¡ una amplia cantidad de holgura, un tubo lateral 7 para j

; introducir gas, y un estrechamiento 8. El alambre 2 es i

j guiado actqéeguido dentro del recipiente 10 que contiene,

¡ agua a través del rodillo de contacto 9, y después es bo­
binado sobre la bobina de suministro 11. ¡

El alambre de cobre con núcleo puede ser provisj

. to con una capa de Cu 0 por medio del dispositivo mostradó
'  ̂ í
i en la figura: un alambre de cobre con núcleo formado por ¡ 

i un núcleo, de 400 mieras de diámetro, que consiste en una 
; aleación de níquel y hierro que tiene un contenido de níquel 

[ de 42% en peso y una funda de cobre, de 50 mieras de espe- 
: sor, es guiado.a través del tubo 4 a una velocidad de 100 

!m por minuto. Una mezcla gaseosa que consiste en nitrógeno 

¡ con 4% en volumen de oxígeno es introducida en el tubo 4 

 ̂por 7 a una velocidad de aproximadamente 3 litros por mi- 

¡ ñuto. El alambre es calentado por el paso directo de co­
rriente a una temperatura de 9508C. Para este fin, se 
establece una diferencia de tensión de aproximadamente 40 

voltios entre los rodillos de contacto 3 y 9. El alambre
¡
I es cargado con 1,3 kilowatios. El rodillo de contacto 9

¡ con el que está en contacto el alambre durante el paso, es

! dispuesto en agua corriente de manera que se obtiene un 
i , ,I enfriamiento muy rápido desde la temperatura de oxidación.
} De esta manera, se forma una capa de CuOg uni- }

forme, con un espesor de aproximadamente 1 miera. Esta capa
i

- 6 -  i



está coloreada de rojo y no se puede descubrir en ella CuO. 

] La presente solicitud que corresponde a la pre-!

¡ mentada en Holanda, con fecha 6 de Septiembre de 1.967,

¡ cajo el i\-s 67-12186, se acoge a los beneficios ¿el Artículo 

!51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial. '
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; Los puntos de invención propia y nueva que se
jpresentan para que sean objeto de la presente solicitud de 
¡Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
¡siguientes:
t
! 1.- Un método de formar una capa de CugO sobre
cuerpos que consisten en cobre al menos en su superficie 

¡par-a cerrar o sellar herméticamente en vidrio, particular­

mente alambre de cierre hermético, formado por un núcleo ! 
¡que consiste en una aleación de hierro y por una funda 

de cobre, por oxidación en una atmósfera gaseosa .ue con­
tiene oxigeno a temperaturas por encima de 750^0, caracte­

rizado porque los cuerpos son enfriados rápidamente (en­

friados suoitamente) desde la temperatura do oxidación.
2.— Un método según la reivindicación 1, carao— ' 

uerizado porque el enfriamiento rápido se lleva a cabo en : 
agua.t '
; 3.- Un método según las reivindicaciones 1 ó 2,
para normar mía capa ue Cu^O sobre productos filamentosos, 
Caracterizado porque ol caldeo se lleva a cabo por el paso 
de una corriente eléctrica.

, 4.- Un método de formar una caga de du^O sobro
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cuerpos que consisten en cobre al menos en su superficie, 

¡para cerrar herméticamente en vidrio.
Tal y como se ha descrito en la memoria que ante

!cede, representado en los dibujos que se acoRípahan y para
¡
'los fines oue se han especificado.
i

La presente memoria consta de ocho hojas escri-

¡tas a máouina por una sola cara.[
i
! i.,adrid,

18 SEP. r'h3 ¡

P.A.

i

i

t¡!
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