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a favor de
VESIERN EIECLRIC COI'PANTY, INCORPORATED - de nacionali-
dad norteame:icana - con domicilio en 195 Broadway,
TS YORK (EE.UU.),
por 3
nétodo y aparato para rplicar un haz de energfa radian-

te a porciones preseleccionadas de un articulo”.
- QOQ IR st e

Memor»ia descecripitiva

El gistema de doble material en circuitos inte-

grados permite la fabricacidn en serie de circuitos in-
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tegrados gque tlenen la elevada galidad requerida para sis—

temas de comunicacidn, (ver edicidn de Octubre/Novienbre de

la Bell Telephone Record), Por ejemplo, pucden fabricarse
comiaﬁéﬁteé éc%i%oé,”ta;es como treonsisiores y Qdlodos, de
alta calidad enpleando la tecnologfa de los seniconducto-
res y puelen fabricarse componentes pasivos, tales como re-
slstencias y condensadores, de alta calidad emplesndo la
tecnologia de fabricacidén de pelicula delgada. Sin enmbargo,
es egenclal cgue tales circuitos de semiconductor sean inter—
conectados con seguridad con circuitos de pelicula delgada
asociados para producir circuitos integrados compusstos po-
seedores de la elevada calldad necesaria pare =i cipleo en
sistemas de comunicacidn., Un requisito adicional y muy
préctico es que tales interconexiones se hagan econdulca—
mente.

Iz unidén mediante ererglia radiante tal como la sol-
dadura por laser puede ser empleada para hacer intercone-
xiones sobre una basge individual con la seguridad vequeri-
da. Sin embargo, si ca@a interconexidn se hace individual-
nente, la unidn de los econductores resulla una operacidn pe-
sadn, que requiere mucho tlempo y que es por lo tanto, 2 uc—
nudo, la mds antieccondmica.

¥s, por ello, un objeto de esta invencidn el pro-
porcionar wn método para hacer econdmicenente interconexio-
nes niltiples.

Un objeto adicional de esta inveneidn es proveer un
nébodo para Fformar un haz de energia radiante seglin un dibu~
jo deseado.

e

Otro objeto de esta inveneidn es proveer un método
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para formar un haz de erergia radiante dentro del perimetro
de un dibujo.

Otro objeto de e¢gta invercidn es proveer un nétodo
para formar un haz de energla radiante en una linea o 1i-
neas que definen el perimetro de una figura geométrica tal
cono un c¢freculo o un poligono.

Otro objeto de esta invencidn es proveer un aporato
parz formar un haz de energia para aplicar simultdneamente
la energia radiante 2 wa pluralidad de conductores que se
extienden desde una pieza de trabajo.

0tro objeto mds de esta invencidn es proveer un apa-
rato pura efectuar cada uno de los precedentes objetivos.

Con los precedentes objetivos ¥y otros en perspecti-
va, esta invencidn se refierc & un método para formar un haz
de energia radiante dentro de un dibujo predeterminado com-
prendicndo las fases de engendrar un haz de energia radian-—
te y fomar el haz dentro de una o mds lineas que definen el
predeterminado dibujo.

Esta invencidn se refiere adends a un método para la
wiidn de conductores niltiples comprendiendo las fases de
engendrar un haz de energfa radiante, formar el haz dentro
de un predeterninado dibujo y aplicar el dibujo a una plura—
1lidad de conductores para unir simultdneamente los conducto-
res.

Adends, ecsta invencidn se refiere a un dispositivo
para fomar un haz de energfa radiante denfro de un dibujo
predeterninado que comprende medios para engendrar un haz de
energia y para formar el has dentro de una o mds lineas que

definen el dibujo predeterninado.
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Te presente invencidn se refiere también a uvn dis—
positivo para unir siavlténezmente conductores niltiples
gue comprende medios para engendrar un haz de energia ra-
diante, formando el haz dentro de un predeteminado dibu—
Jo y aplicar el dibujo a unz pluralidzd de conductores pa-—
ra wnir simultdneamente los conductores.

Adends se refiere la invencidn a wra lente cilin-
drica compuesta cuya lente cilindrica se forma por medio de
una pluralidad de segmentos de lente cilindrica sostenidos
juntos formando cada segmento una linea cuando un haz oli-
neado incide sobre la lente cilindrica compuesta definicn—
do el lado de uvn poligono.

Tas figuras 1 a 4 ilustran lentes cilindricas con~
puestas adecuadas pava formar un haz de energia radisnte
dentro de un dibujo predeterminado.

Tas figuras 5 a 7 ilustran un sistena dptico ade-
cuado para empleo con unz lente cilindrica compuesta para
ajustar el tomafio de un dibujo formado por una lente cont-
puesta.

Tas figuras 8 v 9 ilustran wn sistena de visidn de
cirecuito cerrado de televisidn apropiado para empleo con
el sistema Sptico de las figuras 5 a 7 para ver continua-
nente una pieza de trabajo, v

Ta figura 10 ilustra un sistema dptico variante pa=-
ra formar un haz de cnergia rodiante dentro de un predever—
ninado dibwrjo.

Con referencia a la figura 1 no sg rato para una
pieza de trabajo —-20- tal cono un dispositivo del tipo de

haz de conductores el vener una pluralidad de conduciores
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de trobajo. En efecvo, nuciios de ¢sios dispositivos tie-

nen nis de un centear de conduchores gue se extipnden des—
de tales dispositivos. Como podrid apreciarse, es pesado,
precisa de nmucho tilempo y es caro el unir individualmente
afla conductor 21-2L. De acmzerdo con egto, zs nuy deseable
wir sinultdncmieate todos los conductores que se extien~

"

den desde una picta de trabajo, asl como elininar la nece-
gidad de unir cada conductor individualumente. Adends, en
la unidn de conductores mdltiples, es frecuentenente nece-
sario enfocar la enerzia radiante asi como aplicarla al
nivel de energla nscesario para una wnidn sezura y/o pars
resiringir la energfe radiante desde aguellas zonas que son
afectadas perjudicialmente por la aplicacibn de cenergia
radiante. Por ejemplo, un haz concentrado de energfa ra—
diante puede ser egencial para lograr una soldadura de fu-
gidu, v dispositivos frdgiles del tipo de haz de conducto-
res pueden ser afectados perjudicialmente por la aplica—
cidn de energia rodionte directamente a los nismos dispo-
sitivos. |
Esta invercidn lleva a cabo tal unidn sinultdnea
de log conductores apliconde wn dibujo de perfnetro —-23-
de energia radiante a los conductores 21~-21 para unir si-
nultdneanente los conductores, sin aplicar directaonente
energia radiante a la pieza de trabajo. Bl dibujo —23-
puede tener esenciclmente la misma configuracidn que el
perinetro de la pieza de trabajo -20- v pucde estar forma-
do por wna pluralid~d de lincas 24-24 de energla radiante

concentrada donde las lincas son gereralmente paralelas a
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los lados 22-22 {e la pieza de trabajo -20- y se hallan es-
paciadas a preleterminada distancla de cada lado.

Auvngue el dibujo -2%— se caracteriza por ser un di-
bujo de perfuetro, esto no significa gue la linea o lineas
gue forman el dibujo sean necesariamente continuwas. En al-
gunas aplicacioncs puede ger deseable teaer una linea gue-
brada b de trazos para restringir la aplicacidn de la cner-
gla radiante a zonas preseleccionadas y en muchas aplica-
ciones no es esencial que la linea o lineas que forman el
dibujo se cierren sobre si mismas o se eucuentran en las es-
quines del dibajo. Gomo se apreciard, en la conexidn de
conductores miltiples solamente es necesario que la ener-
gfa radiante incida en cada conductor que se debe conscclar
¥ en muchas casos no convendrid que la energia radiante in-
cida en otras zonas. TUn dibujo de perimetro como el gue se
enplea aguf se refiere a un dibujo formado por una o nds
1ineas que definen ca general el perimetro de una Tigwra
geondéirica, tal como un circulo o poligono.

De conformidad con la invencidn, y con referencio
2 las figuras 1-4, pucde emplearse wna lente cilindrica
compuesta —-26- para formar el dibujo -23- con el fia de co-
nectar simultaneamente los conductores 21-21. Una lante
eilindrica puede denoninurse mds exactameute una lente se-
nicilindrica recta. ¥n otras palabras, una lente cilin-
drica no tiene una configuracidn cilindrica, sino gue pre-
senta la forma de un medio cilindro dividido lorgitudingl-
nente donde una seccidn recta del medio cilindro ¢s un se—
micirculo, es decir, una scccidn transversal tomada perpen—

dicularmente al eje longitudinal es un senicirculo. Sin
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enbargo, para rayor brevedad, en Sptica tales lentes se de-
signan generalmente lentes cilindricas, y una seccidn rec—
ta de estas lentes se designa con frecuencia seccidn trans—
versal circular.

Tas lentes cilindsicas tienen la particularidad de
concentrar rayos paralelos de luz en una lineca donde tal
linea se encuentra en el plano foecal de la lente, es pa-—
ralela al eje longitudinal de la lente y es normal a una
seccidn circular de la lexte. Como podréd apreciarse, wna
lente cilindrica se pucde cortar en un segmento de lente

ER

c¢ilindrica que tengan cualguier configuracidn deseada y
tiene siempre la particularidad de concentrar rayos para—
lelos de luz en una linea.

Con referencia especifica a las figuras 1y 2, la
lente cilindrica compuesta —26~ se puede formar mediante
cuatro segmentos de lente eilindrica sustancialmente idén-
ticos 31=-31 cuya configuracidn es la de tridngulos isdsce-
les rectdngulos, donde el lado opuesto al Angulo recto, es
decir, la base del tridngulo, es perpendicular a una sec-—
cidn transversal cireular del segmento. JTos segmentos 31—
31 pueden ser soztenidos junlbos para former la lente ci-
1indrica compucsta -26- con la basc de cada seigmento trian—
gular 31-31 formando una cara de la lente compuesta —26-.
Una lente cilindrica compuesta formada de esta manera tie-
ne una configuracidn general cuadrada (ver figuras 1 y 2).
Cada segnento 3L-31 de la lente compuesta -26-~ concentrarsd
rayos paralelos de un haz -33- alineado de¢ energia radian—
te en uma lineca pervendicular a la seceidn transversal cir-

cular del segunento, forrando por ello cuatro lineas 24-24
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de energia radiante conceatrada. Como las secclones trons—
versales 30-36 de segmentos adyacentes son perpendiculares,
lags lineas 24-24 definen dos pares de lineas paralelas que
se interseccionan una a otra en dngnlos rectos para fornar
el perimetro de un cuadrado.

Disponiendo segmentos de lente cilindrica jumbos en
un dibujo deseado, pucde formarse la lente cilindrica cou-
pucsta —26—~, asi como concentrar el haz alincado -73- den-
tro de cunalquier perinetro de dibujo deseado -2%-. Tox
ejenplo, la figura 3 ilustra la lente cilindrica compucs—
ta -26- con una configuracidn general rectangular. Colo-~
cando dos segmentos 42-42 de forma genersl cilindrica tra-
pezoidal y dos segmentos 43-43 de forma sustancialuente ci-
1indrica triangular juntos para formar la leste connuesia
—26— en donde la scccidn tramsversal circular de los seg—
nentos 42-42 es perpendicular a la seccidn transversal cir-
cular de los segmentos 43—43{ la lente compuesia —-26— con-
centra el haz alineado -33- segdn dos paves de lincas pa-
ralelas 44-44 que se cortan en Angulos recios pars Geler-
ninar el contorno de un rectingulo. Ia figwra 4 ilustra la
lente compuesta -26- segln uwna configuracidn general trian—
gular; Disponiendo juntos tres segmentos sustaicializente
triangulares 47-47, el hag alineado -33— puede ser foriado
dentro de tres lineas 48-48 que definen ¢l contorno de uwn

e

tridngnlo; Como sea que una linea cuvrva pucde ser ayroii-

&

de ser formadec por wna lente cilindrica compuesia adscuada

-

para formar un dibujo de perimetro apropiado para :plica-

s
3

cidn alrededor del perimetro de wna pisza de Lraba

i0, DIGg—

[y
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cindiendo de si el perinmetro de la nisma define un poli-
gong, una figura curvada, o una combinacidn de las dos fi--
guras. Puede formarse inclusive uma linea curvada ubili-
sando wna lente cilindrica (no ilustrada) formada de modo
que su eje longitudiial siga la linea deseada. TUna lente
de este tipo puede ser fornada de cualquier manera conve-—
niente, empleando, por ejemplo, las técaicas de moldeo co-
nocidas. Ius porveciones del haz gue no ineiden en la lente
pucden provegerse de cunlguier nodo oportuno con el fin de
i.-pedir el detaioro de la pieza de trabajo.

De esta manera, puede formarse uvn haz alineado de
energia radiante asi como seguir el contorno de una pieza
de trabajo para eplicar simuwlidneanente cnergia radiante
a2 los conductores que se extiénden desde la nicza de tra-—
bajo para conectar los conductores sin aplicar energia ra-
diante directaente a la pieua de trabajo. De cste modo,
el haz de emergia radimnte puede ser concentrado en 1los
conductores para proveer un nivel de cnergia suficiente pa~
ra efectuar une deseada conexidn, por ejemplo, una soldadu~
ra de fusidn, y/o €l hez de erergia radiante puede aplicar-
se a los conductores sin aplicar directanente la energia
radiante a la picsa de trabajo, evitando por cllo cl dete~
rioro.

Aungue los segientos cilindricos se designan aqui
cono segmentos, ello no implica que estén necesariamente
cortados de vna lente cilindrica. ZBvidentemente, pueden
formarse Jos segrentos cortondo una lente cilindrica den—
tro de una configuracidn descada, pero los segmentos pue—

den formarse tanbién orizinalmente segin wna configuracidn
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deseada de la misma manera que se forma cualquier otra len-
te., Los segmentos pueden mantenerse juntos de modo oportu~
no pafa formar wna lente compuesta, por ejemplo, uniendo
los segmentos mediante un cemento dptico o sosteniendo me-
cénicemente los segmentos juntos entre dos placas de cu~
blerta. Ias lentes compuestas pueden incluso obtenerse me-—
disnte cualquier téonica de fabricacidn adecuada de lentes
con los segmentos mutuemente inecorporados.

S1 bien el haz alineado =33- puecde ser formado y
aplicado alrededor del contorno de una pieze de trabajo so—
lamente con una lente cilindrice compuesta, es sumamente
ventajoso utilizar tal lente en un sistema dptico que per—
nite que el tamafio del dibtnjo de perimetro -25- sea ajusta—
do & diferentes dimensiones de pleza de trabajo. ILas figu-
ras 5 y 6 ilustran un sistema Sptico -51- adeonado para
ajustar el tamafio del dibujo de perfmetro =23~ (figura 7) de
modo que puede utilizarse la misma lente compuesta cilindri-
ca parz formar el haz alineado —33- para una pluralidad de
plezas de trabajo que tienen esencialmente la misma confi-
guracidn pero distintas dimensiones;

El sistema dptico -51- ilustrado en la figura 5
es idéntico al sistema dptico ilustrado en la figura 6, con
la diferencia de que la figura 5 ilustra el efecto del sig=
tema dptico con rayos paralelos incidiendo en una lepte ci-
1{ndrice -52- en un plano definido por una seccidén trans-
versal circular de la lente, mientras que la figura 6 mues-
tra el efecto del sistema dptico con rayos paralelos inci-
diendo en la lente cilindrica =52- en un plano perpendicu~

lar a una seccidn transversal circular de la lente. Aunque
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con vistas a una mayor claridad el sistema dptico -51- se
ilustra con la lente cilindrica ~52-, dicho sistema Spti-
co se utiliza fdcilmente con una lente cilindrice compues-—
ta oomo se muestra en la figura 7.

El sisteme dptlco -51- emplea lentes =53- y =54-
que estdn fpticamente alineadas con sus planos focales coin-
cidentes en el plano -56-. La lente cilindrice -52- se ha-
1la también Spticemente alineada con las lentes =53~ y ~54-
y tiene su plano focal coincidente con un plano focal de la
lente ~53- en un plano -57-. *(Upticemente alineado”, tal
como se emplea aquf, se refiere al alinesamiento de un ele-
mento dptico tal como une lente con su eje dptico coinci-
dente con el eje Sptico de un sistema Sptico. Como puede
apreciar une persona entendida, el eje 4ptico de un siste-
ma Sptico no es necesariamente una l{nea recta, sino que
puede ser desviado por una o més reflexiones y/o refraccio-
nes.

Ia lente cilf{ndrica -52- concentra el haz alineado
~33= en una lfnea -58~ en el plano focal -57- de la lente
-52-. Como se llustra en la figura 5, la desviacién del
haz -33- tiene lugar en planos que definen una seccidn trans—
versel circular de la lente -52-, mientras que, como se re-
presenta en la figura 6, no se produce desviacién en planos
perpendiculares & une seccidén transversal oircular de la
lente ~52-. Ta lente =53%- actia como una lente colimadora
para la porcidn desviada del haz -33- (figurs 5) y actda co-
mo una lente convergente para la porcidn no desviada del haz
(figura 6). Este, en efecto, hace girsr la lfnea -58- for-
mada en el plano -57- a 992 en el plano $6-, ILa lente —54-
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actda como una lente convergente pars la porcién de hez
=33= colimada por la lente =53~ (figura 5) y actfa como
una lente colimadora para aquella porcidén de haz =33- con-
centrada por la lente -53- (figura 6). ¥sta, en efecto,
hace girar la linea -58- formada en el plano -57- & 902 en
el plano foecal ~59- de la lente -54-. De esta maners, una
imagen formada por la lente oilfndrica -52- o por el mate-
rial de la lente cilindrice compuesta —26- (ver figura 7)
es transmitide por las lentes -53- y -54- y vuelia & for-
mar en el plano focal -59- de la lente =54-.

Como se verd muy olarsmente en la figura 6, la lon-
gitud de le linea -58- formada por la lente cilfndrice -52-
puede ajustarse por medio del sistema dptico ~51-. €1 la
distancla focal de la lente ~53- es mayor que la distancia
focal de la lente =54-, la longitud de lg 1fnea =58« digmi-
nuye en magnitud directamente proporcional & la relacidn de
las distancias focales, y, si la distancla focal de la len-
te ~53-~ es menor que la distancia focal de la lente =H4-,
la longitud de la lfnea =58~ aumenta en un valor directa-
mente proporcional a la relaci6g de las distancias focales.
Por ejemplo, si la lente -53- tiene una distancia focal de
100 mm. v la lente —-54- tiene una distancia focal de 25 mm.,
la longitud de la linea -58~ se reduce a2 1/4 de su medids
original. De ests manera, el tamafio de una imagen formada
por una lente cilindrica o una lente cilfndrica compuesta
puede ajustarse 2 cualquier temafio deseado.

En variante, los segmentos de lente cilindrica pue-
den ser montados con pogibilidad de desplazamiento mutuo

(no ilustrado) para permitir el ajuste en tamafio del dibujo
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de perfmetro ~23- gin utilizar el sistema Sptico -51-. Por
ejemplo, el dibujo -23- formado por lineas 24-24 como se
ilustra en las figuras 1 y 2 puede ser ampliado separando
unos de otros los segmentos de lente cilindrice mutuamente
opuestos. Gomo podréd apreciarse, las lfneas 24-24 no se
encuentran cuando se geparan uno de otro los segmentos de
lente 31-%1l, pero en muchas aplicacliones esto no es esen-
cial. Como puede apreciarse, mientras las lineas 24-24 in-
cldan sobre cada conductor a conectar, no ‘tiene importan-
cia si forman o no una linea contimua. No obstante, si los
segmentos de lente 31-31 no se hallan directamente aplica-—
dos uno contra otro, pasard entre ellos energfa radiante sin
concentrar. Si tal energfe radiante no concentrada resulta
perjudicial para la pleza de trabajo, puede cubrirse de
cualquler modo apropiado, por ejemplo, disponliendo una capa
delgada reflectante sobre la separaclién entre los segmentos;
Se notar{a que el temafio, como también la configuracidn del
dibujo, puede camblarse de esta manera.

Con referencia & la figura 7, el tamafio del dibujo
-23~ formado por la lente eilindrica -26~ en el plano -57-
puede ser ajustado fdcilmente en tamafio sustituyendo la
lente =54~ por uns lente que tiene una distancia focal di-
ferente. Esto puede efectunarse montando una pluralidad de
lentes en un soporte de lentes rptaiivo -61~ para permitir
el giro de una lente suplente y colocarla en alineacidn 6p-—
tica con la lente ~53-, Ias lentes pueden montarse en tu-
bos =62- de lente para colocar las lentes a la distancia co-
rrecta con relacidn a la lente -53- con el fin de mantener

los planos focales de las lentes sustituldas en coincidencia
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con el plano focal de la lente ~53-. De una maners simi-
lar, puede disponerse en un soporte de lentes rotativo
—~63~ una pluralided de lentes oilindricos compuestos para
formar el haz -33- dentro de dlferentes dibujos. Esto
permite la féeil seleccidén de un dibujo deseado, haciendo
girar la lente cilindrica compuesta adecuada y colocdndo-
la alineada con el sistema dptico -51-, haciendo factible
asimismo el ajustar el dibujo al tamafioc que se desee pro-—
vocando el giro de la oportuna lente y disponiéndola en
1{nea con el sistema dptico.

En slgunos casos puede convenir el aplicar energia
rediante solamente a los conductorss 21-21 y no splicarla
a las reglones sltuadas entre los conductores. Esto es
posihle con facilidad introduciendo una cubierta adecuada
(no representada en el dibujo) entre el haz =33~ y la len-
te compuesta =26- para interceptar la energia radiante que
de otra forma se concentrarfas en aguella porcién del dibu-~
jo de contorno =235~ comprendida entre los conductores 21-21
desde la lente =26-. Ia cubierta protectora (no ilustrada)
buede estar constitulda, por sjemplo, por una pluralidad de
tires opacas o reflectantes (no representadas) dispuestas
sobre un soporte transparente (no ilusirado) o bien puede
consistir simplemente en una pantalla o un reticulo. Esto
da por resultado un dibujo de contorno en que la linea o
1lineas que forman el dibujo es de trazos o interrumpida.

Como podrd apreciarse, es necesario alinear una
pieza de trabajo, tal como una pleze de trebajo -20-, con
el dibujo =25~ para aplicar adecuademente el dibujo alre-

dedor de la pileza -20~. BEsto se lleva a cabo en forma ven-
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tajosa mediante el empleo de un sistema de visidn en cir-
cuito cerrado de televisidn para ver a distancia la pleza
de trabajo sin riesgo para el operario de la energfa ra-
dlante aplicada a 1la pieza de trabajo.

Con referencla shora a la figura 8, entre las len—~
tes —53- y ~54~ se emplea ventajosamente un espejo dicroi-
¢o =66~ para reflejar la imagen de la pieza de trabajo -20-
a una cémara de televisidén -67-. Por ejemplo, cuasndo el
haz colimado -3%- es engendrado por un laser, el haz -33-
es altamente monocromdtico, es decir, estéd constituldo esen-
cialmente por una tnice longitud de onda. Utilizando un es—
rejo dicroico =66~ que deja pasar libremente la longitud
de onda del haz -35-, pero que refleja todas las otras lon-
gltudes de onda, una lmagen de la pleza de trabajo de ilu-
mingeidn natural o artificial es reflejada por el espejo
dicroico —66- a la cdmara de televisién —67- sin interfe-
rirse con el haz -33-, Una lente -T0-- se emplea ventajo-
semente para concentrar la imagen de la pieza de trabajo
sobre el plano de la imagen de la cdmara de televisién —67—.
Ia cdmara de televisién retransmite la imagen de una manera
convencional & un monitor de televisién —68- (figura 9) pa-
ra la visidn continua a distancia de la pieze de trabajo
con completa seguridad para el operador. ILas lfneas de re—
ferencia 69-69 que tienen la misma configuracién que el di-
bujo ~23- formado por la lente cilindrica compuesta -26-
pueden ser ventajosamente utilizadas en la pantalla -T1-
del monitor de televisidn ~68~ para facilitar la alineacidn
de la pieza de trabajo -20- con el dibujo. Las lfneas 69-69,

por ejemplo, pueden ser formadas directamente sobre la pan-—
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talla ~T1l- de una manera adecuada 0 insertando un retfoulo
(no ilustrado) en el sistema éptico -51- para superponer
1f{neas 69-69 sobre la pleza de trabajo. Disponiendo la pie—
Za de trabajo dentro de la deseada alineacidén con las 1f-
neas 69-69, la pieza de trabajo resuelta puesta automdtica-
mente en adecuada alineacidn con la imagen. '

Un método adecuado para situar la pieza de trabajo
=20~ oon relacidén a una pieze de trabajo -72- para alinear
conductores 21-21 con sus lugares de conexidn asocisdos tal
como zonas de contacto 73-73 (figura 1) y para situar la
pleze alineads con relacién a un haz de energfe radiante
sin perturbar la alineacidén de las piezas de trabajo unas
respecto de las otras se expone y reivindica en la solici-
tud de patente de EE.UU. n¢ 63%.854 presentada el 26 de
abril de 1967, de 1a mimma solicitante.

Con relacidn a la figura 10, un sistema 4ptico, en
varlante, —8l- adscuado para fofmar un haz colimado -33-
dentro de una imagen de perfmetro =23- puede emplear venta-
jossmente une mdscara o pantalla -82- para former el haz
dentro de la imagen deseada y lentes =83- y -84~ para re-—
transmitir la imagen a un plano -87-, por ejemplo, de la
pieza de trabajo. Ias lentes -83- y -84~ estdn colocadas
con sus planos foceles coincldentes con el plano -91-, de
modo que la imagen -23—~ es concentrada en el punfto focal
~92- de la lente -83-’y colimada por la lente -84~ para for-
mar Ja imagen. Las lentes -83- y ~84~ ajustan el temaiio del
dibujo formaedo por la méscara -82- directamente proporcio-
nal a la relacidn de las distancias focazles de las lentes,

de la misma manera anteriormente discutida con referencia
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al sistema dptico -51-. E1 espejo dicroico —66- y la cé-
marg -67- pueden emplearse para permitir la visién conti-
nua de la pieza de trabajo sin peligro para el operador, de
la misma forma discutlda ya con referencia a la figura 8.

Como se podrid apreciar, la mdscara -76-, puede ger
de cualquier material opaco o reflectante y estd perforada
para formar una imagen deseada. Por ejemplo, una pelicula
altemente reflectante (no ilustrada) tel como de oro o pla-
ta puede depositarse sobre una place de eristel (no ilustra-
da) y corroer un dibujo deseado en la peliculs reflectante.
De esta manera la pelfcula reflectante reflejard o cubrird
las porclones no necesitadas del haz mientras la imagen de-
seada es transmitida a travéds de la placa de cristal. Pro-
veyendo una pluralidad de mdscaras para formar el haz =33-
dentro de diferentes dibujos y proveyendo ums pluralidad de
lentes tales como la lente -~78— provistas de diferentes dis-~
tancias focales, puede formarse un dibujo deseado y ajus-
tarse entonces al tamafio que se desee.

El sgistema dptico -8l- tiene la ventaja de permitir
formar con mily poca dificultad dibujos complicados. Sin
embargo, como la mdscara —-82- en la formacidn del baz -33-
no enfoca o concentra el haz, sino que elimina grandes por-
clones del haz para formar el dibujo deseado, el empleo del
sistema dptico -8l- queda restringido g aquellas aplicacio-~
nes en las que no se requiere un elevado nivel de energia
0 que puede disponerse de una fuente de ensrgfa suficien-
temente elevada., Ademds, como el haz tiene esencialmente
la misma densidad de energfa cuando pasa a travéds de la

lente -84- que ovando pasa & la pieza de trabajo, la lente
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El método de esta invencidn comprende las fases de:
(1) engendrar un haz de energia radiante, (2) formar el haz
dentro de un dibujo deseado, y (3) aplicar el dibujo & zo-
nag preselecclionadas. '

El haz de energia radiante puede ser engendrado de
cualquier manera adecuada. Por ejemplo, puede emplearse
un laser para producir wn haz de energfa radisnte altemen-
te apropiado para aplicaciones de conexidén. Sin embargo,
gl es adecuado para la aplicacidén en cada caso particular,
puede utilizarse en variante un haz que produce fuentes
tales como de infrarrojo, ultravioleda, incandescente, arco
0 plasma de energla radiante;

Bl haz de energie radiante se conforma dentro de
una linea o lfneas gque definen un dibujo deseado. Una len=-
te cilindrica, una lente cilindrica compuesta, o una mdsca-—
ra o cublerta puedes ser empleada ventajosamente como se ha
dicho snteriormente para former un haz de emergfa radiante
dentro del dibujo deseado.

En la conexidn simulténea de conductores mfltiples
que gse extienden desde wna pieze de trabajo tal come un
dispositivo del tlipo de haz de conductores, el haz de ener-
gle radiante se conforma ventajosamente dentro de un dibu~
jo de contorno para permitir la aplicacidn del dibujo a
cada conductor a conectar sin aplicacidn directa a la pie—
za de trabajo misma, como se ilustra, por ejemplo, en la
figura 1. En cualquier aplicacidn de conexién simulténes
de conductores miltiples, el haz de energfa radiante se

conforma ventajosamente dentro de un dibujo qme permite la
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aplicacidn de la energfa radiante a cada conductor a co-
nectar. Por ejemplo, en la conexidén de conductores exte-
riores alrededor del contorno de un circuito integrado,
puede emplearse ventajossmente un dibujo de perimetro que
sigue en general el perfmetro del circuito para conectar
simultdnesmente cada conductor.

Un dibujo 0 imagen conformada puede tamblen emplear-—
se ventajosamente en otras aplicaciones tales como en el
termosellado de una o mds piezas de trabajo segin un dibu-
jo deseado, 0 en el corte o conformacién de una pieza de
trabajo gegin un dibujo deseado. Por ejemplo, en ciertas
circunstancias, puede convenlir encepsular un dispositivo
mediante termosellado de un material de encapsulacidén alre-
dedor del contorno del dispositivo, aplicando un dibujo de
contorno de energfa radiante alrededor del contorno del dis—
positivo. O puede convenir aislar uno o méds componentes de
circuito aplicando wun dibujo de contorno de energia radian-
te alrededor del perfmetro de los componentes para cortar
o conformar la zona alrededor de los componentes con el fin
de aislar estos dltimos.

Un daibulfo o imagen de energia rasdiante tiense apli-
cacién slempre que se desee aplicar energia rasdiante a re-
giones preseleccionadas y/o evitar la aplicacidn de tal
energla a otras zonas;

El dibujo de energfa radiante puede aplicarse a zo-
nas preselecclonadas situando una pieza de trabajo con re-
lacidén al eje dptico de un sistema dptico de conformacidén
de haz como se ilustra en las figuras 1, 7, 8, 9 ¥ 10, Con

la pieza de trabajo adecuademente situade, se aplica el di-
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bujo de energia radiante & las Zonas preseleccionadas pro-~
duciendo un haz de ensrgia radiante y conformando el haz
para formar el dibujo o imagen deseados.

El método de esta invencidn puede incluso compren-—
der la fase de ajustar el tamafio del dibujo. En muchas
aplicaciones puede ser conveniente el ajustar el tamafio del
dibujo, como se ilustra, por ejemplo, en las figuras 5y 6
para facilitar la aplicacidén del dibujo o imagen a la Zona
deseada., DPor ejemplo, para conectar una pluralldad de dis-
positivos del tipo de haz de conductores a un circuito de
pelicula delgada donde diferentes dispositivos tienen dis-
tintas dimensiones, puede ser muy conveniente ajustar el
tamafio de la imagen de modo que pueda econectarse cada uno
de los disposltivos.

Esto puede efectuarse proveyendo una pluralidad de
lentes compuestas o mdscaras como se ha dicho anteriormente
con referencia a las figuras 7 y 10, de manera qué pueda
proveerse el dibujo o imagen que tenga la configuracidn y
temefio necesarlos para cada aplicacién. O bien puede em-
plearse un sistema éptico, tal como el sistema -51- (figu~
ras 5 a 7) 0 el sistema -8l~ (figura 10) anteriormente des—
critos, para ajustar el tamafio de la imagen sin cembiar la
lente compuesta o la médscara. También, como se ha indica—
do con anterioridad, los segmentos que forman la lente com-—
puesta pueden montarse con posibilidad de desplazamiento
relativo para pernitir ajustar el tamafio de la imagen.

Debe entenderse que esta invencidn tiene aplicacién
general slempre que pueda emplearse ventajosamente un dibu-

jo o imagen de energia radiesnte que tenga una configuracién
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deseada, y no estd restringida & la conexidn simultdnes de
conductores. Ademds, a una persona entendida en la materie
ge le pueden ocurrir numerosas variaciones y modificacliones

sin apartarse del espiritu de la invencidn.

X 0 T A

il vl -— e ITaw

Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencidn

1. - Método para aplicar un haz de energla radiante
a porciones preseleccionadas de un artfculo, que comprende
las fases de situar el artfculo con relacidn a wn haz de
energfa radiante, y aplicar el haz al artfeulo, caracteri-
zado por conformar el haz de energfa radiante segin wn di-
bujo o imagen predeterminados para aplicae simultdneamente
la energf{a radiante a una pluralidad de porciones preselec—
clonadas del articulo; |

2, - Método segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue el haz de energfa radiante se conforms segfn uns
pluralidad de lineas, cada una de las cuales define el lado
de wn polfgono, para formar un dibujo de perimetro y apli-
car simultdneamente la energia radisnte alrededor del con=-
torno del artfculo.

3« = Método segln las reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizado sdemds porque el haz de emergfa radiante se confor-
me segin una 1linea curvadsa.

4. - Método seglin las reivindicaciones 1, 2 8 3, ca-
racterizado ademds por ajustar el tamafio del haz de energia

rediante antes de aplicar el dibujo o imagen al artfculo.
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5. = Método segfin la reivindicacién 1, caracteriza-
do por aplicar el haz de energfa radiante conformado a por-
clones preseleccionadas de un primer articulo alineado con
porciones preseleccionadas de al menos un segundo articulo
para tratar simultdneamente las porciones preseleccionadas
del primer artfculo:» y las correspondientes porciones pre-
seleccionadas de al menos el segindo art{culo.

6+ = Aparato, para practifar el método, de acuerdo
con cualguiers de las reivindicacliones precedentes, carac-
terizado porque una pluralidad de segmentos de lehje seni-
cilindrica estdn situados relacionados entre si formando
una lente semicilihdrica compuesta de manera gne el haz de
energle radiante que incide sobre cada segmento es confor-
medo segin un nvmero correspondiente de lineas de energfe
rediante, formando teles lfneas un dibujo o imagen prede-
terminados para aplicar simultdneamente la energfa radian-
te a dichas porciones preseleccionadas del articulo,

" 7. - kparato, segfin la reivindicacidn 6, caracteri-
zado porque la lente semicilfndrice compuesta estd formada
por cuatro segmentos de lente semicilindrice idénticos, don-
de cada segmento tiene la configuracidn de un tridngulo isds-
celes rectdngulo con el lado opuesto al 4ngulo recto perpen—
dicunlar a la seccidn transversal semicilindrica del segmen~
to.

8., - Aparato, segfn la reivindicacién 6, caracteri-
zado porque la lente semicilindrica compuesta estd formada
por tantos segmentos de lente semicilindrica como lados tie-
ne una configuracidn de poligono, segfn la cuel se desea

conformar el haz de energfa radiante.
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9. ~ Método y aparato para aplicar un haz de ener-
gla radiante s porciones preseleccionadas de un artfeulo.
Esta memoria consta de veilntitrés pdginss, escri-

tas por una sola cara.

BARCEIONA, 27 de agosto de 1968,

P. A,
JOAQUIN BOLL
D P
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