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Se refiere esta invencidén a f£iltros rotativos de
tambor y en particular a una construccién de filtro en la que
ol tambor y otros componentes fundamentalaé del filtro se mol-
dean, para mayor facilidad de la fabricacién asi como del mon-
taje, en wn filtro completo, permitiendo asimismo la utiliza-
oién do plésticos u otros materiales no habituales, en la fa—
bricacidh.

_ Eagta el presente; los filtros de tambor, con o sin
uniones yara una correa sin fin que lw acolone, se ﬁan venido
construyendo a base de componentes mebdlicos soldados o per—
nados entre si. Tal construccién ha sido y continda siendo sa-
tisfactoria para muchos usos, pero debido a los cosies de tra-
bajo y de acero, en particular aceros especiales que se Tequie-
ren para la manipulacién de productos alimenticios o para re—
gistir a la accién de productos quimicosl costes que van en aue-

mento, su produccidén se estd haciendo prohibitiva. En el caso de

" Piltros poquefiog, el coste de la consitruccién metdlica es des-

proporcionadamente alto debido al itrabajo necesario.

Es el objeto principal de este invento ol aportar
wna construceién de filtro rotativo de fambor en el que el vam=- |
bor comprends una pluralidad de segmentos de pléstico moldeado,
que una vez montados, cooperan para constituir un tambor alta-
mente eficaz, con inclusién ds gorrones, un puente de drenaje,
¥ las tuberias necesarias para la aplicaoién de vacio y ex~
traccién del producto filtrado.

Otro objoto €3 el de aportar un disefio de filtro
que‘comprende componentes adaptados para ser.moldeadoa con plés—
tico en moldes de precigién. _

Otro objoto es ol de aportar un tambor consiruido

de manera que puedan unirse varios ollindros de fambor para
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formar un tambor de mayor ancho de cara.

Otro objeto mas es el de aportar una umion do sopoT-
te plano para convertir un f£iliro de tembor al funciocnamiento de
correa sin f£in, en gque los alojamientos de cojinetes fijos y md-
viles, jﬁntO'oon sus mecanisgmos asoocladcs quedan albergados y pro-
tegidos. Un propdsito adicionél'es ol de que tal wiidn sirva
para una construccidn moldeable en plastico o materiales simi-
lares.

' En pocas palabras, el tewbor de filtro objeto de aéte
invento comprende un tambor cilindrico cerrado por ambos extremos
por unas oublertas terminales. La superficie curva exterior del
tambor no presente pexforaciones, perb presenta nervaduras para-
lolas al gje del tambor, para proporcionsr un canal de dr?naje.
Bl tambor esitd consbituido por una pluralidad de sectores moldea—
dosg, arqueados, cada uno de los ocuales estd limitado en todos sus

bordes por paredes que se extienden hacia dentro y que forman

" pestafias para unir entre al a los sectorss adyacentes y para fijar

a ellos las oubiertas de extremo a fin de cerrar los extremos del
tamboxr,

Lag cubiertas de extremo son también moldeadas y cada
una de ellas posee un buje o gorrdn por el que se monia ol tam—
bor en disposicidén giratoria. Por lo menos una de las cubiertas
de extremo estard comstituida por dos partes enfrentadas com~

plementarias, que al ajustar entre sl dejaran unos conductos in—

ternos destinados & la aplicacidn ds vacio y a la retirada del

. producto filtrado; se forman ofros pasos en el gorrdn asociado

para proporclonar comunicacion a través de la vilvula del filtro
con la fuente de vaolo y el recepitor del producto filtrado.
Con el fin de que se comprenda mejor el iqvehto y

pueda llevarse & su realizacidn practioca oon.mayor facilidad, ba-
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remos referencis a los planos que se acompafian y & su desorip-
oidn, que se ofrece a modo de ejemplo y no oomo una limitacion
del invento, ouyo alcance qpedéré definido en las reivindica~
oiongs adjuntas y sus eqnivalentga, con predominio gobre toda
desoripoidn precsdenta.

En dichos planos: 7

la fig. 1 es una vista en perspectiva frontal de
un £iltro rotativo continuo, de tambor , ocon correa sin fin,
conforms &l presente invento; . .

la fig. 2 es una vista grifica despiezada de wn
tembor desarmado? conforme al invento, que muestra sus diversos
elemgntos principales. En la figura, se ha &a@o vaelta a un ele~
mento para mayor claridad y se han omitido muchas piezas idén-
ticas pera mayor simplicidadj

- la fig. 3 es una vista en secoidn deol tembor de fil-
tro tomada en el planc de la linea 3~3 de la fig. 1, mirando en
la direccion de las flechas; ‘

la fig. 4 es otra viste en secoidn dél tamboﬁ, tomada
préacticamente en el planc de la linea 4~4 de la fig. 1, mirando
en la direccidn de las flechas; 7

la f£ig. 5 o8 una seccidn Qartical dé uno de los sopor—
tes de extremo de la unidn plana de alineacidn, tomada pricti-
camente en un plano & 1o largo de la linea 5-5 de la fig. 1 mi-
rando en la direccidn de las flechas.

Como puede'apreciarse mejor en la fig. 1, la forma do
realizacidn ilustrada corresponde a wn filtro de tambor rotative
y correa sin £in, que ocomprende generalmente una gseccidn de fil-
tro 20 combinada oon una secoidn plana ds limpieza para la des-
carga de residuos, 21.

El tambor de Piltro 22 estéd provisto de unos gorrones
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23 ¥ 24 en los extremos accionador y no acclonador, respectiva~
mente. El gorrdn 24 va moﬁﬁado'en un cojinete de gorron 26 en
el extremo no acoionador del tambor, y el gorrdn 23 se halla
montado en un cojinete similar (no representado) en el extremo
opuesto. Amnos cojinetes estan sustentados por las paredes 27
en los extremos opuesios del tambor. Un tanque de alimentaocidn
28 so encuentra asimismo sostenido entre estas paredes. |

Como es comin, se hard girar el tambor por medio de
una caja de engranajes apropiada y un motor (no representadoé)
acoplados al gorrdn 23.

En el extremo no motor del tambor, el gorrdn 24 se
comunica oon una valvula de filiro 29, la cual a su vez comu—
nioca con una fuente de vacio to representada) a travées de unoas
conduotoé 31 y que funociona en forma conocide, para aplicar va-~
clo a las partes sucesivas de la superficie del tambor al tiempo
que gira.

Segin se ha representado en las figs. 2 — 4, el tembor
comprende una pluralidad de componentes individuales, cada uno
de los ocualss es de una construceidn tal que puede amarse fé—
oilmente el £iltro, constituyendo una unidad sdlida y eficaz.
Loas componentes son asimismo de una construccién tal que pueden
moldearse, oomo se deseey & partir de plésticos seleccionados.

Basicamente, el tambor 22 comprends tres secciones
prinoipales, la seccidn cilindrica 32, la éubierta de extremo ac-
cionadora 33 y la cubierta de extreao.no éooionadora, o de val-
vula 34.

El cilindro comprende una pluralidad de seotores o
segmentos curvos identicos 36, definidos cads uno de ellos por
el mismo radié ¥y correspondientes s una.seocién angular espeoi~-

fica de un circulo. El nimero de sectorss necesario para uwn oilin—
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dro completo dependeréd del disefio que se emples, pexo poZ lo
general serTéd de entre 8 y 12. Se forman unas pestafias & lo
largo de todos los bordes de cada segmento. Las pestaflas 37

de los exiremos de sector se hallgn en un plano perpendicular
al ejo del tambor, con 1o que ademas de aportaf'una fuerze
estructural, proporoionan medios por los<cuales pueden pernarse
las éubiertas al cilindro o, en su lugar, por los cusles pueden
£ijarse entre si los sectores como mbdulos de un tambor maa
largoe. -

Las pestafias de borde 38 van de un extremo &l otxo
de oade seotor y se extienden hacia dentro a lo largo de un pla—
no radial al eje del tambor, proporcionando’ con ello medios fuer~
tes y exactos para el montaje y fijacidn de los sectores entre
si, oonstituyendo un verdadero cilindro. Se disponen orificios
apropiados 39 para los pernos en todas las pestaﬁas'y en las
oubiertas 33 y 34 para el montaje.

Cada sootor estéd desprovisto de perforaciones, por
lo que una vez montado el tambor con las cubiertas de extremo en
posicibn, resulte hermetico al agua. El deéagﬁe del ligquido £il-
trado y el soporte del medio filirador en el tambor se efeotlian
respectivamente por wnas ranuras 41 definidas antre lage nervaedu—
rag 42 qpe'se.extienden en el sentido longitudinal de los sec~
tores, e decir, de extremo a extremo del eilindro ¥ en sentido
transversel al recorrido de su rotacidn. .

En le forms de realizecidn representada, excepto

. ) 5
por 1o que se refiere & las nervaduras del centro de cada sector,

no se extienden las nervaduras redialmente Tespecto al eje geomd-
trico del tambor, sino que son paralelas enirs si. Bsto facilite
el moldeo de los sectorss, puesto que puede sacarss facilmente

ol sector de un molde sin dafio para las nervaduras individuales.
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Log sectores puedon configurarse de modo que formen una
muesca relacada, ablerta hacia abajo, 43, en la junta do bor—
de entre sectores yﬁxtapuestost

En relacién con el moldeo de los sectorez, puede
enplearse un disefio sencillo de molde, utilizando ﬁna soccidn
posterior o nicleo do dom o itres plezas, para permitir sacar
el seotor terminado incluso con sus pestafias de borde zhusadas
hacia dentro. Segin se ha indicado anteriormente, las nervadu-
ras de superficie son paraleles entre sl y nomales a una
cuerda del aebtor, por lo que se liberan del molde con Ffaci-~
lidad. La muesca retacada, abierta hacia sbajo, se forma Dé-
cilmente con un trogquel desmontable situado en el molde.

Como se ha indicado, las cubiertas terminales 33 y
34 oierran los extremos del tambor, La cubierte ferminal o de
extremo, acoionadora, 33, comprende un disco rigido de didme-
tro igual al didmetro exberior del eilindro terminado y va fi=
Jjada a las pesteiias de extremo 37 por unos pernos tales como
44, constituidos, de profercncia, en pléstico moldeado, La ocu-
bierta de extremo posee una parte en forma de buje central 46,
a la que va fijado el gorrén 23.

- La otra cubierta de extremo 34 del extremo de vil-
vula tlene bamblén el mismo didmetro que ol tambor, pero es de
un diseflo especial, comprendiendo dos plezas, uma pieza inte-
rior 47 y wa pleza exterior 48, construidas de modo que cuando

se ajustan entre si, la wna frente a la otra, cooperan para

formar pasos de comuicacidén entre el canal ondulado de filtro

¥ la vdlvula de filtro 29,

La seccidn interior 47 de la oubioerta do extremo
egtd situads cerce del tambor y posee una pluralidad de cana-

Jes argueados 49 en su cara, adyacentes a su periferia. Cada
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canal tiens la misma longitud que el ancho de un seoctor, y la
cubierta estd situada de manera que cada canal comumioca con
todas lag ranuras de un solo sector, de modo qus los fldidos
corren desde las ranuras haste el ocanal. Unas bocas 51 dis-
puestas en cada extremo de cada canal arqueado 49, se extienden
ocompletamente a través de la pieza interior de la cubierta para
comunicar con otros pasos, seglin se axplicard a continuacién,
Con excepoién de estas bocas, la cubierta interior carece de
perforaciones cuando el tambor queda ensamblado.

En la cara posterior de la oublierta interior exis-
te una plurelidad de pares de canales 52 que se extienden en
disposicién radiel, en general, hadia adentro, desde las bocas
51 hacia el goxrrén.

El elemento exterior de ocubierta 48 posee pares si-
nilares de canales 52 y va £ijado frente por frente del pri-
mer elemento de cubierta 47, de modo que se forman entromedias
unos odénductos de paso, confinados, 52°, Ho es preciso que
oxistan canales en ambos elementos de cubierta, pero el dispo-
nerlos es cosa que aumenta la dimensidén de los pacos do fldi~
do, 1o que suele ser deseable desde el punto de vista de capa-
oidad de filtracidn,

La cubierta exterior comprends un gorrén central
integral 245 y existe una pluralidad de pasos dirigidos axial-
mente'53, moldezdos en el gorrén a intervalos espacizdos ra-

dizlmente en torno a su linea de centro, pare proporcionar una

‘commicacién entre los pasos ocoultos 52° y la vélvule ds

filtro 29. De preforencia, los pagos dd gorrén 53 comuwnicardn
con los canales internos emparejados 527 en el 4pice donde se

unen.

Disponiendo los pasos por pares y comunicando un
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Paso oon cada oxtremo de un canal argueado 49 segin se ha
repiesentado, se aplioa ol vacio tanto al borde delantero co=
wo al borde trasero de un seotor.

Para efectuar el funclonamiento en forma de un
filtro de tambor ordinario, se ajusta permanentemente un medio
adecuado a la superiicie del tambor, y se ullilizan raspsdores
u otios dispositivos usuales de descarga.

Para su funcionamiento como filtro de coxrea sin
£in, Be constituye el medio de filtro en forma de banda sin fin
54 y las funciones de descarga de residucs v de limpleza de la
banda se efectlian desde un punto remoto al tambor, Para lograr es-
t0, se dispone el soporte de unién 21 que compronde unas piezas
sustentadoras de extremo, especialmente foxmadas, 56, firmemen—
te fijadas a las paredes del filtro, 27, y que se yroyectan
hacia delante. Cada wna de las plezas terminales de sustenta—
cién estd conformada con un plano 57 que delimita todo su borde
veriférico normal al mismo, y una nervadurs interna 58 divide
el espacio cerrado resulbtante en dos secciones. Una de las seccio-
nes estd oubiorta en la parte oxterlor por una placa externa 59,
¥y la otra seccibén esté ocubierta por el lado interno por una
placa plana interior 61. De este modo, y segin se ha represen—
tado, una secoldén superior en general de la pleza de sustenta-
oién queda conformada con una abertura orientada hacia dentro,
¥ la seccién inferior con una aberftura orientada hacia fuera.
Queda asimismo definido un canal 62 en larabertura que nira hae
cin dentro, mediante otra nervadura 63 que se extiende paralela
a la secoién posterior del plano periférico 57.

Una pluralidad de rodillos de soporte de banda, quo
comprende un rodillo de descarga 66, un rodillo loco 67 y un ro-

dillo de tensidén o receptor 68, se halla dispuesta entre las
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viezas extremas de sustentacién y estén montados dichos rodi=-
1los, en disposioién giratorla, respectivamente en los cojine— .
tes 69, T1 ¥ T2. Bl rodillo de descarga 66 y el rodillo loco 67
van fijos on posioidn , y sus cojinetes do moports 69 y T1
es%én moldeados, pues, como pieszas integrales de las plezas ex—
tremas de sustentacidén, con sus alojamientos exteriores dig~
puestos hacis fuora de la pleca 61, a fin de proporcionar wn
alojamiento protector en la abertura orientada haocia fuera, pori-
féricamente rodeads por el plano o fDa.nda 57. Se dispondrén bo-
quillas de engrase apropiadas, para la lubricacién.

El rodillo de tensién 68 sme halla montado en un
bloque de soporbte moldeado T2, blociue que ir4 montado en forma
ajustable en ol ocanal 62, El ‘blogue T2 estd dimensionado de mo-
do que es deslizable dentwo del canal orientado hacia dentro, ¥
estd oonformado oon una cavidad fileteada T3 que se extiende

" a su través paralela al oje mayor del canal., Dentro de la ca~

vidad ;-oscada ajusta un 4rhol roscado "(4, qué queda en pProysc-—
olén a ambos extremos del canal. En el extremo superior, un
estribo 76 toma apoyo contra la banda 57 para absorber emm_xje,
¥y wna rueda manuwal 77 facilita ;La rotacién del &rbol para ajuse
tar el rodillo. Un juego de arandela y oupiga 78 en el extremo
inferior del drbol lo mantiene seguro contra una accién de seo~
varacién del cansal.

Unos tubos de lavado T9 se extienden asimiemo en—
tre las plezas de sustentacién terminales, exis*l;iehdo asimismo

una artese de lavado 81 equipada con una booa usual de descarga
82,

Durante el funoionamiento, ol medio de filtxo 54
conatitulide por una banda min fin es arrasirado en torno al:

tambor, y vor tanto en torno al rodille de descarza 66, 6l To~
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dillo loco 67 y el rodillo de tensién 68 antes de volver al
tambor. Como ayuda para mantenor la banda én adecuads alinea-
oifn, puede disponerse un medio adecuado de alineacién, si es =
rreciso, escogido entrs los dlversos dispositivos conocidos

& tal fin,

De cuanto antecede se deduce que la presepte ine
vonolén proporciona wn filtro giratorio de tambor de diselio
dnico en el que la totalidad del tambor, con inclugién del
canal de drenaje, los pasos de vacio y de liguido filtrado
¢ inoluso los gorrones, estdn consiituldos con segmentos
moldeados fécilmente ensamblados en un filtro completo.

El disefio pormite ol moldeo del filtro a partir de pldsticos
relativamente econémicos, de preferencia plédsticos térmicos,
que proporcionan una construccién sanitaria o a prucba de

corroaién o resistegxe & los productos gquimicos, segtn exija

la situacidén. Ademds, ol filiro resulta dtil como sustitu-
oién directa incluso de filtros de acero dulce en los tamafios
menores en que el trabajo es desproporcionado con el coste
del materlal,

Por 1o que se refiere al moldeo de las piezas de
sustentaoién de extremo para sujocién, en el filtro de banda,
es de hacer notar que ostén disefiades asin cortes o escotaduras
¥y con intersecciones transversgales sensiblemente normales,
permitiendo asi sacar del molde grandes piezas rigidas.

Puedo construirse ol filtro con plésticos diversoas,

_dependiendo su eleccién del servicio para el que hays de em-

Plearse el filiro, y los cojinetes pucden moldoarse en wn ma—
torlal apropiado al efecto, evitdndose asi el uso de camisas
o forros de cojinete separados.

- En resumen, la Patente de Invenolén que se soli-



10

15

25

oita deberd recger sobre las siguientes




10

15

20

25

30

-13 -

REIVINDICACIONES

1. lMojoras introduscidas en una construccidn de
filtro rotativo del tipo que comprende: un cilindro, un ca-
nal de drenaje sobre la superficie qxterior'de dicho cilin=
dro para sustentar un medio de filtro destinado a retirar
fluido por debajo de dicho medio, ouﬁiertas de extremo que cie
rran los extremos opuestos de dicho cilindro, siendo las mis—
mas de un didmetro por lo menos igual al del indicado cilindro
con inclusidn del referido ecanal, y unos pasos para la conduc—
cion de fluidos desde el citado canal y desde dicho tambor, ca-
racterizado por el hqcho de que el indicado cllindro comprende
una pluralidad de sectores arqueados no perforados, cada uno de
los cuales corresponde a un segmento anguiar de un circulo, me—
dios de wmidn entre si de los sectores adyacentes para formar
dicho cilindro, y medios de fijacidn de las referidas cubler-
tas de extremo al indicado cilindro para cerrar +al $ambor.

2.~ Mejorasm introduccidas en una construccidn de
fildro rotativé del fipo que comprende: un cilindro, un canal
de drenaje sobre la superficie exterior de dicho cilindro pa-

ra sustentar un medio de filtio ¥y destinado a retirar fluido
por debajo de dicho medio, cublertas de exéremo que cierran los
extrenos opuestos de dicho cilindro, siendo las mismas de un
digretro por lo menos igual ;1 del indicado cilindro con inclu-
8idn del referido ecanal, y unos pasos para la conduccidn de flui
dos dosde el citado canal y desde dicho tambor, caracterizado
por el hecho de quo el indicado c¢ilindro comprende una plurali
dad de sectores arqueados no perforados, cada uno do log cua-

les corresponde a un segmento angular de uil circulo, presen—

tando las paredes del borde de cada scctor unas suverficios

- ghusadas radialmente hacia adentro,medios de unidn enire si de
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dichas paredes de horde de los sectores adyacentes, para formar
dicho oilindro, y medios de fijecidn de las indicadas cubiortas
de extremo &l referido cilindro para cerrar tal tambor.

3., liojoras segin la reivindicacidn 2 en la cual uwna
parte de dicho canal de drenaje se forma sobrs cada secior y com-
prende unas ranuras deﬁinidas por nervaduras separadas entre si

formadas integralmente sobre dicha superficie no perforada de
cadg uno de dichos sectorés pars extenaerse hacia fuera en re-
corridos paralelos entre si y extendiéndose las mencionadas ner-—
vaduras sustancialmeente de un extremo al otro de dicho cilindro.
4. Mejoras introducidas en una construccidén de £il-
tro rotativo de tambor en el que el Gambor comprenée una seccidn
cilindrica carente de perforaciones, unas cubiertas terminales
que cierran sus extremos opuestoé, ¥y ﬁnos gorrones sobre dichas
cubiertas para montar el tambor en disposicién rotativa, carac-
terizado por el hecho de que 1s citad; seccibn del témbor cilin-
drica comprende una pluralidad de sectores arqueados moldeados.
5. Mejoras segun la reivindicacidn 4 en el cual
existen nervaduras paralelas‘al eje geométrico de dicho tambor,

formadas sobre la superficie exterior de la citada seccion ci-

lindrica, que se extienden de un extremo al otro de la misma,

nervaduras que proporcionan un soporte para el medio de filtro,

mientras que las ranur;s que quedgn entre las mismas proporcio-
nan un paso para los fluidos.

6. lejoras segin la reivindicacidn 5 en el que se
extiende una pestafia hacia dentro a partir de cada borde do ca-
da uno de los indicados segmentos arqueados, extendiéndose tales
pestalfias desde los bordes terminales de dichos sectoros on un pla

no sensiblemente perpendicular al eje geomStrico de dicho Hame—

bor y estando las pestafias que se extienden desde los bordes la
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terales de log citados sectores en un plano radial al eje geo~

métrico de dicho tambor.

7. Xojoras segin la reivindicacion 5 en el gue por
lo menog wa de las referidas cubiertes esta mol&eada y confor-
mada con pasos interiores a la misma, que se exlblenden desde un
punto prdoximo a su centro hasta un lugar adyacente a su perife-
ria, existiendo asimismo una pluralidad de canales curvos en la
superficie de la oubierta junto a las referidas ranuras, uhh;
aberturas que ponon en comunicacion dichos pasos coﬁ los indica-
dos canales y medios de salida contiguos al ceniro de la cubler-
ta de extremo, en forma de abertura para la salida de fluido des—

.

de dichos pasos internos.

8. lejoras segin la reivindicacidn 7 en el que la
primers oubierta de extremo citada comprende una primera y una sg
gunda secciones en forma de disco colocadas frente por frente, eg
tando provisto el primex disoo de una pluralidad de canales curvos

sobre wna superficie adyacente a su periferia comuniocdndose cada

uno de los referidos canales con los extremos de dichas ranuras so-—

bre las superficies de los indicados sectores, un elemento buje 80

bre dicho segundo disco, una pluralidad de pasos confinados forma-
dos entre dicho primero y dicho segundo discos, y que se extienden
radialmente desde un punto adyacente a dicho buje hasta la perife-
ria de la indicada cubierta de extremo, y por lo menos una boca en
cada uno de los citados canales curvos existentes en dicho primer
disco, que proporciona ocomunicacidn entre dicho canal y el extremo
exterior de wno de los referidos pasos confinados on la citada cu-
bierta de extremo, y una boca de comunicacidn que va del exterior
de la citada cubierta de extromo a través de dicho segundo disco
para comunicar oon los mencionados pasos confinados.

9. " Mejoras introducidas en una construccion de Lil-
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, tro del tipo que comprende una seooidén de filtro quo posos un

tanque para contenor una alimentaoidn de materia pastosa, un

tambor sobrc el que se realiza el filtrado segin gira el mis-

mo a través de la materia. pastosa de alimentacidn existente

en sl tanque, wn medio de filtro en forma de banda sin fin frag

cionada en torno al tambor y un medio de limpisza del filtro

para la descarga de residuos, cuyo montaje sobre dicho filtro
contiene unos rodillos sobre los que se efectia la traccidn del
indicado medio de filtro, incluyendo unas piezas de sustenta=—
cidn terminales, espaciadas entre si, entre las cuales van mon-
tados vari;s rodillos en disposioidn giraiofi&, caracterizados
porque incluyen construccién de dichas piezas de sustentacidn
terminales del indicado montaje pars hacerlas moldeables y por
que cada pieza de sustentacidn esta formada de una primera ban-
da rigida, de anchura importante, que define su periferis y dis
puesta normal a su plano, una segunda banda rigida transversal
a la zona definida dentro de la indicada primera banda y que

divide dicha zona en una primera y una segunda superficises ce

) rradas, una placa normal a dichas bandas y fijada a un borde

de las mismas, cubriendo, pues, un lado do dicha primera supew
ficis cerrada y definiendo una primera abertura orientada en
una primera direccion, wna segunda placa fijada al borde opues
Yo de dichas bandas, que cubre la segunda superficie cerrada

citada para definir una segunda abertura orientada on direccidn

’

- opuesta a la primera, por lo menos un alojamiento de cojinete

de paredes sensiblemente rectas, contenido dentro de una de las
mencionadas aberturas, abriéndose dichos alojamientos de coji-
nete a:trgvés de la placa que cierra la menclonada abertura,

por lo gue el acceso funcional al cojinete se realiza a travds

de dicha placa y los referidos alojamientos gquedan albergados
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¥ protegidos dentro de la susodicha abertura.

10. Se roivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas
ﬁMEJORAS INTRODUCIDAS EN.UNA CONSTRUCCION IE FILTRO ROTATIVOM,

Todo conforme queda descrito y reivindiocado on la

presente memoria que consta de. dieoisiete paginas mecanografia

das y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Septiembre 1968

BERNARDO UNGHIA

PeDe
C,
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