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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfeccio­

namientos en l a  construcción de estructuras prefabricadas 

para edificaciones.

En l a  industria de l a  construcción se está activan­

do aceleradamente e l estudio de nuevas técnicas que permitan 

i r  dejando de lado la s  fórmulas mas ó menos artesanales con 

que actualmente se desarrolla e l  proceso constructivo de un 

e d ific io .

Las necesidades de vivienda se hacen cada vez man 

acuciantes y la s  técnicas no mejoran al ritmo requerido ya  

que l a  construcción actual es de len ta ejecución, con jornales



cada vez mas caros y  con menor rendimiento y  en consecuencia 

lo s  precios resultantes son cada vez mas inasequibles a la s  

economías modestas) bajando, cada vez que se aumentan lo s  

precios de lo s  jornales, e l  poder adquisitivo de estos por 

lo  que respecta a l a  vivienda.

Normalización, simplicidad y rapidez son la s  pre­

misas esenciales para alcanzar un optimo indice de producti­

vidad que es lo  que en d e fin itiv a  determina e l n iv e l de vida  

de un pueblo. Si a esto aRadimos l a  particularidad de que no 

se precisen escuelas de capacitación para e l  90% del personal 

y que podamos ap licar coeficien tes de costo de jornales como 

s i  todos fuesen e sp e cia lista s, habremos logrado l a  meta desea­

da: trabajo cómodo, seguro, sustancialmente económico y  ele­

vado indice de poder adquisitivo.

Con estas miras se presenta e sta  patente de invención 

que se orienta precisamente hacia e l  perfeccionamiento de los  

métodos de construcción de estructuras prefabricadas de hormi­

gón armado y pretensado.

Lo que se opone a l a  verdadera in d u stria lizació n  de 

una estructura de hormigón armado es e l  nudo de unión de ele­

mentos concurrentes. Al requerir este, para hacerlo rigido y  

poder soportar adecuadamente lo s  diferentes esfuerzos a que se 

ve sometido, e l  entrelazado y continuidad de todas la s  armadu­

ras entre s i ,  su ejecución se ve forzada a tener que hacerse 

l a  estructura en l a  misma obra, por lo  que ademas de lo s  cos­

tos adicionales de encofrados andamiajes y apuntalamientos, 

requiere unos tiempos mínimos de espera de fraguado, unas con­



diciones de trabajo lentas y de baja producción por lo s  medios 

de seguridad que hay que adoptar y unos indices de fa tig a  del 

producto confeccionado muy por debajo de su capacidad e fe c tiv a  

dados lo s  factores imponderables que pueden surgir durante su 

ejecución como son: efectos clim atológicos! impurezas de lo s  

materiales que intervienen! errores de dosificación e tc. etc.

Conseguido pues e l procedimiento de solución de nudo 

estructural! l a  construcción del esqueleto de un e d ific io  que­

da totalmente industrializada! construyéndose todos lo s elemen­

tos en fábricas con avanzado índice de mecanización y reducién­

dose l a  construcción de l a  estructura a un simplísimo montaje 

como un jurgo de niños.

Al conseguir l a  fabricación previa de todos lo s ele­

mentos en fábrica! estamos en condiciones de modelarlos de l a  

forma mas idónea para que nos permita incorporar elementos pre­

fabricados varios! consiguiéndose asi una tecnología de prefar- 

bricación orgánica de forma evolutiva! abierta y  totalmente 

e lá s tic a .

Esta patente se presenta en dos variantes de solu­

ción de nudo (solución A y solución B) siendo l a  solución A 

mas apropiada cuando de elementos de hormigón pretensado se 

tra te .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación! se acompaña 

a l a  presente memoria descriptiva de una lámina de dibujos en 

l a  que se ha representado un caso de realización  que se c ita  

a t ítu lo  de ejemplo.

En la s  figuras 1 2 y 3 : hemos representado un nudo
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de unión que consiste en un tubo - 1 -  que en su centro lon­

gitu din al tiene soldados unos pasamanos en cruz -2 -  de tope, 

y en sus cuatro lados, cuando e l nudo es central, tre s  lados 

cuando es la te r a l ó dos cuando angular, l le v a  incorporados 

unas orejas ó manguitos - 3-  abiertos por arriba. Van dispues­

tos también o r ific io s  —4** para aco llar lo s  elementos que con­

curren.

El montaje es sencillísim o de l a  siguiente forma: 

Elevado e l p ila r  de arranque - 5- ,  se introduce en su cabeza 

e l cajón - 1 -  hasta e l  tope, a continuación van colocándose 

lo s  elementos horizontales (jaceñas ó rio stra s - ó -  en la s  

orejas la te ra le s  —3** y finalmente e l  pió del p ila r  —7— de 

arriba se introduce hasta e l  tope repitiéndose e l c ic lo  en 

cada planta hasta l a  últim a en que e l  cajón será e l  mismo 

cortado hasta e l  lim ite en que empalma e l p ila r  superior, 

cuyo trozo sobrante es precisamente e l  manguito que sale  

del cimiento para plantar e l  de planta baja prolongado ade­

cuadamente para que quede anclado en e l cimiento.

Todos lo s  elementos concurrentes al cajón ó nudo 

que es de chapa de hierro, lleva n  por ambos extremos un 

recercado -8 -  de plancha de hierro incorporados intimamente 

con e l hormigón mediante patas de anclaje - 9-  ó soldado a 

la s  armaduras y l a  rigid ez del nudo se obtiene mediante lo s  

agujeros -4 -  de que van provistos tanto e l nudo como lo s ex­

tremos de lo s  elementos concurrentes por lo s  que se introdu­

cen hierros, to rn illo s  -1 0 - ó soldadura e lé c tr ic a  completán­

dose l a  operación con l a  inyección de mortero de cemento ó 

resinas de a lta  resiste n cia  para rellen ar la s  holguras que



lo s  márgenes de tolerancia Gligan a considerar en cada caso.

En la s  figuras 4 ; 5 } 6 y  7 se representa l a  solu­

ción B en l a  que se ha representado teóricamente l a  misma so­

lución de d istin ta  forma.

Consiste esencialmente en e l siguiente d ispositivo:

Se forma un ensamblamiento con cuatro pletin as de 

hierro - 1 1 -  unidas con cuatro pasamanos de tope -1 2 , que son 

lo s  que determinan e l  lim ite del p ila r  de ahajo -1 3 -  con e l  

superior - 14-  y  en cada uno de e llo s  cuando se tra ta  de nudo 

central, tres cuando nudo la te r a l ó dos cuando angular se in ­

corporan unos salien tes - 15-  del mismo calibre todos e llo s  con 

o r ific io s  - 16-  estratégicamente dispuestos.

Se forma a simismo un ensamblamiento de hierros re­

dondos - 17-  formando un entrelazado de cuatro trapezoides abier­

tos en l a  base - 18-  para poderse introducir; l a  resultante es 

a modo de la s  aristas de un cajón con cuatro orejas, tres ó 

dos según se tra te  del nudo central, la te r a l ó angular.

La formación de nudo para estructura h iperestática  

es de l a  siguiente forma:

Los elementos concurrentes de hormigón -13 -14 -19 - es­

tán todos desnudos en sus extremos -20- hasta dejar v ista s  la s  

barras -2 1 -  de sus armaduras y todos e llo s  con o r ific io s  -2 2 -  

coincidentes con lo s  o r ific io s  - 16-  de la s  pletin as de ensamr- 

blamiento.

Elevado e l p ila r  de arranque -1 3 -  se introduce e l  

ensamblamiento de pletinas - 1 1 -  hasta e l tope - 1 2 -  sujetándose 

fuertemente con to rn illo s  pasantes y rellenándose la s  holguras
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que dan l a  diferen cia de diámetro del agujero con la s  de tor­

n illo  con mortero de cemento ó resinas de a lta  re siste n cia  in­

yectada. A continuación van incorporándose lo s  elementos hori­

zontales - 19-  (jácenas y  riostras) entre lo s  pasamanos salien ­

tes - 15-  atornillándose de l a  misma forma. Una vez presentados 

todos lo s  elementos horizontales que intervienen se introduce 

e l ensamblamiento - 17-  de hierros redondos, se su jeta  en e l  

p ila r  in fe rio r un encofrado de quita y  pon en forma de copa 

desmontable y  se rellen a  con hormigón e l espacio comprendido 

entre lo s  espesores realez de lo s  elementos y  lo s  rebajes he­

chos para desnudar la s  barras de la s  armaduras quedando asi 

formando y  regularizado en nudo y quedando dispuestos salien ­

do por encima de éste lo s  cuatro pasamanos para introducir  

e l pié del p ila r  superior - 14-  y  rep etir e l  c ic lo  en cada 

planta.

La disposición de lo s  hierros redondos de ensam­

blamiento puede ser de forma que l a  altu ra de lo s  trapecios  

alcance solo l a  altu ra de jácenas y  rio stra s ó incluyéndose 

también l a  del forjado según convenga ó no ésta  a l a  forma­

ción del núcleo teórico del nudo.

Asimismo pueden soldarse la s  barras desnudas de 

lo s  elementos con la s  del ensamblgmiento que se introduce 

asi como l a  aplicación de estribos complementarios según e l  

p ro yectista  considere ó no e l comportamiento del conjunto.

La invención, dentro de su esencialidad, se pue­

de lle v a r  a l a  p ráctica  en otras formas de rea lizació n , que 

d ifieran  en d eta lle  de l a  expuesta en l a  descripción a t ítu lo
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de ejemplo y a la s  cuales alcanzará indudablemente la  misma 

ventaja que se desea obtener.

Se podrá pues construir arbitrariamente en forma y 

tamaño, con lo s  materiales más adecuados, por quedar todo

5 . e llo  comprendido en e l e sp íritu  de la s  reivindicaciones.

*



N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento, se decla­

ran como nuevas y de propia invención) la s  siguientes reivin ­

dicaciones.

1 .  -  Perfeccionamientos en l a  construcción de e s-  

5.. tructuras prefabricadas para ed ificacion es, caracterizadas

esencialmente por e l  hecho de obtenerse e l  nudo estructural 

a p a rtir  de un tubo de sección cuadrada que en su cántro lon­

gitu din al presenta soldados unos pasamanos en cruz de tope y  

en sus cuatro lados) cuando e l nudo es central) en tres cuan- 

10. lo  es la te r a l y  en dOs cuando es angular, l le v a  incorporados 

unas orejas o manguitos abiertos por arriba provistos de ori­

f ic io s  para f i j a r  los elementos concurrentes.

2.  -  Perfeccionamientos, según l a  anterior reivin ­

dicación, caracterizados porque e l montaje de l a  estructura

15̂ , se in ic ia  elevando e l p ila r  de arranque e introduciéndose 

en l a  cabeza e l  tubo antes descrito, hasta e l  tope en cruz, 

colocándose a continuación lo s  elementos horizontales, jácenas 

o rio stra s, en la s  orejas la te r a le s , finalizando l a  opera­

ción alojando e l pie del p ila r  superior en e l  tubo hasta e l  

20. tope, repetiéndose e l  c ic lo  en cada planta, hasta l a  últim a



en que e l cajón será e l  mismo, cortado hacia e l lím ite en que 

empalma e l p ila r  superior, cuyo trozo sobrante es precisamen­

te e l manguito que sale del cimiento para plantar e l  de plan­

ta  baja, prolongado adecuadamente para que quede anclado en 

e l cimiento.

3 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

1 y 2, caracterizados porque todos lo s elementos concurrentes 

a l cajón o nudo que es de chapa de hierro, llevan  por ambos 

extremos un recercado de plancha de hierro incorporados in ti­

mamente con e l hormigón mediante patas de anclaje o soldado 

a la s  armaduras, obteniéndose l a  rigidez del nudo mediante 

lo s agujeros de que van provistos, tanto e l  nudo como lo s ex­

tremos de lo s  elementos concurrentes por lo s que se introducen 

hierros, to rn illo s  pasantes o soldadura e lé c tr ic a  completándose 

l a  operación con l a  inyección de mortero de cemento o resinas 

de a lta  resisten cia  para rellen ar la s  holguras que losmarge­

nes de tolerancia obligan a considerar en cada caso.

4<- Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

1  a 3 , caracterizados porque una altern ativa de realización  

se obtiene e l nudo estructural a partir de un ensamblamiento 

con cuatro platinas de hierro unidas con cuatro pasamanos 

de tope, que son lo s que determinan e l lím ite del p ila r  

in fe rio r con e l  superior, y en cada uno de e llo s  cuando se 

tr a ta  de nudo central, tres cuando nudo la te r a l o dos cuando 

angular, se incorporan unos salien tes del mismo calib re, to­

dos e llo s  con o r ific io s .



5 .  -  Perfeccionamientos, según l a  anterior reivin d i­

cación, en lo s  que se obtiene asimismo un ercambiamiento de 

hierros redondos formando un entrelazado de cuatro trapezoi­

des abiertos en l a  base para poderse introducir, siendo l a  

resultante de este conjunto a modo de la s  ayistas de un cajón  

con cuatro orejas, tres o dos según se tra ta  del nudo central, 

la te r a l o angular.

6 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

4 y 5, caracterizados porque para l a  formación de nudo para 

estructuras h iperestática, lo s  elementos concurrentes de hor­

migón están todos desnudos en sus extremos hasta dejar v is ta s  

la s  barras de sus armaduras y  todos e llo s  con o r ific io s  coin­

cidentes con lo s  o r ific io s  de la s  platinas de ensamblamiento.

7 .  -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones  

4 a 6, caracterizados porque elevado e l p ila r  de arranque, 

se introduce e l  ensamblamiento de pletin as hasta e l  tope su­

jetándose fuertemente con to rn illo s  pasantes y rellenándose 

la s  holguras que dan l a  diferen cia de diámetro del agujero 

con l a  del to r n illo , con mortero de cemento o resina de a lta  

re siste n cia  inyectada, incorporándose a continuación lo s e le ­

mentos horizontales, jácenas y  r io stra s, entre lo s  pasamanos 

salie n tes, atornillándose de l a  misma forma, de manera que 

una vez presentandos todos lo s  elementos horizontales que in­

tervienen, se introduce e l ensamblamiento de hierros redondos, 

se su jeta  en e l p ila r  in fe rio r un encofrado do quita y pon en 

forma de copa desmontable y  se rellen a  con hormigón e l  espar­

ció comprendido entre lo s espesores reales de lo s  elementos
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y lo s rebajes hechos para desnudar la s  barras de la s  armaduras 

quedando asi formado y regularizado e l nudo y quedando dispues­

tos) saliendo por encima de éste) lo s  cuatro pasamanos para 

introducir e l pié del p ila r  superior y repetir e l c ic lo  en car- 

5. da planta.

8 .-  Perfeccionamientos en l a  construcción de estruc­

turas prefabricadas para edificaciones.

Según se describe y reivin dica en la  presente memo­

r ia  d escriptiva que consta de 11  páginas foliadas y escritas  

10. a máquina por una sola de sus caras y acompañadas de lo s  dibu­

jos reglamentarios.

Madrid, a 3 ] 1388

P+ S.o

nrpc.
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