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El invento se refiere a una c¢inta de etiquetedo

adhesiva, adherente por presidn y deformable por embuti-

cién, en relieve. ‘
Durante los Wltimos afios, la cinta para ebique- |
tag ha encontrado una acogida notable en el mercado. Una
cinta conocida estd realizada sobre un goporte de materia
pldstica, que se resquebraja y se hace opaco, cuando se

la somete a esfuerzos bastante pequefios, tales como los .

que son transmitidos por aproximacién de matrices de de-

|
formacidén en relieve en frio, destacdndose en blanco las |
!zonas deformadas sobre el fondo que las rodes que no ha

§sido sometido a un esfuerzo. Se puede realizar tales cin-

|
Etas, recubriendo con un color deseado, la superficie pos-
iterior de una pelicula o de tina hoja translicida del ti-
%po citado, aplicando luego una capa de adhesivo gque se
%adhiere por presién sobre el revestimiento coloreado y
éprotegiendo el adhesivo con un revestimiento separable.
gTal como es proporcicnada al consumidor, el color apare-
ice & través de le hoja, dando un aspecto mds o menos uni-
iforme. Cuando la cinta es deformsda en relieve, el esfuer-

zo resultante hace localmente opaca y blanguea la hoja

‘soporte de materia pldstica, impidiendo asi al color del

ifondo aparecer por transparencie en las zonas de defor-
%macién en relieve, apareciendo las deformaciones asi en
blanco sobre el fondo coloreado. Si se utiliza uns hoja
opaca coloreada, lag zonas deformadas pueden aparécer
‘bien en blanco, bien en versién pastel claro del color
del fondo.

Aunque apreciada por el publico, tal cinta pare

ietiquetas, sufre ciertos inconvenientes que limitan su
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utilidad. &1 hecho de que no hae sido posible obtener mds
que colores blanco o pastel muy claro en las zonas de—
formadas ha disminufdo la atraccién visual y limitado
las ventag del producto. Ademds, el anverso de la cinta

tiene, de una manera caracteristica, un aspecto defec- l

tuoso y poco neto, por ejemplo rugoso, mate, picado o

reyado. tn tanto que se sepa nadie ha podido resolver eg-
teg dificultades antes del presente inventf.

El presente invento permite obtener un produc-
to que tiene las caracteristicas deseables de la cinta

pars etiquetas conocida, pero gin presentar gus incon-—

venientes. Los productos fabricados segin el invento,
tilenen una superficie exterior lisa y uwniforme, un ag-
pecto lustrado, y las letras u oitros signos deformados
en relieve, pueden tener no importa qué color deseado,
por ejemplo emarillo, azul, verde, rojo, etc. Los re-
sultados son esgpectaculares y estos nuevos productos se
pregtan a une gran veriedad de empleos y de uercados,
gue eran inaccesibles hasta ahora.

El invento tiene por objeto una cintae colorea=

de deformable en relieve, que tiene un soporte colorea-

do del tipo que se vuelve opaco o blanco pastel cuando |
se le somete a una operacidén de ligera embuticién en i
frio, sobre una cara del cual estd pegada una primera pei
1fcula o capa, y sobre la otra cara una segunda pelicu=
la o capa, siendo la segunda pelicula o capa transpe- i
rente y de color diferente del de la cinta en presencia
de la pelicula o de la capa transparentes.

El invento serd mejor comprendido por la Jec~ |

tura de la descripcién detallada y del ejemplo que si —

-3
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guen y por el exdmen del dibujo que se adjunta y que re-
presentas

la fig. 1 una vista en corte transversal de
una cinta realizada gsegin el invento; y

La fig. 2 una viste en corte transversal de la
cinte de la fig. 1 después de deformacién.

Se dd un aspecto coloreado a una pelicula u
hoja clara 11 ( del tipo que se vuelve opaco bajo un
pequefio esfuerzo) aplicando sobre el reverso, una peli-
cula o cepa coloreada 12 y sobre el anverso, ung peli-
cula coloreada y transparente, o capa superior 1l3. So-
bre la pelicule coloreada 12, se aplica una peliculs
o cape de adhesivo cldsica 14 normalmente,pegajose y
adherente por presidén que esgtd protegide por un doblez
separable 15. Visto desde el anverso, el color de la cind
ta es una mezcla de las peliculas coloreadas 12 y 13;
por ejemplo, si la pelicula 12 es azul y la pelicula 13
amarille, el aspecto resultante es verde. Cuando la
cinte es deformada en relieve, como se muestra en la
fig. 2, la hoja 11 se hace opaca en un color blancuszco
en lag zonas 20 en que ha sido sometida a un esfuerzo
de deformacién e impide as{ la transmisidén de cualguier
color azul a la.superficie anterior.En las zonas deforma
das en relieve, las deformaciones ge presentan por eg-—
te hecho con un revestimiento amarillo sobre blanco y
aparecen pues en amarillo. La cinta deformada presenta
as{ signos amerillos en relisve,sobre un fondo verde. Si
la pelfcula 12 fuera amarille y la pelicula 13 azul, la
cinta deformada tendrfa signos azules sobre un fondo

verdeo
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" terias sélidas por centimetro cuadrado. Se seca la hoja

Ejemplo.—~ Sobre una cara de una hoja de poli
(eloruro de vinilo) no plastificado del tipo vendido ba~

jo la denominacién comercial de "Luvitherm" de 0,25 mm.

de espesor, se aplica una cagpa delgada de tinta vinili-

ca negra, que comprende pigmento de negro de humo, dis=-

persado en una solucién, en metil-etil-cetona de poli
(cloruro de vinilo) plastificado o fitalato y aglutinan~
te reginoso, constitufdo por poli (acetato de vinilo)

en la metil-etil-cetona. Se obtiene esta tinta diluyendo
tinta vinf{lica negra llamada "MRX-9243 (vendida por la
Sociedad Crescent Ink and Color Company) para llevar su

contenido normel en gélidos de 39% a 24% utilizando me-—

til-etil-cetona como disolventes. Tal como se ha utiliza{
do, la tinta tiene una viscosidad de 23 minutos medida %
en viscosimetro llamado " de vaso abierto Zahn G-3" del !
tipo empleado corrientemente en la industria de la tin- ;

i
ta. Se aplica la tinta a la superficie de la hoja "Iuvie !

1

therm" por medio de un cilindro de rayado moleteado de
47 lineas por centimetro a la ‘bemperatura ambiente, con-

teniendo el revestimiento de 0,2 a 0,4 miligramos de ma-

revegtida durante 10 segundos en un horno de circulacién i
de aire mantenido a 1002C sirviendo este breve exposiciéni
al calor para eliminar el disolvente metil-etil-cetona

degpués de que haya gervido para provocer la adherencie

de la tinta a la hoja, pero antes de que haya atacado

la hoja misma. .

¢
|
i
1
1
!

Se trata a continuacién la hoja revestida apli-

cando sobre la otra superficie, una tinta vinf{lica azul, ¥

précticamente idéntica a la tinta aplicada sobre el re= |
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verso, a Qiferencia de que el pigmento utilizado es
ftalocianina de cobre y que la viscogidad, medida co-
mo antes es de 15 segundos. Se aplica la tinta por me-
dio de un rodillo moleteado, de dibujos piramidales de
79 lineas por centimetro; se seca a2 continwacidén la ho-
ja revestida como antes.

De cualquier lado que se la mire, la hoja re=
vegstida tisne un mpecto negro liso y lustrado. Cuando se
la repliegs fuertemente sobre si misma, la hoja se hace
opaca & lo largo del pliegue de menera cldsica, impi -
diendo asi la transmisién de color a través de la hoja
en la proximidad del pliegue. Asi, cuando se mirs el
pliegue por el lado revestido en negro no se le puede
distinguir del resto de la cinta, pero cuando se le mi-
ra por el lado revestido en azul, aparece en azul gobre
fondo negro. Aungque se congidera generalmente que tal

hoja de doble revestimiento es un producto intermedio,

. se la puede deformar para formar signos azules sobre

fondo negro; la pelicula deformada en relieve, puede
entonces ger fijada sobre una superficie, introducida
en ung placa de materia pldstica, etc.

En la superficie de tal hoja revestida de ne-
gro, se aplica una solucién, en heptano, de un adhesivo
adherente por presién a base de copolimero 95,5/4 de
isooctilacrilato/deido acrilico, del tipo descrito en
la patente US 2.884.126. ( Se puede emplear uma gren
variedad de adhesivos normalmente pegajosos y que se
adhieren por presién, pero los adhesivos de acrileto
de este género tienen un fuerte poder de fijacién, una

resistencia elevada & los digolventes, al calor y al
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enve jecimiento). A continuascién, se hace evaporar el
disolvente dejando 5 a 6 miligramos de materigss gdélidasg
adhesivas por centimetro cuadrado, y se protege el ad-
hegivo aplicando un revestimiento constituldo por una
hoja de polietileno de 0,1 mm. Se corta en bandas de
cinta acebdla, a la anchura deseads para su utilizacién
en una médquina de imprimir en relieve pers le fbrica -
cién de etiquetes. La cara de la cinta no presenta nin-
guno de los efectos poco netos e irregulares caracteris-

ticos de las cintas cldsicas deformables en relieve, in-

| cluso a la luz dirigide oblicuemente. Suando ha sido de-

formada en relieve, la cinta acabade muestrs sighos azu-
les contra un fondo negro uniforme y lustrado.

La hoja "Luvitherm" utilizaeda en el ejemplo
precedente es un poli (cloruro de vinilo) rigido orien-
tado (resina "Vinoflex 377", vendida por Badische Anilin
and Soda Pabrik, que contiene ciertos agentes de trans-

formacién e islas mindsculas de materia incompatible).

' La hoja contiene alrededor de 2 & 3 % de un jabdén utili-

zado en emulsidén que polimeriza el cloruro de vinilo,

0,15 % de difeniltiourea y 0,2 a 0,3% de Na CO para au-
2_3

mentar le estabilidad al calor, y alrededor del 5% de

v,

" wax" (un ester cerogso cristalino frdgil y duro de dci-:

dos montdnicos que tiene un punto de fusién de 79-82¢C

iy utilizado como lubrificante durante el laminado de la

'hoje). En De Bell y Richardson, German Plastics Process,

|

Us Departument of Comerce, 1946, pdg. 399 y siguientes,
egtdn expuestos procedimientos de fabricacién. Hojas ri-
gidas equivalentes de poli (cloruro de vinilo) son vendi-

das bajo las marcas "Polytherm", "Genotherm", "Nicotherp"

}y nCraytherm". £l hecho de gque hojas de poli (cloruro de




10

15

20

25

30

2749.68

vinilo) rigidas y transldcidas se hagan opacas cuando se’
las deforma en relieve, es conocido desde hace mds de 20
afios; cf. Krannich, Kuntstoffe im technischen Korrosions—
schutz, J. F. Lehmanng Verlag/Munich-Verlin 1953, pdg.
347-3520

Otras composiciones Utiles para formar hojas
t translicidas que son normalmente daraes, turbias u opa-
lescentes, pero que se hacen opacas cuando son deforma-
das en relieve, comprenden mezclas de polipropileni
igotdctico y de caucho de butilo y mezclas de poliestire-
no-polibutadieno. Las mezclas caucho-resina senme jantes &a
las que son utilizadas en los adhesivos normalmente pega-
: josos y que se adhieren por presidn presentan igualmehte
: le caracteristica de ser trangldcida antes, y opacas des—

puds de la embuticidén. Aunque tales compogiciones no

gean generalmente autoportantes, se pueden revesitir con
ellas hojas cuya claridad no es alterada por la embutbi-
cién. Cada ung de estas hojas u otras, pueden ser utili-

zades pars la puesta en prdctica de este invento.

Es de notar que cada una de las composiciones

citadasg, comprende materis incompatible finamente disper-
sada. Es verosimil que la embuticién provoque la forma-
i cién de vaclos mindsculos en las zonas que rodean inme-

diatamente las inclusiones y que tales vacios provoquen-

i 1a opacidad cambiando la difraccidn global de la hoja.
! Se puede modificar la cantidad de tinta aplieca’
da de cada lado de la hoja, pero si se aplica unea canti-
i dad excesive gobre el enverso de le hoja, el efecto de
transparencie es disminufdo y el color de la parte in-

ferior no se transparenta. Cuando es éste el caso, bien
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ve no presentan el contraste deseado con el fondo. 5i el

color del fondo es negro, el revestimiento superior pue~
de ser de cualquier otro color; el aspecto general sers
negro, perc las letras en relieve tendrdn el color del
revegtimiento superior. Especialmente cuando se utilizan
otros colores que el negro, se puede varier el efecto
exdeto de color, modificando lea cantidad de tinte apli-

cada sobre el reverso, el anverso o los dog a la vez. Por

ejemplo, una cinta que tenga un revestimiento magenta so-

; |

bre el anversi, y un revestimiento amarillo sobre el re- i
é

verso, aparece generalmente naranja; después de deformge-

cibn en relieve, las letras que resultan de ello apare-

cen en magenta sobre fondo naranja. Ignalmente, cuando
¢l revestimiento del anverso es amarillo y cuando el re-

vestimiento del reverso es magenta, se obtiene un aspec~

to naranja un poco mds claro; en este caso las letras

en relieve aparecen en amarillo. La omisién de la capa

adhesiva permite utilizar hojas revestidas de amarillo

por un lado y de magenta por el otro, para hacer ctique-
. tas que tengan signos en relieve, ya sean amarillos, ya
gean magenta sobre fondo naranja. Zn ciertos casos, se

pueden emplear revestimientos de anverso y reverso, del

|
|
mismo color; en este caso, los signos impresos en relieve

. se destacan en tono relativamente pdlido sobre el fondo
%fuertemente coloreado.

% Aungue el empleo de tintas vinflicas para colo-?
irear sea simple, eficaz y variado y por ello generalmente
gpmeferible, otros revestimientos y otras técnicas de co-

!loracidn pueden ser utilizados. 4 titulo de ejemplo,sse
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puede hacer adherir una hoja de metal o una limine de
madere con dibujos (por ejemplo veta de madera) sn el
reverso de la hoje de materia pldstica, o bien se puede
recubrir por pulverizacién, el reverso de la hoja con
aluminio, oro o cualquier otro metal apropiado. Si se de—
sea, el adhesivo mismo puede ser coloreado; se evita

as{ la necesidad de una capa coloreada separada. Igusl-
mente, si solo el revestimiento del anverso de la cinta
estd coloreado, siendo todas las demds capas claras, el
color del sustrato sobre el que es aplicada la cinta, se

alfa con el color de anverso; los signos en relieve tie-

' nen el color del revestimiento superior solamente. Igual-

mente, aunque sean un poco mds caros que los revestimien-

tos simples, se puede formar un estratificado con hojas
coloreadas transparentes, flexibles y extremadamente del-
gadas de copolimeros de cloruro de vinilo, cloruro de
vinilideno, o materias similares, aplicadas sobre el an-
verso de la cinta. Se pueden utilizer igualmente hojas
que se vuelven opacas en blanco, que estédn teflidas o co=-

loreadas en la masa; se evita dsi la necesidad de wn

_revestimiento coloreado sobre sl reverso. Como en los
; anterlores modos de realizacién del presente invento, el
‘ producto tiene un aspecto original que es una mezcla del

; color de la hoja y del color del revestimiento superior;
i

« durente la deformacién en relieve, el fondo guards el
i
imismo color, mientras gque los signos deformados en relie-

!ve toman un color que es una mezcla del revestimiento su-
i

iperior y de la hoja ahora blance o pastel. En todos los

{

!

cagog, el revestimiento del anverso, debe ser transparen-

H

ite, o al menos presentar un grado elevado de transluci-

'
!
§
»
i

-10~
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dez para que sea obtenido el efecto deseado.f Ls igualmen~
te importante que el revestimiento del anverso adhiera su-
ficientemente y sea bastante flexible y extensihle de ma-
nera que no caiga, se divida eﬁ laminillas o perjudique
durante la deformacidn en relieve.

Bien entendido, el invento no estd limitado en

tible de numerosas variantes accesibles al técnico, segin

las aplicaciones consideradas y sin separarse para ello

del espiritu del invento.

|
|
?

i

Los puntos de invencidn, propia, no nueva, pero
no practicads ni divulgada en Espafia, que se presentan
para que sean objeto de la presente solicitud de Patente
de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Un procedimiento de preparar un material en
hoja adhesivo coloreado mejorado que comprende las etapas
de recubrir una capa adhesiva sobre un lado de un soporte
Gel género que normalmente permite la transmisidn de luz
pero que se vuelve opaco cuando es sometido a deformacidn
en frio y cubrir el lado del sovorte opuesto al adhesivo
con una capa superior coloreada transmisora de luz de mo-
do que en las regiones en que se vuelve opaco ¢l material

en hoja toma el color de la capa superior mientras gue en

ningin modo 4l ejemplo descrito y representado, es suscej-:

1
i

|
:
|

H
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otras regiones toma un color que es uns combinacidn del
color de la capa superior y cualquler color de debajo de
la capa coloreads,

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque el soporte es un poli( cloruroc de
vinilo) rigido.

3.~ Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1 8 2, caracterizado porque estd colocada una capa
inferior de material colorecado entre el adhesivo y el so-
porte.

4,~ Un procedimiento segin las reivindicacio—
nes 1 & 2 caracterizado porque el adhesivo estd colorea—
do,

5.=- Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1 § 2 caracterizado porque el soporte contiene un pig-
mento.

6.~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 3 a 5, caracterizado porque la capa su-
perior es de color diferente que la capa inferior, o el
adhesivo o el pigmento segin el caso.

Te= Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1 6 2, caracterizado porque tiene, debajo del sopor-
te, una ldmina con dibujo.

8om Un procedimiento segin la reivindicacién
T, caracterizado porque el dibujo es una veta de made -
gz
9,= Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores caracterizado porque el ad -
hesivo estd protegido por una tira de cubierta separable.

10.- Un procedimiento segin cualquiera de las
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reivindicaciones anteriores ecaracterizado porque la capa

superior es una tinta vinilica,

1l.- Un procedimiento de preparar un material
en hoja deformable en relieve mejorada comprendiende dicho
procedimiento las etapas de aplicar una capa superior tranp-
parente, gque tiene un primer agente colorante uniformemen—'
te distribuido por toda ella, sobre la cara anterior de uné
hoja de base que tiene un anverso y un reversoc, estando
formada la hoja de base por una resina orgdnica rigida trans
parente que tiene una estructura y composicidn tales que
la deformzeidn en frio permanente de la misma para formar

relieves sobre ellas vuelve a tal resina opaca en 1as re -

2 - n . - ry )
giones de Geformacidn de los relieves, y aplicando una ca-.

. . |
pa de fondo gue tiene un segundo agente colorante uniforme-
l
mente distribuido a su través sobre la superficie posterior

de la hoja de base vor lo cual el material en hoja se pue-

de embutir para proporcioner relieves opacos que tienen el‘
color del primer agente colorante en un campo que tiene un!
color que es combinacidn del color del primer agente colo-
rante, y del color de la capa de fondo.

12,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn
1l, en el que la capa superior § la capa de fondo compren-—
den cada una una resina orgdnica.

13.- Un procedimiento segin la reivindicacién |
12, en el que la capa superior incluye un agente protector=
contra el lutravioleta.

14,~ Un procedimiento segin la reivindicacién |
12, en el que la capa superior estd formada por una mez -
cla de una resina acrilica y una resina vinflica, la capa |

de fondo estd formada por una resina vinilica y la hoja de




base estd formade por una resina vinilica.
15.,~ Un procedimiento ds preparar un material
en hoja, adhesivo, coloreado.

Pal y como se ha descrito en la Memoria que ante

cede, representado en los dibujos due se acompafian y con

los fines que se hah especiticado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas 2

Féquina por una sola cara. 16 VARGE

Madrid,
P.A.
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