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MEMORIA DESCRIPTIVA

de une Patente de Invencidn a nomhre de:
EFFBE-WERK FRITZ IRUMME KG., de naciona=
lidad alemana, domiciliada en 6069 Reun

heim/Hessen ( Alemania); por: " PERFEC-

CIONAMIENTOS EN TA FABRICACION DE MEMERA
NAS PREVIAMENTE FORMADAS PARA CANARAS VO
LUMATRICAS".

LA Bl S R B

Bl invento se refiere & perfeccionamientos en la fabri-
cecidn de membrenas previemente formades de pldstico o de tejido
revestido de pléstico, con contorno preferentemente rectenguler,
con una perte merginal de sujecion, una parte central desplazada
paralelamente del plano de sujecidn, asi comé una parte de tran—
sicién que une la parte marginal a le parte central, sirviendo
pera cémaras volumétricas y especialmente pare contadores de gas.

Antes se fabricaban seme jantes memhranas de un cuero
eagpecial blando que por medio de impregnacién recibe uns ducti-
1idad muy grende. Sin embargo se presentan dificuitades, porque



10,

15.

20.

25.

dicho cuero especial escasea en muchas ocasiones, estd sujeto

como producto natural a clertas tolerancias, y porque su flexi-

_bilidad se resiente si la membrana entra en el contador en con-

tacto con gas de calefaccidn, en particular con gas natural.

Tembién se conoce el modo de former previemente seme~
jentes membranss de tejido revestido de pldstico. Sin embargo,
aunque los inconvenienfes relacionados con el cuero se pueden
subsanar -mediante une sdleccidn adecuade del materisl, las mem-
branaes de pléstico por motivos puremente mecénicos tienen por
término medio wne menor duracion de vide y une menor flexibili-
dad que las membrenas de cuero. Mientras mis delgada se hace
1l membrane, &l objeto de sumenter la flexibilided, mds pronto
ge resentan deterioros mecénicos. En cembio las membranas de
pldstico mds fuertes, quiere decir mis gruesas, den lugar & una
ductilidad menor y por lo tanto & errores de medicidn.

El invento tiene el objeto de dar & una membrane de
pléstico del tipo arridve 6escrito una mayor duracidn de vida,
si puede ser unide a una flexibilidad mejor.

De acuerdo con el invento se resvelve este problema
de tel meneras que la parte intermedie tiene varias estampaclones
inmediatamenté colindentes, y que vistas en la direccidn de la
1{nee de caida respective, se solapan entre s laterajmente.

El invento se besa en la observacidn de Qne én la par-
te intermedia de la conocida memtrene lisa de pléstico en deter—
minados sitios, en membranas rectangulares por ejemplo en las
esquinas, se forman pliegues, si la parte cenfral desde su plano

primitivo es llevada a través del plano de sujecion marginal al
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otro lado del mismo. Debido al exceso de material en la zone
intermedie de transicidn no sé puede eviter la formacidn de plie~
gues. A11{ donde los pliegues tienen sus encuentros, se forms un
doblez gue en forma de arigta aguda se desplaga sobre la altura
de la parte intermedis. Egta arista que se forma en cada eleva-
cidn es responsable tanto del esfuerzo mecénico como también de
cierta rigidez adicional de la membrana.

Debido a las estampaciones previstas de acuerdo con
el invento, los pliegues antes mencionados no se producen o no
se producen en forma molesta, de modo que aqui se realiza un pro-
ceso de desarrollo, en el gue el doblez descrito no se forma o por

lo menos ya no es tan pronunciado. El doblez gue tal vez se for-

mo. es desviado continusmente durante su desplazamiento a través

de las estampaciones, de modo que el mismo no puede producir

“un aunmento de la rigidez. Ademds conducen las estampaciones.a

cierta flexibilidad del material de la :embrene en su plano; _

El efecto apetecido ge puede reforzar si las estampa-
ciones estén formadas por elementos planos moldeados que sobre-
salen o ambos lados del plano de le parte intermedia.

Ventajas especiales se ofrecen si las estampacionés
estdn distribuidas en lineas de nivel iguales. Con esto wne per-
te de la formecidn de pliegues se puede compensar pOr una con-
traccidn a modo de fuelle en la zons de trensicion. Le zona de
transgicidn se transforme en muchos pequefios procesos qe desarro-
1llo, con lo cuel el doblez, que hasta ahora estorbaba, se puede
eliminer del todo o casi del todo, de modo que se obtiene une
alteracidn mecédnica minima junto con la flexibilided maxime.

De un modo particular las estampaciones pucden estar
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formadas por nervios de transcurso continuo. Treténdose de nervios
faltan en la 1linea de nivel los intersticiocs entre las distintas
estampaciones. Con esto se facilita mds todavia el movimiento de
desarrollo. Por cierto es suficiente en algunos casos que estos
nervios existan solamente en el sitio de mayor formacidn de plie-
gues, pero los neévios_continuos impiden que el pliegue se despla-
ce entonces & otro sitio. .

Tembidén en la direccién de la linea de caida las es-
tampaciones deben estar lo mds cerce posible una de otre. Asi de-
be haber por lo menos dos nervios por centimetro en un lado de la
parte de transicidn. AL respecto es deseable que las estampaciones
no modifiquen demfsiado la superficie conocida de la parte de tren-
sicidn, porque de otro modo ya no seréd posible una adeptacidn exac-
te & la cémars volumétrica, y se pueden originar errores de medi-
d on.

Le ductilidad del materiel se aumenta si los nervios
por lo menos en una parte de su longitud, a saber especialmenje
en las esquinas, estén destalonados, vidtés en una direccidn ver-
tical sobre el plano de la parte cenfral. De este modo resulten
estampaqiones que pueden seguir mejor todavia a las defdrmaciones
deseadas. '

En una membrana con contornos rectanguler es convenien-

$e que el radio angular entre la parte de trensicion ¥ la parte

central y el radio angular entre la parte de transicion y la par-
te marginal sean mds o menos igueles. Esto estd en contraposicion
e le configuracién habitual de las membranas, pero tiene por
efecto que los pliegues que quedan se desarrollan de un modo

uniforme sobre la parte de transicidn.
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A continuacidén se explice el invento de un modo més
detallado a base de ejemplos de realizacidn representados en los

dibujos, los cuales muestren lo siguiente:

Bigure 1 un contador de gas, parcialmente seccionado, con la
membrana de acuerdo con el invento,

Figura 2 una viste de conjunto en perspective de la membrans pre-
viamente formada de acuerdo con el invento,

Pigura 3 unae seccion transversal peralela conreferencia e una

pared latersal,

‘Figure 4 un corte angular a través de la membrana,

Pigura 5 otras dos muestran de estampaciones para la parte de
trensicidn, y

Pigura 6 wn recorte anguler perspectivico de una membrans lisa
conocida con la formacidon de pliegues ceracteristica

cuando se mueve la parte central.

Pigure 1 muestre un contador de gas con dos cémaras
volumétricas 1 y 2 de tipo conocido. Cade cdmara se compone de dos
conchas 3 y 4 y estd dividide por une membrans 5 en dos cémaras
de medicidn 6 y 7. Ia alimentacidn de gas hacia las cdmaras de
medicién se efectda a través de wn acoplamiento 8 que e través
de une corredera 9 y une valvula 10 se conecta alternativamente
con la tuberie de entrada y la tuberia de salide del ges. Ia
membrana 5 estéd sujeta con su parte marginal 1l entre las conches
3 ¥ 4. Su parte central 12 estd aprisionada entre dos platos 13
que tienen el mismo tamefio de la parte central. Entre la parte
marginal 11 y la parte centrel 12 se extiende una parte de transg

cién 14. Une palance 15 se apoya por un lado en forma articulada
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en soportes 16 en uno.de-los platos 13 y esté fijada com su
otro extremo en une varille girable 17. Las dos varilles 17
regulan por un lado la véalvula 10 y eccionan por otro lado
el totalizador del contador de gas.

Tas dos cémeras 6 y ; y con ellas tembién la mem-

brana 5 tienen una seccidn esencialmente rectangular. Para ob-

“tener que el resultado de medicidn sea el més exacto posible,

se desa que la membrans llene la cdmars volumétrica completamen—
te hasta donde esto se posible. Ademds 1la membrana debe moverse
tambidn con pequefias presiones de gas.

~ Ia Figura 6 muestra un recorte de una membrana conven-
cionals cuya'parte central 12, parte merginal 1l ¥y parte de
transicidén l4sesteban constituides por superficies lisas. Al le-
vantarse lamrie éentral 12 se producen en la parte de transi-
cidn 14a unos pliegues 18 y 19, ya que el material de la parte
de transicidén tiene que desplazarse. Dos dos pliegues 18 y 19
se encuentran en la zona del dngulo y producen all{ un doblez
20 que se mueve hacia arriba en la direccidn de la flecha 21.
Debido & esto la movilidad libre de la membrana queda fuérte-
mente impedida. Ademds se producen en este'sifio grandes esfuer-
zos mecénicos. ‘

Lo membrens de acuerdo con el invento tiene ia forma
representade en la Figura 2. En lo referente & la parte marginal
11 y la parte eentrél 12 con inclusion de los agujeros 22 para
su fijacion entre los platos 13 la misme es idéntica a la menbra-
na conocida. Pero la parte de transicidn 14 estd provisia de
verios nervios-23 que trenscurren alrededor a lo largo de una

1{nea de nivel. Tal como lo muestre la Flgura 3, estos nervios
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tienen wna forma aproximade de seno y constan en este ejemplo
de realizacidn de seis nervios estempados hacie el lado inte-
rior y meis nervios estampados hacia'el lado exterior. Los ner-
vios tienen une aeparacién de unos 3 mm, siendo levemente des-
talonados, es dseir, que su pered 24 penetra debajo de le punia
del nervio. Esto se vé todevia mds claremente en la Figurs 4,
donde un corte angular se ha hecho por el flanco.

El radio en el punto angular superior 25 entre la par-
te de transicidn 14 y la parte merginal 1l es exactamente tan
grande como el radio en la zona engular inferior 26 entre la yer-
te de trensicidn 14 y la parte central l12.

Debido & esta configuragién los pliegues 18 y 19 no
pueden producirse en forme tan pronunciade como en la Figura 6.

EL doblez 20 es interrumpido continuamgnte por log nervios en
su desplagemiento hacia arribe. El material devla menbrana adquie-
re cierta flexibilided debida & los pervios, siendo mucho més duc-
$il que las conoclidas membranas de pléstico ‘con forro'de tejido:

- La Figura 5 muestra otras dos formas de estampacion de
la parte de trensicidn 1l4. A la izquierde estempaciones irregu-
leres 27 estén distribuidas sobre la superficie de un modo ten
caprichogo que las mismas, vistas en la li{nea de ceida 28, se sola-
pen lateralmente. Esto significe que los intersticios entre las
egtampaciones 27 en 1a direccidn de 1a 1{nea ge caida son recubier-
tos giempre por otra estampacidn. A la derecha estdn previstas
egtampaciones 2%' en forma de lentejas que tienen contacto entre
si en la circunferencia y emergen del plano del material de un

modo alterno hacia ambos lados. Estos dos coses conducen & que los
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pliegues 18 y 19 o no se forman o se forman de un ﬁodo menos pro—
nunciado y que el doblez 20 desaparece o se debilita considera-
blemente.
El meterial de la membrana puede estar constituido
5e por ejemplo por un tejido monof{lico de plistico, por ejemplo
de poliamidas, poliester etce asi como pox wfevestimiento a
base de une goma sintétice adeawmda, por ejemplo caucho de po-
libutedienscrilnitrilo. En la fabricacidn se procede convenien-
temente de tel menere que a2l tiempo de vulcanizarse el caucho
10. a uwne membrana se da en procedimiénto habituel la forms desea-
da con partes de transicidn lisas, después de lo cual en wn
gsegundo procesc de trabajo se aplican las esgtampaciones & la
zona de trensicidn.
Le membrane elaborada de acuerdg con el invento ‘tiene
15. con igual posibilidad de duracidn une mayor ductilided que las.
conocidas membranas de cueros También si la misma se fabrkcs ..
més gruesae que hasta shora y por lo tanto con mayor resistencis
mecénica, su ductilidad se puede comparar con le de las membra-

nes de cueroe

N O T A

20, Se reivindica como nuevo y de propia invencién.r
1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de membrenas
previamente formadas para cémeraes volumétricas, ceracterizados
- porque la parte de transicién tiene varias estampaciones colindan
tes que vistas en la direceidn de le linee de osida, se sola-
25, pen entre si lateralmente. ‘
2¢~ Perfeccionemientos de acverdo con le reivindica-

cidn 1, caracterizados porque las estampeciones estén formades:
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por elementos planos sacados a embom lados del plano de la parte -

de trensicidne

3e= Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-
clones anteriores; caracterizados porque las esta;paeiOnes eg=-
tén situadas siempre en 1{neas de nivel igueless

44~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica~
ciones anteriares; caracterizados porque las estampaciones esg-

tén formedas por nervios que corren alrededors
5= Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindica-

ciones enterioresy ocaracterizados porque estdn formados dos ner-
vios por centfmetro en un lado de le perte de transicidne

6e= Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindice-
ciones anteriores; caracterizados porque los nervios estén desta-
lonados por lo menos en una parte de su longitudQ

Te= Perfecclonamientos de ascuerdo con las reivindica=
ciones anteriores, caracterlizados porque pere membranas de conw
torno rectangular el redio angular entre la parte de trensicidn
y la parte central y el radio angular entre la parte de transi-
cién y la perte marginal son aproximedamente igualese

8s= WPERFECCIONAMIENTOS EN LA FARRICACION DE MEMBRA-

NAS PREVIAMENTE FORMADAS PARA CAMARAS VOLUMETRICAS".

Tel gomo ge describe y reivindice enm la ﬁresente Menoe
ria Descriptive que conste de nueve hojas escrites & méquine por

una sola cers y de sus correspondientes dibujose

Madrids 30 AGO. 1368
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