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RESUMEN DE TA MENORIA

Un -pz.-ooedimien'lzo para la preparacién def=decalactona
insaturada que oconsiste en hacer reaccionar una glquinilci-
clopentanona con un doido percarboxilico elifético entre
unos 10° ¥y 50°0 Y 81 se desea, hidrogenar parcialmente la
§ =alquinil-lactona asi obtenidas para producir una F-alquenils-
lacona’s '

ANTECEDENTES DEL INVENTO
Deobido a la limitada disponibilidad de jazmin natu.-‘-

ral ¥y & su importancia comercigl en la produceién de fragan—

cles de alta calidad, resultaen necesarios los sucéddneos sin

téticoss Como ciertas lentonas constituyen parite de la impre
s1én de fragancia del jazmin y se sabe que la 2-(cis-penten—
91 i1~11 J=pentamolida, §-lactons de 4oido S—hidroxi~T-dece—

- | noicoy es un importente constituyente de la esencia de jez=

‘{min itelieno, se ha buscado una sintesis comercialmenie fac-

tible de‘ esta lactonae L ‘

- Existen varios caminos para lz produccién de estas
lactonas a partir de diversos materiales de partida, aungue
son bastante complicados. Uno de los métodos conocidos de
sintesis para la §=lzciona de doido 5-hidroxi-;-decenoico

comienza con la reaccidén de cilclopentanons con pirrolidina

| pare former pirrolidileciclopenteno ¥ posterior tratamiento

del anillo aliclclico ingaturado con bromopentino pars dar
pentinilciclopentanonas. I téonica anterior sugiere una reacs
cién de Baeyer-Villiger para producir la lactona a partir

de pentinileiclopentanona, pero la técnica anterior demuese

| tra tembién que tratendo la alquinilciclopentianons ‘con perd-

cidos se obtiene una mezcles de materiales sin formacidn de

cantidades detectables de la lectona deseadas Par-a producir
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| todos los cusles se crela que eran reactivos especificos po-

| co en la pentinileiclopentanona, formaoién de alcohol clcli~

| tnlo de ejemploe

| de perfumes y composiciones fragantes, oomo se desoribird

el producto intermedio degeado, fué disefiado un método en
miltiples etapas por E. Demole et alv, publicado en Helveti-
ca Chimica Acta 45, 1256 (1962)¢

Indicando lal sintesis de la lactona, Démolg et al'."

descubrieron que no tenfan éxito los intentos para oxider el
material directamente a lactona utilizendo &cido perbenzoi-
-0, 4oido metacloroperbenzoico o 4Loido trifluorperacético,

ra oxider el anillo y con ello producir la lactona., Por coﬁ-—
siguiente, la sintesis llegé finalmente a utilizar un Proce=|
80 complejo que implicaba la reduccidn del enlace acetiléni-

co, bromaocién y formacién .de laotona, seguldo de una reduc-—
cibn. pera obtener el anillo de lactona insaturados
EL_INVENTO
Por-consigulente el invento comprende los nuevos pro
cedimientos y etapas de procedimientos, cuyas realizaciones
especifioas, ‘ de aouer@o ¢oR las cuales se prefiere ahora po-

ner en préotica el invento, se describen mis adelante a ti=~

En pocas palabras, el procedimliento de este invento
donsiste -en tratar la alquinilciclopehtanona con clertos dci
dos :qercerbbxilicos alitrdticos no sustituldos, a temlberatu-
ras cdmprendidas entre unos 10° y 50°¢, para former la al-
quinil~§~lactona. Ia alquinil-lactona as{ formede pueds ser
hidrogenada selectivemente para darl los derivados alquenili-

cos. Estas §—alquenil-lactonas son Gtiles en la preparacidn

nés adelante’s .
Ias alquinileiclopentanonas tratades de sciterdo con
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| boidos percerbox{licos alifdticos. Los é4cidos percarbox{li-
15

|| de carbono son los més convenientes y se pi'efieren los doi=-

1. los mejores resultados se,obtienezi con el dcido peracéticoe

el presente invento incluyen la 2~(pentin-2'-il)oiclopente~
nona’s’ Es p;'ef_ex;ible que- el material de partida sea relative~
mente puro- para evitar 1g formaoidn de subproductos indesea~
bles y pera Pacilitar la purificacién de la lactone deseads
Estas alquinilciclopentanonas pueden prepararse fdoilmente

4ratando la cio;lopentanona con une amina secundaria como pi=
rfo;idina o piperidina, en condiciones &cidas, pars formar

la corr'erspondien'ba enamina, tal como 1-pirr91idilciclopen'b_g
no-1, y alquiler a continuacién la enar:xina. agsl obtenidsa ocon

1-brombpentﬁno—2'i* 5

’ Lo eleccidn del dcido percarboxllico es de la mdxima
importancia en la obtencidn de un rendimiento notable del

producto deseado en la reaccién vy pbr consigulente se emploa -
‘cos alirdticos inferiores que contienen hasta unos 4 diomos
dos perfdérmico, peracético y perpropidénicos CGeneralmente

El término "alifético" en el sentido enpleado aqul pars des-
eribir los &cidos percarboxilicod utilizados en la préotica
de este- procedimiento exc;uye los 4cidospercarboxilicos sus-
tituldos tales como &Lcidos mono--_'o polifluorados, mono-. o poli
hidroxilados, mono~ o polimetoxilados y mono=. o poli=sminadog
y similares ' '

‘ Pugde aumentarse el rendimiento de alquinil=lscto-
ne o la velocidad de reaccién incorporando centidades cata~
liticas de clertos dcidos proténicos fuertes al sistema de
reacoldny Estos é.cidos proténicos pueden ser agregados di-
rectamente al si#tema o bien pueden ser mezclados primero

oon el material perédcidos Cusndo se utilizan tales dcldos
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|| aumentan notablemente ¥ se prefiere una temperatura de 25%

_’tisfac'l:orios;: Por consigulentey en la préctica de este inven|

proténicos, solamente se requieren pequefias cantidades, es
deoir haste slrededor del 0,5 % del &cido percarboxflicow Se
prefisre especialmente utilizar como materiales proténicos
fuertes el dcido sulfirico y los 4cidos orgmnosulfénicos .cow
mo metanogulfénico, p—~toluensulfénico y similares.' A menos
.q,ue se indigue lo contrario, todas las relaciones, proporcig
‘nesy partés ¥ porcentajes se dan en peso‘,‘- o

A

_ El rendimiento de la reaccién es también afectado ’
por la cantidad de 4oido perocarboxflico alifitico presente
en la mezcla de reaccién, Si se encuentrs presente una oan-
tidad demasiado pequefia del dcido .percarboxilico, los rendi-
mientos son més baj'os y debe ser recupgrada la alquiniloiclo,
pentanona de partidas’ Por otra parte, el uso de una cantldad
excesive de 4oido percarboxflico da lugar a reacciones secun
darias qu.e. re‘duéen el rendimientoe For consigulente es acon
sejable utilizar una cantidad aproximsdemente equimoleoular
de dcido percarboxflico y se prefiere un ligero exceso de di
cho doido hasta slrededor del 40 % en moless
Se ha encontrado que a temperaturas inferiores a

10°C, la cantidad formada de meterial deseado es generalmen=
te importantes Cuando la temperatura se aumentes hasta 10%

vy ués, sin embargo, se ha desoublerto que los rendimientos

o mése. A temperaturas superiores a unos 50°G, es atacado el

enlace acetilénico y de nuevo los rendimientos son menos se—

to se prefiere realizer la reaccién g temperaturas comprendi
das entre 10°C y unos 50°C y es especialmente preferido res=

lizar la resceidén a temperaturas comprendidas entre unos 25°

v 45%%
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~ Es préferible llevar & cabo la formacién de lactonsa
a '1a. presién atmosféricae La reaccidn puede realizarse en-
presencia de unag eimésfera inerte como nitrégeno, aunque ge
n_era.]m.en'be e_sto‘no es necesario ni ventajosoes Si ge desea,

. también puede incorporarse a la mezcla de reaccién un vehi-
culo inerdhe, por ejemplo un maberial aromético oomo Holueno
¥y similerese

EL tiempo de reacecidn varia oon l;a. temperatura & que
tlene lugar la misma, la bpureza de los ‘ingredien"aes, el gra-
do de reaccién deseado, e presencia o no de -un vehiculo

‘inerte y la agitacién utilizada. Es aconsejable 1lever a ca
bo la reaccidn dura.r_zté tiempos que varlan entre 2 ¥ 10 ho=
ras apr;ximadamen'be, ya que unos tiempos més cortos den lu-
gar & rendimientos més bajos y unos tlempos més largos no
proporcionen més ventajas en la produscién de la lactona dg
seada. Ia reaccifn se lleva a cabo conveniéntanente afiadien
do el dcido percarboxilico lentemente & lo largo de cierto
periodo de tiempo y después manteniendo con agﬁ.tacidn lg
mezcla de reaccién hasta que se ha alcanzado el grado de

‘reaccién deseados EL progi'eso de'la reaccién puede ser se=

' guido féoilmente enalizando pequefias centidades de la mez~
cla de reaccidn, por ejemplo‘{ por oromatografia de gas-li-

quido (CGL)e

.La alquinil-laciona se extrae con una mezcle de agua
¥ benoeno para eliminar las impurezas solubles en agus y la
capa orgdnica asi obtenida se lava con un material sloali-
no, preferiblemente la sal de una base fuerte y un 4cido
débil pare extraer el exceso de 4cidoe El material puede

ser lavado a continuacién con solucién salina para una nue

ve purificacidn.",l)espués Se puede secar, filtrar y separar
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‘da puede ser tratada posteriormente, por ejemplo por hidro=

;- nade selectivamente con elevados rendimieﬁtcs pare producir|

el benceno u ofro disolventes Ia alquinil-lactona rroduci-

genacidn, o puede ser purificaeda mediante téonicas conven—
clonales como extracoilén seleotiva, destilacidén fracciona-
da y similarese '

La alquinil-lsctone asi producida puede ser hidroge-

la algquenil=lactona correspondiente.' Para obtener el mate-
rial alquenilico preferido con preponderancia de isémeros
ocis oon buen rendimien't;o, es comrlenigan'be afiadir nés de 1
mol de hidrégeno por mol de-alquinil=lactonas La rescoién
de hidrogensoién se lleva a cabo en presencia de catalize=
dores de Iindlar como paladio en carbonato cdleico.y simi=
lares, que Son selectivos dando un rendimiento méximo de
material alquenilico y un rendimiento mfnimo de otros pro=-
ductos de 'hidrogenacién'como alcano~lgctona y trans-alque—
nil=lactonas’s Ias pregsiones adecuadas son las comprendidas
enfré 2y 50 psig apr'oximadamente_ (0914 7 3,5 kg/cm“2 mano=
métricos)e Ias temperaturas adecuadas para llevar & cabo
la reacecidn estén compreﬁdidas entwe unos 25° y 60°Cy
Generalmente ée prefiere realizar la hidrogenacién
a ung temperaturs rgla'bivamente baja mientras .se agrega hi-
drég’eno.lentamen'l:e ¥y después ma,n;cener la temperaturs de la
mase de reaccidén después de heber introducido el mol dé hi-—
drégeno con objeto de gsegurar un alto ngado de reacoiGﬁ."
Con frecuencia es convenlente llevar & cabo le hidrogena=
.cidn en presencia de un vehiculo :,i.ner'.be, como alf:oholes 2
gimilares's '
Andlogemente, la cis-a.‘Lquenil—-léotona obtenide por

hidrogenacién se f£iltra para separar el catalizgdor de hie
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K1 ;“foma deseada para dar un material précticeamente puro.

- %o de composiciones 'perfumadasof Por lo ftanto, los materialed

fumadas conticnen generelmente: (a) la nota principal (el

‘ ;» { ‘,:.. ‘ :‘E' |

Ta §=lsotona de 4cido decenoico producida de acuerdo
oon el presente.invento presenta wna pronunciada fragancia
de jazmin y es- adecuada para uso como la propia fragahcia,

como ‘componente de composiciones fragantes 0 como componen—

de este invento son Gtiles como agentes olfatorios ¥y fragan
ciase \
) EL término "composicién perfumade se utilizae aqul
en el genti:io de una mezc.zla de compuestos que ocomprende,
por ejemplo, aceites na'bﬁrales', aceites sintéticos, slcoho
les, a.lc_iehido's; cetonas, ésteres, otras lactonss y frecuen=
temente hidrocarburos, que Se mezclan de forma que los olo=
res com'binados'de los componentes individuales produzcan

ung fragancia agradable y deseadzae Estas composiciones per=

"bouguet" o piedra fundamentel) de la. composicién; (b) modi
ificadoreé que redondean y acompafian g .:La nota principals
(¢) fijadores que incluyen sustancias olorosas que prestan
une nota particular al perfume a travéds de todos’ los esta-
dios de evaporacidén y sustancias que retrasan la evapors-
93‘.6n; y (4) notas altas que generalmente son materiales de
aroma fresco con bajo punto de ebulliocidne Estas cgmposicig
nes perfumadas o los nuevos materiales de esbte invento pue
den ser wtilizados en combinacién ‘con portadores, venlculos,
disgl'V‘en'bes; dispgrsantes, emulsionantes, agentes superfi-
olalmente aotivos, propulsores de aerosoles y similarese -
' En las composiciones perfumadas, los componentes in=-

dividuales contribuyen con sus caracteristiocas oltatorias
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particulares, pero el efecto global de la composiclén per—

‘fumaeda, por ejemplo ensalzando o moderando la ocontribucién

- olfatoria de otro ingrediente de.la.composicidny

-perfumadas que contienen solamente el 0,5 % en peso de los

- 80 y fragancia particular buscadae

fumada puede ser superior g la suma de 1los efectos de cada
ingrediente. Por lo tanto, los compuestos individuales de
este invento, o sus mezclas, pueden ser utilizados para al

terar las caracterfsticas de aroma de una composiclén per-

Lg oantidad de los compuegtos obtenidos de acuerdo,
con este invento que resultard eficaz en las composicilones
perfumgdas debende de nmuchos faétoreg, comprendidos los res
tantes ingredientes, sus proporciones y los efectos Buscaé

dose' Se ha encontrado que pueden utilizarse composiciones

compuestos producidos por el procedimiento de este invento,'
o inoluso menos, para comunicer groms de jezmin a jabohes,
cosméticos ¥y productos similares. La cantidad'empleada de-

penderd de consideraciones de precio de cosie, naturaleza

del producto fingl, efecto deseado on el producto terminag-

Tos meteriales descritos ‘aqui pueden ser utilizados
solos, en una composicién modificadora de la fragancia, o
en una composiocién perrfumads como componentes olfatorios en
detergenfes ¥ jabones; desodorantes de ambiente; perrumes;
colonias; preparaciones para bafio como aceites y sales de
baflo; preparaciones para el cabello como lacas, brillanii;
nas, orémas y champliesj preparaciones cosméticas como ore-
mas, desodorantes., lociones paras manos y pantallas antie .
solares; polvos como talco, polvos de espolvoreé ¥y polvos

faozales ¥ similares.
Los siguientes e;emplos sirven para ilustrar resli=
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zaclones del invento en la forma en que ahora sSe prefiere
ponerlo en pré.c'.‘::.ca. Se entenders que estos ejemplos son .
ilustrativos y el invento solamen'te debe consilderarse li-
mitado en la forma indicada en las reivindicaciones del '
apéndice. ) '

EJEUPIO 1

Preparacién de algquinil=lactons

¥n un matrez Erlemmeyer de 50 ml provisto de agi'ba-’-'
dor, termémetro y refrigerante se introducen 15 g (041 mo=
les) de jentiniloiolopentenona preparada en la forma antes
desoritae Se entria el matraz para mam:ener' una temperatura
de 20=25% mientras se afiaden 21 g (0,11 moles). de 4cido
peracé'b:l.oo al 40 % con'bena.endo alrededor de 1 % de doido

‘sulfirico, & lo largo de un periodo de 45 minutoss’ Después

" ge mentiene la masa en agitacién durante 3 horas, en ouyo

- momento el andlisis CGL indica la formacién del producto

deseado con una pequefia cantidad del material de partida
orig:i_.nal todavia presentes En consecuecncia, se afiaden 7 8
60,037 moles) de doido peracético al 40 % y la mezoela se
agita durante 1 hors mése

oML final del periodo de agitacién adicional de 1 ho-

ra, la mezola de reaccidn se fransfiere a un ‘embudo de de-

~ cantacién y se afiade un volumen igual de agua y 50 ml de
.bencenos Después de mezclar, Se separa la capa orgdnica su-
" perior de la capa acuosa y se lava tres veces con 30 mi de

" solucién acuocsa al 5 % de bicarbonato sédico. La capa orgé,-

nica se lava de nuevo dos veces con bo nl de solucién acuo—
sa sa.turada. de cloruro sédico, Se seca sobre sultato magné
8i00 anhidro y se filtrae 4 continuacién se separa el ben-

ceno en un evaporador rotatorioe EL andlisis instrumental
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demuestrs que el producto principal formado es la S=lactona
del doido S~hidroxi=T=decinoico de -estruotura '

@H( -C:EC-GHU -CH
070 e 273

. | EJRMPLO 2
Preparacién de alquinil-lactona

Se tratan dos porciones igusles de 28,5 g (0416 mo= -

les) de pentinilciclopentanona con 35 8 (0,18 moles) de 4oi
do peracético al 40 % conteniendo alrededor de 1 % de éc:i.-.-
do sulfirico, de Torma que el 4cido peracé'l;ico 8¢ enouen—
tra aproximademente en un 16 % de exceso sobre la cantidad
jbedricé.'gﬂ En ambos casos el deido peracédtico se agrega a la
ciclopentanona a 20—‘{.’5°C durante un intewaio de 1 horas
Tas mezoclas de reaccién se agitem durante 5 horas aproxima-
damente, mientras se sigue el curso de la reaccibén po:é ané—
lisis CGL de la mezcla de reaccidne B

Al cabo de un periodo de 5 horas, se afiaden 50 ml de
una solucién acuosa.saturada al 50 % de sel a oaé.a. mezola d
reaccidn, junto con ?5 ml de 'bencenw Se separan las capé,a
orginicas de cada una de las dos vasijas y se lavan tres ve
ces con 100 ml de solucidn acuosa de cloruro sédico satura—
da al 50 % y después una vez con solucidén saturada de cloru’
ro gédicos Las mezclas lavadas se secan sobre sulfato mag-
nésgico anhidro y se filtran. A continugeidén se destilen las
fracciones en un microdestilador pars obtener el producto
PUroe '
" Yste material es la §-lactona de 4cido S-hidroxi-';—
decinoico practicamente puras , -

Se obtienen resultados similgres sustituyendo el doi

do peracético por dcido perpropidénico. .
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quido puro tiene un n: 0 de 1,4860.

.radoy

2o

Hidrogenaeidn selective

La lactona antes preperada, en una cantided de a’} )5
& s'e.colocé. entonces en wia vasija de reaccién Parx con
20 g de. isopropanol y 0,3 g de cafelizador de paladio en
qerlionato cdloicos La mezcla se hiérogena con .0,15 moles de
hidr6géno a 2’%—-55"0, disminuyendo la i)residn- desde '49 a 36
psig (3,4 a 2,5 kg/cm® manométricos) durante el periodo de

reacoidne

Después de la hidrogenacién, el material del apara- -

%o Parr se filtre pare separer los sélidos y el isopropancl
8¢ recupera en un sepa:cador rotatoriow A continuseién la meg

cla 8o destila en un miocrodestilador a una 'bemperatura de

108-117°C y 0,5 mm de Hgy kL andlisis CGL indics que Los P20

-ductos de reacoién estin cons-bituidos aproximademente por
60 % del 'isé'mero cis deseado y '30 % del isémero+trans de la
S-J.aotona de doido 5-hidroxi—7-deoenoico. El isdmero cig 11

En otres hidrogena.o:.énes.reé.lizadas por el procedis.

miento anteriozr, el producto contenia 90 % de isémero.cis

con cantidades més pequefias de isbmero trens y maberial satu -

EJ‘EMPI-O
Se repite el procedimiento del Laemplo 2 con 4oido
peracét:.oo al 40 % que no contiene 4cido sulfiiricos Se ob-

tienen préctiosmente 1os mismos rendimientos y la velocidad |-

de reaccidén parece sér 2lgo menore
EJEMPIO 4
A un matraz de resccién de 500 ml conteniendo 143 g
de peniinileiclopentanona se afiaden 200 g de 4cido peracéti
0o al 40 % conteniendo alrededor de 1 # de 4oido mulfdrico

s
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‘de ser utilizada para obtener ocualqulera de los doidos perw

-13 -

N

& lo largo de un periodo de 3 horas y 53 minutos, a 24-30°C,
La mezcla de reaccién se agita consgtantemente y se aplica
una refrigeracibn sueve pare mantener la temperatura a 30°C
é}roximadameﬁte;rA.cdntiquacidn la masa de reacclén gse agl-
ta durante 3 horas a 27-44°C, mientras se sigue el ourso de
la reaccibén por CGLe | |

A oontinuacidén se trata la mezola de reacoién con
250 ml de éter y 250 'ml de solucién de cloruro sédico satus-
rada al 50 %, se lava y se sediments para separar la Oapa ]
orgénicae kate dltima se lava cinco veces méds con 250 ml de
solucidn de cloruro sddico saturada al’ 50 % y después dos
veces con 250 ml de solucidén saturada -de clorure sédicos EL
material lavado se seca sobre sulfato magnésico y se filira
¥ el disolvente se separe en un evaporador robatorio.

A continuacién la mezola se destila & 159-186% y
0,8=2,1 mm de Hge' La reaccidén da 87 & (0,525 moles) de la
Sglaotona de &cido 5-hidroxi-f-decinoioo de 9; % de purezals

Yembién se deduclrd de la presente demeripoiln que
el 4cido percarboxilico puede ser formado ih gitu g partir
ﬁe’ un dcido carboxilico alifdtico y un compuesto peroxlgens-
do como perdxido de hidrégeno y similares. Esta ‘i}éonioa'pu_g

’oa.r.boxilicos de acuerdo con el presente invento y es espe-
cialmente $til cuando el dcido percarboxilico alifdtico no
es fdcilmente asequible o cuando el &cido percarboxilico es
relativemente inestable de forme que 1o puede 'ger menipula~

do convenigntemen’te en forme de perdcidos Asi, se Preparan

convenientemente 40idos percarbox{licos, como el 4oido per— | -

£6rmico ¥y los édcidos percarbbxilicos alitdticos superiores,

por adicién de perdxido de hidrégeno' al &cido alirdticoe En |
* ¢ . .
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tales casos se obliene una mezcla en eguilibrio de perdxi=-
do'de hidrégenoy 4oido percarboxilico y 4cido carboxilico.-
alitdticoe * t .

EJEMPLO 5

Preparacifn de lactona con una mezcla dé.dcido ocarboxilico
' . . y_peréxido | . |
En un matraz de reaccién de 200 ml provisio de agi=
tador,, cmbudo de decantacibén y termémetro se introducen 15 ¢
(d,'l' moles) de pentinilciclopentanona y 50 g ds &cido :t'dr-i'
mico al 100 % A continuacién el matraz y su conténidd ge
enfrisn a 20°C y se afiaden 7 »8 g de bei'éxido de.hidxrégeno
‘al 50 % sobre la mezcls enfriada, a lo:largo de un periode
de 45 mlnutosy' EtitonOes se permite que la femperaturs de la
ymezola de reaceién ascie‘z_’lda a 35% y el contenido se agita
durante 2,5 horas mése | |
‘ .El andlisis instrumentel indica la formaoién de can-
tidades ‘importa.ntes de la Y=-lactona de 4eido 5-hidroxi=T=de
¢inoicol’ o
| BIBIPTO 6
Le siguiente composicién per'i"tmada. ilustra el uso
d.e_rlas ‘composiciones préparadas por gl procedimiento de es-
te invento.

.Ingredientes Cantidad (en peso)

Fitol T 25 %
Acetato de fitilo 10 %
Aldehfdo hexilcindmico 6 %
Acetato de bencilo _ 304
Alcohol bencflico -« - 5%
Benzoato de benoilo 10 %
Indol ‘ 0,5 %
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Ingredientes - - " . Cantidad (en peso)
Hexenilpentanona . ‘ 1,5 &
Linalol , 10 %
" 9 ~Tactona de dcigo S-hidroxi~T- '
decencico producida por el pro :
cedimiento del Ejemplo 2 2 %

Ia formulacién perfumade anterior es una parde im-

-portante de la fragencia de esencia absoluta de la flor de

jazmin. Este composicidn perfumada se incorpora a una for=.
mulacién de j’abén. en la proporeidn de 0,1 _%péra comunicar
un excelente olor a jazuin al ':)abdn’d |

. En resumen, la Patente de Invencidn.que se solici-

ta recaerd sobre las sigulentess:
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RETVI)DICACIONES

79 Un procedimiento para la producoién de unag Llac=

tona insgturada que congiste en hacexr reacoionsr 2~(pentin-
2'-il)oiclopentanons con un édoido percarboxilico alirdtico

inferior, & una temperaturs comprendida entre 10°¢ y 50°C

- aproximadamente, para obtener la =lactona de 4oido S~hidro

- xi=T=decinoico’

" 23 Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, en
el que ol 4oido percarboxflico es dcido perfdmioo; deido
peracético o dcido perpropibnicol

. 3¢ Un p:;'ocedimiento seglin la Reivindicaocidn 1, en
el que el &cido percerboxilico es dcido peracético's |

4+ TUn procedimiento segiin la Reivindicacidn 1, en
el que la reacoidn se lleva a cabo entre 25° y 45°C aproxi
mademente’; '

' 5« Un procedimiento segtin la Reivindicacién 1, en

el que se encuentre presente hasta un 40 % de exceso de éci

do percarboxfliocos ' !
6« Un procedimiento segin la Reivindicacién 1, en

el que la S=lactona de 4cido S-hidroxi-T-decinoico obteni-
da es hidrogenade catallticamente con 1 mol aproximadamente| .
.. de hidrégeno pere producir la §~lactona de &cido S~hidroxi-

~ T~decenoioos!

7. -Se reivindica por dltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA LACTONA INSATU-
- RADA", | .
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.. Todo conforme queda descrito ¥y reivihdicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de diecisiete pégi-

nas mecanografiadas.

_ Nadrid, 29 de Agosto de 1.968
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