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@1 invento se reliere a ung unidad de aruadura,
que es aproviada para reforzar tubos de hormigdn o pimila-
res. ¢ refiere asi.douo a un procedimiento y disvositivo
para la fabricacidn de tales arwaduras. .

Ta el refucrzo de wubos de horaizdn se ha proce-f....
dido hacta ahora de wodo que anillos de araadura suelios, |

cerrados en gi, se uniarn mediante 2lasbre de atar, de modo

e

cue se obtenia una jaula de armedura que, suspendida libre

nente, ticne una longitud Jdetermincda, puciendo ger comprir“

mida. Ta javla de refuerzo se suspende en un @olde de co- -

i
|
glada, v el hormigdr: se vierte desde arriba en el molde. Cofr

gello, la jaula es sometida a fuerzas, a saber, tanto a fuéﬁ
zas verticales como consecuencia del peso del hormigén (del
orden de masnitud de hastza 1 tonelada), como tambidn a fuer
zas horizontales como consecuencia de las materias de rellg
no del hormizdn, que pueden acuifarse entre la armadura y el
molde, A continuacidn de la colada se rebiran las zuilas

que han mantenido la armadura a una determinada distancia
del molde, y la masa de hormigdn se vibra ¥y se somete 2 ung

presidn vertical. Durante el asentsmiento que con ello sc

iproduce (en aproximadomente 5 a 10 cin), cada uno de log ani-
éllos de refuerzo ticne gue jarticipar en ol movimiento del
‘hormizén, ya que de otro modo se producirian grietas. TLas
?fuerzas norizontales mfs arriba mepcionadas pueden entonces
?desplazar Llibremente a los diversos anillos, de tal modo
ique, en determinadas circunstancilas, ya 1o se conssrva la
kapa de recubrimiento oprecisa.

Es conocido asimismo el emplear una joula cilin-
drica totalmente rizida, cue consiste en una hélice y vari-+

llas discurrentes axialmente, soldadas en su lado interior,
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-+ dol alaubre de unidn, los desolazawicutos en direceidn axis

saber, en un procedimiento de colada centrifuga, en cl
que no se produce el asentamiento mds arriba citado, por 1

Que no es neeccsaria la clasticidad en direccidén axial.

'

das, por el heeho Ge consiuvtir en una hélice libre gue, en
estado suspendido libremocnte, adopta una forma cilindrice

cirenlar, estando exenta de tensidn on cada plano perpendl

cular al eje central del ciliudro,

¥
3
H
v
1

La armadura helicoidal coniforme al invento posee

arrlba citados, pero oircce ademés de ello una seguridac

(&}

Ta unidad de aruadura conforue al presentc ilnveh

}to se difercacia de las jaulas de arwuadvra wds arriba cital

=

I

. . ’.
toua“ las propiedades nccaegarius de los anillos sucltod L

kcon iderable contra desplasawiontos individuales de e iroh

saelba g, y asiaismo la ventaja deser sustancialuenie ads

ifdeil de manejar y mounbable rdpidamente. Una fuerza local
l
irigide radizlnente, es neutiralizada por fuerzas inboruns
I
de sentido coubrario, uue se vresentan al wismo ticipo on
<1us esviras contiguas. Aslaisuo, ¥ en caso de una rotura

-

!
!
ison muy limitados en comparacidn con anillos sueltos.

; El invento se roificre asilmismo a un procediaion

<l -
O p—— '- oae- ' -_.—-——o~.——--..—.1‘ - ma e —————— . - -..._...,.--—»

?preferente para la fabriciacidn de la hdélice libre, exzento

(uc fonsidn conforae 2l invewto, asi cowo tawbidn a uno i

=

;tala01on prefersnte para la vuesia en prdctica del Qroceu*
micnto.

. -y N ' [ K - . 4 ~»~ ! z
; Il invento sera exuplicado a coantinuacion con wis!

édetalle a base de log dibujos adjuntos, cue mmestran s

. 7 » oy - . v . -
.Lormh de realigacidn vroierentes de un disypositivo coufor

iae al invento.

Ta {ige. 1 smestra un alzado lateral de tu disuvou
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tivo para la fobriczcidn de una armadura y

la fig. 2 muestra una vista en la direccidn de
las flechas IT-II en la fige. L.

La fizg. 3 muestra, de manera esquemdtica, otra
forma de realizacidn del dispositivo.

-

EL digpositivo de acuerdo con las Tfizs. 1y 2 col

I

tiene una mdquina enderezedora A de cabeza giratoria, que
sirve como puesto de tratamiento srevio para el alambre. A

ieste puesto es alimentzdo alosbre.de armadura 1, estirado [

en frio. Ta mdquina estd provista de una unidad endoveza—| .’
dora (cabeza ziratoria) 2, que gira a un mimero clevado del -

revoluciones ¥ a través de la cual es hecho pasar ol alam~

el aleabre 1 es soametido & una flexidn ininterrumpida, alte
nativamente en sentidos opuestos, a saber, mediante mordazas
enderezadoras 4, que estdn dispuestas corridas alternativar
mente en sentido radial respecto al eje de giro de la unidad

lenderezadora, Se cbtiene con ello un alambre absolutament

W

recto v una neutralizacidn de las tensiones remanentes del

proceso de estirado en frio. ILa derechura y la neubraliza

‘oidn de las tonsiones son un reguisito necesario para, en

‘las fases siguicntes de trabajo para la fabricacidn de la

mélice conforme al invento, obtener una forma anular absoli

! . . . . 4
itamente circular de cado uwna de las diversas espires de la

Tl

.
mélice.
] Ta instelzcidn conforme a las figs. 1 y 2 contiepe
asimismo un dispositivo para curvar B que, en la direccidn
del transporbe del alzibre 1, estd dispuesto en unidu dirq$
ta con la mdquina enderezadora A de cabeza giratoria. El

dispositivo para curvar estd provisto de rodillos 5 para

bre con ayuda de rodillos de accionaaiento 3. Durantc su paso
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curvar, & efectos de dar al alambre 1 la forma circular dep
da, De estos rodillos para curvar 5, el superior estd ac-

cionado en el dibujo. Su mimero de revoluciones es variabl

. o sy el
de rodillos para curvar mosirado, ofrece posibilidades il.iq

my finas.,
4 continuacidn de la curvatura anular en la uni-

dad para curvar B, el alaumbre 1 es transportado hacia arrii

ba hasta una unidad de recepcidén G, que presenta rodillos

compresores e impulsoros 7 v 6, accionados individualumente
También estas unidades de accionamiento son regulables sin
escalones y pueden ademds ser corridas en direceidn radial

respecto a la hélice, para variar el didmetro de los anillc

el alambre después de curvado, sin que sean introduecidas

Tfuerzas deformadoras o tensiones,

Una vez que sobre la unidad de recepcidn ha sido
%rrollado el mimero deseado de espiras, se corta la hélice
kel alanmbre) a la lonzitud exacta por medio de unas tijeras
9 méviles. Estas son impulsadas por impulsos (de una mane+
ma que no ha sido representada en detalle) del rodillo pars
curvar acclonante superior 5, mediante el cual se mide la

longitud de alambre hecha avanszar (lo que tampoco ha sido

sin escalones, lo que es preclso debido a yue tiene que exfis

tir una relacién deterwinada entre la velocidad de alimenth’

Los dos rodillos para curvar inferiores 5 son regulables ep.

su posicidn respecto al rodillo para curvar superior por np-

mitadas de ajuste, y el alambre es curvado con bolerancias}.

de la hélice. EIsta unidad de recepcidn hace posible recibir

cidn de la unidaed enderezadora y la de la unidad para curvir.:

dio de una rueda de ajuste 6, a efectos de ajustar el didmp

tro anular de la hélice a la dimensidén deseada. El sistém#‘
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mostrado en particular). Las tijeras tienen que ser mévil
debido al hecho de que el alambre tiene en todo momento qJ
ser movido hacia adelante en la unidad enderezadora 2, con
el fin de que no se gquene,
herente grandes exigencias en cuanto a la gobernabilidad ¥
ajustabilidad de las diversas unidades de accionamiento,

tal como se desprende de lo expuesto mds arriba.

derezador E de rodillos y un hormo de inducecidn ¥. En Iﬁ*
referente.a los dispositivos restantes, la instalacidn se
corresponde con el dispositivo mostrado en las figs. 1L y 2
Adicionalmente a los ﬁuestos de tratamiento pre-
vio citados anteriormente, tawbién puede preverse un puest
de tratamiento en el que, bien sea individuwalmente, 0 bien
en combinacidn con las fases de procedimiento mds arriba i

dicadas o parte de ellas, se pone en prictica un procedimi

nua del grado de curvatura, se compensan irregularidades e
la forma y estructura del material de alambre,
llevarse a cabo, por ejenmplo, por el hecho de que la curva
tura se realiza en dos etapas, midiendose en la fase prime:
ra la resistencia a la flexidn del alambre, mientras que s

guidamente, en la etapa segunda, se elige el ajuste de los

ra se elige en cada lugar del alambre de manera correspon-

diente a la resistencia a la flexidn. Ia resistencia a la

El dispositivo mostrado en la fig. 3 comprende uﬁ
puesto A" de tratamiento previo que, ademds de la mdquina B

enderezadora A" de cabeza giratoria ya mencionada, contie- -

to con el que, mediante la correspondiente regulacidn conti

Esto puedel

flexidn puede medirse, bien sea deberminando la divergenci?

eS

e,

Ello, por otra parte, lleva in--

ne también un tambor de arrollamiento D, un dispositivo ‘eng’

rodillos de curvatura de tal médo, que el grado de curvatud Z
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de la curva correcta resultante de la teoriz, detrds de lo
primeros rodillos de curvatura, o bien midiendo la presidn
contra éstos. EL proceso apllicado es, en principio, el ni]
mo en awbos cagSos, ya que tombién en el primero de los cad
sos se determinen la direccidén y la magnitud de la curvatit
ra, por el hecho de medirse la presidn contra un par de 70
dillos de medicidn. Ias variaciones de presidn comprobadd

con ello, se transforman entonces en impulsos eléctricos

do del alauwbre desde el lugar de medicion hasta los roaill
de curvatura siguientes. EBstos Ultimos rodillos son rcgu-
lados & través de un motor hidrdulico gobernado por via

eléctrica,
tadas en los dibujos hacen posible confeccionar una hélice
bremente, adopta exenta de tensiones una forma cilindrica

circular y ofrece las ventajas mencionadas en la introduc—

cidn de la descripeidn.

Los puntos de invenecidn, propia y nueva, cue se
presentan para que scan objeto de estz solicitud de Paten—
te de Invencidn en Espaiia, por VEINIE aiios, son log si-

cuientes:

g N
/A G

Do que ep preciso para el transporte de un punto deteruing-

oo bt —

e

=

[i3

en un circuito dotade de Grgenos de amplificacidén y de red

tardo, estando estos Ultimos previstos en atencidn al tiesj-

Las ingtalaciones descritas mds arriba y represen

mostrada en 10 en la fig. 2 y gue, en estado suspendido li~
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1.~ Un dispositivo de armadura para tuboé de
hormigén o similares, caracterizado por consistir en una
hélice libre que, en estado suspendido libremente, adop-
ta forms cilfndrica circular y estd exenta de tensidn en
cualquier plano perpendicular al eje central del cilin-
dro.

2.~ Un dispositivo para la fabricacién de
una unided de armaedura de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado por un pusesto de tratamiento previo para
neutralizar o compensar de otro mode cualquiera las ten-
giones u otras divergencias de estructura o forma de un
alambre de armadura alimentado & vna velocidad determina-~
da, por un dispositivo parse curvar dotado de rodillos pa-
ra curvar, de los que por lo menos uno estd seccionado, ¥y
los cueles son regulsbles pars variar el didmetro del ani-
1lo del alambre curvado, por una unidad de recepcidn parae
el alambre curvado, la cual presente guias para el alam-
bre curvado, que son ajustables pars distintos didmetros
de los anillos, y por un Qispositivo de corte dispuesto
de maners mdvil en el camino circular del alambre a efec-
tos de cortar el alambre cuando existe un nimerc deseado
de espirss de alambre en la unidad de recepcidn, siendo
la velocidad del dispositivo para curvar y la velocidad
de movimiento del dispositivo de corte variables y ajus-
tables en relacidn con la velocidad de alimentacidn del
alambre por el puesto de tratamiento previo.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 2, caracterizado porque los dtiles curvadores del
dispositivo para curvar consisten en t4es rodillos curva-

dores uno de los cuales estd dispuesto por encima del a-

-8-
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lambre alimentedo y los otros dos, por debajo del alumors,

siendo el rodillo superior el ¥til curvador accionado,
mientras que los rodillos inferiores son ajustables res-
pecto al rodillo superior, a sefectos de obtener el didme-
tro deseado del anillo.

4.~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 2 § 3, caracterizado porque las gufas de la
unidad de recepcidn son rodillos de presidén y de acciona-
miento impulsados de manera variable sin escalones y que,
mediante corrimiento axial, son ajustables de manera co-
rrespondiente al didmetro del cfreulo de la hélice de a-
lambre a confeccionar.

5.= Un dispositivo de acuerdo con una cual-
quiera de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por
estar previsto en el tinel curvador accionado un disposi-
tivo de medicidn y de impulsos, con 1o que sSe genera un
impulso para accionar el disposotivo de corte despuéds de
la medicidn de un largo determinedo de glembre alimentado.

6.~ Un dispositivo de acuerdo con cualquiera
de lag reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque el
puesto de tratamiento previo consiste en une unidad ende-
rezadora que gira a un ndmero alto de revoluciones y pro-
vista de mordazas enderezadoras, gue estdn corridas alter-
nativamente en sentido radial respecto al eje de giro.

T.- Un dispositivo de acuerdo con lag reivin-
dicacidn 6, caracterizado porgue log rodillos de acciona-
miento para la alimentacidn del alambre, estdn dispuesios
en el camino de transporte del alambre, delante y detris

de la unidad enderezadorz.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-

-9 <
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dicaciones 6 § 7, caracterizado porque el puesto de tra-ﬁ
tamiento previo presenta, adicionalmente a la unidad en-

derezadora con mordazas enderezadoras corridas radialmen-
te, asimismo un tambor de arrollamiento montado detris

en la direccidn de transporte del alambre y sobre el que

se arrolla el alambre y se dessnrolla de nuevo, asi como

una unidad enderezadors provista de rodillos, y un horno

de inducecidn.

Q.- Un dispositivo de armadura para tubos
de hormigon o similares.

Tal y como se hg descrito enla Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian,
¥y para los fines que se han especificado.

La presente memoris consta de diez hojas

escritas a mdquina por una sola cara.
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Madrid,

P.4.

- 10 -



e

FIG1

’ '
EEE s

C
\
E F
/S
00 1 Q
O U )L\
I




[4




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



