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El pregente invento se refiere a un »roce—
dimiento para ia produccidn de fibras compuestas de
secei bn transversal no cirecular, gue consisven en DO~
limeros lineales sintéticos y que tiencn un lusire =i

. perficial sedoso y wransparencia a la luz, caracteri-
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zado porque se dispone uns composicidn de polimero que

produce wn efecto deslustrante y una conposicidn 4

[0

0=
limero que sustancialmente no produce efecto deslustran~ .

a e ai na—~ni i nponente & i
te en una forma de vaina-ntcleo como componente del ni

5 cleo y componente de ls vaina respectivamentézji
Recientemente, se han propuesto un- gran nd-
nero de procedimientos, caracterizados porque -cl lus-
tre superficial sedoso se imprime en la fibréfgéa*éa

tica haciendo que la seccidn transversal de ls fibra

v

10, no sea cireular. No obstante, todas las fibras obiteni-

das por estos procedimienios muestran un brille ¥ un

a0

. graﬁ lustre considerablemente artificiél ¥ las tglas-y f;t
_géne;os de punto compuestos de estas fibras, éﬁetno
“sontienen un deélustrante: son demasiado transparcn=

15. | tes, de forma que encuentrgn dificultades en su &tili—

zaqién para ropa interior y similar, mientras que las

telas y géneros de punto que contienen un deslustrante

tienen inconvenientes relaﬁivos al lusire y ha resul- :j 

tado diffeil satisfacer ambas caracteristicas de lustre
20. sedosd y moderada trénsparencia a la luz. - ,

' Los iﬁventores han realizado diversos estu—~

dios con el f£in de veuncer los dinconvenientes citados

¥ han descubierto gue una fibra de seccidn tfansver—

sal no circular gue comprende una cbmposicién de poli-
25. | mero con efecto deslustrante y una composicibén de po-

limero virtualumente sin efecto deslustrante, ambas mez-

cladas con particulas de 6xido de titanio, cuyo tamafio
néximo es de cinco micras y en ol que al menos el 50%

en beso tiene un tamafio inferior a 1,0 nicras, en can-

30, tidades determinadas respectivamente, en wna &isposi-
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¢ibn de vaina-nicleo, tiene un lusire superficial se-
doso excelente y una transparencia moderada, CUyas Ca-
racteristicas se consiguen con el presente invento.
Prineipalnente, el presente invento cONSTo-
%e en una fibra compuesta del tipo de vaina-nicleo gue
tiene lustre superficial sedoso ¥ tfansparencia 7 gue
consiste en polimeros sintéticos superiores, QUO 86 ca~-
racteriza porque ¢l componente del nicleo coptienc al
menos un 0,3% en peso de partfculas de bxido de tidvanio,
cuyo tamafio méximo es de 5 micras y en el que al menos
el 50% en peso tiene un tamaflio inferior a 1,0 micras,
porgue el componente de la envuslta confiene & menos

un 0,06% en peso de las citadas particulas de dxido de

~titanio, porque la relacién del componente del adcleo

al componente do la vaina que ocupan la seccidn irans-
versgl del filamento se halla comprendida entre 70 : 30
¥y 4@ : 60, porque el grado de deformacidn definido en la
presente menmoria alcanza de 1,25 a 3,0 y porgue de 2 a
6 superficies cdnecavas 6 planas se extienden uniforme-
ménte a lo largo del eje longitudinal del ifiluuento.
* Bl 4érminod "grado de deformacibén" de la i~
bra emnpleado en esgta memoria significa una relucidn del
£ad10 maiximo R al radio minimo r (R/r) de una seccidn
transversal en una direccidn perpendicular al eje del
filamento no circalar segin se ilustra en la figzura 1.
El b6xido de titanio gue se utiliza con ol
presente invento se obtiene pulverizandb hasta conze_uir
- un polvo muy fino con un molino de bolas, pero se pue~-
de obftener por cualquier otro procedimiento conveniciw
te que no sea el de molino de bolas, =i dicho procesdi-

miento puede proporcionar varticulas de dxido do +itouio
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finamente pulverizadas apropiadas para su ubilizacidn
con el presente invento.

Ia distribucién del tematio de partdeula del

éxido de titanio asi obtenido se determind con. B8l uéto~

P

do que sigue. . e
A gaber: se afladibé en agua a 202C q;e conte~
‘'nfa un 0,1% en peso, basado en el peso del éxjgo-de bi-
$anio, de pirofosfato de sodio, un if en peso de’bxido
de titanio, se prepard una dispersibn homogencd ‘de di-
cho éxido de titanio y se dntrodujo en un cilindro de~
cantador y-se dejé reposar, después de lo cual & sacd

mediante una pipeta un volumen dado de la d:sner61on

arrlba de@crlta del fonoo del decanuador a intarvalos

i
Y

determlnados v. se deuermwno la canuldad de bxido de Hi-
tanio contenlda en las nuestras medlanve'un procedinien—
t0 de desecacibn absoluta. .

Después, utilizando la féwmula 1 que sigue,

se. trazd una curva de distribucién del tamafio de parti-

cula por la cantidad nreoupwuada de cada intervalo de
preclpltanén correspondiente a un temafio de particula

4

dentro de una escala determinada.

_h _. 1
‘b-;-lS%—:%,:‘E)g—oa? _ (l)

en la que
t: %iempo necesario para la precipiﬁacién de bxi-
do de titanio. ' '
a8 denﬂﬂdaq de o&udo de titaﬁﬁo.
~d: tamaBio de parm1cula del Oxido de titanio
f'p;"den81uad del agwa que contiene el agente de.

dispersidn.
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viscosidad del azua que contiene el azente de

~5-

=

dispersidn.
“ho: altura del fluido en el prec%pitador.
v : velocidad de precipitacidn cm/segundos
g : aceleracidn de la gravedad an/seg.

En el nétodo de precipitacidn arribﬁ.ﬁndﬁ~
cado, las particulas muy finas necesitan un larzn pe-
riodo para la precipibacidn y en particular, cacudo el
tanmafio es inferior a 0,5 micras dicho tamaiio de par-
ticula del éxido de titanio es tan pequefio que las par—

dn.

=

i
e

t{culas necesitan mucho tiempo para su precipitus
El.6xido de titanio apropiado para =1 sresen~

te invenio tiene el tamafio mdximo de particula de 5 ni-

‘eras y contiene al menos un 50%, preferentemente un

' 60%, en peso, de particulas que tienen ua “amaiio infe-

rior a l,OImicra. Bl 6xido de titanio que satigsface cs-
¥e requisito es excelente para una miscibilidad y dispor-
sabilidad homogénea en log polimeros y particulzrmente,
el éxido de titanio que contiene 2l menos un 60;5 en pe-
so de partfculas con un tamafio inferior a 1,0 micra es
sobresaliente en tales caracteristicas y dicho 6xido

de titanio puede proporecionar fibra sintética con un
Lustre superficial y una transparencia a la luz muy si-

!,

nilares a los de la seda, pero sobrepasgados.los linite

0

arriba descritos, la fibra resultante tiene un lusire
sedogo y transparencia a la luz insuficientes. La £~
bra segin el presente invento satisface los requisitos
gignientes. ‘
Princinelmente, la fibra es una Libra conm~

puesta del tipo de vaine-nlicleo sensiblemen
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trico, que se caracteriza porque el polimero -del nd-
cleo. contiene al menos'un O,3%,ﬁprefer€b1emen%e al ne-
nos: 0,5%, en peso, del 6xido.de wtaano arriba deseri-
to y el polimerb de la vaina contiene al menos un 0,085,
preferiblemente al menos»un'0,03% en peso, Géi&%ﬁido de
titanio. La relacidn del componen e del ndclen 41 conpo-
nenﬁe de la vaina que ocupa la geccidn ﬁransversal del

eje del filamento se halla comprenawdq entre ”O“* 30y

" 40 ¢ 60, preferiblemente entre 60 : 40 y 40 GQ.

Cuando el oontenido en 6xido déﬁitanio en

el componenue del nlcleo es 1nferwor a 0,3% en pe 0,
el lustre supsrficial es oonswoeraulewcnto ele'égo y re-

sulta.muy artifieial, y la uransnarencza a la 1uz es

més elevada que la de 1a 'seda, mientras que, cusndo el

contenido en 4xido de titanio en el componente de la
vaina es superior-al O ,06%, se reduce la transnarencia
a la luz y el lustre supeffacwal resulba Geficiente.,

Ademas, con relacwon a la proporcidn conau—
gada envla seceibn transversal del filamento, cuando
la proporeidn 6 relacidn del componente del nlcleo ax-
cede del TO%, el lustre superficial y la transparencia
a la luz disminuye,'mientras que cuando la relacidn del
componente de la vaina excede del 60%, la transparen=
cia a la luz j lustre superficial son demasiado eleve~
dos por lo que tales relaciones no son de nuestra pre-
ferencia. -

AGn més, la fibra segln el presgente invento

(deberd tener un grado de deformacién»dé 1,25 a 3,0,

preferiblemente de 1,70 a 3,0, y tener de dos a seis

superficiew cbnecavas 6 planas extendidndose uniforme-

g 5
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menie a lo larpgo del eje longitudi

‘;»¢ ' Cuando el grado de doformacidn es
seccﬁén transversal de la filra no se distingue. sensi-
blemente de una seceidn transvers al circular, du for=

5. ma que no se puede impariir un luqtro sedoso 4 l¢ Sibra
y cuando el grado de deformacién excede de 3,0 esa fi-
bra presenta inconvenientes de resistencia y alaigar
niento y de capacidad de estirgmieato de la hi :1atura.

Por otro lado, la forma de la capa a1 nfi-
10. cleo en la seceidn transversal del filamento, enyd L£i-

. lamento tiene el zrado arriba descrito de defo?ﬁﬁs*én

segln el presente invento, no gueda limitada ue w2 mo-

do particular y puede ger circular o no carculgL.‘Aun

‘euando la forma no sea circular, el grado de deforma=

is. cidn no queda limttado de un rodo particular. Refirién-

: :
donos a la disposicidén de la capa de nicleo en la sec—
cibn transversal del filamento, si la capgdel nfcleo
se 'halla comprendida dentro de la envuelta de una £or-
ma sensiblemente concénirica, se puede mantener las

20. excelentes caracteristicas de lustre superficial sedo- )
so y transparencia a la luz de la Libra segin el pre-
sente invento.

’ 1 nfmero de superficies cdnecavas § planas

que se extienden uniformemente en la superricie del

25. - filasento' es de 2, 4, 6 6 y s el nimero excede de 6,
disninuye el lugtre superficial sedoco por lo cue di-
.cho nimero no es de nuestra preferencia, mientras gue
% el nfmero citado es 2, el lustre supérficial ¢s al-

o

‘g0 inferior al de la seda por lo gue el citado nluexo

E 30. ha de ser preferiblemente de 3 a 6.
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Sesln se menciond anteriormente, cuando el
grado de deformacidn del filamento es de 1,25 a 3,0 ¥y
el niilero de superficies cdéncavas 4 planas que se ex-

tienden en la superficie del L£ilamenbto uniformemente
a lo largo del eje longitudinal es de 2 .a 6, la’fibra

sintdtica resulbtante es similar a la seda respgcto al
lustre supsrficial y transparencia a la luz y, paridi-

cularmente, cuando el grado de deformacidn ciiadd es

de 1,75 a 3,0 y el nimero de las superficies- cdacavas

6 planas es de tres a seis, el lusire superficial se-

doso y transparencia a la luz resulitan excelentes.
Como polimeros lineales sintéticos & dfili-
9

s

.
T3

zar con el presente invento se pueden mencionar log d

o

oz
P

“poliamidas, poliestefes, poliésier &teres, polfaaéi—_
lonitrilos, poliuretanos, cloruros de polivinild, clo~
ruros.deipolivinilideno, alcoholes polivinilicos,
poliureas asi como los copolimeros y mezclas de los
mismos.

Los diversos polimeros arriba descritos pue-
den giladirse con sustancias inorginicas u orginicas
tales como agentes blangueadores fludresoentes, colo—
rantes, tintes, adyuvanies de tinte, agentes fltorre~
sistentes, egentes termorregistentes, plastificantes
y otros por el estilo. | ,

Particularmente, cuando un agente blanguea-

dor fluorescente se halla contenido en la capa del nd-

. cleo 6 en la capa de la vaina, se puede impartir un lus-

tre superficial sedogo excelente y Unico a la fibra ¥,
de un mode més particular, cuando el agente hlanquea~

dor se halla contenido en la capa Gel nlcleo, aumenta
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rio tefiir el componente del ndcleo completamen

;9-

considerablemente la duracidn del agente blanguea-

dor fluorescente.
Cuando las afinidades de tinte de amboz
componentes de la vaina y el nicleo sean diferentes,

se puede tefiir la capa del nicleo y la cape d¢ lao vaina

-en colores diférentes y cuando la afinidad al tinte del

componente de la vaina sea mas excelente que &l ~ompo-

nente del nicleo, aln cuando el componente del.niicleo

se tifia con dificultad, se pucde efectuar un fexido

1

1impio aparentemente debido a la buena ecapacidad de

. tinte del componente de la vaina y, como no es necesa-

L
g, se

nede shorrar tinte con 19 que se obtiene varizs ven-
. 4 =

tajas.

Seghn el presente invento, la combinacidn
dg los polimeros qomponentes de la vaina o nicleo pue—
de ser igual 6 diferente.

La fibra segln el presente invento posee un
lustre superficiel sedoso excelente y una transparenci:
moderada a la luz y se éuede producir fécilmente a c¢sca—

la industrial resultande muy apropiado para la nanufoe—

-

- tura de hilabtura y confeceidn de diversos tinos Ge ves—

’

timenta, ropa interior, géneros 6 articulos de Tipo
industria, etc.

A& continuacidn se explica el invento adicio-
nalmente y con detalle en los ejemplos que siguen. i
los ejemplos log porcentajes serdn en peso a menos gue
se especifique lo contrario. Ademés, la viscosidad in-

trinseca se midid en metacresol a 258C, g menos gue se

indique lo contrario de un modo particular.



,- 5.

10.

15. .

20.

2.

30.

=10~
El lustre superiicial y transparencia a la
luz de la fibra se determinaron por comparacidn a &iki-

ple vista montando tela tejida en penachos com la fi-

2 e

bra resultante en la capa exterior, en una habitacida

3
——

con luz normsl. .
Para una mejor comprensidén del invento se

et

hace referencia a los dibujos adjuntos en 1oéig

>

eSS

‘do de deformzcidn de la fibra y

tee 29
N4

La figura 2 es una modalidad de seccidn

<
EIS]

transversal de la fibra segin el presenie invenbo.

BIEMPLO 1 - - | o

'En la hilatura de fibras compuestag;éél tipo
“vaina-nficleo se utilizé cgmo componente de nlcleo ﬁylon
6 que tenfa una viscosidad intrinseca de 1,30, y Que
contenfa de un 0,1 a un 0,8% de particulas de 6xido de
$itanio, cuyo tamaiio miximo era de cinco micras y en

el que el 58% tenfa un tamafio inferior a l,O/a ¥ comno

- componente de la vaina se empled otro nylon 6 que ¥e-

nia una.viscosidaa intrinseca de 1,03 y que conienia
de un O & 0,12% de las particulas de 6xido de %itanio
arriba mencionadas. Los dos polimeros de nylon 6 se
hilaron en forma conjugada en una proporcién de conju~
gacibén de 50 : 50 para obtener fibras compuestas de

70 d/18 £, teniendo cada filamento de las fibras una

:

seceidn transversal segin se ilusira en la figura ¥

. un grado de deformacidn de 1,54.

- _ Se determinaron la resistencia, alarge-

miento, lusire superficial y transparencis a la luz.

de las fibras resultantes y ios resulitadog obtenidos

Ta figara 1 es un esquema para explisar el gra
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se indican en la tabla 1.

tas més adelante tienen losg significados que piruen:
+ considerablenente deficiente o
5. o algo deficiente : ' -
E ) bueno
++++  bueno : ik
++4+44+  Oxcesivamente elevado -
FEFbFE ' "
10. 6 mis )
. 0 sea, entre los resultados Qb%eni&@s'con

el presente invento se indica un buen resultads

. .. de la marca.+++ O +v+e.

Las marcas indicadas en las tablasg exsu

por medio

ac
v



TABIL A 1
gonﬁggiég en éxido Resistencia| Alargamiento| Lusire
__%go;g;gﬁgge en peso) (g/a) % ‘Superficiagijf
Fécleo Vaina '
0,1. 0 5,21 31,4 CRRTES "‘f
-0,1.- 0,03 - ‘ 5,17 32,0 S ?‘-T.%-
0,1.' 0,06 _. 5,06 32,2 S -
0,1 - 0,09 5,00 .- 32,8 Sdaleds
0,1 0,12 5,00 32,5 sret
Q,3 o 5,02 | 28,5 . T
0,3 0,03 . 4,98 30,8 et _ [
0,3 .0,06 ) 4,85 3i,2 5% i
0}3 0,09' 4,87 32,0 s 7 -+
0,3 0,12 4,81 31,6 5 ] e
0,8 0 4,80 35,0 SRS | s
) 0,8 0,03 4,80 35,é e G
10,8 0,06 4,78 36,0 | s | osser
0,8 0,09 4,70 36,0 s N
0,8 0,12 4,68 | 37,0 g o e

5.,

Segln se vé por la tabla 1, en el casgo 4 que j
el é&ntenidd en 6xido de titanio en el componenic Gel
nﬁcléo sea guperior a 0,37, si ei contenido en ¢l con- 7
poneéte de la vaine es inferiurfa 0,06;%, la fibra resul-  ‘

tante fiene un lustre superficial sedoso y uza buena
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transparencia a la luz y, en partieulor, i el conte-

nido en el componente de lu vaina es dnferior a 0,034

se obbtiene un resultado excslente. -
Por-o%ro lado, cuando el conienido &u dxids

de +itanio en el componente del nﬁcléo esiinfer%ar o

0,37, 6 cuando el contenido en el comnonente 2o ig vaie

na es suverior a 0,065, el lustre superfﬁc4alev;%runsoa-

rencisa a_la luz de la fibra resultantc son defioientes

¥ no se consigue el objeto del presente invento.

EJEZLPLO 2 - T

'Se hilaron conjugados un componente -2 vai-

na de nylon 6 que tenfa una viscosidad intrinsecs de

Y

1,05 y que contenia un 0,03% del misuo éxido de +ita~-

nio utilizado en el ejemplo 1 y un componentve de ndcloo
de otro nylon 6'qﬁe tenfa una viscosidad inirinseca de
1,32y que‘conienia un 0,5% del miswo 6xido de vitanio
arriba indicado , del mismo modo gue sc describe ca el
ejenplo 1, a exoepcién.de que la relacidn de conjusa-
cidn se vafié sezin se indica en la iabla 2 que =izue,

para ohtener fibras compusstas de TO &/i8 T.

Se determinaron la resigtencia, alargurica—

7 %0, lustre puperficial y transparencia a la luz de ia

fibra resultante y los resultados obtenidos se iadican

en la tabla 2.
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TABLA 2

Zeleeidn de Iusire fransparen

conjuguct dn Resistencia | Alarganiento superficigly ¢t a la
» (g/d) (%). - i wlug

icleo Vaina ) o

80 20 5,26 26,5 + :‘%*

70 30 517 | 28,0 sbe | e

6C 40 5,09 30,8 s s

50 50 5,01 31,3 e s -.:J-:Q-:f

40 60 4,95 33,0 , RERS PR

30° 70 4,81 36,0 EERN 'j};%éeé

5.

- ' [

Segln se ve por la tabla 2, cuando la re-
lacidn de conjugacidn del componente del nicleo res-
pecto al componente de la vaina séhalla comprsndida -

denitro de los limites de T0:30 = 40:60, la fibra re-

sultante tiene un buen lustre supsrficial sedoso ¥y una

transparencia moderada a la luz. No obstante, cuando

la relacién del componente del ndcleo es superior al
70%, la fibra resyltante tiene un lustre superficial

considerablemente deficiente y una deficieats transpa-
i : ; ,
rencia o la luz. Ademds, cuando la relacidn Gel compo~

., nente de la vaina es superior al 607, la fibra resul-

. i 7 i .
tante biene una transparenciz a 'la luz excesiva. Por

[ :
Ponsiﬂuiente, diclias escalas no son apropiadas.

: i

. , , i i P
bymmpro 3 - | | : e
- ' En este ejemplo, se emplearon las ires
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clases que se indican a continuwacidn de pariiculas de
dxido de bitanio, que tenfan tamaiios médximos 44fe-
rentes y distinftas distribuciones del tamaiio de jur-

t{culas. ' .

LI

. Particulas A de bxido de.titanio:
E1l temafio miximo era de 5,0 Ry 525
.de las par%ieulés tenia un tamafio inferior a.1,0 M.
' Particulas B de 6xido de titenio: C
. Bl tamaiio mixinmo era de 15 @y un 3’5,~ kde

las partfculas tenfa un temafio inferior a l,Oiu.

. Particulas C de bxido de %itanio:

Bl tamaiio maximo era de 51 P ¥ un 15, de

“. les particulas ten{a un tamafio inferior a 1,O'F,“

Se hilaron conjugzados un componente de vaina
de nylon 6 gue tenia una viscosidad intrinseca de 1,02
y que conten{a un 0,3% del éxido de titanio arriba men-
cionado y un componente de nlcleo de otro nylon & que
tenfa una viscosidad intrinseca de 1,31 ¥y cue contenis
un 0,6% del mismo 6xido de titanio, en una relacida dJe

e,

conjugacibn de 50 : 50 para obtener tres Iibras com-
puestas de 70 d/18 £, teniendo cada {ilemento de las
fibras la mismd geceidn transvergal y el mismo grado de
deformacidn descritos en el ejemplo 1.

En la tabla 3 se indican el lustte suherii-

cial y transparencia a la luz de las fibras resulianics.



ABL A 3
- Particula de 6xido| Iustre . | Transparerncia
: de fitanio superficial a la luz™" °
‘ s RN
¥ . e - g
¢ . La superficie tiene | Carente aé unw¢oc-
' un ‘bacto asnoro nidad .

<
v

¥

¢

a
X
7y

" Seglin se ve por la tabla 3, las fibras que
contenian particulas B y C.de bxido de %itani ’fe SpeC—

. tivamente, son inferjores a las que contenian u_rtlcu—
5. . ﬁias A de 6xido de titanio respecio al 1us%re superfi-
~ cial y transperencia s la luz, y particularmentie, la
fibra que contenia partfculas C de 4xido de titamio
tenia una superficie Aspera, un lustre superficial
deficiente y una transparengia a la luz carente de
10, . uniformidad.
EJEHPIO 4 - ' ,
En;este ejemplo se utilizéd el mismo Sxido
de titanio que en el ejemplo 1.
- Se enpled nylon § que tenia una viscosidad
. 15. intrinseca desl 125 y que contenia el 6xido de %itanio

en una canu1dad segiin se indica en la tabla 4 que si-

gue, como polimero para la formacidn de la capa de vai-

na. Como polimero para la.formacidn del rlcleo se uwbi-
1izb tereftalato de polietileno que tenia une viscosi-

20. ~ @ad {ntrinseca de 0,67 eno~clorofenol a 302¢ y que con~

tenia el éxido de %itanio en ls cantidad indicada en




5.

la tabla 4.

-17~

Los dos polimeros se hilaron conjugados en

una rélacidén de conjugacidén de 70: 30 para obtensr Ii-

bras compuestas de 70 4/18 £, teniendo cada filwsento

de las fibrag la misma seceidn transversal que se indi-

ca en la figura 2.

R

--Bn-la tabla 4 se indican las propiedacas

de las fibras resultanies.

T ABDLA 4

-~

. | Contenido de 6xido Registencia | Alargamiento Iustre Efﬁnsparcn»
|, de titanio (%) (g/a) e superficial fcia o la lus
Wheleo Vaina L
u‘rQ .- 0 5,30 30,1 T TP et
0,3 0 5,02 31,0 seee .
0,3 0,03 5,08 30,5 e i
“;9,3 0,08 4,90 - 31,3 +4 ¥
0,6 0 4,92 33,3 PR ENS
0,6 0,03 4,98 31,5 bt dirte
- 0,6 0,06 4,80 34,0 PR enge
0,’6 0’08 4’65 33,5 . P Lo
20. RIGHPIO 5 -

Se.hilaron conjugados un conponente gGe

nicleo dé nylon 6, que tenfa una viscosidad intrinseca

de 1,29 y que contenfa un 0,3y del mismo bxido dc +ti-

. §
tanio que el empleado en el ejemplo 1 y un componcnte
] . . .

t
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de vaina de otro nylon 6 que tenla unz viscosidad
intrinseca de 1,03 y que 1no oontenla bdxido de tite~

nio, en una disposicidn de vaina/nicleo, incorporin-

> J-'l
v

dose ambos componen tes del nlcleo'y de 1a vaings son un
0,2ﬁ de un agente blanqueador fluorescente, aueophor

BCT (manufacturado por la Sanuo Co., Swuiza), y =<k ob-

3

tuvieron fibras compuestas ae 70 ¢/18 £, tenianGo cam
da filamento de lag fibras 1a misma seccidn transver—

- sal-y grado de deformac1on gque las descritas en el

e -

. 27
~ « ¥ I

47

- Se determinaron la resistencia, alanmamwenr

to, lusire superf1c1a1 y transparencia a la luv_de las

- .

fibras resultantes. Ademds se determiné la variaGisn de

" I’ . - - ! 2 : z
resistencig y alargamiento de las fibras después de ser

irradiadas con Fade—ome%ef por espacio de 100 horas.

En la +tabla 5 se indican los resultados

obtenidos.




. o afiadd nod st Después de irradiacidn con
Comgggegzgn%ga&do Resistencia |Alargamiento Pade-ometer durante 100
blangueador (g/d) (%) + _horas - ...
‘fluorescente Porcentaje de | Percentaje dg
i retencibn de retencidn de
resigtencia alergeniento
% N ¢
- Ndeleo 3,45 20,6 79,5 © 56,6
ina 3,31 18,0 52,5 . 45,4

5.

15.

Ambgs fibras tenian ﬁna buena transparencia
a la luz semejante a la seda y, particularmenté;jun lus=:
tre superficial dnico, gque nunca se habia obtenido-en
una fibra compussta de Hipo tradicional, debido al agen-
te blanqueador fluorescente.
EJEMPLO.6 - '

Se hilaron conjugados un componente de vaina
de nylon 6 gque tenia una viscosidad intrinseca de 1,01
¥ que contenia un 0,03% del mismo Sxide de titanio uti-
lizado en el ejemplo 1, y un componente de otro nylon 5
que tenia una viscosidad- intrinseca de 1,33 y que con-
tenia un 0;5% del 6xido de titanio arriba mencionado, en
una relacidn de conjugacidn de 50:50 y en una Gisposi-
cibén de vaine/nlicleo para obtener fibras compuesias de
70 8718 £, teniendo cada filamento de las fibras la sco-
cidn transversal .4lustrada en la fig. 2 y un grado de

deformacién del érden de 1,25/3,0.
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En 1la tabla 6 se indican laé propiedades

de las fibras resultantes.

DABLA 6
li E J/os "
Grado de | Resistencia |Alargemientoi ILustre .| Trensparencis
deformacidn (g/a) (%) - - superficial a la luz
V‘ 'l) 15 5 ’ 21 29 ,5 i Lot £ S
1,25 5,08 30,2 s PPURES
l, 4’5 5 ’Ol ) 31,5 T e e 29
3,0 4,56 : 35,0 O ++#Q-:r
3,5 4,47 " 36,9 et 470

10.

. ) - :
Seglin se puede ver por la iabla 6, cuando

el grado de deformacidn se halla comprendido dentro
de los limites de 1,25-3,0, el lustre superficial y
la transparencis a la luz son buenos y cuando dicha
escala'se halla comprendida.dentro de los limites de
1,45/3,0 estas propiedades son excelentes. Pariiocu-
larmente; el lustre superficial depende notablemenﬁe
del grado de deformacifn. |
EIENPIO 7 -

; Utiliza%ddhylon 6 que tenia una viscosidad
intringéca de 1,28 y un copolimero de nylon 6 que tenia
uné vi{cosidad intrinseca de 1,33, que se habfan obte-
nido e&polimerizando}90 partes de &~caprolactama, 10
partes%de isoftalato de hexametilendiamonio y 1/300 mol

de 4cido acético, conbeniendo tenio el nylon 6 como el

copoli{mero de nylon 6 el mismo dxido de titanio ﬁtili—
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zado en el ejemplo 1 en la caﬁtidaa.ﬁﬁbfééﬂa en la
tabla 7 que sigue, se hilaron conjugados en una rela—
cién de conjugacidn de 50:50 y en una disposicidn de
vaina/ﬁﬁcleo ¥ se estird el hilado para obten%gfdos

fibras compuestas D y E de 70 d/18 £ respectivemenie,

!

5.
teniendo cada filamento de las fibras el mismo grado
de deformacidn de 2,53 y seis superficies cdncavas con-
t{nuas que se extendian a lo lafgo del eje 1dn§§tudi—
nal del filamento.
10. En la tabla 7 se indican la resistéﬁéia,
: alargamiento, lustre superiicial y transparengﬁa a la
luz de las fibras resultantes. N
PTABLA 7 i
ViMuestra| Polfrerd Polfmero gsgggnég° ®% |Resisten Mlarggl Iustre | Zransperen—
2 , , del de la et e (%) eia nfento] superfi |cia a la
nicleo | vaina - T (e/a) | (%) |ecial laz
[Nficleo | Vaina
Fibra |ylon-6 | Polimero | 0,5 0,05 4,46 38,2 o B
- compues de nylén-6 .
ta U - v
Pibra |Copolime| Nylon~6 0,6 0,03} 5,08 35,0 - IS
compues|ro de
ta B nylon-6
: ’ _ Seglin se vé por la tabla 7, smbas £ibras ob-
15. tenidas por el wétodo del presente invento iiensin un

excelente lustre superficial selGoso ¥y una excelentse
transparencia a la luz.
BILLPIO 8-

"

Se hilaron conjugados wn componenie de nd-
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cleo de nylon 66 que tenfa una viscosidad intrianseca

de 1,02 y que contenia un 0,6 de particulas de dixido
de titanio, cuyo tamafio mAximo era de 5,0 pu y en ol

que un 61% tenfa un tamafio inferior a 1,0 p, ¥ up- com=

F

ponente de vaina de copolifmero de nylon-6 uiilizado
en el ejemplo 7 que tenfa una viscosidad intrinseca

de 1,33 y que contenfa un 1,33% de 6xido de fitanio

arriba mencionado, y se estird el hilado del micno mo-
do descrito en el ejemplo 7 para dbtener una fibra com-

puesta que tenia una resistencia de 5,29 &/d, un alar-

gamiento del 39,9% y un lustre superficial y ung “trans-
i y

parencia a la luz representado por <+ ¥y #++ respecti-

vemente. ) - C

CEJENPLO_ 9 - | '

Se hilaron conjugados un componenie de nf-
cleo de nylon-6 que tenfa una viscosidad intrinseca de
1,25 y que contenia un 0,3% del mismo O6xido de titanio

gue el utilizado en el ejemplo 1, y un-.componente de

... vaina de tereffalato de polietileno que tenia una vis-

cosidad intrinseca de 0,62 en o= clorofenol a 300C y que

contenia un 0,06% del 6xido de titanio arriba menciona-
do, en una relacidén de conjugacidn de 50:50 y con ung
disposicibn de vaina/nficleo y se estiraron los filamen~

tos resultantes para obtener una ribra compuesta de

70 4/36 £, teniendo cada filamento de las fibrag la mise-

ma seccidn transversal y grado de deformacidn que en el

ejémplb 1.

Ia fjbra resultante tenia una resistencia de

5,50 &/d y un alargemiento del 25%. idemés, el lustre
?

‘superficial era de =+ y la transparencia a la luz era
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de #++ ¥y la fibra tenia un lustre superfibial sedoso

¥ transparepciﬁ a la luz convenientes.
EJEIPIO 10 -

Se empled como componente del nécleo FE
tereftalato de polietileno que tenia la misma viaco-
gidad intrinseca descrita en el ejemplo 4 ¥ gue con-
tenfz un 0,3% del mimo éxido de titanio utilizado en
el ejemplo 8. Como componente de la eavuelta sé‘éipleé

un copolimero de nylon 6 que tenia la misma viscosidad

intrinseca que la descrita en-el ejemplo 7 ¥ que conte-

" nfa un 0,06% del mismo 6xido de titanio arriba descri-

_ 0. Se hilaron conjugados los dos polimeros en uns re-

lacidn de conjugacidn de nlicleo:vaina = 40:60 pary ob-

“tener fibras compuestas de 7O d/18 £, teriendo cada -

-

lemento de las fibras cuairo superficies cdncavas con-
tinuas que ‘se extendian a lo largo del eje longitudinal
del filamento.’

El lustre superficial y la transparencia a

la luz de la fibra resultantes eran de ++++ ¥ %+ res-

pectivamente y la fibra era semejante a la seda.
LJERPLO 11 -

Se em§1e6 como componente del nfcleo un
tereftalato de polietileno que %tenia una viscosidad
intrinseca de 0,62 en o~clorofenol a 302C ¥y gque conie-

nia un 0,6% del mismo éxido de ¥itanio utilizado en el

ejemplo 8. Otro tereftalato de polietileno que tenia

la nisma viscosidad intrinseca arriba indiceda ¥y que

2

contenia un 0,02% del mismo 6xido de Litanio anterior-

nente descrito como componente de la vaina. e hila~

LZ.. =

ron conjugados los dos polimeros on una relacida de
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conjugacibn de nfioleosvaing = 40:60 v se estird el ni-
lado en caliente para obtener una fibra compuesia de
70 4/36 £, teniendo cada filamento de la fibra la mis~

ma seccidn transversal que en el ejemplo l. . °7:

-

La fibra resultante tenfa una resié%éncia de
4,36 g/d, un alargamjento del 17,65 y un lusiré super-
ficial y una transparencia a la luz indicada‘§6£:+é%+
y +++ respectivamente, de forma qué era una éﬁ%@lente
fitra smejante a la seda.
EJRIPIO 12 - S

Se hilaron tereftalato de polietiléébf(de-
nonminado mis adelante como TPE) gue tenia unaj%{écosi-
dad intrinseca de 0,62 en o-clorofenol a 302¢”y oxi~

ﬁbenzoaxo de polietileno (denominado més adelante como
OBPE) que %enia una viscosidad ihtrinseca de 0,58_en
.o=~clorofenol a 302C conteniehdo ambos el mismo 6xido
de titanio utilizado, en el ejemplo 8 exn la cantidad
indicada en la tabla 8 que sigue, en una relacién de
conjugacidn Ge'nﬁcleo:vaina'= 40:60 en une forms de
vaine/nicleo y se estird ol hilado para oblener fibras'

compuestas F y G de 70 5/36'f respectivanente, te-

+. niendo cada filamento de las fibras un grado de defor-

macidn de 2,51 ¥y seis suparficies cdncavas continuas
que se extendian uniformemente a lo largo del eje lon—
gitudinal del filamento.

En la tabla 8 se indican el lusire superfi-

cial y transparencia a la luz de las fibras resultantes.




T 3BLA 8
Polimerqd Polimero gﬂfilggnég%‘;f Resisten| Alarga | Lustre Lransparen
del de la tgnﬁo p cia niento | superfi~| - cia a lz
nfcleo | vaina M (g/d) %) | cial < 21z
N@cleo| Vaina . e
- Pibra .
> lompueg U
ta F TPE | OBPE | 0,5 | 0,02 | 3,30 -1.19,8 [ #e= ., FE
TPibra i
30mpue s— ) »
a6 OBPE | TPE 0,5. | 0,02 3,45 29,0 5+ R ass
Ambas fibras resultantes tenfan un lustre
.superficial sedoso y una fransparencia a la luz excelen—
teg.
5e EJEMPLO 13 =
_ ‘ .
Se empled como componsate del nlcleo terefta-
lato de polietileno que tenfa una viscosidad intrinseca
L _ de 0,68 en o-clorofenol a 30°C y que contenia un 0,3%
) . del mismo 6éxido de titanio utilizado en el ejemplo 1.
10. Como componente Ge la vaina se utilizd una meszcla de
tereftalato de polietileno que tenia la misma viscosi-
dad intrinseca arriba indicada y oxibenzoato de poli-
etileno que tenfa una viscosidad intrinseca de 0,563 en
o~clorofenol a 302C en una relacidn de mezcla de 7/3,
15. v que contenia tn 0,03% del mismo bxido de titanio

arriba descrito. Se hilaron conjugados log dos poliumo-
ros en unag relacidn de conjugacidn de 50:50 y se esti-

raron los filumentos resuliantes para obtener uns Libra
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compuesta de 70 4/36 £, teniendo cada filamentos de la
fibra un ﬂrado de deformacidn de 1,45 y seis suﬁer—
ficies cdncavas en el filamento. |
La fibra resultante tenia una res igﬂtﬁcia
de 4,50 g/d, un alargamiento del 18,5% y un iugtre
superficial y transparencia & la luz indicados, pgr
+++ ¥ +++ respectivamente. e,
N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del

S w A

invento, asi como la manera de realizarlo en ka,préc-
tica, debe hacerse constar que las disposicionesd an—
feriormente indicadas son susceptibles de modﬂlwcacwo-

nes de detalle en cuanto no alieren su.princiﬁio*fun—

- . : ,
‘damental. También se hace constar gue el invento corres— .

poﬁde a una Solicitud de Patente presentadé en el Japba
n® 54.598/67 de 25 de agosto de 1.968 acogiéndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden ios Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido inventé ¥ por lo gque se solicita
Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia: "PROCE- o
DILIENTO PARA L4 PRODUCCION DE FIBRAS COLPUSSTAS DOTADAS
Du UN LUSTRE SUPERFICIAL SEDOSO Y LR&BSDARLHCIA A LA
LUZ"; caracterizindose por 1o siguienie:

12 - Procedimiento para la produccidn de
fibras compusstas dotades de un lusire superficial se-
doso y transparencia a la luz, caracterizado porgue ool
prende hilar en forma conjugada, en disposicibn de
vaina - nflcleo, un bomponente de nﬁcleé dg un polimero
gintético superior que contiene al ﬁenos un Q, 3% en pe-

50 de particulas de 6xido de titanio, cuyo teamafio mixi-
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1o es de 5[u ¥y al menos un 50% en DEeSo de las nisnas
tiene un tamailo inferior a l,O,u, y wn componente de
vaina de un polfmero swn tético superior que conticne
como méximo un 0,06% preferentemente menos de- un
0,03% en peso de dichas particulas de ‘6xido de bwLa—
nio, hiléndose en una relacidén de conjuzacidn uel coL-
ponente del niicleo respecto al componente de iﬁAyaina,

que ocupa la seccibn transversal del filamento, com-

prendida dentro de los limites de 70:30 y 40:60, Gom

téndose a cada filamento .de las fibras de un braao Ge
deformacién definido por la relacidén del raaio maxino
R al radio minimo r de una seccidn transvers alea una

direccidn perpendicular al eje del filamento nc5circu—

“lar comprendido entre 1,25 y 3,0 y extendiéndose uni-

formemente a lo largo del eje longitudinal del file-
mento de dos a seis superficies céncaVas 6 planas.
28 —~ Procedimiento segln la reivindicucidn

12, caracterizado porgue la seceidn transversal del al~

cleo se dispone en forma circular.

38 - Procedimiento segin la reivindicacidn

18, caracterizado porgue la seccidn transversal del ni~
cleo se dispone en fofma no circular. )

48 - grocedﬁmientb segin la reivindica~
cidn 1, caracterizado porgue el niicleo se dispone con~
céntricamente con lz vaina en la seccidn transversal.

58 - Procedﬁmiénto sexGn la resviadicaeidn
1, caracteriszado porgue el nucleo se digpona exedniri-
camente con relacidn a la vaina on la seccidn trans-
versal. '

68 - Lrocednuwonto segdn la reivindicacidn
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18, caracterizado porque los polimeros sintéticos su-
periores gue contituyen los componentes Ge la vaina ¥y

del nficleo se eligen del grupo consisvente en poliami-
das, poliésieres, poiieteresteres; noliacrilonitzilo,
poliuretano, cloruro Ge polivinilo, -cloruros SévﬁoliViu
nilideno, alecohol polivinilico, poliurea, cppdifﬁeros

v
o ow v

Fl @

¥ wezclas de los. mismos..

78 - Procedimiento segin la reiviniicacibn

1, caracterizado porque como componenites de la 'vaina

y del ndcleo se emplean nylon~6 respectivameiiie.

1, caracterizado porque como componsnte de la. vaina

se emplea nylon~6 y como componente del nlcleo téarelta-

NEVENSF]

“Lato de polietileno. [

4

98 - Procedimiento para la produccidn de

fibras compuestas dotadas de un lustre superiicial

. seGoso y transparencia a la luz, tal y como gueda sus~

tancialmente descrito en la presente Lemoria . _
Esta Menoria consta de veinbiocho hojas es-

critas & ﬁéq.'la'por una sola cara.
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