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C E R T I F I C A D O  
D E

A D I C I O N
!

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA DATENTE PRINCIPAL NO 336.599 

por METODO PARA PRODUCIR UN VELOMULLIDO DE PULPA DE MADERA 

FIBROSA*, a favor de l a  firm a estadounidense RIEGBL TEXTILE 

CORPORATION, re s id en te  en P.O.Box 290 Grand C entra l S ta tio n  

New York, NEW YORK, U.S*At

De acuerdo con e s ta  invención, se ha descubierto 

que una lám ina o plancha de pu lpa convencional formas- 

da sobre una máquina de tipo  de c ilin d ro  o F ourd rin ier con­

vencional de hacer papel y que normalmente es d i f í c i l  de 

5 . f i b r i l a r ,  puede hacerse extraordinariam ente f á c i l  de f i b r i -

l a r  (por acción mecánica) s i  la . lám ina de pulpa o e l  suminis­

tro  para  la. misma, se impregna con c ie r to s  tip o s  de compuestos 

químicos, expuestos a continuación . Hemos hallado que estos 

t ip o s  p a r tic u la re s  de productos químicos son ex tra o rd in a ria  

10. y marcadamente e fec tiv o s en desag lu tinar l a  pulpa o lám inas de
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15.

20.

25 .

pulpa t r a ta d a s  con e llo s  t a l  como cuando l a  lám ina de pu lpa 

se seca y somete a acción ab rasiva  mecánica, la s  fib ras: que 

componen l a  lám ina se separarán en forma completamente subs­

ta n c ia l  y producirán un m ateria l fib ro so  muy m ullido . La e le ­

vación de e ste  m ate ria l es; 33-1/3% o más que e l  mismo tip o  

de m ate ria l que no ha. sido tra tad o  químicamente antes, de ser 

sometido a. l a  operación de f ib r ila d o  .

Parece que lo s  productos químicos seleccionados a l­

tamente efectivos, actúan para  e lim inar o romper e l enlace 

usual que e x is te  en tre  l a s  f ib ra s  y por e llo  actúa  como un 

agente desen lazan te . La evidencia, de e s te  efecto  desenla­

zante se m uestra por l a  r e s is te n c ia  a l a .  tra c c ió n  de l a  l á ­

mina de pulpa tra tad a , que es solamente aproximadamente de 

l / 3  a  1 /4  de l a  r e s is te n c ia  a  l a  tra c c ió n  de l a  misma lám ina  

no tra ta d a . Por ejemplo, l a  lám ina tra ta d a  puede ten e r t í p i ­

camente una r e s is te n c ia  a  l a  tra c c ió n  de aproximadamente 2 

l ib r a s  por pulgada para  una lám ina que t ie n e  un peso base de 

80 l ib r a s  por 3000 p ies  cuadrados en c o n tra s te  con l a  lám ina 

no t r a ta d a  que ten d rá  típ icam ente una r e s is te n c ia  a  l a  tra c c ió n  

de 6 a  8 l ib r a s  por pulgada, cuadrada.

Los productos químicos que se han hallado e fe c t i ­

vos para  obtener e s ta  r e s is te n c ia  a  l a  tra c c ió n  rela tivam ente  

in f e r io r  de l a  lám ina  de pulpa, fa c ilid a d  comparable de desen­

lac e  por acción química e incremento comparable en a ltu ra , d e l 

m ate ria l f ib r i la d o , puede c la s i f ic a r s e  generalmente como com­

puestos a lq u ílic o s  g rasos, c a tió n lco s , de cadena la r g a  que 

tien en  por lo  menos 12 átomos de carbono en por lo  menos;
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una cadena a lq u il ic a .  Una de la s  c a ra c te r ís t ic a s  importan­

te s  de estos compuestos es su n a tu ra leza  c a tió n ic a  que lo s  

a tra e  químicamente a la s  f ib ra s  aniónicas.* Asimismo parece 

que l a  acción desenlazante altam ente e f ic ie n te  de estos 

5. productos químicos e s tá  re lac ionada  con compuestos químicos

de tipo  graso de cadena larga* Asimismo, desde e l punto de 

v i s t a  de desenlace e fec tiv o , es importante que estos compuestos 

químicos tengan por lo menos 12 átomos de carbono en l a  

cadena a lq u il ic a  o en por lo  menos una de l a s  cadenas a lq u i­

lo* l ic a s  s i  se u t i l i z a  un compuesto del tipo  d ia lq u illc o .

Los productos químicos e fec tiv o s pueden asimismo 

c la s if ic a r s e  subgenáricamente en lo s  grupos s ig u ien tes , compues­

to s  cu a tern a rio s , sa le s  de aminas t e r c ia r ia s ,  secundarlas y

p rim arias. Algunos de lo s  compuestos cua ternario s se han 
15*

hallado más ventajosos que algunas de la s  aminas desde e l  

punto de v i s t a  de l descenso de l a  r e s is te n c ia  a. l a  tra c c ió n  

de l a  lám ina desde la s  6, 7 u  8 l ib r a s  por pulgada usuales 

h asta  por debajo de 2 ó 3 l ib r a s  por pulgada* Sin embargo, 

se han probado como muy e fe c tiv as  p ara  lo s  propósitos de
20.

desenlace un ndmero de la s  aminas p rim arias del tipo  de 

cadena la rg a  de unos 16, 18 o más átomos de carbono*

Ejemplos i lu s tr a t iv o s  pero no l im ita tiv o s  de lo s  

productos químicos en l a s  cuatro ca teg o rías  a r r ib a  menciona­

das son como sigue:25.
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5.

10.

15.

20  *

Cuaternario

Cloruro monotrlmetil-amdnico de a c e ite  de sem illa .de  

algoddn

Cloruro monotrimetil-amdnico de coco 

Cloruro m onoéstearil-trim etil-am dnico  

Cloruro m onoleil-trim etil-am dnico  

Cloruro mo no trim etil-am d nico de soga 

Cloruro d i la u r i l -d im e t i l—amónico 

Cloruro d im etil—amónico dihidrogenado, derivado de 

un a c e ite  de sebo

Cloruro dimetil-amdnico derivado de a c e ite  de soga. 

Cloruro N -alqu il(C i2 , 14, l6 )-d im etil-bencÍl-am dnico  

Cloruro dim etil-beneil-am dnico de coco

T erc ia rio

Cloruro de m onoestearil-d im etií-am ina 

Secundario

Cloruro de diamina de coco

Cloruro de amina de sebo dihidrogenada

Cloruro de d io le il-am in a

Primario

25.

Cloruro de dodecilam ina 

Cloruro de pa lm itilam ina  

Cloruro de amina de coco



Acetato de

Cloruro de

Acetato de

Cloruro de

Acetato de

Cloruro de

Cloruro de

amina de coco 

e s tea ril-am in a  

e s te  a r i i - amina, 

o le il-am in a  

o le il-a m in a  

amina de so ja  

amina, de sebo*

Uno cualqu iera  o más de lo s  productos químicos 

seleccionados a rr ib a  id en tific ad o s  puede in tro d u c irse  en l a  

pulpa o lám ina de pulpa en un número de lu g ares  o e tapas d i­

fe ren tes  en operaciones de formación de lám ina de pulpa co­

m erc ia l. Por ejemplo, lo s  productos químicos pueden adicionar­

se a l a  lechada de pulpa contenida en e l  a rca  de almacenado 

previo a l a  máquina de hacer papel o cartón  y esto es ventar- 

joso donde se desea p e rm itir  que lo s  productos químicos per­

manezcan en contacto con la s  f ib ra s  c e lu ló s ica s  por algún 

periodo de tiempo, por ejemplo 5-10 minutos, antes de que 

se alim ente l a  lechada a  l a  máquina de hacer papel. Donde 

no es necesario  o no se desea un contacto prolongado con l a  

lechada  an tes de l a  formación de l a  lám ina, e l producto quí­

mico puede ad icionarse  en l a  c a ja  del cabezal de l a  máquina 

d$%iacer papel.

En dependencia del tipo  de papel o cartón  que 

r e a l iz a  l a  m aquinaria u t i l iz a d a , de l a  velocidad deseada 

de funcionamiento, y del grado deseado de impregnación de 

la s  f ib ra s  con lo s  productos químicos, lo s  productos químicos 

pueden in tro d u c irse  en l a  lámina en l a  sección de prensado
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en húmedo de l a  máquina de papel mediante equipo convencional 

apropiado, t a l  como una prensa para  formato o s im ila r . En 

es te  punto, e l  producto químico puede in tro d u c irse  en l a  l á ­

mina o cartón  de pulpa previamente formada cuando e s tá  aun 

5. rela tivam ente  húmeda, y antes de que l a  lám ina o cartón  se

seque finalm ente en l a  máquina.

Un tipo  apropiado de máquina de hacer papel 

F ou rd rin ier y e l proceso de formar papel en e l l a  se expone 

en G.L. Bedwell, p a ten te  núm. 2.488.700, expendida en 22
10.

de noviembre de 1949, y un tipo  apropiado de máquina de

c ilin d ro  se expone en Jacob Edga, pa ten te  núm. 2.005.839,

expedida en 25 de Junio de 1935* Y puede hacerse re fe re n c ia

a  e s ta s  pa ten tes para  l a  exposición de máquinas y procesos

de hacer papel de funcionamiento apropiado p a ra  u t i l i z a r  
15 .

en l a  p resen te  invención.

La cantidad de producto o productos químicos a  se r 

adicionados a l sum inistro de pulpa, lechada, o lámina, de pu lpa  

puede v a r ia r  substancialm ente con e l t ip o  de pulpa u t i l i z a d a  

20. y l a  extensión deseada de propiedad de desenlace. Usualmente,

l a  cantidad  o s c i la r á  entre: 0,1% a 5,0% por peso basado sobre 

l a  pulpa seca y en l a  mayoría de casos, lo s  productos quí­

micos serán altam ente e fec tiv o s  en e l extremo in fe r io r  de e s t a  

zona en cantidades menores de 1,0%.

25.
La p resen te  invención es ap licab le  a prácticam ente 

todos lo s  tip o s  convencionales de pulpa hechas en forma 

convencional por lo s  procesos bien  conocidos de K raft, sosa, 

s u l f i to , o s u l f i to  n e u tro .
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El m ate ria l en b ru to , es d e c ir , l a s  f ib ra s  a .s e r  

transform adas en pulpa, impregnadas y laminadas de acuerdo 

con l a  p resen te  invención, pueden se r de uno cualqu iera  o 

más de lo s  v ario s tip o s  de m ateria les de pulpa comercialmente 

u til iz a d o s  en l a  m anufacturado papel y cartón* Ejemplos 

i lu s tr a t iv o s  son la s  pulpas de f ib ra  de madera, de l i n t e r  

de algodón, l in o , cáñamo, ramio, bagazo y esparto*  Hablando 

en general, es deseable u t i l i z a r  m ateria l de f i b r a  r e l a t i ­

vamente la rg a  p a ra  fundamental re s is te n c ia  ind iv idua l de l a  

f ib r a  y para  a l t a  re s is te n c ia  a  l a  ro tu ra , a l pulverizado 

o a l batido cuando se somete a l  tratam iento  de f ib r ila c ió n *

Después de l a  incorporación de lo s  productos quí­

micos en l a  lám ina o p la c a  de pulpa en cu a lq u ie ra  de lo s  

puntos deseados antes mencionados, l a  lámina húmeda formada 

e impregnada se pasa luego sobre c ilin d ro s  secadores conven­

c ionales u til iz a d o s  normalmente en una máquina para papel 

para  proporcionar una lám ina regularmente densa, y subs­

tancialm ente seca, por ejemplo humedad de aproximadamente 

5% -  10% por peso, que puede tener típicam ente un grosor 

de aproximadamente 1/16 -  l /8  de una pulgada, y l a  lámina 

seca se a r r o l l a  en una forma convencional sobre ro d illo s , 

para  almacenaje o embarque y por último p a ra  f i b r i l a r  por 

acción mecánica para  p roducir e l m ateria l f ib r lla d o  a l ta ­

mente mullido antea d e sc r ito . El m ateria l mullido f in a l  puede 

u t i l i z a r s e  por cualqu ier propósito  deseado t a l  como, por 

ejemplo, en pañales, alm ohadillas u o tro s  productos san i­

ta r io s ,  o p ara  p ropósitos de rellenado o alm ohadilla, par­

ticu larm ente donde se p rec ise  un m ateria l con cuerpo. Las
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propiedades, f ib r i la d a s  con cuerpo de e s te  m ateria l son 

asimismo v en ta jo sas desde e l punto de v i s t a  de e fic ie n c ia , 

de absorción de f lu id o s  del cuerpo*

Pueden e fec tuarse  v a ria s  m odificaciones en lo s  ma­

te r ia le s ,  productos químicos, condiciones de proceso, e tc .  

a r r ib a  descritos., s in  s a l i r  del objeto de l a  invención que 

se in d ic a  en l a s  re iv in d icac io n es anexas.



REIVBfDICACIONES

D escrito  e l  objeto de l a  p resen te  invencldn, se dec la ­

r a  nuevas la s  s ig u ien tes  re iv ind icac iones con p rio rid ad  de 

l a  pa ten te  estadounidense s e r ia l  nC 739.641 del 25 .6 .68 .

1 .  -  Mejoras, en e l objeto de l a  pa ten te  p r in c ip a l nS 

336.599 por Método para ,p roducir un velomullido de pulpa de 

madera fib ro sa , esencialmente para  producir a p a r t i r  de pu lpa  

de f ib r a  c e lu ld s ica , una lámina de pulpa, que es. ap ta  p a ra  

se r f ib r l la d a  por accidn mecánica para, formar un m ateria l 

mullido; carac te rizad as por impregnar l a  pu lpa  con 

aproximadamente 0,1% a 5,0% basado sobre e l  peso de l a  pul­

pa seca, de un agente desenlazante catidn ico  compuesto de 

a lquilo  graso de cadena la rg a , que tie n e  por lo  menos 12 

átomos de carbono en por lo  menos una cadena a lq u il ic a , y 

secar l a  pulpa impregnada para  formar una lámina de pulpa 

que puede f i b r i l a r s e  fácilm ente ai forma mecánica.

2 . -  Mejoras según. l a  re iv ln d icac id n  1, en la s  que e l 

agente desenlazante es una s a l  cu a te rn a ria  d ia lq u i l ic a  g rasa .

3 . -  Mejoras- según l a  re iv in d icac ld n  1, en la s  que e l 

agente desenlazante se se lecciona  de l a  c la se  de productos 

químicos que consta, de sa le s  cu a te rn a ria s , y sa le s  t e r c ia r ia s ,  

secundarias y p r im a ria s .

4 . -  Mejoras según l a  re iv in d icac id n  1 en l a s  qie l a  

pulpa es pulpa de madera.



5 .-  Mejoras según l a  re iv in d icac ió n  1, en l a s  que el 

agente desenlazante se incorpora en una lechada, de la s  f i ­

bras: c e lu ló s ic a s  antes de l a  formación de l a  lám ina.

e l  agente desenlazante se incorpora en l a  lám ina de pulpa 

húmeda, preformada antes del secado f i n a l .

7 . -  Mejoras en e l  objeto de l a  pa ten te  p r in c ip a l 

nC 336.599 por método p a ra  producir un velom ullido de p u lp a  

de madera f ib ro sa .

Según se escribe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 

que c o n sta  de 10 hojas, fo lla d a s  y e s c r i ta s  a  máquina por 

una sola, de sus

6 . -  Mejoras según l a  re iv in d ic a c ió n  1, en l a s  que

Madrid

p . a.

/
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