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Falbsitands. GERARD REBISCOUL, de nacionalidad francesa,
regidente en: 20 ruve Charles Chefson, 92
BOIS-COLOMBES, Francia.

_———=

Este invento se refiere & un dispositivo
filtrador previsto para filtrar varios lIquidos que
tengan una pequefia proporcidén de particulas en sus-
pensidn, y de una forma més particular para liquidos

previstos para la limpieza Ge ropa por el procedimien
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$0 conocido generalmente como "limpieza en seco'.

Ya se conoce la técnica para hacer dispositivos
filtradores constituldos por un conjunto de elementos fil
tradores circulares dispuestos en un eje horizontal cen-
tral, limpidndose estos discos de meterias retenidas ha-
ciendo girar el eje central sobre el gque se hallan dis-
puestos cuando se terming la operacidén de filirado.

Los elementos filtradores de filtro conocidos
estdn constituldos generslmente por la combinacidén de un
goporte de metal rigido y una pared filtrante constitui-
da por una materia textil 6 tela metdlica. Los sopor-
tes estdn constituldos bien por bastidores rigidos 6 dig
cos metdlicos perforados, sobre los que se colocan las te
lag y se estiran.

Estos dos tipos de soporte (bastidores 4 discos
perforados) tienen ciertas desventajas del mismo tipo.
Ambos son pesados, lo cual es un grave inconveniente cuan
do se trata de filtros en los gue los elementos filtrado-
res ‘tienen que hacerse girar bien continuamente é en cier
tos momentos durante su operacibn, porgue las fuerzas de
inercia y la energia necesaria son elevadas.,

A¥Yn méds, tanto en el caso de bastidores en los
que las desventajas son evidente como en el caso de los
discos que tienen grandes perforaciones, estos soportes
tienen otra desvenbtaja muy grande, 6 sea, que sustentan
la tels de filtro de una forme insatisfactoria. Bajo la
accidén de la presidén de filtrado, que se aplica general-
mente a las caras exteriores de los elementos filtrado-
res la tela tiene la tendencia a deformarse y a adoptar

una forma céncave en la sberturs del bagtidor § en cade
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perforacién del disco de sustentacidn, de forma que, si

la presién es excesiva, la tela puede desgarrarse por el
borde de la abertura del bastidor ¢ por las perforacio-

nes en el disco.

Con estos elementos filtrasdores es por consi-
guiente necesario 6 bien reducir la presién del liguido
gque se ha de filtrar, reduciendo asi el flujo del filtro
a un grado correspondiente, 6 utiiizar paredes filtrado-
rag fuertes y gruesas, gque tienen la doble desventaja de
obstruirse muy rédpidsuente al reftener las impurezas del
1fguido que se ha de filtrar y ser extremadamente difieci
les de limpizar de estas impureszas.

Con el fin de eliminar estas desventajas, se
ha propuesto hacer discos de un material no rigido, per-
mitiéndolos de este forma, por un lado aguantar presio-
nes bastantes considerebles durante las operaciones de
filtredo y por otro lado experimentar desplazamientos re
lativos en forms de ligeras vibraciones durante la rota-
cién del filtro con el fin de limpiarlo, de forma que los
productos de obstruccidén se desprendan ridpidamente.

A pesar de todo, éstos dispositivos son bastan
te insatisfactorios en su funcionamiento, porque el agre
gado formado por los productos de obstruccidén tiene en sl
una cierta flexibilidad y las ligeras vibraciones a los
que se ven sometidos los elementos filtradores no son su
ficientes para desprenderlos, particularmente en la zona
del eje central,

El dispogitivo objeto del presente invento tie-
ne por finalidad eliminar esta desventaja.

El aparato filtrador segin el presente invento
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estd constituldo por un recinto hermétigg"al fluido en
cuyo interior hay situada una serie de elementos filtrado
res, preferiblemente circulares, dispuestos sobre un eje
central hueco comdn, estando estos elementos filtradores
constituldos en sl por dos paredes filtradoras sostenidas
por un bastidor interior semirigido que permite el libre
paso del 1ligquido, al par gue el propio bastidor va wnido
a un aro central montado a rosca sobre el citado eje cen
tral, teniendo una de las dos paredes filtradoras una plu
rglidad de dispositivos deflectores dispuestos en sentido
oblicuo con relacién a los radios de los elementos filtra
dores, de forma que cuando gira el conjunto de elementos
filtradores durante la operacibén de limpieza, los dispo-
gitivos deflectores efectian por un lado una divergencia
de la corriente de liquido en direccidén de la parte cen-
tral de los elementos filtradores, y por otro lado una
curvatura de dichos elementos filtradores en una zona con
prendida entre el extremo de los deflectores y el eje cen
tral, bajo la accidn de la componente ortogonal de la
fuerza aplicada a los deflectores.

Con el fin de facilitar la comprensidn de la
descripeidén gue sigue, se ilustra el invento a titulo de
ejemplo en los dibujos adjuntos, en los que:

Ta fig. 1, representa uns vista de perfil par-
cialmente en seccién de un aparato filitrador.

La fig,., 2, es una vista de perfil parcialmente
en seccidén de un elemento filtrador,

La fig. 3, es une vista en plante correspondien

te a la figura 2.

la fig. 4, es una vista en perspectiva de un
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elemento filtrador que tiene deflectores curvados.

La fig. 5, es una vista en perspectiva de un
elemento filtrador que tiene deflectores rectos; y

Ta fig. 6, es una vista en perspectiva de una
congtruceibn alternative de los deflectores.

Refiriéndonos a la figura 1, se ve que el apa
rato estd constituldo por un recinto hermético al flui-
do, 6 sea el depbgito cilindrico 1, provisto en uno de
sus exbtremos de una pared labteral curvada 2, ¥ en el dro
extreno de una tapa geparable 3 igualmente curvada, que
ge une al cuerpo del depbsito cilIndrico 1 por medio de
elenentos de fijacidn, tales como varillas roscadas 4 y
tuerces de mariposa 5.

De preferencia se coloca una junta de estanqui
dad entre el depésito cilindrico 1 y su tapa 3. El reci
plente hermético constitufdo de este modo va sostenido
por cualquier soporte apropiado.

Un eje hueco 6 con aberturas 64 en toda su lon
gitud pasa a través del depbsito a través de su eje lon-
gltudinaul X' y también a través de la pared 2 y la tapa
3, ¥y va sugtentado por su dos extremos por umedio de coji
netes 7 y 8 que tienen prensa-estopas 9 y 10.

El eje hueco 6 es ciego y va unido por su ex-
tremo abierto a un tubo 11, mientras que su extremo ce-
rrado lleva una polea motriz 12.

Ista polea motriz 12 va unida por medio de una
correa 13 con una polea conducida 14 movida por un motor
15.

En el ejemplo ilustrado, el motor 15 va soste

nido por un bastidor 16 sujeto al cuerpo del depésito ci
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lfndrico 1, pero puede ir colocado en cualquier.otra po-
sicidén apropiada.

Bajo la accibn del motor 15, el eje hueco 6
puede girer asl slrededor de si mismo en el depdsito 1,
apoyado en sus cojinetes 7 y 8, asegurdndose la estangui
dad del dispositivo mediante los prensa-estopas 9 y 10.

Los elementos filtradores 30 van ensartados en
este eje hueco 6 estando en comunicacién el interior de
cada elemento 30 con el interior del eje hueco a través
de aberturas dispuestas en los aros 31 que sustentan los
elementos filtrzdores 30 y a travéds de ls pared del eje
hueco 6.

ELl depbsito cilindrico 1 tiene unz aberturs de
admisién 17 para el lIiquido que se ha de filtrar, descar
géndose el 1ligquido filtrado a través del tubo 11 conecta
do a través del eje hueco 6.

Ademds, se coloca un tubo 18 en el interior
del depdsito 1 a 1lo largo de la generatriz de la parte
superior de dicho depédsito, y se halla perforado con una
plurelided de agujeros 19. Este tubo 18, conectado a un
tubo de admisidn de agua a presién 20, estd disefiado pa-
ra deslizerse en el interior y a lo largo de la pared su
perior del depdésito por medio de un sistema de palancas
como las indicadas en 21, 22, disponiéndose una junta de
estanquidad 23 parae asegurar la estanquidad del depésito
1.

El depdsito 1 tiene igualmente una védlvula de
seguridad 24, un mandmetro 25, un grifo de purga 26 y un

grifo de vaciado 27.

Refiriéndones a la figura 2, se verd que cada
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uno de los elementos filtradores 30 estd constituido por
un aro central 31 que sirve de soporte a las paredes fil
tradoras.,

Cada aro central estd constituldo por dos pla-
cas simétricas 32 y 33 sujetas y separadas por medio de
elementos de separacién 34, por cuyo interior pasan los
tornillos de fijacidn 35, siendo el dnima interior 36 de
las placas 32 y 33 igual sl didmetro exterior del eje
hueco 6. Unas ranuras 37 se hallan formedas en las pare-
des interiores de las placas 32 y 33. Istas dos placas
tienen una superfiecie de sustentacién circular 38 circun
dad por un collarin 39.

Zntre las superficies de sustentacién 38 y aran
delas 40 va cogida una serie de telas, gque comprenden una
6 més telas de soporte 41 y las telas filtradoras 42 y 43.

Las ftelas de soporte 41, hechas preferiblemente
de material sintético, son telas de malla ancha constitul
dag por hilos relativamente gruesog para formsr un basti-
dor semirigido sobre el que se colocan las telas filtra-
doras 42 y 43.

De preferencia se dispone una pluralidad de te
las de soporte de didmetro en aumento, de forma que la
rigidez del conjunto sea mayor en direccidén al centro
del elemento filtrador circulsr asl formado. Ademds, las
telas simétricas se pegan 6 se cosen entre si a lo largo
de su periferia.

Las dog telas filtradoras 42 y 43 son de un mae-
terial de mallsa fina, preferiblemente umaterial sintético,
dependiendo naturalmente lasg dimensiones de las mallas

sezin les dimensiones de las impurezas u otras sustancias
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que se hayan de filtrar.

Refiriéndonos a la figura 4, se versé que la pa-
red filtradors 42 tiene ung plurslidad de deflectores 43'.
Cada uno de estos deflectores 43' estd constituldo por un
dngulo en forma de I que tiene una superficie de fija-
cidén 44 y una superficie de accidn 45. Los deflectores
43! estdn doblados para que constituyan elementos espira-
les concéntricos, con relacidén al centro del mismo.

Ia figura 5 ilustra una construccidn modificada
en la que los deflectores 43' no se hallan centrados, si-
no situadog a lo largo del eje virtualmente tangente sl
aro de fijacibn 31 de los elementos filtredores,

Los dngulos 43! son de cualquier materisl apro-
pilado, como por ejemplo un metal ligero, y en pariicular
pueden estar hechos de material sintético.

En particular se pueden hacer los deflectores
43" con ayuda de bandas 46 de tela gruesa plegada de ni-
16n 4 otro material similar. BEn este caso, supone una
ventajae perticular y resulbe econémico fijer estas bandas
cosiéndolas en el centro de la tela, En este caso es ne
cesario que las bandas 46 se hallen plegades de tal modo
que sus lados 46A y 46B formen entre si un dngulo de apro
ximedamente 90¢. El dispositivo asi descrito funciona
de la forma que sigue:

. Durente la operacién de filtrado, el eje 6 y
los elementos filtradores 30 permanecen fijos; el 1liqui-
do gue se ha de filtrer penetrs por la aberturs de sdmi-
gién 1?, llena el depébsito 1, pasa & través de la pare~
des filtradoras 42 y 43, después penetra en las placas

32 y 33, ¥ en el eje hueco 6 a través de las aberturas
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64, bien directemente cuando estas avervuras se hallan
presentadas hacia el espacio comprendido entre las pla-
cas 32 y 33, 6 por medio de las ranuras 37; de esta forms
el liquido filtrado sale a través del tubo 11.

A medida que 8e use el aparsto, los elementos
filtradores 30 van quedando obstruldos y la circulacidn
a través de las paredes 42 y 43 se hace cada vez dificil,
lo que produce el efecto de aumentar la presién en el in
terior. Cuando la presién indicada por el mendmetro 25
excede de un liumite mdximo predeterminado, se deja que
el lIguido salga a través de la aberture de vaciado 27,
después de abrir el grifo de purga, hasta que el nivel
de ligquido se halle aproximadamente a nivel con el eje 6.

Ent&nces ge pone en marcha el motor 15, que
hace girer el eje hueco 6. Tos elementos filtradores 30
tienen la mitzd de su superficie sumergide en el liguido.

Debido al movimiento relativo de las paredes
filtradoras con relacién al liquido, los deflectores 43'
crean corricntes & lo largo de las paredesg, y habiéndose
elegido correspondientemente la direccidén de rotacién &l
eje 6, estag corrientes se ven'dirigidas hacig el centro
de log elementos filtradores, § sea hacia la parte de eg
tos elementos Gonde la velocidad relative entre las pare
des 42 y 43 y el liguido es menor.

Adends, el flujo de fluido a lo largo y por
encine de la pestalia 45 del deflector 43' produce una

fuerza gue tiene un componente f, perpendicular & la su-

1
perficie de la pared filtradora 42, y éste componente
produce el resultzsdo de doblar el elemento filtrador 30

aproximadamente a lo larzo de las lineas i indicadas por
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lineag de puntos, halléndose estas gzonas de flexidn del
elemento filtrador situvadas entre el zro 31 y el extre-
mo del deflector 43'.

Como ésto ocurre en la parte sumergida que se
ve sometida a una corriente de fluido, esta flexidn pro-
duce instanténeamente la limpieza de los elementos fil-
tradores, mientras que esta operacién ere antes larga é
incompleta.

El tubo 18 se pone simulténeamente a presibn y
recibe agua que entra por el tubo 20. ZEste agua atravie
sa los agujeros 19 y choca contra las paredes 42 y 43 en
Ja parte de dichas paredes situadas fuera del ligquido.

Con el fin de mejorar el aclarado de las pare-
des 42 y 43, se d4 un movimiento de traslacidn al tubo
18 mediante las palancas 21 y 22.

Bs evidente que el dispositivo constitufdo por
las palancas 21 y 22 puede ser reemplazado por cualguier
obro dispositivo, como por ejemplo un sistema de levas
conectadas el movimiento de la polea 14.

El lodo se descarga entonces a través de la
aberturs de vaciado 27.

N O T A

Descrita suficientemente la natursleze del in-
vento, asi como la maners de realizarlo en la prédctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental; siendo lo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
1o que se solicita Patente de Introduceién por 10 afios

en Espafia, sobre: "Perfeccionamientos en la construccién
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de aparatos filtradores"; caracterizéndoserpor lo siguien
te:

1.~ Rerfeccionamientos en la construccidén de
aparatos filtradores, gque comprenden un recipienie ci-
lindrico hermético al fluldo, uvna serie de elementos fil
tradores situados gobre un eje central coaxial con el ci
ta2do recipiente c¢ilindrico, siendo hueco dicho eje cen-
tral y estando disefiado para girer por la accién de cual
guier medio apropisdo, caracterizados porgue los referi-
dos elementos filtradores se congtituyen por dos peredes
filtradoras, un bastidor interior semirigido que susten-
ta dichas paredes filtradoras de cada elemento de filtro,
un aro central y ensarbtado en dicho eje central hueco y
unido a dicho bagtidor, estando en comunicecién el refe-~
rido aro central con aberturas dispuestas a lo largo de
toda longitud del mencionzdo eje central, teniendo una
de las dos paredes filtrsdoras una pluralidad de disposi
tivos deflectores separados angularmente uno de otro en
sentido oblicuo con relacidén a los radios de los elemen—
tos filtredores y saliendo de la superficie exterior de
los mismos, de forma gue cuando gira el eje central hue-
¢o, impulsando por consiguiente todos los elementos fil-
tradores pera la operacidn de limpieza, los dispositivos
deflectores efectian, en la parte de los elementos fil-
tradores que giran en el ligquido, por un lado una desvia
cién del lfiquido en direccién a la parte central de los
elementos filtradores y por otro lado una flexidén de di-
chos elementos filtradores en una zona comprendids entre
el extremo inferior de los deflectores y el aro ceniral

de los citados elementos f£iltradores.,
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2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque se dispone en los vértices de
log elementos de filtro wun distribuidor que expulsa agua
sobre las paredes de losg elementos filtradores.

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque los deflectores son curvos,

4.,- Perfeccionamientos, segun la reivindicecién
1, caracterizados porgue los deflectores son rectillineos.

5.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicecién
1, caracterizados porque los deflectores se constituyen
por bendas de tela gruvess cosida oblicuamente en el cen~
tro, de forma que los dos lados de las bandas formen en-
tre si un dngulo lo més aproximadamente posible a 902.

6.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
aperatos filtradores; tal y como gueda sustancielmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los adjun
tos dibujos,.

Esta memorie conste de doce hojas escritas g

méquing, por una sola carf.

RARD REBISCOUL.

-

CGBO Y MUDLE
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